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MBEMORIA DESCRIPTIVA p
que se presenta para unir a la solicigug (} ’}‘ 9@
de
PATENTE DE INVENCION

formulada el 7 de Septiembre de 1962, con el n? 280.600
en
EspPafa
por VEINTE s&afios
a nombre de S.C. JOHNSON & SON, INC., entidad nortesmericans,
establecida en 1525 Howe Street, Racine, Wisconsin, Estados

Unidos de America, por : "UN DISPOSITIVO DE LENVASE"

Esta solicitud se refiere a una composicion auto-propul-
sora trifasica, que puede estar hermeticamente encerrades en un
recipiente que tiene una valwvula de torna de vapores con una

salida mecanica y que, al funcionar la valvula, produce rocia-

“ dos atomizados, no inflamebles, en los que las particulas

permanecen soportadas por el aire durante un periodo de tiempo
sustancial. Mas particularmente, se refiere a composiciones
acuosas, exentas de alcohol, que contienen ingredientes acti-
vos que pueden rociarse en la atmosfera y funcionan eficaz-

mente como insecticidad, fungicidas, bactericidad, miticides,
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repelentes de insectos, desodorantes de habitaciones y pro-
ductos andlogos.

Los insecticidas, los desodorantes de habitaciones y
composiciones andlogas se suelen suministrar en envases de
aerosol desde los que se aplican rocidndolos en la atmésfera.
Como es légico, la méxima eficacia de estas composiciones
ge consigue manteniendo el ingrediente activo soportado en
el aire el mayor tiempo-posible. Asi, pues, es evidente que
los insectos volsdores pueden combatirse con la méxima efi~-
cacia por medio de insecticidas gue estén en la atomésfera.
Por tanto, los formuladores de composiciones de esta natu-
raleze gSpiran a producir rociados en los gue la mayor pare
te de las particulas sea de pequefio difdmetro, puesto que,
cuanto menor sea la particula, més tiempo permanecersd suspen-
dida en el aire. Como regla general, los formuladores tiene
den a conseguir rociados en los que 80% de las particulas
gon de diémetrp menor de 30 micrones, y no hay ninguna par-
ticula de didmetro mayor de 50 micrones. Como es 1légico, los
rociados que no se adaptan exactamente a esta definicién
pueden ser més o menos adecuados como rociados para habita-
ciones. Esta definicidn es unicamente técnice y no define
necesariamente todos los rociados de habitaciones efectivos.
Por e jemplo, es evidente que un insecticida particular pue-
de ser tan eficaz que combata los insectos voladores cuﬁndo
ge aplica en forma de un rociado gue no encaje exactamente
en la definicidén. Sin embargo, la definicidn representa une
nmeta préqfica a la que aspirar., Otra definicién de aerosoles
que ha sido aceptada en esta técnica es la de que ninguna
de las particulés tiene tamatio de didmetro meyor de 50 mi-

crones.
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Un método para producir rociados que tienen particu-
las que permanecerédn suspendidas durante el periodo de tiem~
po deseado consiste en utilizar un sistema bifédsico. En
este slistema, la composicidn encerrada en el recipiente
coniiene Unicamente dos fases: la fase liquida y la fase
gaseosa., Le fase liquida comprende el propulsor, los in-
gredientes activos y el disolvente. El propulsor es un
liquido normalmente gaseoso, es decir, una sustencia que
s gaseosa en las condiciones atmosféricas normales, pero
liquida bejo presién moderada; por ejemplo, isobutano y
difluorcetano. Frecuentemente, se usan mezclas de propul-
sores., La eleccién de disolvente dependerd del soluto ac-
tivo, del tipo de propulsor, y del uso final a que se des-
tine el producto. Como es natural, los ingredientes liqui-
dos tienen que ser mituesmente solubles. La fase gaseosa
comprende, como ingrediente principal, vapores del propul-
sor o propulsores, y puede contener cantidades secundarias
de vapores procedentes de otros ingredientes contenidos
en la fase liguida, por ejemplo, vapores de queroseno, va-
pores de éter de petrfleo o vapores de nafta, si se usan
éstos como disolventes. Estos vapores aportan una contri-
bucién secundaria e insignificante a la fuerza que impul-
se los ingredientes del recipiente. Esta fuerza surge de
la vaporizacién del propulsor gue, como Se ha mencionado
arriba, es normelmente gaseos0.

Para la utilizacién de estos sistemas bifédsicos y,
en realidad, paera la utilizacién de cualquier composicién
auto-propulsora, el recipiente estéd provisto de un meca-~
nismo de védlvulas adecuado parae dar escape al sisteme pre-

gionsdo a la atmésfera. Generalmente, la védlvuls funciona
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a mano y lleva un tubo introducido que se_extiende deh—
tro de la fese liquids. En su forma de méxima sencillesz,
la vdlvula tendrd dos orificios que ge abren sustanciel-
mente al mismo tiempo moviendo un botdn adecuado. Un ori-
ficlo se abre 8l tubo de introduccidn y el otro a la at-
mésfera. Al funcionar la vélvulsa, la presidn originads
por la vaporigzacién del propulsor, oblige a la fase li-
quide a ascender por el tubo de penetracién y hesta la
atmésfera. Cuando el propulsor llega & la atmosfera, se
vaporize de.modo précticamente instontdneo, y con fuerza
cagl explosiva, rompiendo asi la corriente liquida en un
gren mimero de gotites pequeflas. Como era de esperar, con
este sistema, el tamafio de las gotitas disminuye al aumen-
tar la cantidad del propulsor.

Un sistema bifdsico, tal como el que se ha descrito
arriba, presenta varios inconvenientes. Acaso el més impor-
tante de éstos, en cuanto se refiere a las disposiclones
gubernamentales, es el peligro de incendio o de explosién
al dejar escapar g la atmésfera grandes cantidades de pro-
pulgor hidrocgrbonado, junto con ingredientes activos in-
flamables o disolventes para los mismos. Un inconveniente
secundario es que se necesita utilizar cantidades de pro-
pulsores relativamente grandes, y emplear los que normal-
mente son muy caros si no son inflamables. |

La volatilizacién eficaz del sistems bifésico puede
me jorarse considerablemente mediante una védlvula con una
tuberia de salida de fragmentacién mecédnica. Este procedi-
miento e8 bien conocido en esta especialidad. S8e basa sinm-
plemente en proveer el orificio que comunica con la ate-

nésfera, que se denominard en adelante "orificio de salida",
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con una obstruccidén mecédnica, de manera que la corrien-
te liquida procedente del tubo de penetracién se rompe
en una diversidad de corrientes menores antes de llegar
a la atmésfera. ILa tuberia de salida de fragmentacidn
me¢énica ayuda algo, pero no evita por completo los in-
convenientes del sistema bifdsico & que e ha aludido
arriba.

Una alternativa del sistema bifédsico es el siste-
me trifésico en el que la composicidén contenida en el
recipiente conste de tres fases: una fase gaseosa, una
fase propulsora liquida y una fase acuosa. Lo mismo que
sucede con el sistema bifédsico, la fase gaseosa compren~
de vapores del propulsor o propulsores como'componente
principal. La fase propulsora liquida comprende como com~
ponente principal un hidrocarburo normalmente gaseoso
0 hidrocarburo halogenado ¢ mezclas de éstos. La fase
acuosa contiene los ingredientes activos y codisolventes,
por ejemplo, alcohol, que se considersan necesarios para
disolver los ingredientes activos.

En el sisteme trifdsico, el propulsmor puede flotar
sobre la parte superior de la fase acuosa, o bien pueds
suceder lo contrario, éegdn‘sea el peso especifico de
les dos fases, No conviene que el propulsor esté en el
fondo, ya que ésto obligaria a agitar frecuentemente o
& acortar el tubo de penetracidn de manera que no se ex-
tienda & la fase liquidas inferior, para eviter en la
medida de lo posible el peligro de descargas solamente
propulsor a través de la védlvula. Esto crea problemas
econdmicos, puesto que, con un tubo de penetracién acor-

tado, no es posible descargar la totalidad del ingredien-
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te activo. Por tanito, es evidente que, en el sistema tri-
fdsico ideal, el propulsor serd la capa superior.

El sistema trifdsico arriba descrito no es capaz nor-
malmente de producir rociados finos. Esto se debe a que,

5 cuando el sistema esté funcionendo correctamente, udnicamen-
fe la fase acuosa e8 impulsada en sentido ascendente por
el tubo de penetracién y hacia la atmésfera. Asi, pues, no
se origina fuerza explosiva por la vaporizacién rdpida del
propulsor y la fase acuosa es emitida en forma de una co-

10 rriente fina en vez de en forma de rociado.

Se dispone de dos métodos para paliar esta situacién:
uno de ellos consiste en agitar y el otro en emplear una
vélvule de salida de vapor. El primer recurso esté lejos
de producir resultado satisfactorio. Al asitar, se mezclan

15 las dos fases liquidaes de manera que se impulsa hacia fue-
re algo de propulsor por el tubo de penetracién. Sin embar-
g0, como los liguidoe son inmiscibles, se separan rédpida-
mente y el sistema revierte a su estado primitivo. La vél-
vula de salida de vapor da mejor resultado, sobre todo cuan-

20 do se utiliza en unién con una tuberia de salida de frag-
mentacidén mecénica.

. Ia vdlvula de salida de vapor es bien conocida en esta
especialidad. En esencia, se forma afisdiendo a la védlwvula
normal una cémara de mezclado interpuesta entre el tubo

25 de penetracidén y el orificio de salida. La cdmara de mezclado
estd provista de un orificio que conduce a la fase vapor.
Asi, pues, cusndo se pone en funcionamiento la vilvula de
salida d4e vapor, parte delloé vapores procedentes de la fase
gaseosa entran en la cémara de mezclado donde se mezclan

30 con el liquido en el tubo de penetracidén y la mezcla esca-

-6-




10

15

20

25

30

280500

pa a través del orificio de salida. Mds adelante se des-

ceribird esto con méds detalls.

Ia combinacién de la vdlvula de sallida de vapor y
tuberia de salida de fragmentacidén mecdnicae, acoplade con
la agitacidn, aminore marcadamcnte el tamafioc de las goti-
tas de rociado. 8in embargo, mo resuelve por completo el
problema.

Una de las dificultades es que, como algo de propul=-
sor escapa a la cdmara de mezclado, se hace preciso contro-
lar cuidedosamente le cantidaed de propulsor, de manera qué
heye siempre suficiente para cumplir la funcidn primordial,
es decir, impulsar el rociado acuoso en sentidq ascenden-
te por el tubo de benetracién. El problema se agudiza ain
més 8i se utiliza una mezcla de propulsores. Como es 16-
gico, el constituyente mds voldtil se descargerd selecti-
vamente & la cdmara de mezclado, de manera gue, con €l uso
continuado, variari la proporcidén relativa de los dos pro-
pulsores. Ademés, el mezclado mecdnico del vapor propulsor
y la fase liquida en la cdmara de mezclado de la védlvula
de salida de vapor no siempre alcanzard el resultado ape-
tecido. Esto es especialmente vdlido con los liquidos méds
viscosos, puesto que requieren grandes cantidades de pro-
pulsor para efectuar la atomizacidédn. Es evidente que la
atomizacidn se efectua de modo Sptimo expulsando algo de
liquido propulsor con la fase acuosa. Esto puede conseguir-
se, segin se admite de modo general en esta técnica, emplean-
do emulsiones.

Generalmente se usan dos tipos de emmlsiones con los
sistemas trifédsicos. Uno es una emulsidén aceite en ague en

la que la fase aceite eatd dispersada en una fase acuosa
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continma. E1l otro es una emulsién agua en aceite en la que
la fase acuosa estd dispersada en una fase aceite continua.
Estos sistemas se denominan, respectivamente, emulsiones
en agua y en aceite. Como es natural, tanto la fase acuosa
como la fase aceite pueden contener otros ingredientes. Por
ejemplo, la fase acuosa puede contener los ingredientes ac-
tivos, cuslquier codisclvente que se consedere necesario y
uno o més emulsificadores. También puede hubexr porciones de
estos ingredientes en la fase propulsora, dependiendo la
cantidad especifica del coeficiente de distribucién.
Las emulsiones en agua pueden considerarse como com-
posiciones en las cuales el aceite, es decir, el propulsor,
estd dispersado en una solucién de jabdén formada por el
emulsificador y la fase acuosa. Cuando estas emulsiones se
dejan escapar a la atmésfera, el propulsor rédpidamente en
expansidn, queds atrapado en la solucidén de jabdén en forma
de una multitud de burbujase. De aquil resulta una espuma y,
aunque las espumes son aceptables, y desde luego convenientes
pare eieftas aplicaciones por ejemplo, cremas de afeitar y cham-—
pis, aén, por supuesto, completzmente inaceptables para rocia-
dos de habitaciones. Por otra parte, con emulsiones en aceite
el propulsor es la fase externa y no es atrapado, y, por
evaporacion "explota' la fase acuosa interns en un rociado
atomizado.
Paru conseguir los resultados Sptimes en la produccidn

de roclados de habitaciones se prefiere emplear ung emulsién
en aceite y una vélvula“de galida de vapor que tiene una sa-
lida de fragmentacidén mecdnica. La fase propulsora, es decir,
la porcidén de la misma que no estd emulsificada, debe flo-

tar sobre la parte superior de la fase acuosa, Por consiguiénte,

-8-
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tiene que tener un peso especifico menor que la fase acuosa.

Estos hechos se conocen ya desde hace tiempo en esta técni~
ca, habiéndose descrito y utilizado un cierto nimero de for-
mulsciones de este tipo. Sin embargo, estas formulaciones

5 han incluido siempre, como codisolvente en la fase sacuosa,
alcohol. Se he incluido el alcoho, porque se considerabs
necesario para la solubilidad de los diversos ingredientes
en la fase acuosa. Se oreia también que contribula a la pro-

: duccién de pequeilas particulas, al disminuir la tensién su-

10 perficial de la fase acuosa, limitando asi la cantidad de
propulsor necesaria para atomizar la fase acuosa. Se supo=
nia, igualmente, que contribuie a facilitar la atomizacidn,
por ser en si mismo més volétil que el agua.

Sin embargo, se observaron inconvenientes en el uso del

15 alcohol. Uno de estos inconvenientes es que aumentaba la in-
flemabilidad del rociado. Como es natural, aumentaba también
el coste. Otro grave inconvenlente es que, como es sabido,
el alcohol rompe fécilmente las emulsiones. Hste propiedad
se manifiesta por si misme en los rociados de habitaciones

20 por la producciéh de particulas gruesas o gotitas que no per-
manecen suspendidas en el aire, sino que tienden a cger réi-

- pidamente. De modo insospechado, se ha descubierto ahora que
pueden prepararse rociados de habitaciones que son completa=-
mente adecuados como desodorantes de habitaciones, insecti-

25 cidas para insectos voladores y otros usos en los que el in-

grediente activo tiene que permanecer soportado por el aire

para que su eficacia sea méxima, usando emulsiones en aceite
sin emplear alcohol. Esta solicitud se refiere a estas emul-
siones en “aceite", con los envases herméticamente cerrados

30 que las coﬁtienen, ¥y a un método de rociado que las utiliza.
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Asi, pues, la solicitud se refiere a una composicién

auto-propulsora trifisica constituida por una fase superior,
una fase propulsora liquida media y una fase acuosa inferior.
La fase propulsora media es un propulsor ligquido normalmen-
te gaseoso de la clase usualmente empleada con composiciones
de esta naturaleza, es decir, es un hidrocarburo de bajb pun=
to de ebullicidén o un hidrocarburo hulogenado. Pueden emplear-
se también mezclas de estos compuestos. Como es natural, la
fase gaseosa estd constituida por los vapores del propulsor
o propulsores, aunque puede haber presentes cantidades secun-
darias de otros vapores voldtiles. La fase acuosa inferior
egtéd libre de alcohol, estando constituida esencialmente por
agua, una cantidad suficliente de emlsificador para formar
une emulsién en eceite y, por lo menos, un ingrediente activo.
Ta palubra alecohol, tal como agqui se usa, tiene un sentido

genérico, es decir, que abarca metanol, etanol, propanol, iso~

. propanol y otros miembros inferiores de la serie homéloga de

aleoholes que se han venido usando haste ahora en la téonioca
del envasado a presidn.

En la prdcticg de este invento, pueden utilizarse coﬁ
resultado satisfactorio emulsificadofea aniénicos, catibéni-
cos y no iénicos. La dnica exigencia es gue el emulsificador
produzce une emulsidén en eceite. Como es gabido, algunos emul-
sificadores producirdn emulsionés en aceite en un medio am-
biente y emulsiones en agua en otros. Asfi, por ejemplo, un
emulsificador que, con un propulsor especifico e insecticida
en la fase acuose producird una emulsién en sceite, producird
una emulsién en agua, si se cambia el insecticidé o el pro-
pulsor. Sin embargo, la aplicabilidad de un emulsificador es-

pecifico puede ensayarse fdcilmente segin procedimientos bien
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conocidos. Por ejemplo, la adicidén de més propulsor a
una emulsién en la cusl el propulsor estd en la fase con-
tinua, disminuird la viscosidad de la composicidén. La adi~
cién de agua aumentard la viscosidad. Se observars el
efecto contrario, si el agua es lg fase continua, es de-
cir, si la emulsidn es une emulsidén en sgue. La presencia
o ausencis de una emulsgidén en aceite puede determinarse
también ensayando la capacidad de la composicidén para
conducir una corriente. Como es bien sabido, las emulsio-
nes en aceite no conducen la electricidad.

Tos emulsificadores que forman emulsiones en acei-
te tienen varias propiedades comunes. Presentan uhe s0e-
lubilidad muy pequeiie. en agua y buena solubilidad en di-
solventes, no polares a temperaturs ambiente. Los emulsi-
ficadores que han dado resultado especialmente convenien-
te pare la préctica de este invento son los ésteres de
écido graso de cadena larga de compuestos polihidrox{li-
cos, tal como ésteres glicol, glicerol, y sorbitol de
los 4cidos oleico, estedrico, palmitico, y léurico. Tem-
bién son dtiles los dcidos grasos etoxilados y las ami-
das. Se ha encontrado que el Acido estedrico etoxilado
conteniendo 5 moléculas de 6xido de etileno es esPecial-.
mente Util en la preparacién de desodorantes de habita-
ciones comprendidos dentr¢ del alcance de este invento.
Este compuesto se encuentra asequible con el nombre co-
mercial de Ethofat 60/15, de Armour & Company. También
pueden emplearse compuestos andlogos que tienen menos de
5 unidades de 6xido de etileno. Sin embargo, los com-
puestos anélogos en que la proporeidén de Sxido de etileno

aﬁmenta més son demasiado solubles en agua pars que puedan
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En lg table que se da a contimuacidn figuran emulsifi-

cadores adecuados en que el emulsificador se seflala por la

marca registrada, la constitucidén quimica y la empress en

la que puede adquirirse. También se han ensayado y Se han

encontrado aceptables otros emulsificadores.

Marca registrada

Nombre quimico

Empresa

Emcol 14 Oleato de Frulsol Chemicel
poliglicerol Corp.

Emcol RGB Estearato de Emulsol Chemical
propilenoglicol Corp.

Emcol NSB Monoestearato de Zmulsol Chemical
glicerol Corp.

Spen 20 Monolaursto de 4tlas Powder
sorbitan Company

Span 40 Monopalmitato - Atlas Powder
de sorbitan Company

Span 80 Monoleato de Atlas Powder
sorbitan Company

Siponic E-2 Alcohol estearil- American Alcolec

cetilico etoxilado Corp.

dungue no es esencial, se pueden usar mezclas de emul-
sificadores, y esto, a veces, conduce & emulsiones de mayor
estabilidad. |

Frecuentemente, el uso de emulsificedores suxiliares
da como resultado mayor facilidad en el manejo de la composi-
¢ién durante el proceso de fabricacion. Por ejemplo, puede
convenir formar una emulsién inicial de uno de los ingredien~
tes, tal como el perfume en agua usando un emulsificador, y
afladir luego otro emulsificador antes de afiadir el resto de
los ingredientes en la composicidén. La cantidad de emulsifi-
cador presente en la composicidén final no es critica. Unica-

mente es necesario que haya una cuntidad suficiente para
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. producir una emulsidnen aceite. Generalmente es adecuada
una cantidsed comprendide entre 0,5%, aproximedamente, y 2,(#,
aproximadamente, en peso. Con emulsificadores especificos
aeltsmente eficaces, pueden usarse cantidades menores y, en
5 ocaslones, los problemas de formulacidén especiales, puedsn
exiglr une cantidad de ingredientes o ingredientes de emulsi-
ficacidén meyor de la preferida.
Entre las sustancias que puede heber presentes en la
. fase acuosa figuran, por ejemplo: perfumes, desinfectantes,
10 insecticidas, fungicides, miticidas y repelentes de insec-
tos. Estos ingredlentes, que pueden usarse solos, pero que
frecuentemente se emplean combinados, pueden clasificarse,
en general, como ingredlentes activos. Entre los insecti-
cidas tipicos figuran: pireﬁrinas y sus sinérgicos, clordano,
15 lindano, dieldrina, aletrina, tanite, DDT y otros. Algunos
de &stos funcionan también como miticidas. Frecuentemente,
conviene enmascarar los insecticidas con perfumes para con-
trarrestar 108 olores desagradables. Entre los perfumes, fi-
gura ung amplia clase de mezclas quimicas y compuestos que
20 excitan una sensacién agradable por contacto con los recep-
tores olfatorios. Entre éstos figuran:s dcidos, alcoholes,

. ésteres, acetales, cetonas, éteres, fenoles, aminas y otros.
La eleccidén de un perfume o mezcla de perfumes particular
para uso en una composicién de este invento dependerd del

25 efecto que se quiera conseguir. Puede emplearse satisfacto-
riamente cunalquiers de un gran mimero de perfumes y sus mez-
¢las, con o sin otros ingredientes activos. Entre los repe~
lentes de insectos que pueden utilizarse satisfactorieamente
en este invento, puede citarse, como ejemplo, la N, N-dimetil-

30 m~toluamida. Pueden utilizarse desinfectantes corrientes,
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indicado anteriormente, la identided de los ingredientes

activos particulares dependerd del uso a que se destine
el producto acabado, lo mismo que sucederéd con la cantidad
de cade ingrediente activo, como es 1légico.

En las formulaciones-de este invento, puede haber
presentes otros ingredientes secundarios, pero no son
esenciales para el invento. Pueden aifiadirse agentes espe-
santes, tal como Maran-D, que es un écido resinico par-
clalnmente saponificado derivado de colofonia, para pre-
venir un escape demasiado rdpido del propulsor desde la
llave de vapor. Puede afiadirse ftalato de dietilo para
reba jar el perfume. Como se ha indicado antes, pueden
afladirse sinérgicos para sumentar la actividad insecticilda
de las piretrinas, En algunos casos, convendrd usar agua
desionizada para conseguir efectos méximos, pero esto no
o8 esenciml. Algunas veces pueden usarse agentes anti-
espuna para poder utllizar agentes emulsificantes que ten-
gan solubilidaed un tanto incrementada en agua. Pero, con-
viene recalcar que lg fase scuosa y de hecho, la tofali-
dad de la coumposicidén de este invento, estd exenta de al-
cohol.,

Los propulsores empleados en la préotioa4de este in-
vento son los propulsores normaeles que ordinariemente se
utilizan en la febricacidén de composiciones aerosol. inn
cluyen propulsores de hidrocasrburos e hidrocarburos halo-
genados, por e jemplo, propano, butano, isobutano, iso=- '
pentano, diclorodifluorometano, difluorocetanoc y tetrafluo-
roetano. La mayorfa de los hidrocarburos halogenados tie-

nen un peso especifico mayor que el del agua. En la préc-
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i tica de este invento, estos propulsores se diluirdn con
hidrocarburos insustituidos para obtener una capa propul-
sora que flota sobre la parte superior de la capa acuosa.
Incluso con un hidrocarburo halogenado, por ejemplo difluoroe
5 tano, que es menos denso gque el agua pero ejerce una pre-
sién de vapor especialmente alta, conviene a veces diluir
con un hidrocarburo insustituido de manera que se obten-
£a una mezcla propulsora que no pierda su eficacia por
pérdida de propulsor a través de le llave de vapor. Fre-

10 cuentemente, se emplearén mezclas de propulsores pars re-—
bajar la presién de vapor en el interior del recipiente
hasta limites seguros. Algunos propulsores halogenados
ejercen una presién tan elevada que el problema de la se-
guridad se agudiza, sspecialmente & temperaturas ambien-

15 tes altas,

La cantidad de propulsor empleada dependerd de ve-
rios factores, como es bien sabido. Con una fase acuosa
bastante viscosa, o cuando los orificios de la védlwvula
son extraordinariamente grandes, se empleard una cantidad

20 mayor de propulsor que con fases acuosas menos viscosas
¥y orificios menores. Como es natural, conviené utilizar
sufioiente propulsor para rociar la totalicad de la fease

. 4 acuose que contiene el ingrediente activo, teniendo pre-
sente que algo de propulsor se perders a través de la val=-

25 vula de vapor. En términos generales, el propulsor alcanza-

| ré una cantidad comprendide entre 25%, aproximadamente,
¥ 60%, aproximadamente, en peso, de la composicidén total.
La ocantidad no es critica y variard con la cantidad y pro-
piedades de los otros ingredientes de la composicién. Pue-

30 den emplearse cantidades menores con composiciones acuosas
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de baja viscosidad y ésto puede contribuir a rebajar el
coste de la composicién total. O bien, con composiciones
viscosas, 0 si se deses expulsar cantidades bastante gran-
des de propulsor para tener la seguridad de gue se consi-
guen gotitas muy pequefias, pueden usarse cantidades mayo-
res de propulsor. Sin embargo, el propulsor coantribuye de
modo importente al coste de la composicidn y, en general,
ge prefiere emplear la cantidad minima que pueda utilizar-
ge de modo eficaz. En formuleciones preferidas, se emplea-~
ré, entre 30%, aproximsdamente, y 40%, aproximadsmente, en
peso, de propulsor, basada en el peso de la composicidén
total.
La préctica de este invento abarca el uso de una

vélvuls de toma de vapor con una salida de fragmentacién

cidos en esta especislidad. La vdlvula que estd cerrada
en el recipiente para producir un sistema cerrado compren-
de una cdmara de premezclado y una cémara de mezclado se-
cundario. La cédmara de premezclado tiene dos orificios. El
primero es un orificio de cuerpo en ajuste cooperative con
un tubo de penetracién, de manera que el liquido emulsifi-

cado que asciende por el tubo de penetracién pasa a través

del orificio y llege hasta la cémara de mezclado. El se~
gundo orificio es un orificio de toma de vapor que comunica
con la fase wvapor del siétema de modo que pasa vapor pro-
pulsor a la cédmara de premezclado donde se mezcla con el
l{quido procedente del tubo de penetracién. la mezcla asi
obtenide pasa luego & la oémare de mezclado secundario. La
cémare de mezclado secundario tiene dos orificlos, un ori=-

ficio de v4stago y un orificio de salida. El orificio de
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metro entre 0,254 mm., sproximsdemente, y 0,762 mm., apro-

280600

véstago comunica con la cémara de premezclado de manere
que los #apores de propulsor y liquido mezclados pasan
fédcilmente al mismo. Bl orificio de salida comunica con
la atmésfera y estd construido con una obstruccidn mecé-
nica de manera que la mezcla procedente de la cdmara de
mezclado secundaria se rompe en una nluralidad de corrien=-
tes. Al gencionar un orificio de salida, que tiene una
obstruccidn mecédnica, se alude aqui a una tuberia de sa-
lida de frugmentacién mecédnica.

Haciendo shora referencis a2l tamafio de los diversos
orificios, el orificio de cuerpo puede ser de 0,508 mn.,
aproximedamente, a 2,540 mm., aproximadeamente, de did-
metro. El orificio de v4stago es de un didmetro compren-
dido entre 0,254 mm., aproximadamente, y 0,762 mm. apro-

ximadamente. El orificio de toma de vapor es de un dié-

ximgdemente, y la tuberia de salida de fragmentacidén mecéd-
nica es-de un didmetro entre 0,304 mm., aproximadamente,
y 0,635 mm., aproximsdamente.

Como es ldgico, es posible un margen suficiente en
las caracteristicas de la vdlvula de un recipiente de este
invento, pero pueden hacerse algunas generalizaciones. El
orificio de ouerpo es generalmente de tamaiio igual o ma-
yor que el orificio de védstago y generalmente mayor que el
orificic de toma de vapor., la salida de fragmentacidén me-
cénica es éiempre menor que el orificio de cuerpo. Un sis-
tema de vdlvuls especialmente 1Ytil es aquel en que los ori-
ficios de cuerpo y de védstogo tienen ambos un didmetro de
0,635 mm., el orificio de toma de vapor 0,330 mm. de dié-

metro, y la tuberia de salida de fragmentacién mecénica

- 17 -
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0,406 mm. de difmetro. Este conjunto de véalvula preferido
produce excelentes resultados con respecto al tematio de
las gotitas del rociado.

Las emulsiones de "aceite fuera" asuto-propulsorsas
herméticamente cerradas, trifédsicas, de este invento estdn
exentas de alcohol y, cuazndo se rocian a través de una
védlvula de tome de vapor que tiene une tuberia de salida
de fragmentacidén mecdnica nroducen rociados aerosol no in-
flamsbles en los que practicamente la totalidad de las
particulas componentes permanecen soportzdas en el aire
durante periodos de tiempo prolongados, es decir, durante
un tiempo suficlente para cumplir eficazmente el fin pro-
puesto. Por otra parte, como se producen emlsiones bas-
tante estables, contindan produciendose rociados aerosol,
es decir, rociados que esfén constituidos por gotitas ex-
traordinarismente pegueilas que quedarédn dispersadas en la
atmésfera, incluso si se contimia el rociado varios minu-
tos despuds de la agitacidén original. Esta es una carace
teristica muy importaente de este iuvento. Muchos intentos
realizados anteriormente en rociados de habitazclones han
producido rociados en los que las particulas finas exig-
ten sélemente durante los primeros pocos segundos del 10—
ciado. Fl rociado revierte después a otro que contiene un
gran nimero de particulas no aerosol que, & causa de su
tamatio extremo, se depositan casi inmedistimente. lLa difew
rencis puede apreciarse fécilmente rociando en frente de
ung fuente luminosa. Se vera que los rocledos producidos
usando une composicidén de este invento parede que flotan
en el aire y que este aspecto persiste, incluso sunque

el rociado se continua hasts cinco minutos, e incluso més.

- 18 -~
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Sin embargo, con rociados de los utilizados segin las téc-
nicas utilizadas antes de ahora, incluso aungue puede ha~-
ber un impulso brusco inicial de rociado en que las par-
ticulas tienen las mismas propiedades que los rociados

de este invento, los rociados revierten rapidamente al
tipo no aerosol en que muchas de las particulas comien-
zan o depositarse inmediatamente. Se cree que un factor
primordial que contribuye a hacer inadecuados los rocia-
dos de habitaciones utilizados en las técnicas anteriores
es la presencia de alcohol en la fase acuosa. Debido al
alcohol, cualquier emlsidén que se forme cuando el reci-
piente se agita antes de la actuacién de la vdlwla, se
rompe casi inmediatomente, resultando que sélo se expul- |
san cantidades limitadas de propulsor con la fase acuosa

¥ no se presenta la fuerza explosiva necesaria para produ-
cir y continuar produciendo particulas de un tamatio tal
que permanezcan scoportadas por el aire. ILas emulsiones de
este invénto, incluso ad¥n cuando andlogas a las emulsiones
de las técnicas anteriores en todos los aspectos, a ex-
cepcién de la ausencia de alcohol, son suficientemente es-
tables de manera que se suministra propulsor a través del
tubo de escape, asi como la valvula de vapor pars producir
particulas soportadas por aire durante los ciclos de ro-
ciado de larga duracién.

Los rociados de este invento, a pesar de la presencia
de grandes cantidades de propulsor, no son inflamables
cuando se ensayen de acuerdo con métcdos corrientes. Por
ejemplo, pueden rociarse sobre un bidén abierto de 208
litros en el que hay una vela srdiendo sin seilales de pro-

pagacidn de llama. No se produce explosidén cusndo se cierrs

- 19 =
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6l bidén. La ausencia de alcohol contribuye marcadamente

& este efecto. Otro factor que hay que tener en cuenta en
la cuestidén de la inflamabilidad es la velocidad de des-
carga. lLas composiciones que figuran aqui como e jemplos
producen velocidades de descarga de menos de 0,6 gramos
por segundo. Algunas veces, las velocidades mayores pue-
den producir reacciones positivas en la prueba del bidén,
dependiendo de la naturaleza del sistema propulsor. La ve-
locidad Unicamente minima de descarga para las composi-
ciones de este invento estd dictada por la consideracién
préctica de suministrar suficiente material asctivo para
cumplir el objetivo propuesto ern el tiempo que una perso-
na hace funcionar normalmente un recipiente a presién. Por
ejemplo, Bi una persona como regla general baja el botén
operador durante un perfodo de unos 10 segundos, tiene que
suministrarse 1égicamente suficiente téxico o perfume du-
rante dicho perfiodo para mstar el insecto o para enmasca-
rar el olor.

Los siguientes ejemplos se dan & manera de ilustra-
cidén pero ein cardcter limitativo de este invento, en el
que son posibles muchas variaciones evidentes sin apartarse

del espiritu y alcance del mismo.




10

15

20

25

(>

Ejemplo 1

280500

Butéxido de piperonilo

Piretrinss

N-octil biciclohepteno dicarboximida
Perfume

Mono-oleato de sorbitanoc.

Bthofat. 60/ 15

Agua desionizada

Destilado de petrdleo

Isobutano

Diclorodifluorometono

Carscteristicas de la valvula

[<- 3

Orificio de cuerpo
Orificio de véstago
Salida de vapor

Selide mecénica

Piretrinas

Butéxido de piperonilo
Perfume

Mono-oleato de sorbitano.
Ethofat 60/15

Agua desionizada
Destilado de petrbleo
Isobutano

Diclorodifluorometano

- 2] -

0.20%
1.00%
1.00%
0.20%
0.25%
0.67%
59.83%
0.85%
32.00%
4.00%
_m.
0.635
0.635
0.330
0.406

0.25%

| 1.25%

0.20%
0.25%
0.67%
60.35%
1.03%
32.00%
4,00%




10

15

20

25

30

280500

Caracteristicas de la védlwula

g

Orificio de cuerpo
Orificio de védstago
Salida de vapor

Salide mecédnica.

Base
Insecticida
Piretrinas 10%
Butéxido de piperonilo  50%
Destilado de petrdleo 40%
Neoctil bicilohepteno dicarboximida
Perfume
Mono~oleato de sorbitano

Ethofat 60/15

Producto final

Base
Agua desionizada
Isobutano

Diclorodifluorometanc

Caracteristicas de la védlvuls

1o

Orificio de cuerpo
Orificio de véstago
Selida de vapor

Selida mecdnica

Tindane
Perfume

Siponic E-2

Agua

-22 .

50.00%

25 .00%
2,524
5,97

16.51%

4 .00%

60.00%
32000%
4.00%

_mm,
0.635
0.635
0.330

0.406

2.00%
0.30%

2., 00%
35.70%




Isobutano 2 8 @6 GO

Diclorocdifluorometanoc

Caracteristicas de la vidlvula

_mm.
Orificio de cuerpo 0.508
5 Orificio de védstago 0.254
Tome de vapor 0.254
Salida mecdnica 0.304
E
Insecticida 2.50%
10 Aletrin 10%
Butéxido de piperonilo 404
Destilado de petrdéleo 5 Qg
Perfume - 1.00%
Mono-oleato de sorbitano 0.25%
15 : Ethofat 60/15 0.25%
; Agua 56.00%
Isobutano 37.005%
R Diclorodifluorometanc 3.00%
Caracteristicas de la vélwula _mm,
20 Orificio de.cuerpo 2.032
Orificio de véstago 0.76
; Salida de vapor 0.76
) g Salide mecénica 0.635
F
25 Base
| Insecticida - 3.15%
Piretrinas 12.0%
Butéxido de piperonilo 38.4%
Destilado de petrdleo  49.6%
30 Mono-oleato de sorbitano 0.50%

- 23 =
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Perfume

Ethofat 60/15

Antiespuma A 0.20%
Agua desionizada 94.?3%
Producto final
Base 65 .00%
Isobutano 28.00%
Diclorodifluorometano 7.00%
Caracteristicas de la vdlvula mm.
Orificio de ouerpo 0-762
Orificio de vastago 0.762
Salida de wvapor 0.762
Salide mecénica  0.508

Todos los productos anteriores dieron rociados aero-
gol en el que las gotitas permanecisn soportadas en el
ailre durante un periodo de tiempo considerable. Cuando se
ensayaron contrae moscas domésticas de acuerdo con el pro-
cedimiento corriente de Peet Grady, se observaron atonta-
mientos hasta de 70% e incluso més, al cabo de 15 minutos.
Se registraron mortalidades de 24 horag de T70% o mds. Los
rociados no fueron inflamsbles. |

Ejemplo II

Desodorantes de habitaciones

A
Base
Perfume 0.9¢%
Ethofat 60/15 1.5 %
Laurato de diglicol, neutro 0.6 %
Ftalato de dietilo 1.25%
Agua 85.75%
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Producto final

Base
Isobutano
Diclorodifluorometano

Caracteristioas de la vilvule

Orificio de cuerpo
Orificio de véastago
Valvala de vapor

Salida mecénica

Laef

Base

Perfume

Mono-oleato de sorbitano
FPtalato de dietilo

Laurato de diglicol, neutro
Agua

Producto final

Base
Isobutano
Diclorodifluorometano

Caracteristicas de la védlvuls

Orificio de cuerpo
Orificio de véstago
Valvula de vapor
Salida mecdnica.
¢
Base
Perfume

Emucol 14

Agua

- 25 -

0.9%
1.5%
1.25%
0.6%
95.75%

65 . 00%
28.00%
7.00%
M e
0.762
0.762
0.635
0.508

1.5%
2.0%
96 .5%
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Producto final

Base 2 8 @5 Oﬂ ;75%

n~butano %
Caragteristicas de la vélvula _mm.
Orificio de cuerpo 0.762
Orificio de védstago 0.762
Valvula de vapor 0.635
Salida mecédnica. 0.508

Los productos anteriores y otros andlogos son de-
godorantes eficaces pars habitaciones. Los roeciados no
son inflamables y permanece soportada en el mire una
cantidad eficaz del perfume,de naners que sus efectos
pueden apreciarse durante un periodo de tiempo consi-
derable.

Se preparan y utilizan como miticidas, bacterici-
das, repelentes de insectos, etc, productos andlogos a
los insecticldas y desodorantes de habitaciones cuyas
férmulas se han dedo erriba, reemplazando los insecti-
cidas y perfumes por ingredientes activos édecuados.

BEsta solicitud que corresponde a la presentada en
BE.U.A., con fecha 31 de Enero de 1.962, bajo el nimero
170.241, se acoge a los beneficios del articulo 51 del
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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NOTA

Los puntos de invencién, propia y mueve, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios son
los siguientes:

_ l.- Un dispositivo de envase que comprende un
recipiente herméticemente cerrado, provisto de una vél-

vula de salida de vapores, que tiene una salida de ro-

tura mecdnica y que contiene una composicién autopropul-

sora, exenta de alcohol, de tres fases, consistente
egsencialmente en una fase gaseosa, una fase propulsora
liguida y una fase acuosa, comprendiendo 1a'fase DPTO~-
pulsora un propulsor liquido normalmente gaseoso ele-
gido de entre los propulsores de hidrocarburos e hidro-
carburos halogenados y mezclas de los mismos, com-
prendiendo la fase gaseosa vapores de dicho prOpﬁlsor,
consistiendo la fase acuosa en esencia en ague, una can-
tidad suficiente de agente emulgente para producir una
emulsidén en aceite de dicha fase acuosa dispersada en
dicha fase de propulsor liguido y por lo menos un in-
grediente activo.

2.~ Un dispositivo de envase segin el punto 1,

en el cual la composicién contiene desde aproximadamente

25% hasta aproximadamente 60% de propulsor en peso.
3.= Un dispoeitivo de envase segin el punto 1,
en el cual la composicién contiene desde aproximadamente
0,5% & abroximadamente 2% de agente emulgente en peso.
4.~ Un dispositivo de envase segin el punto 1,

en el cual el orificio del cuerpo de la vdlvula de toms
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de vapor tiene sproximadamente 0,5 & 2,54 mm. de did—~
metro, el orificio de véstago de la vdlvula de toma
de vapor tiene aproxiwdamente 0,25 a aproximadamente
0,76 mn de didmetro, el orificio de la toma de vepor de
lg vélvula de toma de vapor tiene de aproximadamente
0,25 a aproximadamente 0,76 mm de didmetro y la salida
de rotura mecdnica tiene de aproximadamente 0,304 a apro-
ximadamente 0,635 mm de didmetro.

5. Un dispositivo de envase.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede Yy para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintiocho hojas escritas

a mdquina por uns sola de sus caras.

wedria,, §2 ENE 1963
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