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Bste invento estd relacionado con un métedo mejoradoe .
pars hacer uns estructura ondulada y una méquina pars reslizar
este método.,

~ Uno de los fines de este invento es proporcionar un
método mejorado de hacer estructuras onduladas en forms de un
panel,

Otro f£in del invento es proporcionasr un método mejo=~
rado de hacer de una hoja ondulada u hojas de material una es- %ﬂ
tructurs en la cual 10s ejes de las ondulaciones estén situa—
dos en dngulos rectos con las superficies principalese.

Otro fin es proporeionar un método mejorado, enro=
1lando en funcionsmiento contimuo pare hacer ‘de una hoja ondu
lads gue tenga los ejes de sus ondulaciones paralelas a las
superficies principales una eatructura ondulada de panel en
la cual las tiras estén colocadas en el panel de manera que
estdn en éngulos redtos con las superficies principales de di-
cho panel,

| Otro fin més, es realizer un método de hacer conti-
nuamente estruoturas onduladas incorporando tiras de material
ondulado cortado de una hoja que se mueve continuamente y ase-
gurados juntos, de manera que los cantos de las tiras forman
las superficies principales de la estructurs y entonces cortar
las estructuras durante su movimiento contimmo, para proporeio
nar paneles rectengulares.

O0tro fin més es ¢rear una médquina que, al funcionar
cont{nuamente, producird de una o mds hojas de material ondu=~
lado, al tener los ejes de las ondulaciones paralelas a la su~
perfioie principal de cada hoja, estructuras de panel rectaﬂ-
gulares en les ouales los ejes déllas ondulaciones estén en
éngulos rectos con las superficies principales en cadas panel
resultante.

Ain otro £in es una méquina de funcionamiento conti-
nuo que actuard sobre uwnae hoje de materisl onduledo elimentado




280505
cont{nuamente de tal forms que la corta en tiras, coloea las
tiras de canto, adhiere las tiras en relacién paralela para
formar ung hoja contimia de estructura ondulada, en la cual
los ejes de las ondulaciones estén en 4ngulos rectos con les

S ejes principsles de la estructuras y corta sutométicamente de
diche estructura paneles de dimensiones gimilares. :
Un fin mds espedificado es una méquina que conver-
tird una hoja de papel ondulado . continuamente con una hoja
- plana de papel, adherido en por lo menos un lado de ella, en
1o0. paneles de dimensiones similares, cada una de las onales tie-
ne los ejes de sus ondulaciones en 4ngulo rectos ocon las super -
fiocies principales planas del panel. ‘
Otro £{n es proporcionar en una méquina que produce
una estructure en movimiento ocontinuo una sierra perfecciona-
15, da controlada automiticamente para cortar de le percién del
extremo saliente de dicha estructuras, secciones de una longi-
tud semejante sin necesidad de parar el movimiento de la es-
trmoture o variar su tipo de movimiento a través de la méqui~

oy PRI G T he s e merl s e 4 ey .

-ng 0 desde la misma.

20, Adn otro fin es producir una sierra que separard
une estructure continua que se mueve & una predeterminada ve-
locidad y produce una linea de corte que estd en dngulos rec-
tos oon la linea de movimiento de la estructurs.

Otro fin es producir una sierra de la clase arribs p

254 mencionada, que serd operable automiticamente y controleda @g‘
como para oortar sucesivemente la estructura mévil contimma, %;
sl mover alternamente de un lado de la estructura al otre. ff

. Otres fines del invento serdn manifestados en la des-— :
oripeidn siguiente realizada en conexidn con los dibujos acom=

30. pefientes mostrando una méquina capaz de llevar gbabo 10s pasos
del método mejorado y que todos representan el invento.

En los dibujos:
 Pigura 1 es unsa vista esquemdtice en planta de una
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méquina para bacer le estructura ondulsda.

Figurs 2 es ung vista de lado de una parte de la mé=
quina demostrads en la figura 1, segin indiocseién por la linea
2-2 de la figura 1,

Pigura 3 ea una vigta de ledo de otrs parte de la méd=-
quine demostrada en la figura 1, segin indicacidn por la lfnes
3-3 de la figura 3. | |

Figura 4 una vistae en escala mayor en planta de uns
poroién de la tira de gufas de girar con la 1l4mina apartada
superior.

_ Pigura 5 es una vista secoional tomada sobre la Li-
nes 5-5 de la figura 4 demostrando més detalles de las guias
de girar, ' :

Pigura 6 es una vista en perspectiva demogirando
le manera de juntar las gufes de girar a las léminas de 808-
tenexrs,

Figura 7 es una viste seccionsl transversal tomada
sobre la 1{nea 7-7- de la figura 1 manifestando los detalles
de la unidad de secado de la méquina,

Figura 8 es una vista en esoala aumentada desde
arriba de la sierra de cortar y del apartador de paneles.

Pigura 9 es un lado de la estructura manifestada
en la figura 8.

Figura 10 ez una vista aumentada oon detalles de
lado del carro y sostén de la sierra.

Figura 11 es una vista del frezite de la estruotura
de la sierra segtiin se vé desde la lfnea 11-11l de la figura
9.

Figura 12 es una vista seccional tomada so‘x;:r;'e la
lfnea 12-12 de la figura 8 enseffando detalles adicionales del
apartador de penely

Figura 13 es una vista diagramdtica mostrando los
circuitos e interruptores empleados en la méquina; y
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Las figuras 14, 15, 16 y 17 son vistas seocionales
por las cajas de interruptores mostrando detalles de los 4
interruptores empleados en les circuitos eléetricos.

Refiriéndonos en primer lugar a la figura 1 que es
une vista esquemdtioca desde arriba de una méquina‘aegﬁn'el in-
vento, el material & transformar mediante la operzoién es mos-
trado oomprendiendo uns hoja de pepel onduledo, aunque la mé-
quing pueda convertir hojas de otros tipos de material median-
te cambios pequefios de sus construcciones. El papel onduledo
que debe pasar por la méquine puede venir directamente de una
méquina de ondulecién o de cualquier rollo adecusdo que puede
eatar montado sobre un torno apropiedo. El papel ordulado pre-
sentado en los dibujos es del tipo que en una sole cara estd
ondulado mientras en el otro estéd adherido a las orestas uns
hoja plens 2. Al entrar la tira de papel 6nduledo en la méqui-
na, pasa por debajo de un rodille 3 y una sierra S que compren— -
de une multitud de elementos de cortar 4 montados sobre un eje
transversal 5 y accionados constantemente por cualquier medio :
adecuado tal como un motor eléetrico,6. Los elementos de sierra ?;
estén espaciados equidistantes aparte sobre el eje y asi cusnw ;
do la sierra actdia sobre la tira de papen ondulado, dicho papel ?5
serd cortado en wne miltitud de tiras més estrechas 1 y oada
ocual es de una anchura igual al espacio entre los elementos
de sierra. Ias tiras estrechas 1 del papel ondulado pasen en-
tonces por debajo de unfodille 8, por emoima de un rodillo adhe i
sivo 9 y por debajo de un rodillo 10. E1l papel omdulado al ser '
suministrado a la méquina, es arreglado de tal forma que el la ..
do 1liso del papel estd arriba y as{, cuando las tiras pasan per
encima del rodillo del adhesivo, éste serd aplioado a o' las ??‘
orestes de las ondulaciones. Bl rodillo 9 recoge el adhesivo de i
la tira 11 en la ocual el rodillo eatd situado pércialmentéﬁ

Después de haber cortedo la hoja de papel ondulado
en tiras més estrechas 1 y habiendo aplicado goma e las ores-
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tas de las tiras, las tiras estén colocadas ?u?;»asar por

un conjunto de gufas A que estd manifestado de mejor forma

en las figuras 4, 5 y 6. Este conjunto de guias estéd formado

con lédminss de apoyo situadas horizontalmente por debaje ¥

encimg 12 y 13 entre las cuales estédn montadas una multitud

de elementos de guia verticales 14. Estos elementos de gufa

estén formados en forma de secoiones de un oilindro para pro=

poroionar superficies ourvadas exteriores 15. Las gufas estén

formadas por placas inferiores y superiores entre las cuales:

existe una pluralidad de placas 16 de sostenimiente 12 y 13

¥y le estructura asplicade pars former los medios de apoyo, com=-

prenden estribos 16 por enoime y debajovde los elementos de

guia que estdn aplioados pare entrar en ranuras 17 en las 1lé-

mings superiores e inferiores.

Un estribo 16 y una ranura 17 estdn moetrados en
mejor forma en la figﬁra 6. E1 conjunto de gufas tiene también
barras superiores e inferiores de frisceidén y conduceidn 18 y
19. |

Por medios del conjunto de gufia A las tiras 1 sor
giradas sobre un eje o sea al darles un movimiento de giro de
90 grados desde lm posicidn horizontal en la cual fueron co-
locadas al llegar de la sierra y del rodillo adhesivo.

Los elementos de gufa no se emplean solamente para
girar las tiras sobm el eje sino también permiten un ocambio
de direccoién del movimiento de las tiras deaspuds de haber si-
de giradas sobre el eje., Esto est4 bien ilustrado em la figu-
ra 4 donde cada elemento de guia hace girar sobre el eje uns
tira y hace cambiar también su direeccién y movimiento de apro—
ximadamente 90 grados. El conjunto de gufa esté colocado de tdl
manera, que cada elemento de gufa sucesivo estéd espaciade un
poco delante del elemento de guis anterior ouando el conjunte
de guia se vé como muestra el dibujo de la figura 4. Con tal
arreglo las tiras 7, al dejar las gufas en una direcoién de

sustancialmente 90 grados de la direccidn que se acercan a
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las gufas, estardn entonces en una posicién estrecha con ca-
da uno para formar asf{ una estructura donde los ejes de las
ondulaciones estdn en éngulos rectos con la superfioie prin-
cipal de la eatrmctura formada por leos centos de las tiras,
Las barras de gufe y de friccién 18 y 19 aseguran que las
oorrespondientes superficies de canto de las tiras estardn
en un sélo plano y #i cualquier adhesivo tuviera la tendencis
de esourrirse de las coronas de las corrugaciones de las ti-

Vv

ras, este exceso adhesivo sersd secado por las barras.

Referente otra vez a las fige. 1,2 la multitud de :
tiras 1, a la cual serd referido como la estructura de corru~ -
gar Y, para después de dejar las gufas en posicién estrecha,
entre una parte de rodillos 20 y 21 que forman parte de una

.prensa generalmente indicada por la letra P, Estos rodillos

aseguran que los cantos correspondientes de todas las tiras é?
estén en el mismo planc inoluso si no han sido colocadss ya *©
por las barras de guier y frotar. En adioién a los rodillos;
la prense incluye tembién wna lémina fija de gufa 22 y una
1émina mévil de guia 23 que estén colocadas para ser adyacen-
tes @ las dos tiras exteriores de la estructura Y, cuando la  *
estructura viene del conjunto de guia A. la 1émina mévil de %
gufa 23 es apoyada por una multitud de resortes de hoja 24 - -
que actian para apretar esta ldmina de gufa hacia dentro ha- f_
cia la ldmina de guia opuesta estacionaria 22. Con la multi- g}
tud de tiras que se mueven entre les léminas de gufa que puew >
de ver que la ldmina 23 apoyada en los resortes, tenderé para
comprimir las tiras en un ajuste estrecho, de manera gue el .
adhesivo en los salientes de las ondulaciones de una tire adhe~- %
rird a estos salientes la superficie lisa de 1d tira adyacente;
Los resortes que actian sobre la ldmina de gufs 23 ;
aoﬁ»muy ligeros, de manera que la accién de apreter sobre las
tiras no serd bastante grande para causar ocualquier clase de
eplastamiento del papel ondulado. El adhesi¥o que haya sido

PRI R e e A e
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;oalor donde su temperaturz va a ser aumentada y esto obliga

aplicado & las tiras empezard a reposarse en cuanto las tiras
hayan entrado en la prensea P, la estructura Y, al pasar entre
las léminas de gufa 22 § 23 estd arreglada para pesar entre
dos ecintas sin fin 25 y 26 que estdn conectadas pera ser con-
ducidas & lg misma velocidad por un motor eléetrico 27 con

el fin de arrastrar la estructura por la méquine. Después de
dejar le estructura ondulada Y, la prensa P pasa por une uni-
dad de secado y deshidratado D que se mnestra detallademente
en la viste detallada algo esquemdticamente de la figura T.
Esta unidad comprende una ombierta 28 que tiene tal forma pa-
ra proporcionar un conducto sin fin 29 para el queApasa la
estructura ondulada Y. Con el fin de que la.estruotura pueda
pasar adecuadamente por el conducto, existe un arreglo de
gufas 30 que se extiende por el conducto que llevae unido con=
sigo'una lémina de gufa 31 sostenida por un resorte de hoja
32 pare aplicar uns ligera presién de canto sobre la estruc-
tura al pasar por le gufa. Unido al oonducto hay un ocambiedor
de oalor 33 y también una unidad condensedore 34. Existen tame
bién en el conducto un ventilador 35 funcionando por un motor
(no representado en el dibujo). El arreglo del cembisdor de
calor, de la unidad.,condensedora y del ventilador es de tal

forma, que el ventilador hard pasar aire por el cambiedor de 54

al aire calentado a pasar por el conduoto y por el material
que pasa por la gufa 30. Ya que el material estd abierto-(u’ .
debido a las ondulaciones verticalmente dispuestas, este.éire
calentado causard un secedo répido del adhesivo. Después de
haber pasade el aire calentado por el material y retirando la
humedad del adhesivo, el aire serd pasado per la cémara de
condensacién la cusl estd mantenida por refrigeracién a una
temperatura bastante mds baja que el aire. Como resultaedo, la
temperatura del aire oaerd y la humedad serd extraida de alld ;;
81 el contenido de la humedad es de tal forma que el aire a la
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temperaturs més baja es supersaturado, bésp;zi de haber re-
frigerado el aire y después de haber extrafdo le humedad de
éste, pasard otra ves por el cambiador de celor y desde allf
serd empujado de nuevo por el meterisl al pasar por el con-
ducto, ocuando el cambiador de calor haye aumentado nuevamen=-
te la temperatura.

Le estructura ondulada Y después de dejar el seca-
dor y ol deshidrador, serd aplicada entonces a sus hoJas de
pspel de superficies principales que estdn slimentados por
arriba y abajo de las.superfioiesprincipales de la estructu=-’
ra desde rodilles 36 y 37 lo que se puede ver mejor en la
figura 2. El adhesivo seré aplicado a un lado del.papel'ya
que el papel pase de estos rodillos & otros rodilles adeoua~
dos de adhesivo indicedos en 38 y 39. EL papel esté adherido
ahora a las superficies principales de la estructura ondula-
da, por medios de rodillos de comprimir 40 y 41. Si solamente
se quiere apliocar una superficie de la estructura del papel a
ésta, entonces uno de 10os rodilles 36 o 37 serd eliminsdo.

Después de que la estTuctura ondulada haya sido ou-
bierta de papel Y, serd cortado en ocuslquier longitud deseada
por una sierra generalmente indicada por la letra 0. La sie-

S LTI s i 1T e

rra y la estructura unida se muestran de la mejor forms en las
figures 8, 9, 10, 11 y 12. Ia sierra esté sostenida por un mar— ..
o0 42 fijado adecuadamente. Sobre este marco hay un carro mé-
vil de sierra 43 que estd o0olocado para movimientos longitudi-
nales reoiprocos sobre el marco, o ses un movimiento en la

T PAEE AR R R M

direccidén del movimiento de la estructura corrugeds,f. El oa-
rro es movido hacia adelante y hacia detrds sobre el marce per
medio de un motor eléctrico 44 que en sus extremos tiene un

engranaje de direceién 45 colocedo para engranar con un basti-
dor 46 sobre el sostenimiento. E1l motor 44 es del tipo rever- -
sible, de maners que cuando estd puesto en une direccién pue-

de mover: .: el ocarro de la sierra hacia delante y al moverle




54

10.

15,

20.

250

30.

.* X fn;,

/(“Q

. en direccidn opuesta puede mover el carrb de la aierra ha-

cia atréds,

El carro de la sierra sostiene un motor 41 que
estd montado en gufas edecusdas para permitirle ser movidoe
transversalmente en relaoién al ocarro y, para reslizar este
movimiento, hay encima de la oubierta del motor 41 une tuer=
ca 48 fileteada sobre un tornillo 49 acoplado en los ledos
opuestos del carro. Este tornillo estd colocado para ser gi-
rado por un motor eldotiico 50 que es también del tipo rever-
sible. Con este arreglo se puede ver que cuando el motor 50
es girado en une direcoidn girerd el tornillo de tal forma
que el motor 47 puede ser movido de un lado del carro al otro
opuesto y al girerle en la direccién opuesta el motor 47 se-
r4 movido hacia atrds al lado primeramente mencionado. El mo=
tor 47 tiene conectado sl extremo délantero de su eje rotor
un elemento de sierra ciroular 51. Le estructura ondulada Y .
que tiene aplicada la cubierta del papel a las dos de sus su-
perficies principales, estd colocada para pasar por el ocarre
por debajo del motor de la sierra 47 y es llevado adecuada~-
mente por rodillos 52 y 53 por debajo y por encima montados
sobfe el carro.

Durante el ¢ortado transversal de la estructura
ondulada por la sierra, que se efectia por el movimiento del ~ :°
motor de un lado del carro al otro, es necesario que el motor

47 ¥y le sierra avancen con la estruétura ondulade con el fin .
de producir un corte para la estructura que estard en éngulos
rectos oon sus cantos. El movimiento de la estrustura corru- "
geda estd instaledo para ser transferido al carro y centrolar ‘

&
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.
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as{ el movimiento del carro de manera que los dos se muevan
juntoé. Con el fin de impedir cualquier clese de pandeo de la
estme’&ura mévil, el motor 44 como ¥a hemos menoionado, empie=
za a funcionar para asistir al movimiento del carro. Como se

puede ver de la mejor manera en la figure 9 ‘el carro para el
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motor 47 de la sierra tiene dos brazos parecidos 54 extendi~
dos hacia delante cada uno de ellos tiene un extremo en U so-~
bre el cual va montado un Srgano ajustable 55. Los extremos de~.
lanteros de los érganos 55 estén interconectados por un vésta-
80 transversal 56 sobre el cual estd montade de una forua que
le permite girar alrededor de un pivote la barra transversal
56 situadea en el mismo plano que el de la esiructura ondula-
da en movimiento. La barras tiene a sus exiremos sostenes 57
por los cuales estd pivotado sobre el véstago. Unido con uno
de estos sostenes hay umn disparador 58 para retener la barra
de movimientos pivotales posteriores. El disparador estéd nor-
melmente en posiciones de cierre con el sostén 57 por un re-
sorte de ldminas 587 El disparador estd situado para entrar
en contacto con un tope 59, sostenido por una parte fije ade-
ouadadal marco de la méquina, E1 tope estd ocolocado de tal
forma, que cuando el panel que viene indicado como X, estd
oortado de la estructura on@plada en movimiento y el oarro
he élcanzado el extremo de su viaje, el disparador serd dete- éf
nido de maners que la barra 56 queda libre para girar.‘Esto e
permitird liberar el panel de oorte X y permitirle retirarse
de la 1{nea de la estructura ondulada mévil, de manera que
la estructura ondulada sin cortar puede seguir moviéndose haS
cia delante sin interferencias, Cuando el panel X puede reti-
rarse, la barra 56 serd impelida hacie atrds s su posicién
original y el disparador serd cerrade bajo le sccién del re-
sorte de ldmina 58. Ia barra serd movide hacia atréds & su po=
sicidén original cerrada por la construccidén del disparador
sabiendo que este disparador estd formado oon una superficie -
de leva, por donde bajo la direccidén del resorte de lémina 58~ ?;
puede empujar la barra hacia atrds hasta su posicién indioca- :
da en la figura 9.

con el fin de que el motor 44 puede ser controlado
adecuasdamente pars mover el carre hacia adelante, éate_motor




tiene un chrculto que tiene en uno de sus con’srolea un intee
rruptor F montado en el centro de la barra transversal 56 y
colocado para estar cerrado cuando el extremo de la estruotu=
re ondulade ocupé la barra 56 para mover el carro. El inte~-
5 rruptor F estd mostrado detalladamente en la figura 14, y su
construceidén serd descrite mds adelante junto al cirouito del
motor 44 que lo controla. Para el £in de la deseripeién de la
méquina en este punto, hace falte mencionar solamente que el
interruptor F estéd cerrado y el motor 44 funcioné para pro=
10. duoir el movimiento el carro siemprs cusndo el extremo de la
.estructura onduleda mévil ocupe la barra 56 y mediante la ba= -
rra transfiere la fuerza por los brazos 54 para mover el oarro R
¥y asegurar que habrd movimiento uniforme. Después de haber - :
cortado el panel y despuds de su caida, el interruptor F serd
15, abierto inmedistamente. '

El panel de cortado X tiene que ser alejado natu.ral-
mente enseguide de la estruotura ondulada en movimiento de
manera que no se interponga en el camino y permite el libre
movimiento de la estructura ondulada hacia delante. Besto esté

20, oontrolado' adeouadamente mediante un mecanismo de bajads que
estd ilustrado en la figura 8 y 9. El meoanismo consta de uwn
miltiple de pameles pivotables 60 de una comstrucoién gene-
ralmente de forma de una I con sus cantos inferiores monta-
dos pivotalmente en barras fijas 6l. Los paneles estdn colo-

25, cados normalmente en un dngulo de aproximadamente 45 grados con
la vertidal y actuar en esta posioién normal para apoyar la ]
estructura ondulade en movimiento antes y duraente el corte
transversal, Todos los paneles estén unidos uno al otro para
movimientos simulkt4neos hacia delante en un véstago 62 en un .

30, lado de los paneles, Este véstago 62 estd- situado para po-
der topar con la parte del carro indicado en 63.

El choque de la barra 62 con el carra ocurre jus—
tamente antes de alcanzar el carroe el final completo anterior
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de su recorrido. Al opurrir ésto, los pane;gz 60 serén obli-
gados a ser giredos hacia delante y hacia debajo sobre sus
cantos pivotables inferiores. El movimiento de los paneles
60 seré solamente suficiente para colocar sus bordes supe-
5e rior debajo de la estructura ondulade & ung distancia un po-
co mayor que el espesor de diche estruoctura. El'panel X aoa~
bard de cortarse por la sierra y serd soltado en tal momento
por el escape del disparador pera caer sobre los bordes de
los paneles 60,por su peso estos paneles serén girados hacia -
10, abajo hacia su posicién extrema. El panel bajado X después 5
de caer y bajar por el mecanismo de bajada se dispone luege
a ser trasladado &l llamado amontonador que estéd situado al
lado del mecanismo de bajada. El amontonador R que se ilus-
tra de la mejor manera en la figura 1 y 3, comprende uﬁ nar-
15. 60 64 de una anchura igual a la longitud del corte del panel
X+ Bl marco lleva carriles de guia superiores e inferiores ;5
longitudinales extendidos 65 y 66 que reciben entre ellos
los paneles X, Los extremos anteriores de estos carriles de
gula se abren algo hacia fuera de manera que el panel X pue-
20, de ser recibido_libremente entre las barras de gufa. Para co- 3
locar el panel bejado X que acaba de haber sido cortado, en
el amontonador existe una barra de empuje 67 que estd man-
tenida en sus extremos por barras 68 de forma de U ouyaaiﬁh-
rras estdn conectadas con motores de flufdos 69. Estos moto-
25, res de flufdos funcionan con preferencis mediante aire @& pre=
gién y de ocualguier fuente adecusda. |
Ouando el panel X ha sido bajedo, el pansl estard
en el mismo pleno que la barra de empuje y asi, mediante una
" sotuacidén de ls barra de empuje, empujard el panel cortado
30. del mecenismo de bajeda al amontonador. Cualquier mecanismo
de vélvula adecuado puede ser empleado para comtrolar la ope-
racién de los motores de flufdos 69. »
Segin la figura 9, una vdlvula de control 69° exisw
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te ¥ estd coneotada pars ser accionads desde el meocanismo

de bajada. La vdlvula serd abierta ouando los peneles del
mecanismo alcanzen su posicilén mds baja donde el panel cor-
tado X de la estructura ondulade esté en el plano de la ba-
rre de empuje. Ia vélvula queda cerrada durante el movimiento
de bajada de los peneles 60 bajo la accidén del ocarro. Cuendo
el panel se aleja del meoaniemo de bajada un resorte 63f le- -
vanta los paneles 60 hasta su posicién més alte, de manera que .
puedan funoionar como sopOrte para la estructura ondulada en g
movimiento el pasar por el carro. El resorte es suficientemen
te fuerte para devolver los paneles 60, pero no pars impedir
al peso del panel X de bajar los paneles 60 del mecanismo de
bajada al ser cortado y para caer sobre 1os bordes superiores
de los paneies‘6o.

Si se quiere obtener paneles méds anchos que los
paneles X, esto puede hacerse adhiriendo el borde de un paé
nel X al de panel anterior cortado X. E1l adhesivo puede apli-
carse &l borde de la estructure ondulada al moverse hﬁeia
el mecanismo de bajada. Cuando este panel estd cortado y em=
pujedo al amontonador serd adherido al borde de panel ante-
riormente cortado y que ya estd en el amontonador. Si haoe
falbte adherir los panelés X juntos en el amontonador enton-
ces las hojas de owbrir pars los paneles puede aplicarse dese
pués de venir del amontonador en vez de gplicarlas al venir
la estructura del secedor ocomo ha sido desorito anteriormente. f

El oirguito para los dos motores 44 y 50 y los in-
terruptores incorporesdor en dichos circuitos se muestran es-
quenéticamente en la figura 13.

Ademds del interruptor F, ya mencionado, los cir=
cuitos para el motor incluyen un interruyptor G, un interrup-
tor H y un interruptor I. El interruptor G es de un s0lo po=
lo, interruptor de doble eontacto y estd colocado para ooh-
trolar el motor 44 que mueve el carro hacia aitrds y adelante,
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Este interruptor G estd mosirado esqueméticamente en la figu-
ra 15 y estd montado pera estar llevado por el carro y para
ser controlado por paradas espaciadas 10 y 11 sobre el soporte,
lo ocual mueve el carro haoia atrad y adelente. ILos interrup=-
tores H ¢ I estdn instalajos para controlar un circuito para
el motor 50 que mueve la sierra hacia atrds y adelante a tra-
vés de la estructura ondulade en movimiento. E1 interruptor

H es un interruptor de doble contacto y estd montado sobre

la perte trasera del carro y se traslada con el oarro y estd
controlado por un tope 72, sobre el soporte del carro. Este
interruptor se muestra esquemdticamente en la figura 16. El
interruptor I es igual que el interruptor G y esté moatado
sobre el motor 47 para ser controlado por contactos 73 y 74 a
los extremos opuestos del oarre. Bl interruptor I estd mostra- '
do esquendticamente en figura 17.

El interruptor F, gue segin mencién anterior tiene
que ser controlado por el extremo de la estructura ondulade
(mostrado esquemdticamente en figura 14), comprendéiuna caja
75 unida & la barra 56, En esta oajalesté montado un ocontac—
to fijo 76 y un contacto mévil 77. El contaoto mévil es adap-
tado para ser controlado por un émbolo 78 que se extiende por
la berra 56 para estar directamente en la trayectoria del ex~
tremo de la estructura ondulede. de maners que puede ser ajus= i
tado por este extremo y mover el contacto mévil en ajuste con
el oontacto £ijo 76 para cerrar asi el interruptor. Cuando el
interruptor estd cerrado, el extremo de la estructura ondula=-
da én movimiento mueve la barra y por ella el miembro 55 y el
carro. Un contacto, precisamente el contacto fijo 76, estd
coneotado a la fuente de energia eléotrica por medios de un
conduotor 79 y el contacto mévil estd oconeotado por un con- ‘
ductor 80 a través del reostato 81 al término 82 del interrup- ?
tor G _ . 3

Bl interruptor G, segdn dibujo de la figura 15, com
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prende una caja 83 en la cual estd montado el términal ante-
riormente mencionado. Este terminal 82 forma parte de un con-
tacto fijo 84 que estd espaciado de otro contacto £ijo 85 y

el terminal del mismo 86 estd4 conectado por un conductor 8;,
al conductor 79 al que nog hemos referido anteriormente, que
va de la fuente de fuerza al interruptor F, Dentro de la caja
de interruptor hay un érgano pivotado de contaecto 88 para con~
taoto alterno con los contactos fijos 84 y 85. Un resorte 89
actia sobre este contacto mévil para tenerle en contacto con
uno de los contactos fijos, El contacto mévil funciona por ,
ung barre 90 que se extiende a través de la oaja‘del interrup= ;f
tor y sale de las paredes opuestas de esta y dicha barra estd i,
pivotada al contacto mévil sobre una aislada 91¥ Con este 3
arreglo se puede ver que si la barra 90 es movida 1ongitudinalp§{
mente haoia la izquierda segdn figura 15, entonces el contacto
mévil 88 serd colocado en ajuste oon el contacto fijo 84 y =i
la barra es movida en direccidén opuesta, el oontacto mfvil
seré colocado en ajuste con el contacto £ijo 85. E1 contacto g
mévil estd conectado oon un términal 92 llevado por la caje
del interruptor y de este término va un conducto 93 que estd.
conectado ocon el motor reversible monofdsico 44.

gon el f£in de completar el cirouito para el motor
44, un conductor 94 va desde aqui a la fuente de corrienfe;

Al observar los circuitos para el motor 44 del esque
me se puede ver, gque cuando el contacto mévil 88 del interrup—
tor ¢ ®t4 en oontacto fijo con el contacto fijo 84 y cuando
el interruptor F estd cerrado, se establece un circuito de
energia para el motor a través del reostato 81 de manera que
este motor pueda ser llevado lentamente en una direccién. Si
el interruptor F o los contactos 85 y 88 estédn abiertos, el
motor 44 se quedard sin corriente. Inmediétamente al rom-per
los contaotos 88 y 84, los eontactos 88 y 85 se cerrardn y
establecen asi un circuito pare el motor directamente de la

fuente de fuerza y cambian su direccién de rotacién haciende %ﬂ
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luego que el carro que funciona por el motor sea movido en
la direccién opuesta. Cuando estd estableoido el circuito
con el rebstato, el carro serd llevado hacia delante y el mo-
tor actuard como un motor auxiliar para mover las estructuras
5¢ onduladas durante el circuito transversal de la sierra.
Cuando el otro circuito esbd establecido para el
metor, el motor tendrd una velocidad mds alta en la direceidn
inversa y esto hard que el carro se mieva hacia atrds bastan-
A te répidamente, de manerae que la sierra estard muevamente
10. en una posicidn para trasladarse hacia delante oon la estruc-
tura ondulada en movimiento y hacer otra operacidén de cortar
transversalmente. E1 motor 50 que controla ‘el movimiento de
la sierra y de su motor 47 es también un motor reversible
. monefésico y tiene en sus c¢ircuitos de control los interrup=
15, tores H e I. Un cable del motor estd conectado por un conduc-
tor 95 con la fuente de energia eléotirica. E1 otro cable com-
prende un conductor 95 y estd oconeotado a un terminal 97 en
la caje del interruptor H segin la figura 16, y este interrup- :
tor es del tipo de mctuar con movimientos rédpidos. El terminal j
20. 97 estd ooheotado eléctricamente por un conductor 98 a un bra- E_
z0 basculante de doble contacto del interruptor 99. Un extre-—
mo de este brazo del interruptor estéd adaptado para conectar
con un contacto £ijo 100 y el otro extremo del brazo del in-
terruptor est4 adaptado para conectar con un contacto fijo
25. 101. El contacto 100 tiene un terminal 102 y coneotade a este
terminal hay un conductor 103 que estd comectado al terminal
fijo 104 del interruptor I;.El otro contacto £ijo 101 del in-
terruptor H tiene un terminal 105 y un oonductor 106 conduce
deede este terminslsal 107 del interruptor I. Unido al brazo
30. del interruptor de dobles contactos del interruptor H, hay
un resorte central 108 parae conectar as{ el brazo oon uno
de los contactos fijos 100 & 10l. E1 brazo doble esté cons=-
t™iido - para ser actuado por un émbolo 109 montado en corre- 'i.

1.
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dera en el extremo de la caja de interruptor opuesto al ex=
tremo que lleva los contectos fijos. Bste émbolo tiene un

saliente de resorte de ldmina 110 para actuar sobre el ele=~
mento del brazo doble. Unido al brazo doble hay una guia en
forma de V para guiap al saliente en conexién con el brazo

en los lados opuestos de su pivote. Si el brago estd situado
para conectar con el contacto fijo 100 entonces el saliente

del miembro en forms de V estard situasdo de tel forma, que

el saliente de regorte serd dirigido & coneotar el brazo en
el lado del pivote para haoer funcionar dicho brezo y causar
su despegue del contaoto £ijo 100 y su oonexién con el contac=~
to £ijo 101. Bsto llevard entonces el saliente del miembro en
forma de V al lado cpuesto de la linea de movimiento del émbo- r
lo y del saliente de resorte, de manera que una reciprocacidn '

~ consiguiente del émbolo moveri el brazo doble del interruptor

pars despegarlo del contacto 101 y causar su conexién con el
contacto 100, E1l émbolo 109 sale al exterior de la cajs, ¥y
asociado al émbolo hay un resorte 112 para retirar normalmen-
te ol 6mhqlo buzo después de haberlo movido hacis delanfe pa-
ra hacer funcionar el brazo. El interruptor H estd montado so=
bre la parte posterior del carro segin la figura 10, y el ém~-
bolo estd colocado para ser pﬁesto en marcha por el tepe T2
sobre el soporte, al cual nos hemos referido anteriormente.
Asi se puede ver gque cada vez que el carro retrocede al extre= '
no posterior de su soporte por el motor 44, el interruptor H
serd puesto en marcha.

El interruptor I, que estd :mostrado esquemdtiosmen—
te en la figure 17, es sustancialmente el mismo que el inte-
rruptor G deserito anteriormente y estd montado para moverse
con el carro y es controlado por los topes 73 & T4 montados
sobre los extremos del carro, El interruptor I tiene una caje
113 y sus dos contactos espaciados 114 y 115 tienen loe térmiw
nales 104 y 107 a los cuales los conductores 103'y 106 que
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wienen del interruptor H estdn conectados. El interruptor I
tiene un contacto mévil 116 y este contacto estd conectado
por vna oclavija aislada 117 & la barre 118 de movimiento re=
ofproco y que esté extendida & través de la ocaja del interrup~
5. tor, Un resorte 119 mantiene el miembro mévil de contacto 116
én conexién con cualquiera de los contactos £ijos 114 o 115
a elecciof. Cuando la sierra y el motor se mueven haoia el
.lado superior del dibujo de la figura 8 y cuando el toﬁe 73
entra en contacto con la barra 118, (fig. 17), el drgano de
10. contacto mévil 116 se despege del contacto fijo 114 y se
"conecta con el comtacto fijo 115. Cuando el carro mueve
hacia atrds el lado posterior de barras 118 entraré en oon=
taoto oon el tope 74, originando que el contacto mévil 116
gsea alejado del comtaeto £ijo 115 y que coneécte con el con-
5. tacto 114. El contacto mévil 116 estd conectado eléotrica=
mente a un terminal 120, y un conductor 121 v4 desde allf
¥ estd conectado al conductor 80 que viene del interruptor
F oomo se puede ver en el esquema de conexiones de la figu- .
re 13, ;
20. ' Con los interruptores H e I en el circulto del mo~-
tor 50, dicho motor moverd la sierra y su motor ‘alternativa~
mente lo oual depende de qué cirocuito paralelo esté cerrado,
8 través de la estructura ondulada en movimiento al moverse
el carro con la estructura ondulada y asf corta los paneléa
25. X, Ouando la sierra y su motor alcanzan el lado opuesto del
carro, el bope 73 entra en contacto de manera que el interrup ;f
tor I funcionard para interrumpir el circuito del motor 50 g;
¥ para parar el movimfiento del tornillo. Este cirocuito queda= 3
ré interrumpido hasts que el interruptor H funecione ouando el
30. carro alcance el extremo posterior del soporte y cuando el
érgano de oontacto del brazo doble del interruptor E habré
invertido la marcha para establecer as{ un nuevo cirouito'pg

ra el motor 50 a través del contactbo anteriormente realiza-
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do en el interruptor Y paras hacerle rodar en la direceién
opuestai Esto giraré el tornillo en la direccién opuesta ¥ -
llevard la sierra y su motor hacia atrds a través del carro
pars hacer un nuevo corbe, al mover hacia delante la estruc—
ture ondulada y el carro se mueve asi por la accién del mo-
tor 44 3

Con referencia & la operacién de la mdquina que pro=- _i
duce la estructura ondulada que goabamos de describir detalla= ;
damente, y los medios y métodos llevados & cabo por dichs mg~- i
quina, una tira encha de papel ondulado teniendo adherida en :
una oara una hoja lisa, serd introducida contimuamente en la mé ;_
quina o desde un rollo o directamente desde una méquina de on- 3
dular ocon la cara ondulada hacia abajos Esta tira seré corta-
da en las tiras més estrechas 7 y las crestas de las ondula-
ciones de ocade tira 7 se cubrirdn de adheéivo al pasar las
tiras sobreel rodille con adhesivo 9. Desde aquf{ las tiras 7
we moverdn a través del conjunto de guia A donde dichas tiras
giran en un dngulo de sustancialmente 90 grados y se colocan
as{ de canto. '

Al pasar las tiras a través del conjunto de.guié 1
tenirén cambiadss tembién su direccién de movimiento de tel

A

forma que las tiras estaran adyacentes estrechamente una 8 otra ?

[

para estar listas a pesar por la prensa P donde se forma la
estructura onduleda Y. Cuando las tiras se adhieren en ls pren
sa, la prensa hard también que los cantos oorrespondientes de
las tiras estén colocados en un mismo plano. Despuds de wenir
de la premsa la estructura onduleda Y en movimiento contimwa-
mente pasaréd por la unidad de secado de deshidratado D después
de lo cual se apliocan hojas de papel a las superficies prin-
cipales opuestas de la estructura ondulada si ée quiere_apli3
car papel en estos lados, Después de la aplicacifn de las ho-
jas de papel a la estructurs ondulada, en el caso de que se
haya hecho eso, entonces la estructura onduleds se moverd

por el carro de la sierra suponiendo primero que el oarro
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esté al extremo posterior del soporte, o sea al exitremo hacia
la direccién desde la cual la estructura es movida. Despuds de
moverse la estructura ondulada por el carro de la sierra moveré
en ol meoanismo de bajada y serd apoyada en los cantos superio-
res de los paneles pivotados 60. Cuando la estructura ondulada
aloanza la barra 56 cerrard el interruptor F y transferiréd una
fuerze a iravés de los brazos 54 y causard con ello un movimien—

" %0 del carro. Cuando el interruptor F esté cerrado, se establece= -

ré un eircuito g través del motor 44 que incluiréd el rebéstato 81
y 88l el motor empezard e funcionar & una veloecided lenta. El

eircuito inoluide el reostato, serd establecido cuando el inte-
rruptor P esté cerrado debido al hecho de que el contacto mévil
868 del interruptor G ajuste el contacto fijo 34 de dicho interrupv
tor como resultado del ajuste de la barre 90 que colabora con el x
tope 71 cuando el carro alcanzdé el extremo posterior de su sopor ?
te que ha sido supuesio gomo punto de partida. Al moverse el

o8rro con la estructura onduleda en movimiento la sierra y su
motor 47 empezardén a ser movidos transversalmente a través del
carro para hacer el corte transversal por la estructura para
producir asi el panel X. No se muestra ningin cirocuito para el
motor de sierra 47 suponiendo que este motor funciona constan-
temente. Al considerar el movimiento de la sierra a través del
carro se puede suponer que estd sobre el lado cercano del carro
como se puede ver dicho carro en figura 8. E1l motor 50 empezarﬁ
a funcionar tan pronto que esté cerrado el interruptor P.

El cierre del interruptor F hard también funcionar el
motor 44 para mover el carro ya que el interruptor F controla
también el cirocuito para el motor 44. Tan pronto como el motor
50 empiece a funcionar girard el tornillo 49, asi el motor de
la sierra 47 serd movido desde el lado cercano del carro, segim

LR S g e

se puede ver en figuras 8, y habrd un corte transversal de la es-
tructura ondulada en movimiento y la linea de corte estard en
dngulos rectes eon el eje longitudinal de la estructura. Cuende
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la estructura heaya sido cortada transvgézalét;t; él motor 50
qeré parado por el interruptor I que es aotuado por el tope

73 en el extremo posterior del ocarro. E1l funcionamiento de

este interruptor I abrird el circuito al motor 50 al desco-
nectar el contacto mévil 116 del contacto fijo 114 y ajustar
dicho contacto mévil con el contaoto £ijo 115 en un eircuito
paralelo. La estructura ondulada serd cortada transverselmen=
te antes de que el carro llegue al extremo delantero de su 80~
porte. '

Tan pronto eomo el carro se acerque al exiremo delan
tero de su lfmite de recorrido en el soporte, los paneles pivota
dos 60 del mecenismo de bajada funcionardn mediante el movimien
t0 del earro, y estos paneles estardn movidos bhacia bajo ale-
jados en una extensién limiteda de la estructura ondulada de
la cual el panel X ha sido cortado. Cuando el carro alcanza
su punto anterior del recorrido el tope 70 seré alcanzado por
la barra del interruptor G y esto resultard en el contacto mé-
vil 88 de dicho interruptor al estar desconectado del contacto
fijo 84 y movido para ajustar el oontacto fijo 85. Consecuen-
temente, el circuito del motor 44 serd invertido y este motor
hard retroceder al carro. Simultdneamente con el funcionamien-
t0 del interruptor G mediante el tope 7O el tope 59 tropezard
con el disparador 58 ¥ permitird a la barra 56 que sea empuja-
da por el extremo de la estructura ondulada y que oscile en
una direcoién slejéndose de dicho extremo. Esto librard al pa=
nel X que ha 8ido cortedo que caerd sobre los paneles pivota=-
dos del mecaniemo de bajada, y debido & su peso, estos paneles
estardn forzados a oscilar hacia abajo a bajar el panel X en
el planc de la barra de empujar 67. Cuando el plano de la ba=
rro de empujar ha sido alcanzado por el panel X, la vélvula
de control 69° serd controlade de tal manera que 1l0s moto-
res de fluido 69 funcionan. El funcionamiento de estos moto-
res de flufdo causard movimiento de la barra de empujar 67 ¥
el panel X cortado resbalard entonces al amontonador: Ten pron-
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t0 como el panel se sale del mecanismo de bajada, el resorte
63’ levantard entonoes 10s paneles pivotados 60 de dicho meca~
nismo a una posicién donde pueden apoyar otra vez a la estruc—
tura ondulada en movimiento que viene atravesando el carro de
la sierra. El levantamiento de los paneles 60 del mecanismo de
bajada controlard asi la vdlvula 69¢ que la barra de empujar
67 serd devuelta a uns posicidén donde esté lista para empujar
el préximo panel cortado X al amontonador, a su tiempo debido.
Durante el tiempo que el panel X cortado es bajade ¥y
empujade al amontonador, el carro serd movido hacia el extremo
posterior de su soporte mediante el funcionamiento del meotor
44 al funoionar dioho motor en una direceién -inversa a la de-
cuando estd asistiendo al movimiento haoia delante del oarro
con la estructura ondulada. Este cembio de direccién del moter
44 tiene lugar cuando el interruptor G estd funcionando per el
ocontacto de su barra cooperando con el tope 70 al causar movi-
mientos del contacto mévil 88 en ajuste con el contacto fijo

85. Al estar establecido el circuito medisnte el heche de gerrar

los. gontactos 68 y 85 que no incluye el reostato, el motor 44
tendrd una welocidad bastante mayor y asi el carro serd movide
répidemente hacia atrds lleyando consigo los brazos 54 y la
barra 56 que tiene que ser acercados al extremo de la estruc=
tura ondulada en constante avance. Al desconectar el dispara=
dor 58 del tope 59, el resorte de lémina 58° serd eficag paras
reponer el disparader en su posicién inicial de manera que la
barra 56 serd fijada y puede transferir otra vez movimientos
de la estructura ondulada al cerro. .
Al moverse la estructura ondulada por encima de los -
paneles del mecanismo de bajada sus extremos ajustardn otra
vez la barra 56 y hacen que el interruptor F se cierre. Cuande
este interruptor esté cerrado, el motor 44 serd invertido y
actia otra vez parasmmistir al movimiento del carro con lé. es~
tructura ondulada. El heoho. de cerrar el interruptor F resul-

48 también al establecer un circuito al motor de movimiento
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transversal 50 que hard que este motor serd dirigido imnver-
samente al movimiento que hebia sido llevado hasta entonces.
Consecuentemente, la rotacién del tornillo 49 serd invertida
y el motor 47 y la sierra serdn movidos hacia atrés a través
del carro del ledo posterior al lado anterior segin se puede
ver en figura 8, al cortar asi otra vez otro panel X, El
cierre del interruptor F resultard al establecer un circuito
al motor 50 haciendo que el motor gire en su direccién inver-
sa debido a la operacién del interruptor H. Se observard que
cuando el ocarro haya sido movido hacia el fondo del soporte
del carro, el interruptor H de pinza serd operado y estahle-
0ido un nuevo oircuito que incluird los contactos 88 y 84

“del interruptor G, habiendo hecho ya cerrar mediante la actua=

cién del interruptor debido a la barra de accidén 90 al topar
con el tope 7l al extremo posterior de la carrera del carro.
Al mover hacia delante el carro con laz eéstructura ondulads

un panel X nuevo serd cortado y se hard que esie panel ocaiga
debajo de la estructura en movimiento cuando el ocarro alcan-

za.ei.extremo anterior de su ocarrera, en una forma ya descri-

_ta. Después de caer el panel fuera de la linea de movimiento
‘de .la estructura ondulada serd bajado y luego empujedo al amon

tonador. Cuando el panel X ose, el movimiento del carro serd |
invertido de manere que moverd hacia atrds otra vez hasta el gg%'
tremo posterior de su soporte con el fin de que cuando el ex- :
tremo de la estructura en movimiento cerrard otra vez el inte-
rruptor F estaerf dispuesto para mover hacia delante con la es~
tructura mévil y el motor 50 moverd entonces la sierra hacia
atrds a través del carro para producir as{ otro corte. La
operacién entera es completamente automitica y el movimiento
del oarro'y de la sierra tienen lugar a tiempps adecuados,

.de manere que dumnte el acto de serrar, el earro serd movido

siempre hacia delante con la estructura ondulada cuando la
sierra es movida a través de la estructura para producir el
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corte transversal y acabar el panel,
N O T A

La Patente de Introduccién que se solicita en Espafia,
por diez afios, de acuerdo ocon la vigente Legislacién, deberd
recaer sobre: "UNA MAQUINA DISENADA PARA LA FABRICACION AUTCMA=~
TICA DE ESTRUCTURAS RIGIDAS A BASE DE COMBINACIONES ESTRUCTURA~
LES DE LAMINAS ONDULADAS", oiténdose como $uente de proceden-
cia la Patente U.S.A. mimero 2,475.789, de 25 de Junio de 1946,
& nombre de BERNARD P. KUNZ, segin las caracteristicas esen=
ciales de las sigulientes:

REIVINDICACIONES |

18,- Una mdquine diseflade para la fabricacién sutomd
tica de estruoturas rigidas a basm de combinaciones eatructu-
rales de lémines onduladas, cuya mdéquina convierte ldminas on=
duladas de papel 0 de ocartdén con una lédmina lisa adherida so=-
bre las crestas de un lado de las ondulaciones en estructuras
oomo paneles en las ocuales los ejes de las ondas se encuentran
en éngulo recto sobre las superficies principales del psnel,
caracterizada por tener un cortador miltiple de espacios equi-
distantes para cortar las lédminas longitudinalmente para for-
mar una centidad mfiltiple de tiras, cuando la lémina pasa por
los cortadores y medios para aplicar adhesivo a las crestas
de las ondas de las tiras, y medios de gnia que estédn solamen=
te en oontacto con le ecara lisa para ir girando las tiras du-
rante su avance progresivamente hasta formar un éngulo de 900:
oon el plano en que se encontraban antes de la iniciacién de

su movimiento de avance, y medios para llevar las +iras en
adherencia con sus cantos sobre una superficie vnioca plana,

y medios para corter la estructura asi obtenida transversal-
mente a sus ejes longitudinales cuwando la estructura continae

a avanzar, .
28 ,~ Una mdquina disefiada para la fabricacién suto-

métioa de estructuras rigidas a base de combinaciones estructu- -

rales de l4minas onduladas, segin reivindicacién 18, caracteri-
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zade porque los medios de guia para las tiras estdn constitui-
dos por elementos verticales, en contacto con las superficies
lisas de cada una de las tiras alrededor de cuyas gufas las
tiras pasen en su avance y medios yincluyendo diches guias
5e para cambiar la direcciém del movimiento que, despuds de pa-
ser por dichos medios, se enouentran en dngulo recto con su
direccién de salida de los cortadores, y que tales tiras sa-
len de las guias sobre sus cantos y se yuxtaponeﬁ, y medios |
para llevar las tiras en contacto entre st con sus cantos so-
10. bre una éuperficie'dnica plana,
38,~ Una mdquina disefiada para la fabricacién auto-
mética de estructuras rigidas a base de combinaciones estruc—
turales de ldminms onduladas, segin las reivindicaciones 1% y
28, caracterizada por tener rodillos pra apliecar un adhesivo
15. a las tires; un aparato de secaje y medios para pasar las ti-
rag por dicho aparato, y dicho secador produce una corriente
de aire caliente en tal direccién que debe pasar por los ca=-
nales formados por los cartones ondulados yuxtapuestos y adhe~
ridos. .
20. 48 .~ Una mdquina disefiada para la fabricacién auto—
4 mética de estructuras rigidas a base de combinaciones estruc-
turales de ldminas ondulades, segin las reivindicaciones 14,
28 y 38, caracterizede por una prensa para enganchar y adherir
entre s{ las tiras ouyos cantos se encontrardn tedos en un
25, mismo plano. | |
58,~ Una mdquins disefiada pars la fabricacién auto-
nética de estructuras figidas a base de combinaoiones estruc-—
turales de ldminas onduladas, segin las reivindicaciones 18 a
48, osraoterizada por tener medios de accionamiento pare mover :
30, el cortador miltiple y medios para hacer avanzar las tiras cor- '
tedas hacia los rodillos de aplicacién de adhesivo, temiendo T
une gufe con una superficie ourva pars ceda una de las tiras ?
y diches gufas estén situades en linea que esté en posicién 2
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en dngulo reoto con el paso del movimiento de las tiras, em
tal forme que, ocuando las tiras haysn pasado alrededor de sus
respectivas, se encuentren una el ledo de la otra, y medios
para unir y adherir las guias en tal posicién que sus cantos
sé encuentran todos sobre un mismo plano.

68,~ Una mdquina disefiade para la fabricacidn auto-
mética de estructuras rigidés a base de combinaciones estruc~
tureles de ldminas onduladas, carafterizada por medios que ha=
cen girar todas las tiras alrededor de sus correspondlientes
guias en contacto exclusivamente con la cars lisa, en tal for—
ma que las crestas del lado ondulado pueden ser adheridas a la
cara lisa de la tira adyacente. ‘ o

72.= Una mdquina diseflada para la fabricacién auto-
m4tica de estructuras rigidas a base de combinaciones estruce
tupales de léminas onduladas, segin las reivindicaciones 18 a
68, caracterizada por medios que adhieren une lémina sobre la
superfiocie o plano en que se encuentran los cantos de'las ti-
res adheridas entre si,

82,~ Una méquina disefieda para la febricacién auto-
médtioe de estructuras rigides a base de combinaciones estruc-
turales de léminas onduladas, segiin las reivindicaciones 12 a
78, oaracterizade por medios gue permiten que el giro de las
tiras de papel ondulado se efectiie en un espacio no mayor gue
el ancho de la ldmina onduleda, y que la presién de trabsgo
sobre lss gufss se efectlie exclusivamente por la cars lisa
de cada tira.

98.~ Una mdquina disefiada para la fabricacidn auto~
mética de estructuras rigidas a base de combinaciones estruce
turales de léminas onduladas, segin las reivindicaciones 18 a
8e, caracterizada porque las guias eéstdn distanciadas en tel
forma que las crestas de una tira pasando por su correspondien :
te gufa no se encuentren en contacto con las crestas de la
tire ondulade contigua. '
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108.~ Una méquina disefiada para la fabricacién auto-
mética de estructuras rigidas a base de combinaciones estruc-
turales de léminas onduladas, segdn las reivindicaciones 18
& 98, caracterizada por medios oortaﬂtes que segparan automfis
tioamente piesas como paneles rectangulares de la esfruotura
elaborada por los diferenteg procesos y que va saliendo cons=
tantemente de la méquina, durante su funcionamientoy

118.- "UNA MAQUINA DISERADA PARA LA FABRICACION AUTO-
MATICA DE ESGRUCTURAS RIGIDAS A BASE DE COMBINACIONES ESTRUC=-
TURALES DE LAMINAS ONDULADAS"., ,

Ségﬁn queda sustanoialmente descrito en la presen~
te memoria deseriptive, que consta de veintiocho hojas escri=
t28 a mdquina por una sola cara, y dibujos. '

Medrid, 6 de Septiembre de 1.962
Don JOSE MARTINEZ MOLINA

Don JOSE ANTONIO CLIMENT LATTUR
Don ENRIQUE MARTINEZ BARBERA
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