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P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N  
por  VEINTE años

en España, a favo r de l a  firm a T a lle re s  A rrá­
sa te  C ooperativa In d u s t r ia l  TACI, en tidad  e s ­
pañola re s id e n te  en B arrio  Z a ld iv a r, MCNDRAOON 
('jUipuzooa); cuya P aten te  tie n e  _,,or o b je to ; 

"MAQUINA rAHA jlA PRODUCCION DE TUBERIA

*r". -

P3R?ILAi)A EN 333CI0N POLIGONAL".-
&&&&Í/ S*&<̂

M E M O R I A  D E 3 C R I P T I V A

La p resen te  invención se r e f i e r e ,  confor 
me in d ic a  su enunciado a una máquina p a ra  pro
dueCión de tu b e r ía  p e r f i la d a  en secc ión  p o l i ­
gonal y con ob je to  de f a c i l i t a r  a l  máximo su
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comprensión en e s ta  memoria se hace re fe re n ­
c ia  a l  procedim iento para  l a  producción da - 
tu b e r ía  p e r f i la d a  en secc ión  p o lig o n a l, a l  -  
o b je to  fundam ental d e l in v en to r , cua l es , l a  
máquina p a ra  l l e v a r  a  cabo dicho procedim ien 
to  y tam bién se inoluyen e l  producto obtenido 
con l a  p rá c t ic a  de dicho p rocedim iento .

Es sabido que pana consegu ir tubos de -
secc ión  p o ligo n a l (por ejemplo de aecoión cua 
d raaa  o t r ia n g u la r ) ,  se ap lic an  procedim ien­
to s  que c o n s is te n  esencialm ente en t r e f i l a r  
un tubo soldado, in icial)-!ente de secoión r e ­
donda, haciéndolo  p asa r a tra v é s  de m atrices
su ces iv as  debidamente conformadas cada vez -  
más f in a s  p ara  ob tener l a  deseada secc ión  po,
l ig o n a l .

E l conocido procedim iento p a ra  l a  pro -  
duooión de tubos de sección  p o lig o n a l p resen  
t a ,  no o b tan te , algunos inconven ien tes en tre  
lo s  cu a le s  se cuen ta e l  hecho de que, a cau­
sa de l a s  operaciones mismas de t r e f i la d o ,  no 
siempre e l  producto obtenido r e s u l ta  lo  s u f i ­
cientem ente acabado; e s to  es , e l  espeso r del 
t r e f i la d o  puede v a r ia r  punto a punto l a  forma 
en re la c ió n  con l a s  a r i s t a s .

Otro inconveniente de lo s  p rocedim ientos 
conocidos se debe a c i e r t a  le n t i tu d  en l a  pro 
ducoión, ya que lo s  tubos no pueden hacerse -  
p asa r por l a  t r e f i la d o r a  a v e lo c id ad es superio  
re s  a  c ie r to s  l ím i te s .
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Un inconveniente ad io io n a l de lo s  p ro ­

cedim ientos del tip o  conocido se debe a l  be 
cho de que es n ec esa rio , por lo  g en e ra l, l i e  
v ar a cabo na fa b r ic a c ió n  m ediante e l  empleo 
de mayor número de máquinas con pasadas su­
ce s iv a s  de una máquina a o t r a  (e s to  ea, hay 
que cu rvar l a  chapa con una prim era máquina 
luego p roceder a l a  so ldadura y o t r a  máquina 
y después hacer p asar sucesivam ente e l  tubo 
p o r e l  grupo de t r e f i la d o  que co n s titu y e , en 
g en e ra l, un aparato  en s í ) .E l lo  evidentem ente, 
produce una n o tab le  p érd id a  de tiempo a cau­
sa  de lo s  numerosos tra s la d o s  d e l tubo de una 
máquina a o tra , con e l  co n sig u ien te  aumento 
de costo*

Bl alcance de la  p resen te  invención es 
e lim in a r  lo s  inconven ien tes an te s  enumerados 
de lo s  procedim ientos conocidos, e lig ien d o  -  
un procedim iento p a ra  l a  producción de tubos 
p e r f i la d o s  de sección  p o lig o n a l, da c ic lo  con 
tín u o  y capaz de dar lu g a r  a o t r a  producción 
h o ra r ia  con l a  co n sigu ien te  dism inución de -  
lo s  g as to s  u n i ta r io s .

Otro alcance de l a  invención es ob tener 
un . producto de mejor acabado y p re c is ió n  con 
re sp ec to  a l  producto logrado m ediante lo s  pro 
ced im ientos ya conocidos.

Otro a le  anee más de l a  p resen te  invención 
es  o b ten er tu b e r ía s  de sección  p o lig o n a l de -  
grueso c a s i  co n s tan te  en toda l a  secc ió n .
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E sto s  y o tro s  a lcances más irá n  surgiendo del 
procedim iento de acuerdo con l a  invención, l a  
cu a l oomprende, en un sólo o ic io  continuo , más 
fa se s  i n i c i a l e s  de plegado ap ta s  p ara  cu rv ar
una chapa" m e tá lica  esencialmente, en forma de - 
tubo p referen tem ente c i r c u la r ,  una fase  suce­
s iv a  de soldadura, p re fe rib lem en te  del tip o  
e lé c t r ic o  de r e s is te n c ia ,  y que se c a ra c te r iz a  
prinoipaljftente por e l  hecho de que comprende
l a s  fa se s  u l t e r io r e s  o p e ra tiv a s  c o n s is te n te s  
en someter a l  menos una p a r te  d e l tubo so lda­
do a  más com presiones l a t e r a l e s  su cesiv as que 
poco a pooo aproximen l a  secc ió n  tra n s v e rs a l
d e l tubo mismo a l a  sección  p o lig o n a l desea­
da.

Ventajosam ente, ae preven u l t e r i o r e s  fa  
ses f in a le s  c o n s is te n te s  en someter e l  tubo 
p e r f i la d o  a una compresión de acabado y en -  
hacerlo  p asa r, fina lm en te , por un grupo de -  
s a l id a  de enderezam iento.

Más c a r a c te r í s t i c a s  y v e n ta ja s  de l a  in  
vención irá n  surgiendo mayormente de l a  des­
c r ip c ió n  d e ta l la d a  de un modelo de e jecuc ión  
p re fe r id o  pero no exclusivo  de una máquina - 
p a ra  l l e v a r  a cabo e l  procedim iento de acuer 
do con l a  invención, máquina i lu s t r a d a  a t í ­
tu lo  in fo rm ativo  y no l im ita t iv o  en lo s  adjun 
to s  d ib u jo s  en lo s  que:

La f ig u ra  1&, m uestra un esquema de l a  
máquina.
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La f ig u ra  2a y l a  f ig .3 3  re p rese n tan  la .

p a r te  te rm in a l de l a  máquina, en v i s t a  l a t e ­
r a l  y en plano, respectivam ente .

La f ig u ra  -18, m uestra, en v i s t a  f ro n ta l  
parcialm ente seccionada, un grupo de operación 
que forma p a rte  de l a  sección  te rm in a l de l a  
máquina. .

Las f ig .  5a, 5b, 5c, 5d, y 5e rep resen tan  
esquemáticamente en v is ta s  f ro n ta le s  p a r c ia l ­
mente seccionadas, l a s  p iezas  o p eran tes de lo s  
sucesivos grupos o p eran tes de l a  pacte te rm i­
n a l de l a  máquina, equipada p ara  l a  producción 
de tubos de sección  cuadrangu iar, re sp e c tiv a ­
mente, en e l  sen tid o  de avance.

Las f ig .ü a , 6b, 6c, ód, y 6e m uestran e s ­
quemáticamente, en v i s ta s  f r o n ta le s  p a rc ia l  -  
mente seccionadas, l a s  p iezas  operan tes de lo s  
sucesivos grupos o p e ra to r io s  de l a  p a rte  term i 
n a l de l a  máquina equipada p a ra  l a  producción 
de tubos de sección  t r ia n g u la r ,  respectivam en­
te  en e l  sen tido  de avance.

Con re fe re n c ia  a d ichas fi.g u ras , l a  máqui
na e s té  formada por una só la  bancada 1 -encima 
de l a  cu a l e s tán  f i ja d o s  lo s  o iv e rso s  grupos -  
ap to s p a ra  transfo rm ar í a  chapa p lan a  en tubos 
de p e r f i l  po ligo n a l pasando sucesivam ente de -  
derecha a izq u ie rd a  (con re fe re n c ia  a l a  copre
sen t ac i  6n d e l di se ño).

Más concretam ente h ac ia  l a  p a r te  i n i c i a l  
a l a  derecha de l a  máquina, e s tá n  f i j o s  lo s  -  
gnu^os —<i—, —o**, —d—, —5—, —6 — , — <*—, —g— (F ig . 1) ,
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respectivam ente en e l  oróen de avance in d ic a ­
do por l a  f le c h a  A.

procedim iento en e l  mismo sen tid o , sobre 
l a  bancada de l a  máquina hay montado después
un grupo de so ldadura  -9 - que comprende lo s  -  
ap a ra to s  e lé c t r i c o s  p a ra  l a  so ldadura  por r e ­
s i s te n c ia  y un p a r de p o leas-1 0 - seguidas de
un d isp o s it iv o  -11 - p a ra  e l  acabado de l a  so l 
d adura.

Sucesivam ente, y siembre en e l  sen tid o  d e l 
avance o a lim en tac ión , hay d isp u esto  un grupo 
-12 - de o a lib ra d u ra , seguido por lo s  grupos -13- 
-14- y -15- ap to s p a ra  transfo rm ar l a  seooión 
d e l tubo de c i r c u la r  a p o lig o n a l.E n  l a  p a r te  -  
f i n a l  o extrema de l a  máquina se encuen tra  lúe  
go e l  grupo - l o -  de aoabado y e l  grupo extremo 
-IV - de enderezam iento.

Los grupos 2 a 12 e s tá n  c o n s ti tu id o s  todos 
e l lo s  de forma s im ila r  e l  grupo -1 2 -, más p a r­
ticu la rm en te  v is ib le  en la s  f ig a .  -2 - y -3 - .  - 
Con re fe re n c ia  a e s ta s  f ig u ra s , e l  grupo -12- 
e s tá  formado por un b a s tid o r f i j o  en e l  que se 
apoyan dos e je s  h o r lz o n ta le s -1 8 -  en lo s  cu a le s  
e s tá n  montadas l a s  p o leas íorm adoras -19-; en­
t r e  ambos e je s  -18- hay m otores que e s tá n  aco­
p lados a engranajes a lo jad o s en l a  c a ja  -20- - 
(F ig .3 )  que engranan con e l  á rbo l motor prim a­
r io  -2 8 -.

La d is ta n c ia  en tre  lo s  e je s  -18 - puede re ­
g u la rse  mediante lo s  pernos -2 1 -.
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Como ya se ha ind icado , lo s  grupos -2 -  a 
-8 -  e s tá n  c o n s ti tu id o s  de forma s im ila r  a l  gru  
po -1 2 - an te s  d e s c r i to , con l a  d n ic a  d ife re n ­
c ia  de que la s  p o leas form adoras p resen tan  una 
g arg an ta  menos profunda en re la c ió n  conforme -
3e van aproximando a l a  p a rte  i n i c i a l  de l a  má
quina ( l a s  p o lea s  d e l grupo -2 -  p re sen tan  gar­
gan tas poco pronunciadas, ap ta s  p a ra  p roduc ir
una p rim ara cu rv a tu ra  leve de l a  chapa en l a  -
in ic ia c ió n .

Los grupos -1 3 -, -14-, y -1 5 - sucesivos,
e n tre  sus s im ila re s , e s tá n  equipados, segán e l  
ejemplo i lu s tra d o  en l a s  i 'ig u ra s -1 -  a -4 - , pa­
ra  l a  fo n a c ió n  de tubos de secc ión  cua trangu- 
l a r .  Diohos grupos -1 3 -, -14 - y -1 5 -, e s tán  -  
formados por un b a s tid o r  en e l  que se apoyan 
dos e je s  h o riz o n ta le s  sobrepuestos -2 1 - en lo s  
que hay ca lzad as ruedas -2 3 - de contorno d eb i­
damente p e r f i la d o , como se v e rá  con más d e ta ­
l l e  en l a  descrip o ió n  que s ig u e . Los e je s  -22- 
se regu lan  g ra c ia s  a lo s  pernos -2 4 -.

En co rrespondencia con e l  in te r e je  de lo s  
e je s  -2 2 -, hay d isp u es ta s , p a ra  cada grupo, -  
o tra s  dos ruedas -25 - coordinadas oon e l  árbo l 
de ro ta c ió n  v e r t i c a l ,  estando ca lzad as en e je s  
v e r t ic a le s  so s ten id o s por lo s  so p o rte s  -2 6 - (F ig
3 ) .  Las ruedas -25- tie n e n  e l  contorno s im ila r  
mente conformado a l  de l a s  ru ed as-2 3 -. La sec­
c ió n  de l a  F ig . -4 - i l u s t r a  oon mayor c la r id a d
l a  c o n s ti tu c ió n  de lo s  grupos -1 3 -, -14-, -15 -; 
en  d ich a  f ig u ra  se ve claram ente e l  acoplam iento
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de lo s  e je s  motores -22 - a un  grupo de engra­
n a je s  a lo jad o s  en l a  c a ja  -27 -, que engranan
oon e l  á rb o l motor prim ario  -2 8 -.

E l grupo -1 5 - s ig u ie n te  e s tá  formado de
manera s im ila r  a lo s  grupos -2 -  a -12 -, y com
prende un b a s tid o r  f i j o  en e l  que se apoyan 
lo s  e je s  -29- en lo s  cu a le s  es tán  ca lzad as la s
p o leas  -3 0 - de gargan ta  en 0 de bordes v iv os .

Asimismo, lo s  e je s  -2 9 - se regu lan  median 
te lo s  pernos -3 1 -. Los e je s  -2 9 - e s tá n  acopla 
dos a l  á rbo l prim ario  motor -28- m ediante un 
grupo de en g ran ajes enoerrados en la  c a ja  o -  
a lo jam ien to  -3 2 -.

E l grupo f in a l  -17- e s tá  c o n s titu id o  de 
forma s im ila r  a lo a  grupos -1 3 -, -1 4 -, y -1 5 -, 
con l a  d ife r e n c ia  de que todas l a s  ruedas es­
tán  montadas locas.M ás concretam ente, e l  gru­
po -1 7 - comprende e l  b a s tid o r  f i j o  en e l  cua l 
e s tá n  montadas l a s  dos ruedas -3 3 - en e je s  ho
r iz o n ta le s  y l a s  dos ruedas -34- en e je s  v e r­
t i c a l e s .

E l grupo -17- puede re g u la rse  m ediante un 
vo lan te  -3 5 -.

En l a s  f ig .  5a, 5b, 5o, 5d, y 5e, se i lu s
t r a n  l a s  p iezas operan tes, respectivam ente , de 
lo s  grupos -1 3 -, -14-, -1 5 -, -1 3 -, -1 7 -, de l a
máquina d e s c r i ta .

En l a  re p re se n tac ió n  esquem ática de d ichas 
f ig u ra s , se ve claram ente l a  forma de co n to r­
no de l a s  ruedas; en l a  f i g .  5a l a s  ruedas (co 
rre sp o n d ien tes  a l a s  d e l  grupo -1 3 -)  p resen tan
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una gargan ta  p e r i f é r ic a  b a s ta n te  pronunciada 
de forma que achate  e l  tubo -5 b - aproximada­
mente en l a  forma rep resen tad a , p a rtien d o  de 
l a  forma o i r c u la r .

En l a  f ig .  5b, l a s  ruedas, correspondían  
te s  a l a s  d e l grupo -14 -, p resen tan  un con -  
torno con gargan ta poco pronunciada, en  ta n to
que l a s  ruedas d e l grupo -1 5 - (F ig , 5o) tie n e n
un contorno p lano .

Las ruedas d e l grupo - I b -  (grupo de aca­
bado) se ven claram ente en l a  f i g .  5d, míen -  
t r a s  que l a  f ig .  5e, m uestra dos de l a s  cua-
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t ro  ruedas que forman p a rte  d e l grupo -17 - ; 
la s  o t ra s  dos ruedas d e l mismo grupo e s tán  d is  
p u es ta s  sim étricam ente.

En l a s  f ig .  da, db, do, 6d, de, se repre 
sen tan  de forma esquemática y p a rc ia l  l a s  ru e ­
das que forman e l  aparejo  n ec esa rio  p a ra  l a  
producción de tu b e f ía s  p e r f i la d a s  de sección 
tr ia n g u la r ;  l a s  ruedas de es.,as f ig u ra s  co rre s
ponden respectivam ente a la s  montadas en lo s  
grupos -13 -, -1 4 -, -1 5 -, -1 6 -, y -1 7 - . Como
puede ap re c ia rse  claram ente en l a s  f i g .  6a, db,
y 6c, se pasa de úna forma ovoidal a una fo r ­
ma tr ia n g u la r  de l a  secc ión  d e l tubo; e s ta  -  
forma tr ia n g u la r  se d efine  m ejor adn por la s  
ruedas d e l grupo de acabado -1 6 - (ruedas que
tie n e n  una g argan ta  p e r i f é r ic a  como se re p re ­
sen ta  en l a  f ig , úb ). Las ruedas d e l grupo f i  
n a l de enderezam iento e s tá n  conformadas de l a  
forma que se i l u s t r a  en l a  f i g .  6e.
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Es ev id en te  que s i  se desea ob tener una tu ­
b e r ía  3o ' de secc ión  tr ia n g u la r , l a  d isp o s i­
c ió n  de l a s  d iv e rsa s  ruedas de lo s  grupos -  
te rm in a le s  -1 3 -, -1 4 -, -15 -, - l o -  y -1 7 -, de 
b e rá  se r  in v e rsa  a  l a  de l a s  ruedas correapon 
d ie n te s  a l a  producción de mía tu b e r ía  -36- 
da secc ión  cuad rangu lar. La p o s ic ió n  de la s  
ruedas ap tas p a ra  p ro d u c ir l a  tu b e r ía  de sec­
ción  t r ia n g u la r ,  puede in tu i r s e  fác ilm en te  ob 
servando l a s  f i g .  6a,. 6b, 6c, 6d, 6e.

Con re fe re n c ia  a l a  fa b r ic a o ió n  de tubos 
de secc ión  cuadrangu lar ( i 'ig s . 1 a Sa), e l  -  
funcionam iento d e l aparato  es  como sigue:

La t i r a  de chapa i n i c i a l  se in troduce  en 
l a  máquina p resen tánd o la  a l  grupo -2 -  de e n tr a  
da que in i c i a  e l  a r r a s t r e  de l a  chapa y l a  p r i
mera fa se  de curvado.

Las po leas de lo s  grupos -2 -  a -8 -  son -
todas m otrices y p resen tan  gargan tas su cesiv a­
mente más acentuadas, p ara  i r  curvando a s í  l a
chapa h a s ta  lo g ra r  una forma esencialm ente c i ­
l in d r ic a .

A l a  s a l id a  del grupo -8 - , l a  chapa se 
p re sen ta , en re a lid a d , curvada c ilin d ric am en te

-  10 -
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con lo s  bordes aproximados; en e l  pase s ig u ie n  
te  e n tre  l a s  po leas - l o -  se r e a l i z a  l a  soldadu l'p . 
r a  e l é c t r i c a  p o r - r e s is te n c ia  p-or obra d e l d is -  j-py
p o s it iv o  -9 -  de por s í  conocido. r!n e s te  punto ppp
l a  tu b e r ía  e s tá  formada y su fre  una prim era ope y .  
ra c ió n  de acabado por obra d e l d is p o s it iv o  -11 -

' ;  .



que q u ita  l a s  rebabas <& l a  so ldadura a l  p e r f i ­
lado  .

Después de es to , se i n i c i a  l a  segunda f a ­
se de e lav o rac ió n , o onsi.jtan te  en una c a l ib r a -  
dura que se opera  en el^gyupo -1 2 - y l a s  s ig a ie n
te s  operaciones do modelado.

E l a r r a s t r e  de l a  p iez a  e s tá  asegurado por
l a s  p o leas m o trices d e l grupo -1 2 - y de lo s  -  
grupos sucesivos -1 3 -, -14 -, -1 3 -, y -1 3 -,

E l modelado verdadero y apropiado se e fe c ­
tú a  por lo s  grupos -1 3 -, -1 4 -, -1 5 -; como puede
ap re c ia rse  con toda c la r id a d  en -las f ig s .  5a, -  
5b( 5 c , la  tu b e r ía  se comprime por lo s  cua tro  l a
dos h a s ta  e l  logro  de l a  sección  cuadranguuar. 
Luego pasa  por e l  grupo -1 6 -, que acaba u l t e r i o r  
mente l a  su p e r f ic ie  de l a  tu b e r ía .  E l  grupo f i  
n a l -1 7 -, formado por ruedas montadas lo c a s , t i c  
ne por ob jeto  en d erezar l a  tu b e r ía .

A l a  s a l id a  de l a  máquina se o b tien e , por 
ta n to , e l  producto ya acabado y, como se podrá 
o bservar, e l  c io lo  productivo  e s  to talm ente au­
tom ático y con tinuo , de manera que se pueden -  
consegu ir producciones h o ra r ia s  con l a  consi -  
gu ian te  reducción  en lo s  g as to s  do p e r f i la d o .

11 producto obtenido con l a  máquina d e s e r i  
ta  r e s u l ta  además b a s tan te  b ien  acabado en cuan
to que e l  modelado obtenido por e l  p e rf i la d o  ase
g u ra  un grueso co n stan te  en todos lo s  puntos de 
l a  seco ián .

El a p a re l la je  puede p re p a ra rse , con ev iden­
te s  transfo rm aciones, p a ra  l a  ^roducoián  da tu ­
b e r ía s  de gorma p o lig o n a l d i s t i n t a  de l a  cuadran
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A sí, por ejemplo, l a  máquina paule equipar, 

se con ruecas .-el tiq¡o reprosaircooo en la s  f i g .  
óa, ob, oc, óA, y oe, obteniéndose en t a l  caso 
un p e rf ila d o  de sección t r im p u la r .  La m éá ií'i-  
oación de l a  máquina a fe c ta , por lo  tar-to , so 
lam ente a lo s  pr.u,os f in a le s  -le ^.a nísroa, míen 
t r a s  qua,ía prim era p a r te  le  l a  máquina, in c lu ^  
do e l  d is p o s it iv o  ce so ldadura e l é c t r i c a ,  p e r­
tenece in v a ria b le  p a ra  c u a lq u ie r  t ip o  óe p e r­
filad- o ..re lu c id o .

- La invención, a s í concebida es su sce p tib le  
de numerosas no di fio  aciones y v a r ia n te s , en -  
tran-lo todas e l l a s  ¡entro d e l alcance d e l con 
ce.-to in v en tiv o .

-; -ó/.

7Í-( '

ú'

L.,;d' ,

A sí, ,;.or eje ifq io , puede v a r ia rs e  e l  núme 
ro de lo s  grupos forma:! o re s  a^-tos para oompri 'yL 
mir l a  tu b e r ía  en l a  cosco."'a forma p o lig o n a l, i'.
a s í  como tscibián puede v a r ia rs e  e l  número de
lo s  grupos in s t a l a  os ajetes (.el d is p o s it iv o  ñe 
so ldadura .

También, por ejem plo, e l  sistem a de a r ra s  
t r e  q'-uede hacerse funcionar con un nómero más 
reducido de ruedas m otrices, colocando más gru 
poe con ruedas lo c a s .

En l a  p rá c tic a , lo s  m a te r ia le s  y l a s  áiuen
s ie n es  podrán se r  l a s  que se deseen, según la s  
necesidades, y además todos lo s  elem entos po -
drán c o n s t i tu i r s e  con o tro s  elem entos t ro n ic a ­
sen te  e ,qu iva len tes.

O'-í'.'yoy*!'.'

¡Ll''
*0 '
"'j.0.Ó '<*-. L
" t
L'i.
W- . '0:
if.'.
?'

Ly -
'-Ó'.
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A lo a  e fe c to s  le  l a  p rio rid a d  y de oonfcr 

midad con lo  d isp u esto  en lo s  convenios i n t e r ­
n ac io n a le s  de lo s  que E spala  es s ig n a ta r ia  se 
re iv in d ic a  expresamente l a  o b ten ida  en l a  s o l í  
o itud  form ulada e l  d ía  13, de A b ril ue 1.9ü2 -  
en I t a l i a  con e l  ndmero 2 2 .^ó9.

iLOJLA
i' -J .

.'_í-

Se d ec la ran  como de novedad y propiedad -  ^
p ara  todo e l  t e r r i t o r i o  español en contenido - ''3".de l a s  s ig u ie n te s : r!':-?'

'S ''R E I V I  N D I  0 A .0 I 0 N E S

l a .  -  Máquina p ara  l a  produociÓn de tu b e r ía  pp-'b 
p e r f i la d a  en secc ión  p o lig o n a l, que comprende -
una bancada de apoyo p a ra  so s ten e r lo s  grupos - 
o p eran tes , lo s  prim eros de lo s  cu a les  comprenden
p o leas montadas e n tre  sus sem ejantes, p a ra  c u r-  Jpp,

-.'.'Y - -'v a r  l a  chapa m e tá lic a  en forma p re fe r ib le  y esen -JpY:
cia lm en te  c i r c u la r ;  un d isp o s it iv o  p ara  e j e c u ­
t a r  l a  so ldadura  de lo s  bordes ce l a  cna^a des­
pués de c u rv a r la  cuya so ldadura p referentem ente y . . ...

es de tip o  e lé c tr ic o  por r e s is te n c ia ,  y oaracte.
r iz a d a  por e l  hecho de que dicho d isp o s it iv o  de 
so ldadura va seguido, en e l  sen tid o  d e l avance 
o a lim en tac ión ; p o r ,lo  menos, un grupo de mode­
lado que coapnrende, a l  ceños, dos ruedas con lo s  
bordes aproximados y modelados de conformidad con 
l a  sección  de p e rf i la d o  que se desáe , d is ta n c ia n

'--.'A

Y Y 4

dose d ichos bordes de forma corresp on d ien te  a 
l a s  dim: u s io n e s  tra n s v e rs a le s  d e l cuerpo tu b u la r
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que se e s tá  p e rf ila n d o ; un grupo motor que es  
tá  cinem áticam ente acoplado por lo  Menos una 
rueda de d ichos grumos ¿a ra  e l  a r r a s t r e  de d i 
oho cuerdo tu b u la r .

2 9 .-"Máquina p ara  l a  producción de tube­
r í a  p e r f i la d a  en sección  p o lig o n a l" , de acuer 
Ao con l a  re iv in d ic a c ió n  19, c a ra c te r iz a d a  por 
e l  hecho de que comprende, en l a  p a rte  term i­
n a l, un grupo de acabado que p re sen ta , cuando 
menos dos po leas con. bordes e n tre  s í  ap ro x i­
mados y coordinados esencialm ente aegán l a  par 
te  d e l contorno e x te r io r  de l a  tu b e r ía  porou- 
c id a .

3 9 .-"Máquina para l a  producción de tube­
r í a  p e r f i la d a  en secc ión  p o lig o n a l" , de aouer
do con l a s  re iv in d ic a c io n e s  19 o 2& c a ra o te r i  
zada por e l  hecho fe  que cor-prende un grupo de 
s a l id a  de enderezam iento que l le v a ,  por lo  me 
nos, -ios po leas con bordes en tre  s í  aproxima­
dos y coordinados según l a  p a rte  d e l contorno 
e x te r io r  d e l tubo producido.

49 .-MÁQUINA PARA LA PRODUCCION D S TUBERIA 
13RFILA3A th  11300101 P O L IlriA L .-

Todo e l lo ,  conforme se d a se ric e  y r e iv in ­
d ica  en l a  p resen te  memoria que co n s ta  de CA­
TORCE h o ja s  e s c r i ta s  a máquina por una so la  de 
sus c a ra s  y d ib u jo s que l a  i l u s t r a n .

y,'

u  i-
ü b '
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