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MEMORIA DESCRIPTIVA e

El objeto de 1la presente solicituf de Modelo de Uti- ;

lidad, divisional de la Patente de Invencidn n¢ 524.423 (4)
se refiere a una "LAMINA DE MANGUERA DE UNA SOLA CAFA DE P¢
LIAMIDA PARA EL ENVASADO Y ENVOLTURA DE ALIMENTOS PASEQSOb"
que aporta a su funcidn especifica esenciales caractgrlsti-
cas de novedad y eficacia constltutivas de notables’ ventagas

sobre otros de estos articulos utilizados en la fabrigacidn

% e »
‘Ogs

de embutidos cdrnicos o productos similares.

Con la finalidad primordial de eliminer 1os sucesives

inconvenientes aparecidos en la fabricacion de proquptos ——

sintéticos para la obtenclon de mangueras dedtlnadaa al en-

. &
ortas

fundando apropiado de embutldos, se ha 1levado a efecto una
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exhaustiva investigacidn tendente a conseguir un producto -
con las cualidades dptimas para la perfecta adaptacidn al -
come tido asignado al mismo, de tal mcdo que Hueda cortarse

con absoluta seguridad, sin desgarros que harfan desmerecer
su contenido, que ofreciera simismo 1i posibilidad de des—
prenderse en espiral en sentido circular, envasarse al vacio
con garantia para lasg regpectivas gecciones y mostrar aﬁj——
propio tiempo un aspecto mate con la mayor semejanza posi--
ble reapecto de los enfundudus tradicionales de origen ani-

mzl usados en la conservacidn protegida de embutidos y otros

productos gque habitualmente son sometidos a tales procedimien
tos para su oferta al publico consumidor en las debidas con
diciones higiénicas y de curacidn interna en el caso de co-
mestibles cédrnicos.

Tras dicha investigacidn se ha llevado a efecto la -
realizacion de la ldmina de mahguera de una sola capa de -

poliamida par: €l envasado y envoliurae de alimentos pas to——




sos, & que alude el enunciado, cuyas notas caracteristicas

comentamos seguidamente ilustrdndolas con una 1dmina de di- 3

bujo para la mejor compresidn del objeto de .la invenciodn.

He quedado resuelta la problemdtica planteada con —

5. la obtencidn de una ldmina de manguera que consistecesgnp--
%, :
cialmente en: e “ae
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1. una poliamida que hasta el grado de saturseidn —
puede absorber al menos el 5% de su peso en agua

y

2. presenta para su dptima aplicecion el siguiente -

comportamiento eldstico: e
[ ] ":‘

A la temperatura ambiente en estado de saturzeiBn de
’ ® e

agua, con una carga de presidn interna de O ®°®,6 ——

bar, la ldmina que describimos se dilata cilindrica-

mente de modo uniforme de acuerdo con la ecuxcidn -

AD=m . p 4 c de la recta de carga de presidn inter

na, y con descarga consecutiva de la presi’n interna
entre 0,6 y O bar'vuelve a contraerse cilindricamen-
te segﬁn.la ecuzacién AD' = = m' , p + ¢! recta de =
descarga de la presidn interna (2).

gignificando

Diferencia de aplicacion de calilre en (mm) con -
carga de presidn interna,

Diferencia de contraccidn de calibre en (mm) con des
carga de la presidn interna,

Elevacion de las rectas de carga de la presidn inteyr
na (1)

Elevacidn de las rectas de descarga de la presidn in
terna (2). |

Presidn interna (en bar)

Seccidn de ordenadas de lus rectas de carga de 1a pre
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sion interna (1)

(c es siempre = 0.).

c" ”ecciodn de ordenadas de las rectas de descarga de la

presion interna (2),

rigiendo las siguientes condiciones limite:

1.

los valores absolutos para m y m" se encuentran -
entre 23 y 6, preferentemente entre 20 y 8*y"con
especial preferencia entre 17 y 11; para un dia-
metro determinado los valores absolutos da“si®y m"
no difieren en mas del 20%, optativamente en no -
mas del 11% entre si. **

c” es siempre menor de 4,5 mm, preferentemente me

fior de 2,5 y con especial preferencia mentM?*de 1,5

mm. *

las ecuaciones (1) yv (@ rigen en el margen de pre

sion interna entre Oy 0,6 bar ¢ entre 0,6 y O bar.

La poliamida de que se obtiene la lamina de manguera

resulta capaz de cristalizar en la forma a. y su composicion

viene determinada por consistir en policaprolactama, polihe

xametilenadipimida, mezcla de estos dos productos y/o copo-

liamidas de caprolactama, hexametilendiamina y acido adipi-

CoO.

En la consecucidén de la lamina de manguera de una so

la capa de poliamida para el envasado y envoltura de alimen

tos pastos.®™S gne preconizamos puede preferirse la proyeccion

recta de

la misma o bien a la manera curva de una rosca de

tripa, y su espesor de pared suele oscilar entre 0,06 y 0,10

mm, preferentemente 0,065 y 0,08, siendo, en consecuencia,

su resistencia a la presion de estallido de por lo menos 0,8

bar.
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Ila descripecidn detallada qQue sigue la referimos a la
unica figura adjunta en la que a titulo de ejemplo y sin ca
racter limitativo alguno, por tanto, ya que la prictica pue
de aconsejar cualquier ligera modificsacidn sin alterar la -

esencialidad de la inveneidn, se ha representado la realiza

- eidn que consideramos iddnea y de conformidad con el comen—

tario que antecede: o o
’Q.. .
® o0,

En la exposicidn grdfica de dicha figura cepsta de -

..".
. . . - o 8%e
un fragmento -1- de la indicada ldmina de manguera de una -

sola capa, con tonalidad mate, sujeta por un extreme. con ——
......
.‘.$.

fuerte atado -~2- mediante cuerda apropiada, que cicria her-

méticamente la salida del contenido alojado en el interior,
.Q‘..o

atado que se repite en el .xtremo opuesto de caugy ggecidn o
. 00.:

pieza completa, segin la modalidad elegida en el eptinaado

de embutidos u otros productos. Como puede apreciifgé, el -
sector de plegado para el atado resulte en la pré&%igh el —
unico que presenta una aparenfe contraccidn, si bien en sd-
lo una consecuencia derivada de la presidn de la cuerda, —-
pues los productos cmpleados en la obtencidn de la ldmina de
manguera confieren a csta la propiedad de constituir un cuer
po eldstico susceptible de dilatacidn durunte el procesy de

llenado,
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Hecha la descripcion del presente invento se hace constar
gque esta solicitud se acoge a la prioridad de l1a sanlicitud de
Patente alemana n? P 32 27 945.0 - 27 depositaaz el dia 27 de
Julio de 1982 y que se declaran como nuevas ¥y de propia inven-
cidn las reivindicaciones siguientes:

1.~ Lémina de manguera de una sola carpa de poli= ida para

el envasado y envoltura dc alimentos pastosos, espec

.
o
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- . . E - + -~ . ..'.
de alimentos envasados en caliente, o0 sometidos tras 8%%7a —-

- ’ . . . -
apertura del envasc a un tratzmicnto termico, carazcierizada -

. ° L ]
porgue la lamina de mangueras oot

1. es de una poliamida que hasta la saturacidn puede absor

s 9
LA 21 XY

Dber por lo menos el 5% de su peso en agua y
N N

‘Oo..

2. presenta el siguiente comportamiento eldasticos """
LA K X WY

MK

Pucde dilatarse cilindricamente de modo unitdorfme a
e

la temperatura ambiente en estado de satura;igk de

agua con una carga de presidn interna entire O.y 0,6

bar seqmin la ccuacién AD =m , p* ¢ de la rceta ——

de carga de vresidn interna, y volver a contraerse

cilindricamcnte en la descarga consecutiva de la —

presidn interna entre 0,6 y O sezin 1a ecuacidn

AD' = - n' ., p+ ¢t recta de descarga de la presidn

| interna (2)

donde significan:

A D Liferencia de amgliacidn de calibre en (i) con
carga de nresidn interna

A D' Diferencia de coniraccidn de calibre en (mn) w
con degcarga de la presién interna

m Blevacidn de las recias de carga de la presidn -

interna (1)

.- , 7 - -
m! klevacion de las recias de descarga de la presidn




interna (2)
p Presidn interna (en bar)
¢ Sececidn de ordenadas de las rectas de carga de -
la presidn-interna (1)
5e (c es siempre = 0,)

. 2
¢' Seccion de orderadas de las rectas de descarga -

de la presidn interna (2) s o

' 4
. . . . 'o"
rigiendo las siguientes condiciones limites cene”?

1. los valores absolutos para m y m' se encuentiran enire
LIPS X ]
R I

10. 23 y 6, preferentemente entre 20 y 8 y con eshtvral -
spreferencia entre 17 y 11; para un didmetro determina-
do, los valores absgolutos de m y m' no difierer "3 mds

. ] ..-\.0.
del 20 %, prerferentemente, en no mds del 11 % &fiite S{,

2. c' esg siempre menor de 4,5 mm, preferentcmcuteiiiﬁbr -
15. de 2,5 y con egpecial preferencis menor dc 1¢xi§ﬂc-
3¢ las ecuaciones (1) y (2) rigen en el margen de presion
interna entre O y 0,6 bar o entre 0,6 y O bar.
2.~ Ldmina de mangucra se n la reivindicucidn 1, cavacie-
rizZada oor consistir en una poliamida cupaz do cristalizar en
- la turne QL ,

3.- Ldmina de Lansuera se;ﬁn una de lag roivinaiciciones
de 1 & 3, caracisrizuda por consistir en polic:nrsliactana, Do-
lihexametilenadipimida, mczelus de policanr lactusa y polihcxa
matilenaiipinide y/o copolianidus de cepruvlacinm, hevamstilen
dianine y dcide adipico,

de= Lining do . nwevn gooin una de las reivinvicscivics
de 1 a i, céracteriusads vor scrrecta o a la manera curva de —
una vosca de tripa.

5e= Dindndg de mensuers sesun una de las reivindicaciones

de 1 a 4, car:cleritada por un egpesor de parcd de v,u6 a U,10

3(;,




mui, preferentemente de 0,065 a 0,08.

6.- Lamina de manguera segun una de las reivindicaciones
de 1 a 5, caracterizada por una resistencia a la presion de -
estallido de por lo menos 0,8 bar.

7.- LAMINA Dm MANGUERA DE UNA SOLA CAPA DE POLIAMIDA PARA
EL ENVASADO Y ENVOLTURA DE ALIMENTOS PASTOSOS..

Seg&h se describe en la presente Memoria que congxg%jgé -

o hojas foliadas mecanografiadas por una sola cara y 1.MjBinas

de dibujos.

Madrid, a 18 de Julio de 1.984 el el
NATURIN-WERK BECKER & Co.
p.a.

JAIME TSERN CUY%3
T.P. n
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