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Inglaterra.

Eate invento se refiere a la produc-
cidn de dcido peracético.

Es sgbido, - ver por ejemplo la Memoris
de la Patente Inglesa nimero 547.333 -, que el &ci-

5 do peracético puede obtenerse haciendo reaccionar
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acetaldehido con oxigeno, en fase de vapor, por ejem-
plo a temperaturas del orden de 120 a 1802 C, a con=-
dicién de que el acetaldehido se halle en considera-
ble exceso con respecto al oxigeno, con objeto de re-
ducir al minimo los riesgos de explosién. En general,
el acetaldehido y el oxigeno se han usado en una re-
lacidn de, como mfnimo, 8 moles de acetaldehrido por
1 mol de oxigeno.

La reaccidén se ha realizado con anterio-
ridad, introduciendo el acetaldehido y el oxigeno en
un reactor, corrientemente construido de a;uminio, y

haciendo pasar los productos zaseosos de reaccidn, a

una columna fraccionadora en la que se introduce un

disolvente adecuado, tal como acetona, wmetilal o ace-
tato de metilo, para disolver el écido peracético en
combinacidén con el fcido acético, que se forma team-
bién en cierto srado en el reactor, y retirando de la
parte superior de la columna el acetaldehido sin reac-
cionar, después de la separacidn del gas de desperdi-
cio, y volviendo a introducir dicho acetaldehido en

el reactor., Cuando este procedimiento se aplica co-
mercialmente, en cuyo caso, normalmente el 90 %, por
lo menos, en peso, del oxigeno introducido en el reac-
tor interviene en la reaccidn, la relacidn molar de
fcido peracdtico al dcido acbdtico recuverado en el
disolvente es, corrientemente, del Srden de 2 a 2,5;
1. Pueden obtenerse relaciones mds elevadas de fci-
do peracético a dcido acético, pemmitiendo que per-
manegca sin reaccionar una p:oporcién mayor, por ejem~

plo de 30 a B0 % del oxigeno, pero estos procedimien-




5e

10,

15,

20.

25.

-3 -

tos tienden & ser antiecondémicos, a causa de la difi-
cultad de recuperacién del oxigeno mno reaccionado; Yy
también de la presencia de oxigeno en la corriente de
acetaldehido recuperado; gre aumenta el riesgo explo-
sivo, ya que estas mszclas tienden a ser explosi-
vas.

Para separar €l acetaldehido no reaccio-
nado, de la corriente de gas que abandons la parte su-
perior de la columna, con anterioridad ha sido neoce-
sario emplear un sistema condenmsador que enfria la
corriente de gas a una temperatura no superior a 21®
C y ha sido preciso utilizar una instalacidén de refri-
geracidn para conseguir este enfriamiento.

Se ha comprobado que la oxidacidén de ace-
taldehido a Acido peracétieo; puede realizarse satis-
factoriamente en presencia de proporciones relativamen-
te grandes del disolvente usado para extraer el 4cido
peracético, BEsta observacidén indica que no es nece-
sario realizar una separacidn rigurosa dellacetaldehido
que abandona la parte superior de la columna y, con-
siguientemente, en este invento; la mezcla de acetal-
dehido introdncida para la recirculacidn en lamac~
oién; contiene, por lo menos; 15 %, por ejemplo de 25
a 50 % de su peso, del disolvente. Asi, de acuerdo
con este invento; el acetaldehido; que reltorma al reac-
tor, oontiene; por 100 partes de acetaldenhido, por lo
menos 17;5 partes, ¥y con preferencia de 33,3 a 100
partes; del disolvente.

Una ventaja importante de este invento es

que el mirgen de seguridad en el procedimiento se ele-
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va, oon el resultado de que es posible utilizar re-
laciones inferiores acetaldehido a oxigeno. Con es-
te invento, la relacidn puede ser tan reducida como
5,5:1. HEste invento facilita ademés el funcionamien-

to del procedimiento y permite también una econémia

acusada en los costes de refrigeracidn para la apli-

cacidén del procedimiento.

Al aplicar este procedimiento, la tempe-
ratura de la corriente de gas que abandona la parte
superior de la columna es; con preferencia, de 25¢
¢ como minimo; por ejemplo; del Srden de 35 a 45¢
Ce

El disolvente utilizado para recuperar el
Acido peracético, es con preferencia tal que hierva
a no mas de 802 C. TLia acetona es el disolvente pre-
ferido, pero pueden usarse también otros disolventes
tales como metilal, acetato de metilo, acetato de
etilo y cloruxo de metileno,

El procedimiento de acuerdo con éste in-
vento, se aclara por los ejemplos siguientes en los
que se hace referencia al dibujo adjunto, que es un
esquema de circenlacidn del proceso, @ tipo conti-
nuo.

BJEMPLO 1,

mImEmEmEmEEEES

Por la tuberia de elimentacidn 1 se in-
troduce oxigeno, a razén de 25 kg/hora en un reac-
tor 2; que se halls aproximadamente a 1502 C y al
mismo tiempo; se introducen en dicho reactor; por el
tubo 3, gases recirculados para proporcionar 164.kg/
hora de acetona (el disolvente usado) y 245 kg/ hora
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de acetaldehido mezclados con unos 4 kg/hora de otros
gases,
La relacidén molar acetaldehido : oxigeno
es de 7,1 ¢ 1. Desde el reactor, la mezcla de reac~-
5. cidn se hace pasar a la parte central de una columna
fracecionadora 4 en la que se introduce acetona a ra=-
zén de 145 kg/hora por un tubo 5. Ia temperétura de
la columna en su base, es de 702 C y la temperatura de
la parte superior es de 372 C. El producto separado
10. de la base de la columna 4, contiene 41 kg/hora de
foido peracético, 1l kg/hora de &cido acético y 143
kg/hora de acetona.
Los gases abandonan la parte superior de
la columna por un tubo 6; desde €l cual la mezcla re-
15. circulada se retira por el tubo 3, y el resto del gas,
a 37¢ C; Junto con 23 kg/hora de nitrSgeno se hace pa=-
sar; por el tubo 12; a un condensador 7 desde el cual
los gases de escape se retiran por un tubo 8 y luego,
por medio de un dep8sito 9 (temperatura 202 C) y un
20. tubo 10; se dirigen nuevamente a la parte superior
de la columna 4; congtituidos esta vez por 655 kg/
hora de acetona y 980 kg / hora de acetaldehido.
La retirada del acetaldehido que ascien-
de a 44 kg/hora; se realiza a intervalos predetermi-
25. nados, introduciendo gas acetaldehido en el sistema,
por el tubo 11 que desemboca en el condensador T,

EJBIPLO 2,

En el reactor 2, que se halla a una tem=~
peratura de 1502 ¢, gse introduce oxigeno a razbn de

30. 36 kg/hora, junto con una mezcla de recirculacidén gque




contiene 123 kg/hora de acetona y 286 kg/hora de ace-
taldehido; junto con unos 4 kxg/hora de otros geases.
En estas condiciones, la relacidn molar acetaldehido:
oxigeno es de 5,5 : 1.

5e Desde el reactor, la mezcla de reaccidn
se hace pasar a la columna fracciomnadora en la que se
introduce acetona a razén de 193 kg/hora. ILa tempera-
tura de la columna en la base; es de 702 C y en la
parte superior de 3492 ¢, El producto retirado de la

10, base de la columna contiene 55 kg/hora de dcido peracé-
tico; 20 kg/hora de 4cido acético y 193 kz/hora de ace-
tona. Parte de los gases de la cispide de la oolumna;
se introducen de nuevo en el reactor, y el resto; jun=
to con unos 23 kg/hora de nitrégeno; se hace pasar a

15, través del condensador 7 desde el cual se retiran los
gases de escape y luego, por medio del depdsito 9 se
dirigen nuevamente a la cuspide de la columna 4, Es-
ta introducecidn es de 490 kg/hora de acetona y 1;150
kg/hora de acetaldehido.

20. La retirada de acetaldehido, que asciende
a unos 60 kg/hora, se introduce, como vapor continua-
mente en el condensador 7; con objeto de mantener un
nivel regular en el depdsito 9.

En los ejemplos anterioresg, se ha usado

25, un reactor 2 dnico. Sin embargo, este iuvento puede
aplicarse también a procedimientos que utilicen dos
o mas reactores de acuerdo con la patente ndmero
273.419,

La acetona utilizada en los ejemplos ante-

30, riores, puede sustitulrse por metilal,
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Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, as{ como la manera de realizarlo en la
préctica debe hacerse constar que las disposiciones
anteriormente indicadas sm susceptibles de modifica=-
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental, También se hace constar que este in-
vento se refiere a una solicitud de patente presen-
tada en Inglaterra, con fecha 7 de septiembre de
1.961, y nﬁmero; 32106/61, acogiéndose por lo tanto
a8 los beneficios que conceden los Convenids Inter-
nacionales en vigor y siendo lo que constituye la
esencia del referido invento y por lo que se solici-
ta Patente de Invencidn por 20 afios en Dspafia 1
" PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE ACIDO PERACETICO ";
caracterizédndo se por lo siguiente,

18,~ Procedimiento paras la obtencidn de
dcido peracédtico mediante reaccidn de acetaldehido
con oxigeno en fase de vapor, caracterizado por rea-
lizarse la reaccidn en presencia de, por lo menos;
17,5 % en peso, - con respecto al peso del acetaldehi-
do - de un disolvente para el 4cido peracético,

28 .~ Procedimiento para la obtencidn de
dcido peracético; mediante reaccidén de acetaldehido
con oxigeno en la fase de vapor; en el interior de un
reactor; pasando el producto gaseoso de reacci6n;
desde el reactor a una torre fraccionadora, en la
que se introduce un disolvente, vara disolver el dci-

do peracético formado en el interior del reactor, y
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por recuperarse la solucidn resultante de 4cido per-
acético en la base de 1la columna; caracterizado bor—
que el vapor de acetaldehido sin reaccionar, recupe-
rado en la cispide de la columna; vielve a tratarse
en el reactor, en mezcla con; como minimo 17,5 % de
su propio peso, del disolvente citado; y la cantidad
de acetaldehido retirada del sistewra por la reac~
cién con oxigeno, se termina introduciendo acetal-
dehido gaseoso en la corriente de gas recirculado.

38.- Procedimiento; segiin lo especifi-
cado en la reivindicacién 23; caracterizado porque
la temperatura en la cdspide de la columna es, por
lo menos de 252 C.

v Procedimiento; sezin lo especifi-
cado en la reivindicacidn 35; caracterizado porque
la temperatura en la cispide de la columna es del
orden de 35 a 452 C.

58 ,- Prooedimiento; segiin lo especifi-
cado en cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque la reaccidn se lleva a cabo en
presencia de 33,3 a 100 % en neso del disolvente.

i1 I Prooedimiento; segin lo especifi-
cado en cualquiera de lag reivindicaciones anterio-
res; caracterizado porque €l disolvente utilizado
hierve a una temperatura no superior a 802 C.

78,- Procedimiento, segin lo especifi-
cado en la reivindicacidn 6ﬁ; caracterizado porque
el disolvente utilizado es acetona.

8% ,« " Procedimiento para la obtencidn
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de 4cido peracético "; tal y como ¢ueda substancial-
mente descri'bo en le presente Memoria e ilustrado en
el adjunto dibujo.

Esta Memoria consta de nueve hojas eseri-

tas a méquina por una sola cara.

Madrid, . 6 SEP. 062

BRIT{SH CELANESE LIMITED,
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