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. MEMIORIA DESCRIPTIVA
que @e presenta pa.ra wiir a la solicitud
de

PATERTE DE INVE.NCION

formlada el 6 de Septienbre de 1962, con el n¢ 280.)74
e n
Espalla
por VEINTE afios
a ;ncmbre de N.V. PHILIPS GLOEII:AMPENI‘KBRIM, entidad h.o-
landesa, ssteblecida en Bumes ing,el 29, Eindhoven, Holanda,
pors
"UN METODO DE RETIRAR CERA U OLRO MATERIAL BUSIBLE SIMI-
LAH DESDE UNA CASCARA DI.‘. MAT EHTAL CERAIIICO"

B ——

El invento we refiere & un método de retirar materia.
i‘u:aible; por ejemplo cers naturel o sintéiica o mezcls de
las mismas; desde una odscera de meterial cerdmioco aplicado
alrededor de dicho material con un espesor de pered uniforme
pequefio de aproximedemente 5 & 15 mm. y @& la cédscara obteni-
de llewvendo & oabo este métodos Tales cdsceras se emplean en
la denominadse colada de precizsidn por el procedimiento con
el modslo de cera perdida; tambidn denominado colada de mo-
delo de cera., Con esta colada de modelo de cera se hace pri-

mero un modelo de wn material fusible para la coleda & pro-
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ducir; par ejemplo de ceras natursles o sintéticas o meze
clas de les mismas., Este modelo de cera es envuelto por una
suspensién de un materlisl refractario con un eglutinante.
Despude de sentarse este materisl se obtlene wua envolvente
pdirea del modelo de cera. Entonoes se funde la cera por'cal—A
deo; después de 1o cual se llena la cavidad as{ obtenida,

pl o8 necesarlio pos‘beriorinente al tratamiento térmico, cm
metal fundido.

Para llevar & cabo este método el modelo de cera puede
disponerse en una oa;ja; que e llesna luego con una suspensidn
preferentemente bagte y grenular, o e aplice una caps cola~
mica al modelo de oera par inmersién repetide o por pulveri-

gacidn o por une suspensidn, preferentemente de grenos finos,

_de modo que le suspensién se foms en capas alrededor del mo-

delo de cera hasta que esta capa foma una odscars, la cual
tlene suficiente rigides para no ceder cuandoe el metal se va-
cia e ella,

| Une dificulted pera fomar este césoara se halla en
la retirada de la cera. Con la fusién narmal en un sablente
que tengp una temperaturz mde alta ( par ejemplol509C) la
cera se dilata durante el caldeo y la fusién en un érado tal
gque las cdecaras delgedas 'ee agrietan usvalmente. Puede evi-

‘aa;:ae e8to de dos memeres; bien disolviendo la cera (por ejem
ple en vapor de trieloroetilenc o disolventes similares) o
blen calentando la césosra can la cers muy repidemente a une
tempera ture muy alta; por ejemplo en un homo callente que
tenge una temperaturae entre 100080 y 12002C. Con el primer
nétodo se disuelve la .cera e el”di_.eolven’;e y tiene que ser

recuperada por tratamientw posteriores, los cuaeles puede afeo
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ge plerde en su mayor parie.

El invento crea un método e seperar cera o un mate-
rial similer desde cdscares de paredes delgadas ein afectar
advorsemsnte la calidad de la cera y &in sgrietauiento de
la césoara.

Segﬁn. el invento la cdscarm, llena de cera o material
gimiler, es sumergida en un baflo de metal mndido; cuya tem=
psratura se mantiene 5.80—25090 teniendo en cusnta las pro-
pledades de la cera y las prof:iedades de trensmdsién térmi-
ce de la cédscare.

El suministro répido de calor e la cdscara resulta en
que la fuslén tarde solo unos pocos minuos, mientras que la
fugién en aire a la misma temperatura dura muchas horas; mien
tras que las propledades de la cera varieam poco por caldeo
y/0 oxidacién excesivoa; de modo que 8¢ recupera en buen es-
tado. El riesgo ds incendio debido & la disociacién de la oce-
re o al cantacto ds la cera oon partes celientes del horno
ge reduce considerabiemexte; puesto que no ocurren en parte
alguna; tempereturas més altas que las del bao. lLa ausencia
de grietas en la cdscarae pusde deberse al hecho de gue el s
ministro de calor se ejecuta tan répidamente que la capa exX-
toerior del modelo de cére. este ya plastificada 0 fundida an~
tes de que la dilatacién de todo el cuerpo de cera haga que
ge agriete la envolvente. Por lo tanto.se necesita un mate~
riel que tenge une alta capacidad de itrmsmisidn témica; Pa~-
ra cuyo objeto son muy adecuados las aleaciones de metal con
un punto de fusidén bajo (Pb - Sn - Bi - Cd ~ Sb).

Deberia notarse que es sabido, con mgd
gruesas que tienen un espesor de pared no UR e, por cme~
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invento, fundir la cera disponiendo el molde con la cere en
un medio'aouoao; el cual penetra a través de 1los poros del
molde y ea repelido por la cera, En este caso no se obtiens
un suministro rédpido de calor a la ocera.

Cuando se lleve a cabo el invento la céscara delguda
se callenta répidemente de modo gque la cera se funde en la
supex:t’;oie ye an'l;as de que ocurra la gran expansién con la
fusd én, de modo que puede esoaparse el fluide. Esto solo es

posible con odscarms delgadas de espesor unifome.
EJBHPIO

Un modelo d ceram se rode'a; por inmereidn repetides o
rooiadura; por una capa de una suspensidn de materisl ceré-
m.’!.go con un sglutinante haa‘ga. gue 8¢ obtlene un esgpesor de
745 mme

Despuds de secar y calentar ol oon;iu.nto; 86 AUNeI'Ee
en wn tafio que comprende wne aleacidn metdlics fundida de
la siguiente compoaici&n':

25% de Pb, 12,5% de Sn, 50% de Bi, y 12,5 % de Cd.

La céscara de paréd delgada obtenida no exhibe griete
slguns.

Eeta solicitud que corresponde & la presentada e Hom
lande el 8 de Septiembre de 1961, bgjo el mimero 269.073,
Be acoge a 1los beneficlos del artfeulo 51 del vigente Este~
tuto sobre Propledad Indusirial.
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- NOT A -

Los puntos de 1hvenc16nvpropia ¥ nueva que se presen—
tan paia que sean objeto de esta solicitud de Patente de In-
vencién en Eapaﬂa; por VEBINTE éﬁoa; gon los sigpientes;

19,~ Un método de retirar cera u otro material fusible
simi;l.ar’desde une odscara de material cerdmicb que rodea a
dicho meteriel y que tiene un espesor de pared uniforme y
pequaﬁo; oaracterizado porgue lz cédscaram, rellena de cere o
de material similar; #e sumerge en un bafio que centiene me=
tal fundido cuys temperaturae se mentiense & 80% C;-ZSOQ ¢,
teniendo en cuenta las propiedades de la cera. o aimilér ¥y
les de tran=amisién del calor de la pared.

2¢,~ Un método segin el punto l; caracterizado por=
que el t;aﬁo contiee una aleaciln metdlica fundida de plo-
mo-estaﬁo, y biamuto, con cadmio si se desea.

- 32,~ Un método segin el punto 2, caracterizedo por-
que 1s salemcién consiste en 25% en peso de plauo, 12,5% en
peso de eataﬁo; 50% en peso de bisauto y 12,54 en peso de
cadnio.

49.~'Un método de retiresr cera u otro maeterial fusi-
ble similar desde une céscars de material cerémico.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecedse

¥y con los fines que se hen especificado.
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Esta memorie cansta de seis hojas escritas a médquina

13 FEB. 1963

Por una sola calrd.

Medrid,
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