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PATENTE DE INVENCION
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por "UNA MAQUINA PARA EL TRATAMIENTO DE ARTICULOS TBXTILES
A LA CONTINUA", § gavor de D. Conrado Valls Forné.., de na-
cionglided eai)aﬁola. domiciliado en Barcelona, Consejo de
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta Patente de invencién se refiere s una méquine
para el tratgmiento de articulos textiles, ye bien se
trate de hila.doa, hilos, trenzes, te;iidoé, productos le~
minados flexibles, fieltros, etc., & la continua, permi-
tiendo efectuar con ventaje todes las operaciones carac-
terfsticas de la industrig conocide con el nombre de "rg
mo del agua", teles como descrudado, blangueo, tinte, ja~

bonado, acidulado, lavedo y otras similares, ya sea sin
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tensién o con tensién controlada, con temperature uni-
forme o variable a voluntad, con control completo de la

misma, con velocided del textil variable y controlada;
velocidad del bafio comtrolede de acuerdo con el textil,

pudiendo marchar en el mismo sentido textil y bafio o bien

en sentido contrario; a volunted, podréd trabajar eon pre-
sién hidrostdtice controlebles

Esta méquina presenta importantes ventajas en la
menipulacién de cualquier clase de tejido al ancho, 0 a
cuerda, © bieﬁ cualquier fiore hileda ya sea formando mg
dejas ¥ enlazando las citedes madejas por el procedimien-
to clésico llamedo "cadena" o bien formando plegador e in-
cluso formando un haz de hilos. Siempre con control sbso~
luto de lg tensidn del textil y asimismo de la temperatu-
ra. Una importante ventsja estriba en una notsble reduc~ ‘
cidn del tiempo de menipulacién, que en determinados ca-
gos llegs & ser 120 veces menor que el tiempo invertmo
con cualquiera de las méquinaes de tipo conocido. Ademés A
permite reducir el volumen del bafic hesta 300 veces en al- g
gunas operaciones. Otre caracterfstica muy importante es-
triba en poder trgbajar a temperatures superiores a 1002 C
por su condicién de mantener el bafio a presién hidrdsté_ﬁi-
ca. Supresidén,en determinados casos, del blangueo por.aer
nﬁucho més eficaz el descrudado conseguido. También debe
ger tenida en cuenta la considerable reduccién de espe~
cio ocupado por la méquina debido g sus dimensiones y es~
tructura, la disminucifn del coste de la propia méquina

- muy noteble hgbida cuenta de su productivided ya'que se

preven velocidades de 100 a 200 metros por ninuto en to-
des las operaciones citadas. Y por dltimo existe une re=

duccién muy importante de los consumos de todos los pro#
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. duetos utilizados, ael como de emergia eléctrica.

En todas las referencias de la memoria descriptiva
se fendré en ouenta que se entiende por "bafio", cualquier
disolucién, emulsidén o dispersidn susceptible de actuar .

5. 8obre el textil s efectos de su tratamiento.

De un modo esencial, la mdquina objeto de esta Paw
tente consta de medios para permitir la entrada del arti-
culo g tratar y asimismo permitir la salida del bafio al
oconjunto de alimentacién. Comprehde asimismo un conjunto

10. de conductos por el interior de los cuales ciroulan el
~ textil y el bafio conjuntamente, los cuales queden dispueg
tos de tal modo que dicho textil tlene que seguir wm curw
so prolongado en zig-zag al objeto de que tenga un largo
recorrido en un espacio minimo. Asimismo, esta miquina
15, comprende un conjunte de salida en el qixe se separa el
textil hacla un escurridor de cilindros permitiéndose a-
simismo la entrada del. baflo procedente de uma bomba de
impulsidn,

La presién hidrostdtica queda regulada por medio de

. 20, una bomba separada que se alimenta desde el depdsito prin
| cipal en el que se pueden efectuar afiediduras de coloran=-
tes u otros productos en el bafio,desembocando dicha bom-
ba suflementaria en la tuberia principal de alimentacién de
la bomba impulsors y por una vilvula de paso ‘que regula la

25, ocantidad de ‘baﬁo que procedente del interior de la méquina
| 1llega al oitado depésito.

El conjunto de cémaraes por el que circula el textil,
puede adoptar la estructura mds adecuada segin la contex~
tura del textil que se qulera tratar, debiendo ser wn tu-

30, bo de forma rectangular del encho conveniente en el caso

de manipular tejido al ancho o bien hilatura en plegader
y un tubo de forma cilindrica en las otras variamtes de
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tejidos e hilaturas, teles como piezas formando cuerda,

madejas, cadena, hag de hilos. En todos los casos dichas

" odmaras serdn fdoilmente accesibles por medio de placas

de registro desmontables, que en preferencia quedardn in
corporadas a 108 acodamientos que comunican las diferentes
cémaraes entre sf.

Para su mejor comprensién, se adjuntan, a t{tulo de
ejemplo, unos dibujos explicativos de la méquina objeto
de esta Patente.
~ La figura 1 es wna vista en alzado de una méquine cong
trufda de acuerdo con la Patente. La figura 2 es asimismo
wna viste en alzado de la méquina de referencia desde wna
direcoién perpendiculer a la figura 1, refiriéndose ambas
a su variente de cdmaras equipadas de tubos rectangulares
¥y trabajando con presién hidrostética.

La figura 3 muestra la propia méquina equipasds con
cémaras compuestas de tubos circulares.

La figura 4 muestra en detalle la oonstitucién de wm
sistema trabajando sin presién hidrostdtica con velocidad
variahle del bafio mediente bomba impulsora y dotado sole~
mente de cierre a la salida del textil. A

La figura 5 muestra la propia médquina trabajendo bajo
control de la velocidad del bafio mediente gravedad.

La figura 6 muestra en seccidén un detalle explicativo
de las cémaras de tratamiento del textil.

Segin tales figuras, se aprecia que la méquina objeto

de esta Patente posee un conjunto de entrada del textil y

evacuacién del baflo, compuesto por una boca de forma varia-

ble -1~ en ouyo interior queda montado un olerre de rodillos
-2~ 7 léminas flexibles =3~ o de otro tipo para permitir el
paso del textil ~4-, impidiendo a la vez la salida del bafio
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el cual es mentenido g presifn en J.a parte interna de dichsg
boca ~l-,existiendo un manémetro -5~ que reflejs continuemen
te el valor de la presién hidrostética del bafio, regulsble
mediente la v4lvula --15-. En lg boca -1~ existen dos tuberilas

5., trensversales dotadas de orificios, las cuales sirven pa.ra~
permitir lg salide del bafio de un modo regular ¥y las cué,lea
86 umen g uné, tuberia -6~ de evacuacién de dlcho bafio, cuya
aspirecién se produce por medio de un conjunto de hombe —é-
que aspira el liquido y lo impulsa s irevéds de la tuberis
10, -8~ hgeia lm boca ~9- de salida del textil, la cual posee asi
mismo wn clerre del tipo de rodillos -10- y lémines flexibles
~1l- 0 bien de otro tipo de similer utilided, existiendo un .
mandmetro-57- en dichs boca de salida, que controla la preaién
| del bafio. E1 befioc posee una conexién -12- de comunicacién con
15, un depdsito suxiliar -13-, cuya oonexién -12- lleva interce~
| lada ung vdlvula de seguridad -l4- y otra vavula -15= pare
regulaoién de la presién hidrostética,como se ha dicho ente-
riormente,desembocando en el fondo de dicho depdsito suxiliar
con intermedio de un éerp_e_ntin repartidor -16-.Asimismo,d1-
20+ cho depdsito -13- comunica a través de la tuberia—l7- donde
estd intercalala wna caja filtrante-54-,con la bombe euxiliar
~18~,1a cual alimenta a su vez lg tuberia principal-s-‘oreénp-
80 la presién hidrostética del bafiviDe este modo se posibilita :|
 la diadidure de toda clase de productos al bafio de tratemientod
25. - El textil -4~ recorré la cfmera de entradg -l- y es 5
guiedo por medio de un rodillo ~19- de impulsién independien
te, hacia'una comunioacidn =20~ que conecta con el oonjunto
de cémarss de tratemiento -21-, cuyo ndmero serd veriasble

de acuerdo con lg produocién que se desee obtener, y cuyas

30. cémaras quedan dispuestes en formg de paguete y superpues-
tas unas con otras, quedando separsdas por les cdmaras de cg

lefaccién o refrigeracién intermedias -22-, de modo que
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se posibilita el control de la temperatura en todo el re-
corrido del textil. En casos extremos se verificard la oa=
lefaooldén o refrigeracién en las cédmaras -22- de wn modo
independiente, existiendo. medios de control automé&tico de
la temperatura para cada odmara. Sin embargo, en una eje-
cucién usuel, dichas cémaras guedarén conmectadas entre sf
por medio de wnas tuberfas acodadas -23- que derén paso
al flufdo calefaotor o de refrigeracién. '

La constitucién de las cdmaras -21- figura 6, es tal

que quedan oonectadas por sus extremos, de modo que el tex

~ t1l puede pasar de una de ellas a la siguiente impulsado

por los rodillos -24-. Para facilitar el servicio de las -
cémaras meﬁeionadas, en dichos extremos quedsn dispuestas
unas tapas de cierre -25- que pueden ser fécilmente desmon
tadas. Por los laterales, dichas cémaras quedan cerradas
por unas placas =26~ y -2'}- a travéds de las cuales pasan
los ejes de los rodillos -24-, y giran sobre oojinetes -2 8
montados en el armazén de la méquina y que terminen en po-
leas =29« pars permitir au impulsién. Un punto de dichos
rodillos llevard wma velooidad tengencial superior a la
lineal del textil pudiendo, mediante meoenismo apropiado,
aumentar dicha velcoidad de forma sutomdtica o a voluntad
cuando el textil sufra tensidn. El arrastre principal, pro
viene de una cadens -30- y -5l- montada sobre el pifién -31-
de un reductor -32-, que accionado por el motor -33-, da
impulso & la totalidad de los érganos méviles de la méqui-
na.

El textil recorre de un modo sucesivo todas las oé-
maras -21-, quedando al final impulsado por um rodillo -3';-
dispuesto a la =alida, de modo que quede conducido a tre~-

vés de une comuniocacifn -38-, hacla la boca de salida =9,
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que anteriormente se ha descrito y de allf guiado por otro
rodillo «39-, pasa a wa escurridor de rodillos -40-, soObre
el gue queda dispuesto un oilindre abombado =41-, para su=
primir arrugas.

En la boca -9~ queda dispuesto interiormente wm ser-
pentin «42- u otro medio similar de calefaccién o refrige-
racién controlado por una vélvula —43-, existiendo el dis-
poeitivo de regulacidén automitico de la temperatura.

El desplazamiento del textil podrd ser variable en
el sentido de que su entradas se podrd producir bien por
la boca -1- 0 por la boca -9- y andlogemente la salida,
de modo que en w1 caso e desplazaréd en sentido contrario
al bafio y en otro caso, en el mismo sentido que el bafio,
debiendo existir como es evidente, una determinada dife-
rencis en las velocidades de bafio y textil. En el caso en
que tenge lugar la inversién del sentido de mercha del ma
teriel, el conjunto de esourrido a base de rodillos queda
ré‘igualmente desplazado para recibir el materiel en la
boca de salida del bafio.

El conjunto de la méquina queda soportado por w ar-
mazén de tipo convencional, tal como se ha representado
en las figuras adjuntas, pudiendo sin embargo cembiarse
dicho armazén sin que se sltere la esencia de la méquina.

Debajo del escurridor de rodillos, quede dispuesta
ung oubeta desde la cual el beflo es conduoido nuevamente
al depésito suplementario ~13~ de elimentacién de la mé-
quina.

En el oiroufto prineipel de retorno del bafio, compues
to por la tuberia =6~ y 1s tuberfs -8- y la bomba -;—, que
da dispuesta una vdlvula de retencién -44-, pera evitaer
el retroceso del baflo y asimismo existe un filtro =45-pa=
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‘ra retener las impurezes que pueda llevar €l mismo. En di-
cha tuberfa -6~ desemboca otra tuberia -46- pera la spor-
tacién de befio por medio de una bombe que lleva la necese-

rie presién.

En el funcionamiento del aparato y para efectuar la

operacién de descrudaje mediente productos detergentes o

alcalinos, se tendrd que colocar en la parte superior del
recipiente ~13- wm potencidmetro automdtico, para que a
medida que las impurezas naturales del textil y las adqui-~

ridae durente el tisaje 0 las adiclonadas volunteriamente,

‘vayen neutralizendo el bafio circulente, sfiada de wna forme

constente y precisa las soluciones necesarias para mente-

ner la misma riqueza con que inicislmente se ha preparado.
Una vez preparado el baiio y eliminado el aire del in-

terior de la méquina medisnte la apertura de la vélvula

'—-15-, puestas en funcionamiento las dos bombas y alocanga-

das la presién y temperatura deseadas, se introduciré el
toxtil a tratar por la boca de entrada -1- o -9- segin se
desee que discurra én favor o contré, el baiio, empezendo la
operacién de tratamiento. En wte tratamiento conterdn como
factores favorables para comseguir wna elevada produccién
le velocidad del befio que producird we acciénumecénica
sobre el textil, o1 miemo tiempo que se acelera la accién
quimioca debida & la renovacidén répida del bafic en contac-
to con el textil y ademds porque los productos saponifice~
dos 0 que hayen dado lugar a nuevos cuerpos quimicos serén
eliminados de la superficle del textil mediemte la aceidn
meodnica descrita. La presién eetdtica a que estd someti-
do el bafio tambidén actda favoreblemente ya que hace més
eficaz le limpieza del textil sobre todo en sus partes in
ternas, consiguiendo una mejor hidrofilacién. Para la ope




racién de lavedo o aclarado podré suprimiree en gemeral

la calefaceidn o refrigeracidn. Abriendo lg vdlvala =52-,
figure 2, y cerrando la v4lvula ~53-, de la tuberfa -6-,
el befio evaouaré hacia los desaglies. En determinados ce~

5« Bo8, segln el textil a trstar o ﬁien por posibilidades

reducides de agua, ser4 conveniente repartir esta opere~
oidn en dos o més méquinas para evitar consumos elevedos«

En la operacién de tinte a la ooniinua se prevén tres
sistemas de trabajo, en el primero de los cuales se efecw
10. tuard la tintura en la propia méquins, a;iadiendo‘ e los me-

A canismos citedos un colorimetro especisl para qué los flul
dos procedentes de la tuberla -6~ recuperen de un modo au-
tomético y completo la misma riqueza colorsnte que tenian

. antes de entrar en contacto con el textil,

15. En ol segwido sistema de trebajo, se procederd a ha~
cer un anflisis colorimétrico despuéds de peseda cierta cen-
tidad textil y de acuerdo con dicho enélisis se safigdird au-
tom4ticemente la cantidad de colorante que veye absor=
biendo el textil., Este proceso es fAcilmente controlable

20, puesto que la velacidad del textil y la del bafio son cons

| tontes.
El tercer procedimiento con que se podrd trabajar me=
diante ests méquina consistir4 en afimdir el colorente al
‘ textil mediente un juego de rodillos compresores o "fou~

25. lard" montsdo en serie con lg méquing y desarrollar y fi-
Jar el colorente en la propia méquina mediante productos
adecuados en befio scucso.

Les cbmeres de tratamiento del textil serén de forma
rectengular y aplanada en caso de que se efectde el tra-

30.  tamiento de tejido al ancho, pero podrén asimismo adoptar la

forma sensiblemente cilindricae tal como se representa-en lg
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figura 3, en la que pueden apreciarse laes cémaras -34- para
permitir el tratamiento de géneros en cuerda. En este dltimo
caso existen unas envolventes -35- que determinan las céma~
ras decelefaccidn o refrigerscién, poseyendo ungs tapas _&e
regiatro -36- en los acodamientos de conexidén de cada dos
cdmeras -34- para facilitar la inspeccidén de las mismass

Esta Patente permite asimismo construir la méquina de
tratamiento de articulos textiles trabajando sin presién hi-
drostética y con velocidad varisble del bafio medliante bomba
impulsora, cuya presifn queds indiceda mediante el manémetro
-56-, tal como se representa en la figura 4, en la cual se
aprecia dicha bomba impulsora —4'%- yylaa tuberfes ~-48-, que
haoen subir el bafio hacie la boce de entrada o salida =9-
del textil, aplicéndose este sistema & un conjunto de céma~
.ra8 rectangulares o bien circulares segin se prefiera y que—
dando eliminados en esta versién constructive el cierre exig
tente en la boca de entrada o salida del textil -4- y la su-
presién de la bomba creadora de la presién hidrostética ~18-
gsi como las vélvulas -1l4- y -15~- y la sustitucidén de las
conexiones de la bomba -7- tal como indica la figura 4. La
vilvuls =55~ tiene por utilidad reguler el ceudal del bafio
¥ por lo tanto su velocidad en las cémarss ~21-,

Asimismo es posible la constitucién de la miquing tra-
bajando con control de lg velocidad del bafio mediante gre—
vedad, para lo cual se dispone una cémara suxilier -49-
lateralmente en la méquina y empalmando con las oéma~
ras de tratamiento del téxtil que de igual modo pueden
sey dé forma rectanguler o bien cirewlar y disponiéndose
ademde en este caso un nivel de lfquido =50~ el cual es-
t4 constituldo por un tubo trensparente que estd montado
paralelamente & la cémara auxilisr -49-. En este caso que
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den suprimidos los oierres de sslida y de entrads, trabe-
jendo la méquine exclusivemente con la presibn producida
por la columma del bafio,

Todo euanto no afecte, altere, cembie ¢ modifique la
esencia de la miquina descritd serd variable a los efec—
tos de la actual Patente.

NOTaA.

Se reivindica oomo objeto de esta Patente de invencién:
1.~ Una méquina para el tratsmiento de articulos textiles
a la continua, caracterizada esencislmente por poeeef w
conjunto de cémaras para el paso del textil, dispuestas
en superposicién comunicendo ugas con otras por sus extre-

mos, de un modo sucesivo, determinando el circufto para el

-paso del befic de tratamiento y del textil, el cual queda -

guiado por rodillos colocados en los enlaces de cada dos
cémaras, ouya velocidad es regulable a volwntad, complethn
dose el oircufto con sendss tuberfiss de commicacién a
dbs embocaduras, una de entrada y la otra de salide del
textil, poseyendo esimiemo las necesariss comunicaciones
para la entreda y selida del bafio y guedando 'dota.da.a ai- .
chas embocaduras de clierres especisles que permiten el
paso del textil por la traccién de wn juego de rodilles
motrices externos y que formen perte del dispositivo de
clerre del pzso del bafio, el cual puede gte dar de este
modo sometido a presién superior a la atmosférica.

2.~ La propia méquine de la reivindicaéién snterior,ca~
racterizads por@ue las oémares de peso del textil son de

~seccidén adecuads pars permitir el paso del mismo con wm

juego pequefic con relascidn a las paredes de diches céma~
ras, pudiendo quedar estas rodeadas exteriormente por u-

nes odmaras de calefaccién o refrigeracién las cusles co=
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municen wnas con otras por medio de tubos para el pase del
fluido de calefacolén o refrigeracidn y llevan medios au-
tomfticos de regulacidn y control de la temperatura.

3.- La propia méquina de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada esencialmente porque las cémeras de paso
del textil y del bafio llevan montadas tapas extremas pa~-
re facilitar su registro e inspeccién y existiendo esimig
mo unas placas laterales de cierre a travées de las cua-
les pasen los ejes de los rodillos de guiado del textil,
los cusles giran sobre cojinetes montados sobre el arme~
zén de soporte de la méquina y lleven montadas en un ex-
tremo los accionamientos necesarios pars su impulsién :lg
dividuel a la velocidad deseada. o

4.~ La propla méquina de les reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque en wna de las embocadurss del oirouf
to de la mdquina queda dispuesto un gerpentin calefactor
dotado de medios independientes de contrd, desembocando
aeinismo en la propia zona una tuberia procedente de la
bomba principal de impulsién, en cuya tuberfia queda inter=-
cslada ma vélvula de oontrol de presién, quedando oconec-
tada dicha bomba por otre tuberis en la que esté interce~
lado wn filtro y una vélvula de control, con la otra embo
cadura extrema del circufto.

5.~ La propia miquing de las reivindicaciones anteriores,

caracterizada por disponerse un depCs:lto suplementario

‘alimentado desde la embocadura de salida del bafio, por

medio de una tuberia dotada de una vé.lyﬁla de seguridad
y de una vdlvula de control de la presién hidrostdtica,
cuyo depésito comunica con una bomba suplementaris que
inyeota bafio a presidén en la tuberia principel de admi-
sién de la bomba impulsora.
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6+= La propia m,é.quinq, de las reivindicaciones entei'iores '
caracterizada por disponerse ung cémara compensadors de
lg presién del befio, en forma de depdsito alargasdo dis-
puesto vertioalmente y conectado a las cémaras de trata~
miento del textil, gquedando cerrads superiormente y pose-
yendo un nmivel visual conectado entre su extremo superior
y una perte m4s baja del mismo.

Sean cuales fueren las circunstencias que concurran
en la esencialidad de lg Patente de invencién definida en
las anteriores reivindicaciones, ocuyo objeto es:

7.- YONA MAQUINA PARA EL TRATAMIENTO DE ARTICULOS TEXTI-
LES A TA CONTINUA®. | |

Consta la presente memoria de trece hojas foliadas,
mecanografiadas por una sola care y de los dibujos adjuntos.

Barcelona, veintiocho de agosto de mil novecientos

gegenta y dos, \
P.A. de D. Conrado Valls Forné,
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