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La presente invención se refiere a botones au­
tomáticos del tipo utilizado para sujetar de manera amovible 
dos piezas de material en forma de hoja, la una con la otra. 
El dispositivo de fijación según la invención está particular 
mente bien adaptado para ser utilizado con materiales texti­
les y parecidos, y por consiguiente puede utilizarse *:oqjto dis

* * *positivo de fijación para la ropa, pero tiene otras aplicacio
nes y es adaptable a otros materiales. Sin embargo, se consi-**. .
dera conveniente describir la invención haciendo referehcia 
particular a textiles y materiales parecidos.

* + * *Los botones automáticos se hacen corrientemen-
te con metal y son de construcción relativamente compTeja.***** * +Igualmente, están construidos generalmente de tal mánéra que

* * * *la operación que consiste en sujetarlos en el materi*atL*en
forma de hoja que sirve de base o de soporte no es sencilla. 
Por ejemplo, se requiere usualmente un agujero preformado en 
cada pieza de material en forma de hoja donde los elementos 
del dispositivo de fijación han de ser sujetos.

Un objeto de la presente invención consiste 
en proporcionar un botón automático de construcción relativa 
mente sencilla que puede sujetarse fácilmente en el material 
en forma de hoja que constituye la base.

Otro objeto de la invención consiste en pro­
porcionar un dispositivo de fijación de este tipo que puede 
hacerse con material plástico. Otro objeto de la invención
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consiste en proporcionar un método mejorado para sujetar un 
componente de botón automático en el material en forma de ho­
ja que constituye la base o el soporte.

De acuerdo con un aspecto de la presente inven 
5 ción se proporciona una parte de botón automático qug.jjacluye

un componente operativo y un componente de fijación,,Teá^ando* w* *
formados estos componentes con material plástico, teniendo di
cho componente operativo una pared de base con un orificio

+*que la atraviesa y una porción tubular que rodea dicho orifi-
10 ció y que sobresale a parte de un lado de dicha pared de ba-

*  *  *  *
se, un dispositivo de acoplamiento a presión formadq dicha** t
porción tubular, teniendo dicho componente de fijaciÓQ.un pa-* * .* * * *sador y una cabeza en una extremidad, estando adaptado dicho++
pasador para atravesar dicho orificio de tal manera*que una 

15 parte de extremidad del mismo se sitúe más allá de dicho pri­
mer lado de la pared de base, y pudiendo dicha porción de ex­
tremidad deformarse cuando está situada de esta manera para 
sujetar asi los dos componentes en cuestión evitando su sepa­
ración.

20 De acuerdo con otro aspecto de la invención,
se proporciona- un método para sujetar un elemento de botón 
automático en una sección de material en forma de hoja, en el 
cual el botón automático es como se ha descrito más arriba, 
incluyendo dicho método las operaciones que consisten en: ha_ 

25 cer que dicho pasador perfore dicho material en forma de hoja,
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situar dicho componente operativo encima de dicho pasador pa­
ra que dicho material en forma de hoja se interponga entre di 
cha cabeza y dicha pared de base y que dicho pasador sobresal 
ga a través de dicho orificio de modo que su porción de extre 
midad sobresalga más allá de dicho primer lado de la pared de
base, y aplicar una presión a la extremidad de dicho/pagador+ +* +
para deformarla en un grado tal que dicho pasador no pueda
ser extraido de dicho orificio. . *

.

Las características esenciales de la invención,
así como otras características opcionales, se describen deta-* * * *
lladamente en los siguientes párrafos de la memoria.qu^ se re* * ** +*fiere a los dibujos adjuntos. Sin embargo, los dibujos son me

* * w
ramente ilustrativos de la manera con la cual la invención*

+
* *

puede llevarse a la práctica, y por consiguiente se**éhtiende 
que la forma y la disposición específicas de los elementos ca 
racterísticos de la invención (tanto si se trata de elementos 
característicos esenciales como de elementos característicos 
opcionales) no constituyen una limitación de la invención.

En los dibujos:
la figura 1 es una vista en alzado lateral par 

cialmente en sección, de dos componentes de una parte hembra 
del dispositivo de fijación de acuerdo con un modo de reali­
zación de la invención;

la figura 2 es una vista similar a la figura 1, 
pero que representa los dos componentes machos del dispositi-
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vo de fijación;
la figura 3 es una vista frontal de una forma

del componente operativo representado en la figura 1;
la figura 4 es una vista transversal tomada a

5 lo largo de la línea IV-IV de la figura 3; *....
* * * *las figuras 5 a 7 son figuras semi-esquehaticas

que representan un método de ensamblaje de los componentes re
presentados en la figura 2; *., *

.
la figura 8 es una vista similar a la figura 5,

10 pero que incluye los componentes de la figura 1; .*. <.
la figura 9 es una vista en sección transversal

de un botón automático de acuerdo con la invención,-en.la cual* * *** *las dos partes están separadas. .
e a 

* w e  *Como en el caso de dispositivos de fijación 
15 convencionales, un dispositivo de fijación de acuerdo con la

invención incluye una parte de tipo macho 1 (figura 2) y una 
parte de tipo hembra 2 (figura 1). Cada parte 1 y 2 está he­
cha de dos componentes, un componente operativo 3 ó 4 y un 
componente de fijación 5. En la forma preferida que se ilus- 

20 tra, el componente de fijación 5 tiene la misma forma para ca
da parte 1 y 2, con lo cual se simplifican la fabricación y 
el ensamblaje con la economía de coste correspondiente. Ade­
más, es preferible, como se representa igualmente, que el com 
ponente de fijación 5 incluya un pasador 6 capaz de perforar 

25 el material en forma de hoja 7 y 8 sin necesidad de un aguje-
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ro preformado y que está adaptado para ser deformado con el
fin de sujetar los dos componentes 3 ó 4 y 5 del elemento 1
ó 2 del dispositivo de fijación, el uno con el otro.

El dispositivo de fijación de acuerdo con la
invención, está adaptado de manera ideal para ser fabricado
por moldeo o por una operación similar, y puede hace^é^de

*  *  *
material plástico apropiado, tal como acetal. Los dispositi­
vos de fijación de materia plástica tienen la ventaja de re-

* e+sistir a los ambientes corrosivos y de poder ser coloreados
fácilmente, de acuerdo con las necesidades. Además, tienen****
una reducida conductividad térmica y propiedades de.aiplamien** *
to eléctrico que hacen que sean particularmente bien a&apta-* * *
das a ciertas condiciones de utilización. En lo que'sigue,

aa
se describirá un modo de realización del dispositivo?de fija 
ción hecho de plástico moldeado.

En la forma particular del dispositivo de fija 
ción que se repreenta, el componente operativo 4 de la parte 
de tipo macho 1 tiene una pared de base 9 de forma circular 
y una porción tubular en forma de clavija cilindrica hueca 10 
que sobresale axialmente a partir de un lado 11 de la pared 9. 
El interior 12 de la clavija 10 está abierto y es accesible 
en la extremidad exterior 13 de la clavija 10 alejada de la 
pared de base 9. Un nervio circunferencial 14 de acoplamiento 
a presión está formado alrededor de la superficie externa de 
la clavija 10 en la extremidad exterior 13 de modo que pueda
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acoplarse y cooperar con el elemento de tipo hembra 2 del dis 
positivo de fijación, como se describirá más adelante.

El componente de fijación 5 incluye un pasador 
6 y una cabeza 15, la cual puede ser circular, en una extremi 
dad de la clavija 6. Es preferible, como se represenji^^que 
la extremidad 16 de la clavija 6 tenga una forma punj?íáguda u* w +
otra forma tal que pueda perforar textiles y materiales simi­
lares, evitando así la necesidad de un agujero prefonyado pa­
ra permitir la fijación de los componentes del dispositivo de 
fijación en este material. *

En la construcción que se representa.p^rticu-
larmente, la extremidad puntiaguda o cónica 16 está.provista

*  *  *  e ^  #de una pluralidad de surcos o acanaladuras 16a que fprman*a
unos bordes 16b que se extienden en el sentido longitudinal 
del pasador 6. Durante la aplicación del dispositivo de fija­
ción al material en forma de hoja 7 u 8, la extremidad 16 per 
fora^ este material y los bordes 16b sirven para cortar el ma 
terial con el fn de facilitar la penetración continua del pa­
sador 6 a través del material. Esta disposición permite apli­
car el dispositivo de fijación a una variedad de materiales 
que incluyen cuero, vinilo, y algodones de capas múltiples.

Durante la utilización, el pasador 6 sobresale 
a través de una hoja de material 8 de tal manera que la cabeza 
15 se apoye contra un lado de este material. La pared de base 
9 del componente de tipo macho activo 4 tiene un orificio cen
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tral 17 destinado a recibir el pasador 6, y esta pared 9 es­
tá dispuesta encima del pasador 6 y se acopla con el lado 
opuesto del material en forma de hoja 8 (figura 6). En esta 
posición, la porción de extremidad 18 del pasador 6 sobresa 
le en el interior de la clavija 10, y los dos componentes 4 
y 5 pueden sujetarse el uno con el otro mediante la/ápsforma* w *
ción de esta porción de extremidad 18 de tal manera que no 
pueda ser extraída del orificio 7 (figuras 7 y 9).*B1 tnate-

* 4rial en forma de hoja 8 queda así retenido entre la pared
de base 9 del componente operativo 4 y la cabeza 15 del com. *
ponente de sujeción 5. .

Es preferible prever un dispositivo de.J^eten-* * ** * * *ción del material para proporcionar una fijación segura del
* * .

material en forma de hoja 8 entre los dos componentes 4 y 5. 
En la construcción que se ilustra, este dispositivo inclu­
ye una pestaña circunferencial 19 formada alrededor del 
cuerpo del componente operativo 4 en un emplazamiento sepa­
rado axialmente respecto a la superficie externa 20 de la 
pared de base 9 que está acoplada con el material en forma 
de hoja 8. La parte radialmente externa 21 de la superficie 
20 puede estar encorvada o inclinada hacia la pestaña 9 por 
un motivo que se aclara más adelante. En la construcción 
particular que se ilustra, una corta porción 22 en forma de 
faldón está dispuesta alrededor de la periferia de la pesta 
ña 9 y sobresale hacia la superficie 20 de la pared de ba­
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se.
El componente de sujeción 5 puede incluir otra

parte del dispositivo de retención del material. En la cons
trucción ilustrada, éste incluye un labio 23 que sobresale
axialmente, formado alrededor de la periferia de la**cabeza
15 y que se extiende en la dirección del pasador 6.*..*!

Cuando los dos componentes 4 y 5 están suje-
*tos el uno con el otro, como se representa en la figure 9,* +

la sección intermedia del material en forma de hoja 8 que­
da retenida entre la porción en forma de faldón 22 y,el la­
bio 23, y está deformada a partir de su posición p^tfa debî* .*
do al acoplamiento con la superficie 20, lo que aupepta la

* * * *
seguridad del efecto de fijación. Esta posición minimiza la

***
posibilidad de que se produzca un movimiento relativo entre 
el material en forma de hoja 8 y la parte 1 del dispositivo 
de fijación que está sujeta, y por tanto minimiza el posi­
ble fallo por fatiga del material 8.

Se observará que el dispositivo de retención 
de hoja puede tomar otras formas.

La cabeza 15 presenta preferentemente una cier 
ta flexibilidad para permitir ^a deformación elástica en la 
posición de acoplamiento. Con esta finalidad, la cabeza 15 
puede^tener una forma cóncava para realizar un efecto de diat 
fragma conel objeto de compensar la pérdida de tensión sobre 
el material en forma de hoja 8 después de que el pasador 6



10

ha sido deformado para sujetarlo. En la construcción ilus­
trada, lo que antecede se consigue disponiendo por lo menos 
la parte periférica 24 de la cabeza 15 de tal manera que es­
té inclinada hacia el exterior y en dirección a la extremi- 

5 dad 16 del pasador. Esta disposición asegura una fijap^ón
firme del material en forma de hoja 8 entre los do5,*c¡bppo- 
nentes 4 y 5/

El componente operativo 3 de la parte.de* tipo
hembra 2 puede tener una pared de base 25 como se ilustra y

10 una sección tubular sustancialmente cilindrica 26 que sobre
sale axialmente a partir de un lado de la pared 25¿. sec-

*- * *ción tubular 26 define una cavidad 27 con embocaduyaJ*abier-* * \
ta destinada a recibir la clavija 10 de la parte dqjtipo ma 
cho 1. Como se representa en la figura 1, un surco'circunfe 

15 rencial 28 puede formarse en la superficie de lacavidad 27
en un emplazamiento separado axialmente hacia el interior 
de la embocadura de la cavidad con el fin de cooperar con 
el nervio 14 de la clavija. Sin embargo, es preferible utĵ  
lizar la variante de dispositivo de acoplamiento de nervio 

20 que se representa en las figuras 3 y 4.
En la construcción de las figuras 3 y 4, una 

pluralidad de secciones en forma de labio 29 están dispues­
tas circunferencialmente alrededor de la embocadura abierta 
de la cavidad 27 y constituyen el dispositivo de acoplamien 

25 to a presión con el nervio 14. En el modo d^realización
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que se ilustra a título de ejemplo, existen tres secciones 
en forma de labio 29, pero puede adoptarse cualquier otro 
número conveniente de las mismas.

Cada sección en forma de labio 29 se extien­
de circunferencialmente respecto a la embocadura deT'lá^cavi 
dad y tiene preferentemente una prolongación máxima*.Ka&ial
hacia el interior en una región 30 situada sustancialmente

*
a mitad de camino de la longitud circunferencial dei^'sec­
ción en forma de labio 29. Esto quiere decir que la prolon­
gación radial de la sección en forma de labio 29 disminuye
progresivamente en cada lado de la región central pue-***
de, de hecho anularse. Un espacio 31 puede existir.*é3tre
las ectremidades adyacentes de las secciones en forfna^de la*
bio adyacentes 29, como se representa, o una sección en for 
ma de labio 29 puede continuar en otra. En el primer caso, 
unos segmentos de surco separados 32 (figura 4) existirán 
debajo de las respectivas secciones en forma de labio 29, 
mientras que en el último caso puede existir un surco conti 
nuo de profundidad variable.

Una disposición del tipo descrito más arriba 
tiene la ventaja de que cada sección en forma de labio 29 
puede deformarse para permitir la introducción y la extrac­
ción de la clavija 10. Puede producirse un cierto grado de 
dilatación diametral de la sección tubular 16, pero es im­
probable que sea importante. Igualmente la utilización de
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secciones en forma de labio 29 permite que sea menos críti­
ca la adaptación de los componentes 3 y 4 del dispositivo 
de fijación, lo que facilita la fabricación del dispositi­
vo de fijación.

Es preferible que el componente de fijación 5 
de la parte de tipo hembra 2, sea el mismo que para.lampar­
te de tipo macho 1. La pared de base 25 del componen.^*ope-* + a
rativo 3 tiene por tanto un orificio central 33 para reci­
bir el pasador 6 del componente de fijación 5. Igualmente,

* eun dispositivo de retención de material del tipo descrito
más arriba se forma preferentemente en la parte de tipo

*  *  *  *

hembra 2. Esto quiere decir que el componente 3 está.provis
.  .  * —

. .to de una pestaña circunferencial 34 y de una porciÓQ.en* a a a *  *  *forma de faldón 35 similar a las del componente 4 y.que laa * a, . * * * superficie externa 36 de la pared de base 25 está signada
axialmente más allá de la porción en forma de baldón 35.

Cada parte 1 y 2 del dispositivo de fijación
está sujeta en su porción respectiva del material en forma
de hoja 8 y 7, respectivamente, de la manera descrita más.^
arriba. Esto quiere decir que el pasador de fijación 6 se
hace pasar a través de la pared de base 9 o 25 del componen
te operativo 4 ó 3, respectivamente, y a continuación se de
forma o se dota de una forma plana en su porción de extremi
dad 18 para que se apoye contra la superficie interna derla
pared de base 9 ó 25. En el caso de la parte de tipo hembra25
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2 del dispositivo de fijación, el grado de deformación es 
preferentemente tal que la parte deformada 18 del pasador 
6 pueda adaptarse en el interior del orificio 12 de la cla­
vija 10.

La clavija 10 y la cavidad 27 de la parte de 
tipo hembra 2, tienen dimensiones relacionadas de tal.pane­
ra que el nervio 14 de la clavija se acople a presióñ'j&etrás

* .  *

de las secciones de labio 29. En esta posición, las superfi
cies opuestas 37 y 38 de las pestañas circunferenciales 19

* wy 14 se acoplan preferentemente frente a frente. Si las par
tes 1 y 2 del dispositivo de fijación están hechas de.mate-

*  *  *  *

ria plástica, pueden acoparse y desacoplarse de manera repe+ + * ^, * * tida en razón de la flexibilidad natural de este material.* * . a a * aLa fuerza necesaria para acoplar y desacoplar las partes 1
a a 

a a a *y 2 del dispositivo de fijación, puede ser reducida forman­
do una o varias ranuras radiales en la clavija de tipo ma­
cho 10 y/o en la sección tubular del tipo hembra 26 para 
que sea más fácil comprimir o ensanchar respectivamente es­
te elemento.

Un dispositivo de fijación del tipo descrito 
tiene la ventaja de ser de construcción sencilla y de fácil 
fabricacicn Además, la fijación del dispositivo de fija­
ción en el material del tipo de hoja es una operación rela­
tivamente sencilla.

En las figuras 5 a 8 se representa un método
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de fijación de las partes 1 y 2 del dispositivo de fijación, 
y en este método el componente de fijación respectivo 5 de 
cada parte 1 ó 2 se sitúa en la cavidad de un dispositivo 
de montaje 39 de tal manera que el pasador 6 esté orientado 

5 hacia arriba. El dispositivo de montaje 39 puede incluir una
sección de mesa rígida 40 que se apoya contra una parte cen­
tral 41 de la cabeza 15 y una sección de posicionamientq 42
provista de un muelle que define el perímetro de la cavidad

* .  *
* * *

del dispositivo de montaje y que está en contacto con la por 
10 ción periférica externa de la cabeza 15. Cuando el componen-

té de fijación 5 se sitúa inicialmente en la cavidad del dis 
positivo de montaje, presenta la configuración curva o cónca 
va descrita más arriba (figuras 5 y 8).

El componente operativo 4 (figuras 5 á**7) ó 3***.
*  '  *15 (figura 8) se sujeta en otro dispositivo de montaje*43*sitúa
* *r* * *do encima del dispositivo de montaje 39 y en alineac&óA con 

el mismo. El dispositivo de montaje 43 puede incluir una sec 
cción de retención 44 provista de uimuelle que presenta una 
parte de cuerpo cilindrico 45 que se adapta fácilmente en el 

20 interior del agujero 2 de la clavija (figuras 5 a 7) o de la
cavidad 27 (figura 8), para retener el componente 4 c 3 me­
diante acoplamiento a fricción. Debido a que el agujero 12 
y la cavidad 27 tienen diámetros diferentes, se necesitará 
para cada uno de estos elementos una sección de retención di 

25 ferente 44. La sección de retención 44 se sitúa haciéndola



5

10

15

20

25

15

deslizar encima de una sección de yunque 46 que puede acoplar 
se, para deformarlo, con el pasador de fijación 6, como se 
describirá más adelante.

Cuando cada componente de la parte 1 ó 2 del 
dispositivo de fijación está situadc(eb su dispositivo de 
montaje respectivo 39 ó 43, o está retenido por él, y cuando
estos dispositivos de montaje 39 y 43 están separados.axial-* *  ^*  *  emente, una sección de material en forma de hoja 7 u 8 puede
situarse en el paso formado entre los dispositivos de mqntaje

*. .
39 y 43 para situarse de manera generalmente transversal res 
pecto al pasador de sujeción 6. El movimiento de uno o de ca 
da uno de los dispositivos de montaje 39 y 43 en sentido 
axial hacia el otro hace que el pasador 6 entra en cóntfacto
con el material en forma de hoja 7 u 8 y por tanto hace que

* +
el pasador 6 perfore este material en forma de hoja-!%*y 8.
En este momento, un lado del material en forma de hoja 7 u 8 
se apoya contra la superficie externa 36 ó 20 derla pared de 
base 25 ó 9 del componente operativo, y el pasador 6 sobresa­
le a través del orificio central 33 6 17 de esta pared 25 ó 
9. El labio 23 de la cabeza 15 entra en contacto a continua 
ción con el lado opuesto del material en forma de hoja 7 u 8 
y hace que esta hoja se doble a través de la superficie 36 ó 
21 de la pared de base 25 ó 9, respectivamente.

Mientras se está efectuando la operación des­
crita más arriba, la tensión formada en la sección retenida
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del material en forma de hoja 7 u 8 hace que la cabeza 15 to
me una forma plana (figuras 6 y 7). Esto quiere decir que la
parte de borde externo de la cabeza 15 se desplaza hacia aba
jo y este movimiento es permitido por la fuerza del muelle

5 de la sección de posicionamiento 42 del dispositivo de monta
je 39. Se llega igualmente a un estado en el cual (figura 6)
la sección de retención 44 del dispositivo de montaje.43 no

* .  *** * *puede seguir desplazándose hacia la sección de mesa 40 del
dispositivo de montaje 39 y por consiguiente la fuerza del*. .

10 muelle de esta sección de retención 44 permite que la sécción
de yunque 46 continúe su movimiento hacia el pasador de fija

* * * *ción 6. En la fase final de la operación (figura 7), la sec-
ción de yunque 46 se apoya contra la porción de extremidad

*  * .18 del pasador 6 y la deforma lateralmente, para stíjétar
*

15 los dos componentes 5 y 3 ó 4 el uno con el otro.
Cuando se alejan el uno del otro, los dispo­

sitivos de montaje 39 y 43, cualquier relajación del efecto 
de fijación del pasador deformado 6, está compensada por la 
fuerza elástica producida en la cabeza 15. Esta cabeza 15 

20 ha sido deformada a partir de su estado relajado y cóncavo
de modo que tome una forma plana, y por consiguiente mantie­
ne la presión contra la sección de material en forma de hoja 
7 u 8 retenida entre su labio 23 y la porción en forma de 
faldón 35 ó 22 del componente operativo 3 ó 4.

25 Se observará que los dispositivos de montaje
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no necesitan ser como se ha descrito y que tampoco necsitan 
estar situados el uno respeto al otro, como se ha descrito.

Respecto al primer punto, la fuerza del mue­
lle podría ser sustituida por la presión de un fluido, u 
otro dispositivo de orientación apropiado. Respecto al según
do punto, el dispositivo de montaje descrito como estando si

* * * * *

tuado en la parte superior, podría estar situado en ltfparte
* * *

inferior, o los dispositivos de montaje podrían estar situa­
dos el uno al lado del otro en lugar de uno encima dpi otro.** *

*Diversas alteraciones, modificaciones y/ó adi
ciones pueden ser introducidas en las construcciones y/o dis

* * * *

posiciones de los elementos descritos más arriba sin alejar­
se del espíritu o del ámbito de la invención tal y comb está

*  * *

definido por las reivindicaciones adjuntas. y *
15



REIVINDICACIONES
1. Botón automático que incluye, una parte de

tipo macho y una parte de tipo hembra, estando formada
cada una de dichas partes can material plástico e inclu

5 yendo un componente activo y un componente de fijación,
teniendo cada componente activo una pared de base con un
orificio que la atraviesa y una parte tubular que rodea
dicho orificio y que sobresale a partir de un lado de di
cha pared de base, pudiendo dicha parte tubular dé'cáda* * +

10 componente activo acoplarse a presión de manera instantánea
con la parte correspondiente del otro componente activo,
teniendo cada componente de fijación un pasador y.pn& ca
beza en una extremidad, estando adaptado dicho pasador pa
ra atravesar el orificio de uno de dichos componentes ac

15 ti vos de tal manera que una parte de extremidad terminal
del mismo se sitúe más allá de dicho lado de la pared de

***.base, y  pudiendo dicha parte de extremidad termibáü.*defor
marse cuando está situada de esta manera para sujetar dichos+ +* *
dos componentes con el fin de evitar su separación.

20 2. Botón automático según la reivindicación 1,
caracterizado jorqué dicha! parte tubular de la parte del 
tipo macho es una clavija cilindrica hueca que presenta 
un reborde circunferencial formado alrededor de su superfi 
cié externa en la extremidad alejada de la pared de base, 
y la parte tubular del elemento de tipo hembra está adapta25
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da para recibir dicha clavija en su interior y  presenta en 
su superficie interna un dispositivo de fijación que se 
acopla a presión de manera instantánea can dicho rebarde pa 
ra oponerse a la separación axial de dichos elementos de 

5 tipo macho y  de tipo hembra.
3. Botón automático según la reivindicación 2, 

caracterizado porque dicho dispositivo de fijación compren 
de un surco circunferencial formada en el interior de dicha 
superficie interna.

10 4. Botón automático según la reivindicación 2,
caracterizado porque dicho dispositivo de fijación compren
de una pluralidad de secciones en forma de labio 'dispuestas
circunferencialmente alrededor de dicha superficie interna
y que pueden, cada una, acoplarse a presión de manera instan

***!15 tanea con dicho reborde.
5* Botón automático según la reivindicación 4, ca* * * +

racterizado porque cada sección en forma de labio.Ttiene 
una región que sobresale radialmente al máximo hácia el 
interior y que está situada sustancialmente a mitad de camino 

20 en su longitud circunferencial, y la extensión de dicha par 
te sobresaliente disminuye progresivamente en cada lado de 
dicha región.

6. Botón automático según laieivindicaciún 4 o 
5, caracterizado porque dichas secciones en forma de labio 

25 están separadas circunferencialmente las unas de las otras.
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7. - Botón automático según cualquiera de las 
Reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la 
forma de dicho componente de fijación es la misma pa­
ra cada una de dichas partes.

8. - Botón automático según las Reivindica—
ciones anteriores, que incluye, un componente activo
y un componente de sujeción, estando formados ambos -
componentes con materia plástica, teniendo dichó'ó&h-

.ponente activo una pared de base con un orificio*gue 
la atraviesa y una parte tubular que rodea dicho ori­
ficio y que sobresale a partir de un lado de dichqjpa 
red de base, un dispositivo de acoplamiento a presión 
y de manera instantánea previsto en dicha parte .tubu­
lar, teniendo dicho componente de fijación un pasádor

* * *

y una cabeza en una extremidad, estando adaptaáó'&i—
+ + * +

cho pasador para atravesar dicho orificio de tai.mane*+* * ^
ra que una parte de extremidad terminal del mismo se 
sitúe más allá de dicho lado de la pared de base, y - 
dicha parte de extremidad terminal puede deformarse - 
cuando está dispuesta de este modo para sujetar dichos 
dos componentes impidiendo su separación.

9. - Botón automático según la Reivindica—  
ción 8, caracterizado porque la extremidad terminal - 
de dicho pasador tiene una forma cónica de modo que - 
pueda perforar un material*en forma de hoja destinado
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a ser interpuesto entre dicha cabeza y dicha pared de 
base.

10. - Botón automático según la Reivindica­
ción 9, caracterizado porque por lo menos un surco o 
una acanaladura dispuesta en sentido longitudinal es­
tá formada en dicha extremidad de forma ahusada.

11. - Botón automático según la Reivindica—
ción 8 ó 9, caracterizado porque dicho dispositivo*de

* * %sujeción de material está dispuesto entre las supenfi 
cíes opuestas de dichos componentes.

..12. - Botón automático según la Reivindicó—
ción 8, 9 ó 10, caracterizado porque dicha cabeza es
circular, un labio está formado alrededor de su*péri-

* * * .feria y sobresale a partir del mismo lado de la.<¡cabe-
za que dicho pasador, y por lo menos una parte^pepifé
rica de dicha cabeza está inclinada hacia el exterior+ ** *
en una dirección orientada hacia la extremidad termi­
nal de dicho pasador.

13.- "BOTON AUTOMATICO", todo ello según - 
queda sustancialmente descrito y reivindicado en la - 
presente memoria descriptiva, que consta de ventiuna 
páginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, ^
JULIO HERRERO
P.P
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