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La presente invencidn se refiere a botones au-
tomaticos del tipo utilizado para sujetar de manera amovible
dos piezas de wmaterial en forma de hoja, la una con la otra.
El dispositivo de fijacidén segiin la invencidén estd particular
mente bien adaptado para ser utilizado con materiales texti-

les y parecidos, y por consiguiente puede utilizarse:c?wo dis
positivo de fijacién para la ropa, pero tiene otras égiicacig
nes y es adaptable a otros materiales. Sin embargo, se consi-
dera conveniente describir la invencién haciendo refe;éhcia
particular a textiles y materiales parecidos.

Los botones automadticos se hacen corrientemen-

- .'.

te con metal y son de construccidén relativamente co@gréja.
Igualmente, estan construidos generalmente de tal m%péfa que
la operacién que consiste en sujetarlos en el materded “en
forma de hoja que sirve de base o de séporte no es sencilla.
Por ejemplo, se requiere usualmente un agujero preformado en
cada pieza de material en forma de hoja donde los elementos
del dispositivo de fijacién han de ser sujetos.

Un objeto de la presente invencidn consiste
en proporcionar un botén automatico de construccién relativa
mente sencilla que puede sujetarse facilmente en el material
en forma de hoja que constituye la base.

Otro objeto de la invencidén consiste en pro-

porcionar un dispositivo de fijaciln de este tipo que puede

hacerse con material plastico. Otro objeto de la invencién
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consiste-en proporcionar un método mejorado para sujetar un
componente de botdén automatico en el material en forma de ho-
ja que constituye la base o el soporte.

De acuerdo con un aspecto de la presente inven
cidén se proporciona una parte de botdén automatico queg, incluye
un componente operativo y un componente de fijacién,Jégtando
formados estos componentes con material plastico, teniendo di
cho componente operativo una pared de base con un oriéigio
que la atraviesa y una porcién tubular que rodea dicho.arifi—
cio y gue sobresale a parte de un lado de dicha pared de ba-

se, un dispositivo de acoplamiento a presién formadq ¢en dicha

® o .

porcién tubular, teniendo dicho componente de fijaciﬁﬁ:un pa-

sador y una cabeza en una extremidad, estando adaptéﬁé'dicho
pasador para atravesar dicho orificio de tal manera’%ﬁ; una
parte de extremidad del mismo se sitie mds alla de dicho pri-
mer lado de la pared de base, y pudiendo dicha porcién de ex-
tremidad deformarse cuando estd situada de esta manera para
sujetar asi los dos componentes en cuestién evitando su sepa-
racién.

De acuerdo con otro aspecto de la invencién,
se proporciona. un método para sujetar un elemento de botdn
automatico en una seccién de material en formé de hoja, en el
cual el botén automatico es como se ha descrito més arriba,

incluyendo dicho método las operaciones que consisten en: ha

cer que dicho pasador perfore dicho material en forma de hoja,
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situar dicho componente operativo encima de dicho pasador pa-
ra que dicho material en forma de hoja se interponga entre di
cha cabeza y dicha pared de base y que dicho pasador sobresal
ga a través de dicho orificio de modo que su porcidén de extre
midad sobresalga mas alla de dicho primer lado de la pared de
base, y aplicar una presidén a la extremidad de dicho;ngador

para deformarla en un grado tal gque dicho pasador no pueda

ser extraido de dicho orificio. e °
. . .

L]
Py . . N ° .
Las caracteristicns esenciales de la invencion,
asi como otras caracteristicas opcionales, se describen deta-

lladamente en los siguientes parrafos de la memoria_que se re

fiere a los dibujos adjuntos. Sin embargo, los dibujag.son me

® o
oo a

ramente ilustrativos de la manera con la cual la invencién

puede llevarse a la practica, y por consiguiente se‘:e‘rziiende
que la forma y la disposicidn especificas de los elementos ca
racteristicos de la invencién (tanto si se trata de elementos
caracteristicos esenciales como de elementos caracteristicos
opcionales) no constituyen una limitacidén de la invencién.

En los dibujos:

la figura 1 es una vista en alzado lateral par
cialmente en seccidén, de dos componentes de una parte hembra
del dispositivo de fijacién de acuerdo con un modo de reali-

zacidén de la invencién:

la figura 2 es una vista similar a la figura 1,

pero que representa los dos componentes machos del dispositi-
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vo de fijacién;

la figura 3 es una vista frontal de una forma
del componente operativo representado en la figura 1;

la figura 4 es una vista transversal tomada a
lo largo de la linea IV-1IV de la figura 3; vesss

las figuras 5 a 7 son figuras semi-eséﬁé@éticas
que representan un método de ensamblaje de 165 componentes re
presentados en la figura 2; *e

la figura 8 es una vista similar a la figura 5,
pero que incluye los componentes de la figura 1; .

la figura 9 es una vista en seccidn tramsversal
[ ]

de un botdén automiético de acuerdo con la invenciédn, -emn.la cual

las dos partes estdn separadas. .,

Como en el caso de dispositivos de fijaéién
convencionales, un dispositivo de fijacién de acuerdo con la
invencién incluye una parte de tipo macho 1 (figura 2) y una
parte de tipo hembra 2 (figura 1). Cada parte 1 y 2 estd he-
cha de dos componentés, un componente operativo 3 6 4 y un
componente de fijacién 5. En la forma preferida que se ilus-
tra, el componente de fijacién 5 tiene ia misma forma para ca
da parte 1 y 2, con lo cual se simplifican la fabricacidén y
el ensamblaje con la economia de coste correspondiente. Ade-
mids, es preferible, como se representa igualmente, que el com

ponente de fijacién 5 incluya un pasador 6 capaz de perforar

el material en forma de hoja 7 y 8 sin necesidad de un aguje-
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ro preformado y que estd adaptado para ser deformado con el
fin de sujetar los dos componentes 3 6 4 y 5 del elemento 1
6 2 del dispositivo de fijacién, el uno con el otro.

El dispositivo de fijacién de acuerdo con la
invencidén, estd adaptado de manera ideal para ser fabricado
por moldeo o por una operacién similar, y puede hacepsé.de
material plastico apropiado, tal como acetal. Los disé;siti—
vos de fijacién de materia plastica tienen la ventajq‘d? re-
sistir a los ambientes corrosivos y de poder ser coloréédos
facilmente, de acuerdo con las necesidades. Ademas, tienen

una reducida conductividad térmica y propiedades de aiglamien

¢ o

L N4
to eléctrico que hacen que sean particularmente bieqiéaapta-

» - Tals
das a ciertas condiciones de utilizacién. En lo que gigue,
[ ]

se describird un modo de realizacibdn del dispositivd éé fija
cién hecho de pléstico moldeado.

En la forma particular del dispositivo de fija
cidén que se repreenta, el componente operativo 4 de la parte
de tipo macho 1 tiene una pared de base 9 de forma circular
y una porcidén tubular en forma de clavija cilindrica hueca 10
que sobresale axialmente a partir de un lado 11 de la pared 9.
El interior 12 de la clavija 10 estd abierto y es accesible
en la extremidad exterior 13 de la clavija 10 alejada de la
pared de base 9. Un nervio circunferencial 14 de acoplamiento
a presion estd formado alrededor de la superficie externa de

la clavija 10 en la extremidad exterior 13 de modo que pueda



10

15

20

25

acoplarse y cooperar con el elemento de tipo hembra 2 del dis
positivo de fijacidén, como se describiri mas adelante.
El componente de fijacidén 5 incluye un pasador
6 y una cabeza 15, la cual puede ser circular, en una extremi
dad de la clavija 6. Es preferible, como se representg, que
la extremidad 16 de la clavija 6 tenga una forma pungiéguda u
otra forma tal que pueda perforar textiles y materiales simi-
lares, evitando asi la neceéidad de un agujero prefon@ago pa-
ra permitir la fijacién de los componentes del disposi;ivo de
fijacién en este material. .
.es
En la construccidén que se representa;pagticu—
.
larmente, la extremidad puntiaguda o cénica 16 esté,éigbista

de una pluralidad de surcos o acanaladuras l6a gue fB?ﬁan
unos bordes 1l6b que se extienden en el sentido longi;ﬁginal
del pasador 6. Durante la aplicacidén del dispositivo de fija-
cién al material en forma de hoja 7 u 8, la extremidad 16 per
fora: este material y los bordes 16k sirven para cortar el ma
terial con el fn de facilitar la penetracién continua del pa-
sador 6 a través del material. Esta disposicién permite apli-
car el dispositivo de fijacidén a una variedad de materiales
gue incluyen cuero, vinilo, y algodones de capas miltiples.
Durante la utilizacidn, el pasaddr 6 sobresale
a través de una hoja de material 8 de tal manera qﬁe la cabeza

15 se apoye contra un lado de este material. La pared de base

9 del componente de tipo macho activo 4 tiene un orificio cen
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tral 17 destinado a recibir el pasador 6, y esta pared 9 es-
td dispuesta encima del pasador 6 y se acopla con el lado
opuesto del material en forma de hoja 8 (figura 6). En esta
posicién, la porcién de extremidad 18 del pasador 6 sobresa
le en el interior de la clavija 10, y los dos compongptes 4
y 5 pueden sujetarse el uno con el otro mediante la{%éformg
cién de esta porcidén de extremidad 18 de tal manera gue no
pueda ser extraida del orificio 7 (figuras 7 y 9).El hate-
rial en forma de hoja 8 queda asi retenido entre la pé}ed

de base 9 del componente operativo 4 y la cabeza 15 del com

“ang

ponente de sujecidn 5. o v,

L3N ]
o..'

Es preferible prever un dispositivo'ﬁehpeten—
cién del material para proporcionfr una fijacidn sééu}a del
material en forma de ﬁoja 8 entre los dos componeﬁ%és-4 y S.
En la construccidén que se ilustra, este dispositivo inclu-
ye una pestafia circunferencial 19 formada alrededor del
cuerpo del componente operativo 4 en un emplazamiento sepa-
rado éxialmente respecto a la superficie externa 20 de la
pared de base 9 que estid acoplada con el material en forma
de hoja 8. La parte radialmente externa 21 de la superficie
20 puede estar encorvada o inclinada hacia la pestafia 9 por
un motivo que se aclara mas adelante. En la construccidn
particular que se ilustra, una corta porcidén 22 en forma de

faldén estd dispuesta alrededor de la periferia de la pesta

fla 9 y sobresale hacia la superficie 20 de la pared de ba-
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El componente de sujecidén 5 puede incluir otra
parte del dispositivo de retencién del material. En la cdhg
truccidén ilustrada, éste incluye un labio 23 que sobresale
axialmente, formado alrededor de la periferia de la'+edbeza

TR)

15 y que se extiende en la direccién del pasador 6., »%
Cuando los dos componentes 4 y 5 estan suje-
tos el uno con el otro, como se representa en la figu;; 9,
la seccidn intermedia del material en forma de hoja 8 que-
da retenida entre la porcidén en forma de falddén 22 y_ el la-
bio 23, y estéd deformada a partir de su posicidn Piﬁﬂ? debi
do al acoplamiento con la superficie 20, lo que aumeéta la

seguridad del efecto de fijacién. Esta posicidén mintimiza la
posibilidad de que se produzca un movimiento relatI;§ entre
el material en fogma de hoja 8 y la parte 1 del dispositivo
de fijacién que estd sujeta, y por tanto minimiza el posi-
ble fallo por fatiga del material 8.

Se observard que el diSpositivd de retencidn
de hoja puede tomar otras foermas.

La cabeza 15 presenta preferentemente una ciex
ta flexibilidad para permitir }a deformacién elastica en 1la
posicién de acoplamiento. Con esta finalidad, la cabeza 15
puede:tener una forma céncava para realizar un efecto de dia
fragma conel objeto de compensar la pérdida de tensién sobre

el material en forma de hoja 8 después de que el pasador 6
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ha side deformado para sujetarlo. En la construccidén ilus-
trada, lo gue antecede se consigue disponiendo por lo menos
la parte periférica 24 de la cabeza 15 de tal manera que es-
té inclinada hacia el exterior y en direccidn a la extremi-
dad 16 del pasador. Esta disposicidén asegura una f£ijagidn
firme del material en forma de hoja 8 entre los dos{ﬁpmpo-
nentes 4 y 5¢ |

El componente operativo 3 de la parte.ge:tipo
hembra 2 puede tener una pared de base 25 como se ilugtra 14
una seccidn tubular sustancialmente cilindrica 26 que.sobpg

sale axialmente a partir de un lado de la pared 25, La sec-
LN

cidén tubular 26 define una cavidad 27 con embocadu;érgbier-

ta destinada a recibir la clavija 10 de la parte détiipo ma
cho 1. Como se representa-en la figura 1, un surcd'éifcunfé
rencial 28 puede formarse en la superficie de lacavidad 27
en un emplazamiento separado axialmente hacia el interior
de la embocadura de la_cavidad con el fin de cooperar con
el nervio 14 de la clavija. Sin embargo, es preferible uti
lizar la variante de dispositivo. de acoplamiento de nervio
que se representa en las figuras 3 y 4.

En la construccién de las figuras 3 y 4, una

pluralidad de secciones en forma de labio 29 estan dispues-

tas circunferencialmente alrededor de la embocadura abierta

'de la cavidad 27 y constituyen el dispositivo de acoplamien

to a presién con el nervio 14. En el modo dg.realizacidn
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gue se ilustra a titulo de ejemplo, existen tres secciones
en forma de labio 29, pero puede adoptarse cualquier otro
nimero conveniente de las mismas.

Cada seccién en forma de labio 29 se extien-
de circunferencialmente respecto a la embocadura de -2&8jcavi
dad y tiene preferentemente una prolongacién méximaié;ﬁial
hacia el interior en una regién 30 situada sustancialmente
a mitad de camino de la longitud circunferencial dé'igssec;
cién en forma de labio 29. Esto quiere decir que la prolon-
gaciénlradial de la seccién en forma de labio 29 disminuye
progresivamente en cada lado de la regién central 3Qf} pue-

ey

de, de hecho anularse. Un espacio 31 puede existir.Jeéfdtre

s ate

las ectremidades adyacentes de las secciones en forjwa de la
bio adyacentes 29, como se representa, o una seccié;‘en for
ma de labio 29 puede continuar en otra. En el‘primer caso,
unos segmentos de surco separados 32 (figura 4) existiran
debajo de las respectivas secciones en forma de labio 29,
mientras que en el Ultimo caso puede existir un surco conti
nuo de profundidad variable. I

Una disposicién del tipo descrito més arriba
tiene la ventaja de que cada seccidén en forma de labio 29
puede deformarse para permitir la introduccidén y la extrac-
cién de la clavija 10. Puede producirse un cierto grado de

dilatacién diametral de la seccidén tubular 16, pero es im-

probable que sea importante. Igualmente la utilizacidn de
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secciones en forma de labio 29 permite que sea menos criti-
ca la adaptacidén de los componentes 3 y 4 del dispositivo
de fijacién, lo que facilita la fabricacidén del dispositi-
vo de fijacién.

Es preferibie que el componente de fijacién 5

de la parte de tipo hembra 2, sea el mismo que para .la.par-

te de tipo macho 1. La pared de base 25 del componerﬁ:.e..'ope—

rativo 3 tiene por tanto un orificio central 33 para reci-

bir el pasador 6 del componente de fijacién 5. Iguaimerte,

un dispositivo de retencién de material del tipo descrito

mas arriba se forma preferentemente en la parte de tipo

hembra 2. Esto quiere decir que el componente 3 estd.provis
to de una pestafia circunferencial 34 y de una porciéﬁ:en

forma de faldén 35 similar a las del componente 4 Ys gue la

superficie externa 36 de la pared de base 25 esti si ciada
axialmente mds alld de la porcidn en forma de raldén 35.

Cada parte 1y 2 del dispositivo de fijacién

estd sujeta en su porcidn respectiva del material en forma

de hoja 8 y 7, respectivamente, de la manera descrita mas. { ...

arriba. Esto quiere decir que el pasador de fijacidn 6 se

hace pasar a través de la pared de base 9 o 25 del componen
te operativo 4 6 3, respectivamente, y a continuacién se de
forma o s2 dota de una forma plana en su porcidén de extremi
dad 18 para gque se apoye ccntra la superficie interna della

pared de base Y & 25. En el caso de la parte de tipo hembra
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2 del dispositivo de fijacidén, el grado de deformacidn es
preferentemente tal que la parte deformada 18 del pasador

6 pueda adaptarse en el interior del orificio 12 de la cla-
vija 10.

La clavija 10 y la cavidad 27 de la parte de
tipo hembra 2, tienen dimensiones relacionadas de tal.,pane-
ra que el nervio 14 de la clavija se acople a presié??&Ftrés
de las secciones de labio 29. En esta posicidén, las superfi
cies opuestas 37 y 38 de las pestaias circunferencie%gg 19
y 14 se acoplan preferentemente frente a frente. Si l;; par
tes 1 y 2 del dispositivo de fijacién estan hechas de mate-

ria plastica, pueden acogarse y desacoplarse de marera repe

tida en-razén de la flexibilidad natural de este material.

La fuerza necesaria para acoplar y desacoplar las ééé%es 1
y 2 del dispositivo de fijacidén, puede ser reducidg"éarman-
do una o varias ranuras radiales en la clavija de tipo ma-
cho 10 y/o en la seccién tubular del tipo hembra 26 parxa
que seé mds facil comprimir o ensanchar respectivamente es-
te elemento.

Un dispositivo de fijacidn del tipo descrito
tiene:-la ventaja de ser de construccidn sencilla y de féacil
fabricacic¢n Ademas, la fijacién del dispositivo de fija-
cién en el material del tipo de hoja es una opergcién rela-

tivamente sencilla.

En las figuras 5 a 8 se representa un método
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de fijacién de las partes 1 y 2 del dispositivo de fijacién,
y en este método el componente de fijacidén respectivo S de
cada parte 1 6 2 se sitda en la cavidad de un dispositivo

de montaje 39 de tal manera que el pasédor 6 esfé orientado
hacia arriﬁa. El dispositivo de montaje 39 puede incluir una
seccidén de mesa rigida 40 que se apoya contra uha parte cen-
tral 41 de la cabeza 15 y una seccidén de posicionamientq 42

provista de un muelle que define el perimetro de la cavidad

del dispositivo de montaje y que esta en contacto con la por

cién periférica externa de la cabeza 15. Cuando el companen-

té de fijacién 5 se sitda inicialmente en la cavidad del dis

positivo de montaje, presenta la configuracién curva o cénca
va descrita mas arriba (figuras 5y 8). . ‘..
El componente operativo 4 (figuras 5 2°'°

) 63

® ads o

(figura B8) se sujeta en otro d15positivo de montajei}%ssitqg
do encima del dispositivo de montaje 39 y en alineaéééh con
el mismo. El dispositivo de montaje 43 puede incluir una sec
ccidén de retencidén 44 provista de wnmuelie gue presenta una
parte de cuerpo cilindrico 45 que se adapta facilmente en el
interior del agujero 2 de la clavija (figuras 5 a 7) o de la
cavidad 27 (figura 8), para retener el componente 4 & 3 me-
diante acoplamiento a friccién. Debido a que el agujero 12
y la cavidad 27 tienen diametros diferentes, se necesitard

para cada uno de estos elementos una seccién de retencidn di

ferente 44. La seccidn de retencidn 44 se sitda haciéndola
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deslizar encima dé una seccién de yunque 46 que puede acoplar
se, para deformarlo, con el pasador de ﬁijacién 6, como se
describira mas adelante.

Cuando cada componente de la parte 1 6 2 del
dispositivo de fijacién estd situad é? su dispositivo de
montaje respectivo 39 6 43, o estd retenido por él, y cuando

estos dispositivos de montaje 39 y 43 estén separados.axial-

.mente, una seccidn de material en forma de hoja 7 u 8 puede

situarse en el paso formado entre los dispositivos de mQntaje

.0 L]

39 y 43 para situarse de manera generalmente transversal res

pecto al pasador de sujecién 6. E1l movimiento de uno o de ca

da uno de los dispositivos de montaje 39 y 43 en sentido

L]
. * .

axial hacia el otro hace que el pasador 6 entrz en é§h€acto
con el material en forma de hoja 7 u 8 y por tanto ﬁ?é; que
el pasador 6 perfore este material en forma de hoja-:7:'y 8.
En este momento, un lado del material en forma de hoja 7 u 8
se apoya contra la superficie externa 36 6 20 de-la pared de
base 25 6 9 del componente operativo, y el pasador 6 sobresa-
le a través del orificio central 33 6 17 de esta pared 25 &
9. El labio 23 de la cabeza 15 entra en contacto a continua
cibén con el lado opuesto del material en forma de hoja 7 u 8
y hace que esta hoja se doble a través de la superficie 36 &
21 de la pared de base 25 6 9, respectivamente.

Mientras se estd efectuando la operacidén des-

crita mas arriba, la tensién formada en la seccidén retenida
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del material en forma de hoja 7 u 8 hace que la cabeza 15 to
me una forma plana (figuras 6 y 7). Esto quiere decir que la
parte de borde externo de la cabeza 15 se desplaza hacia aba
jo y este movimiento es permitido por la‘fuerza del muelle

de la seccidén de posicionamiento 42 del.dispositivo de monta

je 39. Se llega igualmente a un estado en el cual (figura 6)

la seccidén de retencidén 44 del dispositivo de montaje.4d no
. L L

puede seguir desplazandose hacia la seccién de mesa 40 del

dispositivo de montaje 39 y por consiguiente la fuerza del

muelle de esta seccidén de retencién 44 permite que la séccién

de yunque 46 continlie su movimiento hacia el pasador de fija

cidén 6. En la fase final de la operacién (figura 7), la sec-

cién de yunque 46 se apoya contra la porcién de extrémridad

18 del pasador 6 y la deforma lateralmente, para sujétar

los dos componentes 5 y 3 6 4 el uno con el otro. =es¢*
Cuando se alejan el uné del otro, los dispo-
sitivos de montaje 39 y 43, cualquier relajacién del efecto
de fijacidén del pasador deformado 6, estid compensada por la
fuerza eléstica producida en la cabeza 15. Esta cabeza 15
ha sido deformada a partir de su estado relajado y cédncavo
de modo gue tome una forma plana, y por consiguiente mantie-
ne la presién contra la seccién de material en forma de hoja
7 u 8 retenida entre su labio 23 y la porcidén en forma de
faldén 35 6 22 del componente operativo 3 6 4. |

Se observard que los dispositivos de montaje
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no necesitan ser como se ha descrito y que tampoco necsitan

estar situados el uno respeto‘al otro, como se ha descrito.
Respecto al primer punto, la fuerza del mue-

lle podria ser sustituida por la presién de un fluido, u

otro dispositivo de orientacién apropiado. Respecto al segun

do punto, el dispositivo de montaje descrito como estando si

tuado en la parte superior, podria estar situado en le’ parte

inferior, o los dispositivos de montaje podrian estar situa-

dos el uno al lado del otro en lugar de uno encima dg} otro.

Diveérsas alteraciones, modificaciones y/o adi

ciones pueden ser introducidas en las construcciones y/o dis
'uo..

posiciones de los elementos descritos mds arriba sin alejar-
® @ e

se del espiritu o del &mbito de la invencién tal y géﬁg esta

definido por las reivindicaciones adjuntas. :‘"
L ]
* o
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RETVINDICACIONES

1. Botbn automftico que incluye, una parte de
tipo macho y una parte de tipo hembra, estando formada
cada uwna de dichas partes con material pléstico e inclu
yendo un componernte activo y un componente de fijacibnm,
teniendo cada componente activo una pared de base con un
orificio que la atraviesa y una parte tubular que rodea
dicho orificio y que sobresale a partir de un lado de di
cha pared de base, pudiendo dicha parte tubular deé ‘¢ida
componente activo acoplarse a presibn de manera iﬁgianténea
con la parte correspondiente del otro componente activo,
teniendo cada componente de f£ijacibm un pasador y.unh ca
beza en una extremidad, estando adaptado dicho pasa&br pa
ra atravesar el orificio de uno de dichos componentes ac
tivos de tal manera que una parte de extremidad terminal

. .‘

del mismo se sitfic m&s all4 de dicho lado de la pared de
base, y pudiendo dicha parte de extremidad teamuiéﬁ}defqg
marse cuando est§ situada de esta manera para sugétar dichos
dos componentes con el fin de evitar su separacibn,

2, Bot6n automﬁtlco segﬁn la rezv1nd1cac16n 1,

" " caracterizado” porque dicha parte tubular de la parte del

tipo macho es una clavija cilfndrica hueca que presenta
un reborde circunferencial formado alrededor de su superfi
cie externa en la extremidad alejada de la pared de base,

y la parte tubular del elemento de tipo hembra esté adapta
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da para recibir dicha clavija en su interior y pfesenta en
su superficie interna un dispositivo de fijacibn que se
acopla a presibn de manera instantfnea can dicho reborde pa
ra oponerse a la separacibn axial de dichos elementos de
tipo macho y de tipo hembra.

3+ Botén automético segﬁn ra reivindicacibn 2,
caracterizado porque dicho dispositivo de fijacibn compren
de un surco circunferencial formada en el interior de dicha
superficie interma. .

4, Botébn automético segfin la reivindicaé..ibfi 2,
caracterizado porque dicho dispositivo de fijacibn compren
de una pluralidad de seccimes en forma de labio 'di,?imestas
circunferencialmente alrededor de dicha superficie interna
y que pueden, cada una, acoplarse a presibm de manera instan

L XY

t&nea con dicho reborde.

5« Botbn automético seglin 1la reivindicatién 4, ca

racterizado porque cada seccién en forma de labie.tlene
una regién que sobresale radialmente al méximo I{ééia el

“interior y que etf situada sustancialmente a mitad de camino

en su longitud circunferencial, y la extensién de dicha par
te sobresaliente disminuye progresivamente en cada lado de
dicha regibn. |

6« Botbn autom&tico segln lareivindicacibn 4 o
5, caracterizado porque dichas secciones en forma de labio

estin separadas circunferencialmente las unas de las otras.
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7.- Botdén automatico segin cualquiera de las
Reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la
forma de dicho componente de fijacién es la misma pa-
ra caaa una de dichas partes.

8.- Botdn automdtico segin laé Reivindica--
ciones anteriores, que incluye, un componente activo
y un componente de sujecidon, estando formados ambos -
componentes con materia plastica, teniendo diché'?ém—
pcnente activo una pared de base con un orificié:éab
la atraviesa y una parte tubular que rodea dicho ori-
ficio 7 Que sobresale a partir de un lado de diEhaEpg
red de base, un dispositivo de acoplamiento a presidn
y de manera instanténea previsto en dicha parte «.t\bu-
lar, teniendo dicho componente de fijacién un égﬁ%dor
y una cabeza en una extremidad, estando adaptaééfai--

cho pasador para atravesar dicho orificio de tér.?ang

" ra que ‘una parte de extremidad terﬂinal;del mismo se

sitGe més alld de dicho lado de la pared de base, y -
dicha parte de extremidad terminal puede deformarse -
cuando estad dispuesta de este modo para sujetar dichos
dos componentes impidiendo su separaciédn.

9.~ Botdén automatico segin la Reivindica--
cion 8, caracterizado porque la extremidad terminal -

de dicho pasadof tiene una forma cbénica de modo que -

pueda perforar un material.en forma de hoJja destinado
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a ser interpuesito entre dicha cabeza y dicha pared de
base.

10.- Botdén automatico segun la Reivindica-
cién 9, caracterizado porque por lo menos un Surco o
una acanaladura dispuesta en sentido longitudinal es-
t4 formada en dicha extremidad de forma ahusada.

11.- Botdn automdtico segiin la Reivindica--
cidén 8 6 9, caracterizado porque dicho dispositiﬁﬁﬁde
sujecidén de material esta dispuesto entre las s&pégkin
cies opuestas de dichos componentes.

12.- Botdén automadtico segin la Reiviﬁaieé——
cién 8, 9 6 10, caracterizado porque dicha cabeza es
circular, un labio esta formadé alrededor de su-+péri-
feria y sobresale a partir del mismo lado de 1.a.°:c:ébe-
za que dicho pasador, y por 10 menos una parte{éé}ifé
rica de dicha cabeza estd inclinada hacia el gfgepior
en una direccién orientada hacia la extremidad termi-
nal de dicho pasador.

13.- "BOTON AUTOMATICO", todo ello segin -
queda sustancialmente descrito y reivindicado en la -
presente memoria descriptiva, que consta. de ventiuna--
paginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Mearia, |8 JUL. 198%

JULIO HERRERO

pP.p.
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