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P A T E N T E  DE I N T R O D U C C I O N  

por DIEZ años

en España, a favor de la  firma, TALLERES ARRASATE 

COOPERATIVA INDUSTRIAL TACI, entidad española, re­

sidente en Barrio Zaldívar, HONDEADÔ  (Guipúzcoa); 

oaya patente tiene por objeto?

"MAQUINA REBORDEADORA PARA PIEZAS DE CHAPA METALICA"

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El invento se refiere a ana maquina para re­

bordear piezas de chapa metálica, mas concretamente 

hace referencia a un dispositivo mecánico para pro- 

5. ducír e l rebordeado total, mediante una sola ope­

ración de los bordes por ejemplo, de las puertas 

construidas en chapa metálica, particularmente puer­

tas para armarios frigoríficos, aparatos domésticos,
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eléctricos o no, asi como otros enser e^^im ilares.

El invento por tanto, se concrej^gga un dispo­

sitivo mecánico capaz para realizar en sola ope­

ración el rebordeado, por todos sus lados, de las  

hojas o planchas de chapa que cubren las puertas en 

loe aparatos y enseres indicados, asi como en reci­

pientes de cualquier clase.

Es sabido qu,e la s  operaciones para obtener el 

doblado completo de los bordes presentados por las  

hojas de ohapa qae forman las puertas de dichos apa­

ratos electrodomésticos se llevan a cabo normalmente 

segán an harnero elevado de fases distintas, ya qae se 

procede obrando parcialmente en los bordea presenta­

dos por los lados y, por consigáisnte, en las esquí -  

nas comprendidas entra dichos lados, mediante pren­

sas rebordeadoras lineales.

Esta secaencia de operaciones ademas de pro- 

dacír un notable empleo da personal especializado, 

lleva a on excesiva perdida de tiempo y a l consi­

guiente elevado coste de producción.

Se conocen igualmente dispositivos mecánicos 

aptos para llevar a cabo la  operación completa de 

rebordeado, pero ástos tipos de dispositivo conoci­

dos presentan, en definitiva, los mismos inconve­

nientes anteriormente oitados, y, asá, dan lagar a 

prodactos poco económicos por e l hecho de qae los 

dispositivos conocidos constitayen an impedimento 

por ocapar considerable aapacio y además porqae po­

seen an peso may elevado, por consigaiente, para 

amortizar los gastos proporoionalmente elevados de
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del producto.

Con la  presente invención se propone evitar 

los inconvenientes anteriormente indicados re a li ­

zando un dispositivo mecánico de reducidas dimen­

siones y de sencilla aplicación que permita obte­

ner, en una sola operación, e l doblado normal com­

pleto de los bordes presentados por la s  hojas de 

chapa que forman parte de los frigoríficos u otras 

partes de los aparatos electrodomésticos y simila­

res, de acuerdo oon un procedimiento económico y de 

rapida aplicación.

Otro fin  de la  presente invención ea el de 

realizar, simultáneamente a la acción del reborde­

ado uniforme por todo el perímetro presentado por 

loa lados, a l asiento destinado a recibir las b i­

sagras que suspenden la  puerto sobre el cerco del 

mueble, evitando asi una nueva fase de construcción 

que resulta necesaria en los procedimientos y mé­

todos ya conocidos, al finalizar las operaciones de 

rebordeado.

Otro fin mas del dispositivo, mecanioo, de 

acuerdo oon la invención, es el de proporcionar un 

procedimiento para obtener el rebordeado total de 

los bordes de las chapas que ib mían las  puertas de 

los aparatos electrodomésticos, cuyo procedimiento 

ea de empleo sencillo interviniendo en él un redu­

cido mímero de personas, que emplean un tiempo con­

siderablemente inferior en relación con otros pro-

30 oedimientos normales
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Estos y otros fines pueden realizarse .con el 

dispositivo mecánico de rebordeado cae propone la 

invención, la  cualmse caracteriza por el hecho de 

que sobre un plano, en un elemento discoidal de de­

sarrollo circular, esta mecánicamente agrupada una 

pluralidad de sectores guiados que, en relación con 

dicho desarrollo circular, adoptan posiciones ra ­

diales diversas como consecuencia de un desplaza­

miento angular imprimido a dicho elemento discoidal, 

arrastrando en su movimiento otros sectores esen­

cialmente triangulares también conducidos, dispues­

tos de forma que adoptan juntamente con los ante­

riores una configuración que define un perímetro rec­

tangular, semejante a la  que oontiene exactamente

en el interior de los bordes de la  chapa sobre­

puesta, en condiciones de ser rebordeada, obte­

niéndose asta aoclon en todo el perímetro de dichos 

bordes mediante una pluralidad de barras, montadas 

en dicho plano, en la  parte exterior de dichos bor­

des de chapa, y que accionadas por pistones actúan 

en parte en los bordes de la  chapa cerca de las  

esquinas, en contraste con los medios curvadores 

y los sectores dispuestos interiormente a los bordes 

mismos, y en parte en la extremidad lib re  de diohos 

bordes normalmente deformablea.

Ulteriores ventajas y características inven­

tivas irán surgiendo de la  descripción que sigue y 

que se refiere a un ejemplo realizado de preferen­

cia, ilustrado por los dibujos anexos, dados a t í ­

tulo indicativo y no lim itativo, en los que:

¿A

S -

M '&

:: "A:

-Á

A'



5 -

5.

10.

1S.

20.

25.

30.

O  f  ,

La figura 1-tp es una vista en sección ver­

tica l .

La f  i guia 2-, es una vista en planta de la  

invención.

Con referencia a dichas figuras* se ha indi­

cado con el número -1 - e l plano de base sobre e l 

cual esta dispuesta la  superficie discoidal -2 - uni­

da mediante las bielas -3-, -3 '- ,  - 3 ' ' -  y - 3 ' ' ' -  a 

los sectores planos -4 -, -5-, -6 - y -7-, que pre­

sentan las guías -4 '- ,  - 4 " - ,  -5 '-  y - 5 " -  que se 

deslizan por acanaladuras practicadas en una lámi­

na f i ja  y que permiten desplazamientos según dos 

direcciones radiales octogonales entre sú.

Estos sectores -4-, -5 -, -6 - y -7 -, arrastran 

durante su movimiento a otros sectores esencialmente 

triangulares -8-, -9-, -10-, -11-, que se deslizan, 

gracias a las  gufas - 8 '-  y - 8 " - ,  - 9 '-  y - 9 " - ,  por 

el interior de acanaladuras que permiten despla­

zamientos según Has direcciones diagonales con res­

pecto a l reotángulo representado por la superficie 

de la  chapa que presenta los bordes vueltos hacia 

la  hoja, (no representado en la  figura para mayor 

claridad).

Mediante trazos se representan en la figura 

2- los sectores dispuestos de forma que adoptan una 

configuración rectangular semejante a la  que debe 

producirse exactamente en e l interior de los bordes 

de la  chapa o plancha que forma la puerta del apa­

rato, la  cual debe someterse a rebordeado.

Este movimiento se efectúa por medio de los
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pistones -12-, -13-, -14-, -15-, que actúan'  ̂sobre 

las barras -16-, -17-, -18-, y -19-, segnn um doble, 

efecto y, es decir mediante la parte superior -16 '- 

y -17 '-, bien ris ib les  en la  figura 1- en sección, 

se comprimen los bordes de la s  chapas adyacentes a 

las esquinas, con presión elástica, contra la  parte 

exterior de los sectores -4 -, -5 -, - 6-, -7-, -8 -, 

-9-, -10- y -11-, que íbrman ana superficie de con­

traste, estando los elementos -20-, -21-, -22-, -23- 

oonstituido por material elástico, como puede ser 

goma u otro, actuando sobre la chapa sometida a la  

sección de rebordeado.

Mientras que la  parte inferior -1 6 " -  y -1 7 " -  

de ástas barras, oomo resulta de la figura 1-, se 

desplaza transversalmente, se produce una deforma­

ción del borde libre de la  chapa según el ángulo de­

seado .

Para permitir la extracción de la  chapa que 

forma la  puerta rebordeada se hace girar en un pe­

queño ángulo la  superficie discoidal -2 -, permitiendo 

un desplazamiento de los sectores en direocián del 

centro de dicho disco de manera que se permita la  

libre  extracción de la  puerta totalmente acabada.

Como se ha dicho anteriormente, a lo  largo  

de la  dimensión de ataque de dicha puerta en la  parte 

que forma el cuerpo del aparato electrodoméstico, 

por ejemplo un frigorífico  u otro, se han provisto 

resortes dispuestos en la  parte superior de la ba­

rra -1 8 '- y alojamientos en el sector opuesto aptos 

para producir los asientos para recibir las bisagras,
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formando de tal suerte la serie completa de ope­

raciones necesarias para e l acabado de dicha puerta.

MI funcionamiento del dispositivo según la 

invención es muy concillo: Se sobrepone la chapa 

que forma la  puerta con los bordes vueltos hacia la  

placa -1 -, mientras que los sectores -4 -, -5-, -6 -, 

- 7 - ,  -8 -, -9 -, -10- y -11- están en la posición mas 

próxima al centro de la  superficie discoidal r*8-.

Después, imprimiendo un movimiento de rota­

ción angular a dicha superficie discoidal -2 -, se 

produce un desplazamiento de dichos sectores de ta l 

suerte que adoptan, e l finalizar dicho desplazamiento, 

una configuración rectangular exactamente contenió  

en el interior de loa bordes de la  chapa que consti­

tuye la  puerta del aparato electrodoméstico o simi­

la r  en prooeso de fabricación.

Posteriormente mediante la  acción de los p is­

tones -12-, -13-, -14- y -15-, las barras -16-, -17- 

-18-, y -19-, son movidas simultáneamente compri­

miendo elásticamente por efecto de los cuerpos defor- 

mables elásticamente -20-, -21-, -22- y -23-, e l 

borde de la  cha cerca de las esquinas, con el fin de 

mantener dicha chapa establemente f i ja ,  estando este 

movimiento contrastado por los sectores -4 -, -5-,

-6 -, -7 -, -8 -, -9-, -10- y -11-, dispuestos inte­

riormente a los bordes mismos, y produciendo fin a l­

mente la  parte inferior de dichas barras, -16"-, -17"- 

-18"- y -19"-, la  encorvadura normal de la  extremi­

dad lib re  de los bordes, no estando su acción con­

trarrestada por ningún elemento de presión dispuesto
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Finalmente, se procede a la  extracción de la  

chapa totalmente rebordeada, presentando lo s asientos 

para la aplicación de la s  bisagras, imprimiendo a la  

superficie discoidal -2 - un movimiento de rotación 

en sentido inverso al anterior, de modo y nanera que 

se vuelvan a llevar los sectores -4 -, -5-, -6 -, -7-, 

-8-, -9 -, 10- y -11-, a la posición mas aproximada 

a l centro de dicha superíice discoidal.

La invención así concebida es susceptible 

de numerosas modificaciones y variaciones dentro to­

das e llas del alcance de la  invención. Así, por 

ejemplo, el námero de sectores que forman la  super­

fic ie  contrarrestada puede ser diverso, y su fbrma 

puede adaptarse a las diversas firmas que pueden 

adoptar las  superficies de chapa que se vaya a re­

bordear. Asimismo, los pistones que transmiten a las 

barras el movimiento de presión de la  chapa y del re ­

bordeado, pueden reducirse a un sólo elemento, o 

también aumentarse a mas elementos. Ademas, todos los 

elementos son susceptibles de sustitución por otros 

equivalentes táonioos.

En la práctica, los materiales utilizados, 

as i como la s  dimensiones, podrán ser cualesquiera, 

según laa necesidades, sin salirse, claro está, del 

ámbito de protección de la presente patente, como 

se ha descrito anteriormente y se reivindica a con­

tinuación.

Esta invención no se ha dado a conocer en

España, se viene ejecutando en Ita lia  por la firma
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ALUA FERM3I-MNZATI Y CIA., establecida

TEGRABBO (MILAN).

N O T A
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3e declaran como de novedad y propiedad para 

todo el territorio español, e l contenido de las s i ­

guientes reivindicaciones:

KEIVINDICACIONBS:

1 - . -  Maquina rebordeadora para piezas de cha­

para metálica, caracterizada por el hecho de que so­

bre un plano, en un elemento discoidal de desarrollo 

circular, esta mecánicamente agrupada ana pluralidad 

de sectores guiados que, en rlacion con este desa­

rro llo  circular, adoptan posiciones radiales diversas 

como consecuencia de un desplazamiento angular im­

primido a dicho elemento discoidal, arrastrando en el 

movimiento a otros sectores esencialmente t r ia n u la ­

res también guiados, dispuestos de forma que adoptan 

Junto con los anteriores una configuración que de­

fine un perímetro rectangular, semejante a l que se 

va a lograr en el interior de los bordes de la chapa 

sobrepuesta, que se va a rebordear, lográndose ésta 

sección en todo el perímetro de dichos bordes mediante 

una pluralidad de barrras, montadas sobre dicho pla­

no, en la  parte exterior de los referidos bordes de 

la chapa y que son movidas por pistones, actúan parte 

sobre los bordes de la  chapa coree de la s  esquinas,

v-'

M r-'4 {,

25
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en contraste con medios elásticos y con sectores 

dispuestos interiormente en los bordes mismos, y 

parte sobre la extremidad libre de dichos bordes 

normalmente deformables.

2 - . -  Maquina rebordeadora para piezas de cha­

par metálica, de acuerdo con la reivindicación 1 -, 

caracterizado porque al menos una de dichas barras 

exteriores presenta un realce en correspondencia 

con un alojamiento correspondiente sobre la  super­

fic ie  contrarrestante de los sectores dispuestos 

interiormente en el borde de la  chapa de forma que 

se obtenga simultáneamente a la acción de presión

de la chapa misma la produoclon de los asientos pa­

ra recib ir las bisagras.

3 -  . -  Maquina rebordeadora para piezas de cha­

pa metálica, de acuerdo con la  reivindicacián prime­

ra, caracterizado por el hecho de que el acopla­

miento mecánico entre los sectores guiados y la  su­

perficie discoidal central se realiza por una plu­

ralidad de bielas que transforman un desplazamiento 

angrlar de dicho disco en desplazamiento rectilíneo  

de los sectores aoopiados.

4^.- Maquina rebordeadora para piezas de cha­

pa metálica, de acuerdo oon la reivindicación prime­

ra, caracterizado por el hecho de que los sectores 

triangulares dispuestos en los vértioes de la figu­

ra rectangular están empujados por los sectores 

acoplados mecánicamente a dicha superficie discoidal 

de tal forma que completan un desplazamiento de va­

lo r y dirección diversa con el efectuado por dichos
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sectores centrales vinculados entre sus referidos 

desplazamientos solamente por el hecho de que a l  

termino del alejamiento del centro de dicha super­

fic ie  discoidal, el perímetro constituido por laa  

superficies exteriores de dichos sectores ea tal 

que debe inscribirse exactamente entre los bordes 

de la chapa que se va a someter a rebordeado.

5 -.-  Maquina rebordeadora para piezas de cha­

pa metálica, de acuerdo con la reivindicación pri­

mera, caracterizado por e l hecho de que la s  guias 

presentadas por los sectores móviles están consti­

tuidos por realces encajados en entalladuras recti­

líneas presentadas por una lámina que contiene en 

la  parte superior el conjunto de dichos sectores.

6^.- "MAQUINA REBORDEADORA PARA PIEZAS DS 

CHAPA METALICA". -

Todo ello conforme se describe y reivindica 

en la  presente Memoria Descriptiva, que consta de 

ONCE hojas escritas a maquina por una sála de sus 

oaras y dibujos que la  ilustran.

- 11 -

Madrid, 5 de Septiembre de 1.962 

eONVALer yACAR
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