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VEMORIA DESCRIPIIVA
( para solicitar
PATENTE DE INVENCION
e n
ESPANA
por VEINTE afios
a8 nombre de WAINUI INDUSTRIES INC., entided norteamericane,

establec ida en"l420, Velnut Street, Flladelfia, Pensilvania,

Estados Unidos de América, por:
"MEJORAS INTRCDUCTDAS EN LA FABRICACION DE ESTRUCTURAS
DE PANEL FLEXIBLE DE PAPEL REFORZADO CON CIHTA®

— s o G L S o s e T

e e e f S o e -

Ia presente invencidén se refiere en general a pane-
les de cierre y de retencidén. Mds en particular, esta inven-
cidn se refiere a paneles de papel reforzados desechsbles
o de wn =olo uso; que pueden emplearse como Srgenos de re-

5 tencién y puertas de cierre paras cajas de cemiones o de va- -
gones ferroviarios de mercancias, o pare habiliter memparcs
0 tabiques rédpidamente erigibles, para séparar distintes dreas:
de una cémara de almacenamienio e impedir los movimientos
de la carga en aguellos casos en que la cdmara de almecena~

10 miento es mévil oomo,- por ejemplo, dentro de la caja de un
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camidn o de un vazdn de mercancias.

En breves témminos, la invencién comprende una estruc-
tura laminar de papel que incluye una pluralidad de cintas
de refwerzo pare~lelas, distancisdas, fiexibles y de prefe-
rencia no metdlices, aseguredas en la estructure entre lé-
minas de la misme e immediatamente debejo de una tira de
wna de las limines dotada de wie pluralided de ventamillas
practicadas a intervelos regilares o definidas por un par
de lineas paralelas de hendiduras o perforaciones. Las ven-
tenillas dejan al descubierto un tramo de cinta en iauntos
distanciados a lo largo de e'sta; y lae lineas perforadas
0 hendidaé constituyen med ios para nzbilitar estas ventanes
rasgando la tira a lo largo de dichas lineas. La wrovisién
de estas ventemillas para dejar al descubierbo“porciones de
la cinta es muy importante y da gran flexibilidad y versatili-
dad de empleo & los paneles de papel, como sSe verd claramen—
te por la descripcidn que sigues

.Los paneles de papel desechables fabricados conforme
a la iﬁvenoién pueden hacerse de cualquier longitud y anchud
ra deseadas y en un tr oéo continuo, de modo que el usuario
puede corter y separar cuanto desee para wna particular epli-
cacibn, y dlmecenar el resto para sucesivos usos. Asi, pues,
no hay necesided de que el fabricante hage, ni el usuario

almacene, gran mimero de paneles prefabricados de distintos

- tanafios, para setisfacer lus necesidedes de distintas aplica-

ciones. Por consiguiente, es objeto principal dei presente in-
vento una nueva estructura de paneles de papel dotada de Cine
ta de refwrzo incorporsdas al c mjunto laminar de 1a estruc-
’cura; con medios previstos a intervalos regulares s lo largo

de la cinta que hecen a 4sta fdeilmente accesible en cualqu:.er
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punto a lo largo del tramo de panel.

Los precedentes y otros objetos de la invencidn se
irdn désprendiendo de la lecturae de la descripcidn que gi-
gue, en unidn de wn estudio de Los dibujos adjuntos, en
los cuales§

-~ la figura 1 iiustra en. planta un lado de un tramo
de penel de papel confome & La invencién, que representa
la construccién laminar {en 1léminas superpuestas) de las
capas de papel y las cintas, con unas ventanillas practi-
cadas 8 través de una de las liminas dejmndo el descubierto
porciones de la cintm subyacentes

- la figura 2 es wna viste en seccidén recta de la
estructura ilustrade en lu fige. L, tal como se veria & 1o
largo de la linea 2-2 de ésta, tomada por le regidn de la
estructura dotade de ventenillas;

-~ la figura 3 es una vista en seccidn recta a tre~
vés de la estructurs ilustreda en la fig. 1, tal como se
verfa a lo largo de la linea 3-3 de esta figura, tomada
la seccidén por une regidén de 1a estructure gque no esti do-
tade de ventenillas;

- la figura 4 ilugtra la estructura de panel de pa-
pel ilustrade en las figs. 1 a 3, convertida en rollo cilin-
drico pera mayor facilidsd de memejo y almacensmiento;

- Jla figare 5 ilustr: vna perspectiva égranda.da frog-
mentaria de dos piezms de pamel de cartdn conforme a la in-
vencidn, dispuestas en relecién de superposicién de extre—
mos a travds de la regibn dotada de ventanilias, con los ex-
tremos de las cintas levantados de la estructura de penel,

y entes de ser ssegurados;

- lo figure 6 es una perspeotiéa §fﬁm§ﬁ§r5 88T an-—-




10

15

.20

25

30

dade similer & la de la fig. 5, con la excepcidn de que
los extremos de cinte no asegurados han sido superpwstos y
suje tos entre si por medio de un precinto; |

- la figara 7 es wa vista semejante a la fig. 1,
¥y representa wna forme alternative de realizacidng

- las Tiguras 8 y 9 son unas secciones por las 1li-
neas 8-8 y 9-9, respectivamente, de la ﬁg. s ¥

- 1la figura 10 es similar a 1ls fig. 5 y muestra el
uso del panel de la fig. Te

Les figs. 1 a 3 ilustran los aspoctos estructurales
del paﬁel de papel reforzedo con cinta flexible. El con-
junto de panel estd designado en general con el nimero 20,

y congiste fundementelmente en wne ldmina o bends de peapel
2l, una pluralided de tiras de apoyo o soporte de papel 22
aseguredss con adhesivo a la ldmina o banda 21 y una plu-
ralidad de cintas no metdlicas 23 emparedadas entre la ban-
da 21 y las tires de soporte 22, estando las cintas asimis-
no aéeg,urades con adhesivo a Jla banda 2Ll.

Las cintas no metdlicas 23 pueden ser de cualquier ma-
terialﬂy forma de construccidén que se desee, gque tenga la
registencia a la traccidn y ligereza de peso necesarias;
por ejemplo; une cinta gin trama faobricada fijendo mutua~
mente wna pluralidad de cordones de rayon de gran tenacidad,,
del +*ipo para cubiertas de neumidtico, dispuestos unos al
lado de otros. Una cinta de material textil como ésta pue~
de asegurarse en posicidn entre la banda 21 y la tira 22, pe~
gondo la cinte bien a la banda 21 o & las tires 22. La £ija-
cién de la cinta blen a la banda 21 o a las tiras de papel
22, pero no a ambas, se prefiere por razones que més adelan-

te se pondrdn en claro. Cuando la cinta sea del tipo cuyos
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cordones estdn unidos entre si por un preparado 0O Come
pesto soldable al calor, la cinta puede ser unida sl
calor a la banda o a las tiras segin convenga, segin se
va fabricandéo el panel de papel.

Cano mejor se vé en las figs. 1L y 2, la lémins o
banda de papel 21 estd rrovista de una pluralidad de ven-
tanillss o escotaduras 24 distanciades y gituadas de modo
que Se superponen y coinéiden con lag cintas 23, de modo
gue algunas partes espaciadas de estas Ultimes se hacen no
g8dlo visibles sino fisicamente accesibles a su trawds. El
paenel de papel 20 puede fabricarse fédcilmente con magquina-
ria ya conocide de combinar papel, siendo necesarias camo
modificaciones en tal equipo la provisidn de 'punzones para
abrir les ventanillas 24 de la banda 21, al ir siendo dsta
trensportada o alimentada desde su rollo.c‘le ‘swministro, y me-
dios para transporter las cintes 23 &l interior de iz megui-
naria de combiner, adecuadeamente situados o dispuestos pars
que las mismas cdincidan con las ventanillas 24 de la benda
21. Como mejor se ve en la fig. 1, las tiras de soporte de
papel. 22 van provistas de orillas de cola 26 sepsradas por
uwna faja central 27 libre de cola, de una anchura aigo supe-
rior a la d& las cintas 23. Como consecuencla, cusnde la
banda de papel 21, la tira de soporte 22 de papel y las cin-
tas 23 son combinadas, las tiras de soporte 22 quedan firme-
mente encolades e la banda 21l por les orillas de cola 26,
pero no & las cintas 23. Las cintas 23 estdn tanbién encola-
das & la banda de papel 21 bien por medio de una tira de cola
depositada en la beanda 21 o bien aplicando cola, en cambio,

a la superficie de la cinta 23, que se enfrenta con la bane

da 21. ' 286539
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De convenir; la banda 21 podrie carecer de ventenillas
o perforaciones, y se podrian practicar las ventemnillas 24
a panzén en las tiraes de soporte de papel 22. En esta forma
de construceidn, las orillas de cola 26 de los soportes de
papel 22 se extenderian hacia adentro heste cubrir complete~
mente la superficie de l1lus tiraes y eliminar la faja central
27 exenta de cdla, de modo que la tira de soporte 22 se anco=
larfa tanto a las cintes 23 como 2 la banda 21, pero las cin-
tas 23 no se encolarfa n a la banda. En una u otra forma de
penel, las cintas 23 se encolan a agquellas de las partes que
contengan las ventanillas, ya sean la banda de papel 21 o
las tiras de soporte 22, y no se encolan a la otra lémina,
que carezca de ellas. |

La bande de papel 21, las tirass de soporte de papel
22 y las cintas 23 son todas transportadas continuemente a
travds de la méquina de combinar, pertiendo de grandes rollos
de suministro y dando como resultado la produceién de un tra-
mo con’;:inu_o de panel 20. Al ir formdéndose el panel 20 en su
estado de terminado, puede ser convenientemente bobinado o
enrollado en un rollo de recogida, hasta haber bobinado um
tramno continuo de longitud prefijada, despuds de lo cual pue-
de meccionarse e iniciarse un mievo rollo. Los rollos cilin-
dricos apretados de panel 20 asf{ formados pﬁeden iue0 ser
asegurados o fijados de cualquier modo cuo ‘:"-..ﬁ:;niente; de mane-
ra que no ge desenrollen; DELS éu sucesivo almacenamiento
y transporte. En ln perspectiva de la fig. 4 se ilustra wn
rollo 28 de penel 20 del tipo gensral descrito y representado
en las figs. la 3; con una porcién de panel desenrollada.
Como se apreciaré.; neturdmente, el panel 20 puede hacerse de
cualquier anchura deseada, y puede llevar fijadas més © menos
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cintas 23, con separacidn uniforme o diferente entre pares
sucesivos de dichas cintas, seagun convenge.

El panel de papel reforzado 20 puede usarse como &r-
gano de retenci{m continuo, desenrollendo la necesaria can-
tidad de panel ds un rollo tal como el 28, representado en
la fig. 4, y asegurando 1los extranos opuestos del panel
a la estructura de pared del recinto; dentro del cual se
desee confinar articulos diversamente envasados; por ejem-
plo, dentro de una parte extrema de la caaa de un camidn
o de un vagén de mercancias. El panel 0 conjunto de panel
puede asegurarse convenientemente o las paredaes del recin-
to por medio de grapas u otros medios de sujeciébn, tenién-
dose cuidado de asegurar el adecuado anclaje de las.cintas
23 a fin de abgorber la cerga e impedir que la carga sea
sos tenida por la banda de pepel 21 en el punto de anclajee.

En aguellos casos en los que gse desee emplear el
penel cano medio de cierre y retencidn, se utilizan dos
secciones o piezes de peanel, cortadas a la longitud sufi-
ciente para que, cuando sus extremos dlstantes se fijen a
la pered del recinto, quede un solape en los extremos de
encuentro de las dos piszas de panel, tal como el solape
que se represerit’a en las figuras 5 y 6. Asimismo, como ae
obgservard en las figs. 5 y 6, las secciones de peamel 20s
¥y Db se cortan de modo e sus extremos de temminaecidn
solapedos o superpuestos pasan a travds de les regiones
de psnel dotadas de ventanillas. Como las fajas centrales
279. y 270 de las tiras de soporte 22a y 22b respective~
mente estén exentas de cola, los extremos cortados de las
cintes 23a y 23b carecen de swjecidén y puede fdcilmente

tirarse de ellos de le manera indicada en la fig. 5, de
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modo que log extremos de panel puede ir superpuestos.
la augencia de fijacidén con cola de la cinte a la tira
:ie soporte impide que las tiras de soporte se rasguen
cuando los extremos de cinta son vueltos hacia atrés.
los extremos libres de las cintas 23a y 23b pueden enton-
ées ser reunidos y firmemente asegirados entre si, como
por medio del precinto 29 (fig. 6)e

S1 se desea tener entre log psneles un solape ma-
yor que el indicado en las figuras 5 y 6, las secciones
de pael 20a y 20b pueden cortarse méds largas, y puede
tirarse de los extremos de cinta levantados 238 y 23b de
le. fige 5 pere resgar hacia atréds la banda de papel 21
a lo largo de la linea de trazos 25 indicada en la fig. 1,
indicendo estas lfneas de trazos 25 los bordes iaterales de
las cintas 23. Como las cintas no ven fijades con adhesivo
a las tiras de soporte, ya que las fajas centrales 27a y
2’-7.b‘ ven exentas de cola, es f&cil ver gue no habréd ienden-
cla al desgarro de la tira de s oporte al tirer hacia atrés
de lag cintes 23a y 23b, ni se jroducirdn en el panel re-~
glones debilitadas. Queda, pues, de menifiesto ils importen-
cia de la fijacidn con adhesivo de la cinta a sblo la capa
de panel dotada de ventanillas, ya que es esta capa con
ventanillas la que se rasgaréd cumdo gea necesario, desedn-
dose gue la capa imperforade o sin ventanillas permanezce
mtéota.

Pasando ahora a lu forma alternativa de e Jecucidn
de las figs. 7 a 10, se representa en éstas también wn
panel 20 cuyos elementos bdsicos son los mismos que en
lg fige 1 ¥ que, por compiguiente, se designan con los

mismos mimeros. de referencis. Ahora bien, en lugar de ven-
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tanillas, la lémina o benda 21 de papel estd prdvista de
unas lineas de hendidures o perforaciones 24’ situadas de
modo que entre pares de lfneas de perforacidn se define
una tira 25’ de benda de.papel. (ada wna de dichas tiras

5 25€ og algo mds ancha que la cinta 23 a la que va su-
perpuesta, y se extiende a Hodo lo iargo del panel. Ade~
ngs, las tiras 25’ ven provistas de hendiduras 28 que se
extienden trensversalmente, repartidas a algunos centi-
metros de distancia una de otra a todo lo largo de las

10 tires 25’, siendo la longitud de las hendiduraes 28 me-
nor que la anchura de las tirag definids entre las lineas
de perforacidén 24.cEl panel de papel 20 puede fabricarse
fdcilmente ¢ on maquinaria de combinar papeles ya conocida,
¥ las modificaciones necesarias en tal equipo consisten en

15 digponer un e.éarato de hacer hendidures, para hebiliter las
lineas de perforacién 24’ y 1zt hendiduras 28 de 1l banda
21, al ir transportando dsta desde su rollo de suministro.

54 as.{ conviniere, la banda 21 podria ser de forms
imperforada, y las lineas de perforacidén 24’y hendiduras
28 podrisn hacerse en las tiras de soporte de papel 22.
Como se indica en la fig. 10, los extremos de las

cintas 23a y 23b situndos en log extremos superpuestos
0 solapados de las secciones de panel 20a y 20b han ﬁdo
agarrados tirendo de ellos longitudinalmente hacia atrds

25 para rssgar y desprender las tiras 25a y 25b a 1o largo
de sus respectivas lineas de perforecidén 24'as y 24 ‘b, gien-
do la magnitud del resgado suficiente para virer de las
cintas 23e hacia atrds por debajo de la porcidn subyscemte
de 1la seccion de pamel 20b. Tirsndo de lms cintas 23a y

30 23b como se indica, los extremos libres de las tlras de pa-—
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pel 25'a y 25'b pueden ser rasgedos y separados, pudiendo
entonces superponerse los extremos de las cintas para su
firme sujecidn entre si como por medio de un precinto

29, tal como se indica en ls fig. 6.

Camo se apreciard asimismo, la continuidad de las 1~
neas de perforacién 24’ a todo 1o largo del panel permite
cortar dste en un punto cualquiera conveniente peare hacer
las cintas accesibles en el borde cortado a los fines de rag-
gadura hecia atrds y sujecidn. Ademds en aquellas aplice~
ciones en las cuales se utiliza una pieza continua de paﬁel
20; las hendiduras separadas 28 que se extienden transver-
salmente proporcionan wnos medios merced a los cuales puede
introducirse un dedo o una ufia bajo las tires de rasgadu-
ra 25, para cogerlas e iniciar las rasgadura de una por-
cidn conveniente de la tira de papel, a fin de facilitar
el acceso a las cintas que se hallan debajo.

Naturdmente, como se comprenderd, puede emplearse
cuglquier forma de construccibn sdecuada de cinta, en lu-
gar de la cinta de cordones sin trama arribe mencionada;
como, por ejemplo, le cinta de tejido entramedo, asi como
cintes de pléstico tejidas o no, de la Fflexikikidad y re-
sistencia a la traccidn necesarias. Asimismo, ccmd puede
apreciarse, la incorporacibén de las lineas de perforacio-
nes 24’ con o sin las hendiduras transversales 28 para el
objeto de dejar al descubierto porciones de las cintas dis-—
tanciades puede emplearse con ventaje en paneles producidos
en forma de ldminas de wna longitud prefijade. iés ain, en
agquellos casos en que no se desee poder tirar de la cin—
ta y rasger hacia atré,s; las cintas paeden ir encoladas tan-

to & la banda como & las tiras de soporte, cuidando de que
) I~ &
280539
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las cintas gueden sin fijer s la capa de papel imper:f‘bra;—
da en las dreas de ventenille del panel de modo gue el exbremo
de la cinta puede ser fécilmente ievantado sin rasgar la ca-
pa imperforsda. Asimismo, como se apreciard, la incorporascién
de ventanillas para dejar al descublerto porciones de ia cin-
ta distancisdas puede emplearse ventajozamente en paneles fe~
bricedos en forma de hojams o lédminus de una longitud prefi ja-
~da,

Esta solicitud que corresponde a lss presentadssen los
Bstados Unidos de América el 23 de Octubre de 1961, bajo el
Nim. 146,886 y el 22 de Hoviembre de 1961, bajo el Himero
154.137, se acoge a los beneficios del srticulo 51 del vi-

gente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
- ROT A =

Los puntos de invencidén propia y nueva gue gse presen-
tan pai'a que sean objeto de esta solicitud de Patente de In-
vencién en Espafie por VEINTE afios, son los siguientess

12,- Mejoras introducides en la febricacion de estructu-
ras de ﬁanel flexible, de papel reforzado con cinta, carac—
terizadas porgue dichas estructuras comprenden une banda de
papel y una tira de sopdrte de pzpel unida a la banda, carac-
terizeds por 2l menos una cinte flexible que se extiende lon-
gltudinalmente a todo lo largo de la banda, estando cada una
de dichés cintas emparedada y fijade entre los miembros uwnidos,
g saber, la banda y la tira de soporte, siendo cade tira de so-
porte de anchura algo mayor gue la de la cinte subyacente,

281539
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teniendo uno de dichos miembros unidos bien unaes ventanilliss
dispuestes a intervelos de separacidn en toda su longitud o
bien un par de lineas paraleles de perforaciones que cansti-
tuyen una tira de rasgedura de la cual se puede tirar para
hacer ventanillas que dejan visiblemente al descubierto unasg
porciones de ia ¢inte distenciadas y ias hacen accesibles

a su través,

22 .-~ Mejoras conforme a la reivindicacidn 1, caracteri-
zadasg ﬁor constar dicho soporte de la misma plurelidasd de tan-
tas tiras de soporte de papel como cintas hay, quedando cada
cinta debajo de una de dichas tiras de soporte de papel.

3¢,~ Mejoras conforme a la reivindicacidn 2 czracteri-
zgdas pér el hecho de gue dichas cintes son de anchura esen-
cialmente menor que la de dichas tiras de soporte de papel, y
ge extienden longitudinalmente, esencialmente centradaes en
éstas, estando dichas tiras de s oporte adheridas o unidas a
dicha banda & Lo largo Ge 1les orillas de la tira de soporte
que se heiinn contiguas y al exterior de lz regidn central =
1o largo de l1a cual van dispuestas las &intas.

4%.,- Mejoras canforme a cualquiers de las relvindice
ciones 1 a 3; carecterizadas por el hecho de gue las cintbas
van unidas s dichas tiras, primeramente mencionadas, de le
banda 0 del soporte.

5¢,~ llejoras conforme & la reivindicacidn 4, carecteri-

zadas pér el hecho de que las cintas se hallan libres de fija~

cién a la banda o soporte que no tiene las tiras antes mencio-

nelasgs

6¢,= Mejoras introducidas en la fabricacidn de estruc-
tureas dé panel flexible conforme a cusalquiera de las rei-
vindicaclones 1 a 3 y que tienen tiras con ventanillas, ca-
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racterizadas por el hecho de gque las cintas estdn unidas a
la benda y al sopo:r'te; nelldndose libre de fijacidén respec-
to a dichas tiras primeremente mencionades en les regio-
nes de sus ventanillas.

5 T¢e= Mejoras introducidas en la fabricacién de es-
’cmomré.s de panel de papel conforme a cuaiquiera de las
reivindicaciones 1 a 3,yque tienen dichas tiras de rasga-(
dura, carscterizadas por el hecho de que el soporte esté:
gin fijar a la tira de rasgadwra formada en la banda.

10 82,- lejoras conforme a la reivindicacién 7, carac-
terizades por unos medios repartidos a distancias regula-
res a todo lo largo de cada tira de rasgadura, para agarrar
estés Ultimas y empezer a rasgar por dicho punté.

92,~ Mejores introducidas en la fabricacidn de estruc=

15 turas de panel flexible de papel reforzado con cinta.

Tal y como se hs descrito en la NMemoria que antecede,
representado en el dibujo que se acampafia y con los fines que
ge hen ‘especificadq.

Esta Memoria consta de trece hojas escrites a mdquina

20 por una sola carg.

Madxid

5 SEP. 1962
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