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PATENTS
D2
INTRODUCCION

a favor de BIVANSA, 8. 4., entidad espaliola, domiciliada
en Tarrase (Barcelona), Calle Cervantes, 172, por "PRO-

~

CEDIMIENTO DB ACABADO DB TEJIDOS TERMOPLASTICOS".
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MEMORIA DBSCRIPTIVA

4

La presente invencién se refiere a un nuevo procedi-
mientovpara-el acabado de tejidos en pieza y, més parti-
cularmente, de tejidos cenfeccionados a base de fila-
mentos termoplésticos por e jemplo los génsros de puuto
de urdimbre obtenldos de acuerdo con los sistemas Ketten
o Simplex.

El nuevo procedimiento hace posible, eﬁ primer
lugar, ebtener sobre esta olase de tejidos cualquier di-
bujo o acabado en relleve, de manera que se aumenta ex=-

traordinariamente los campos de aplicacién de los ma-
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tar;ales acabados, pero presenta, por otra parte, la
ventaja de comunicar a estos dltimos algunas cuallda-
des deseables, entre las que se puede mencionar an au-
mento considerable de su compacidad y una reduccidén no-
table de su transparencia que, en ciertas apliocaciones,
viene a resultar un inconveniente.

Bl procedimiento de aocuerdo con la invencién
consiste esencialmente en hacer pasar el tejido termoplds-
tico que se desea acabar entre dos ciliml ros de supsr=
ficle dure aplicados el uno contra al otro mediante pre-
sién y de los que al menos uno de sllos estd provistods
relieves superficiales que se corresponden con los re-
lieves de acabado que se dessa obtener sobre el tejido
termopléstioco, siendo el oilindro de entrada cslentado
a la temperatura de plastifioacién del material termb-
pl4stico que ocompone diche tejido, en tanto que el oilin-
dro 6puesto es mantenido a temperatura ambiente o conso-~
lidaoidén del acabado.

De preferencia al método dascrito es llevado a
la prética despuds de la segunda etapa del acabado del
tejido, es decir, despuds del lavado, blanqueado ¥ tefiido
de este Ultimo.

Se comprende que las temperaturas a que es ne-
cesario calentar los rodillos de la calendra para obte~
ner los efeotos de relisve que carzoteriza. el goabado
obtenido, pueden varisr dentro ds ciertos limites de
acusrdo con la naturaleza de los materiales Que forman

el tejido en trateniente. Se puede deeir, no obstante,
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- velooidades de trabajo de los distintos pasos de la
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que se obtiene resultados perfectamente satisfactorios

cuando sg utiliza temperaturas comprendidas entre 180
y.R2208C en el cilindm calefactor.

- Los mismos se puede decir con respscto de la
presién de calandrado, ya que la misms habr4 de variar
de acuerdo con la clase de materiales e n tratamiento
y con la anchura y grueso de los mismos. En térpinos
genarales, son suficlentes para la mayoria de casos de
aplicacién las presiones especificas comprendidas entre
100 ¥ 200 Kg/cm., consideradas en relaci6n con la anchu-
ra de la pieza en tratamiento.

Bste procedimiento pueds ser preoedidd por una
operacién ds prefijado o fijado final, agimismo reali-
gada por ocalandrado & alta temperatura y que puede
ser llevada a cabo ppr calentamiento de uno o los dos
cilindros de la calandra a tempraturas comprendidas en-
tre 170 y &008C.

Otra caractqristica importante del pPresente pro-
cedimiento estriba en el hecho de que el paso del te-
Jido en tratamiento a través de la calandra, o al me-
nos dentro de la zona de su recorrido en lg que su tem-
peratura aumenta apreciablemenpe, se ha de llevar a ca~
Po sin tensidn, eon el objeto de¢ evitar deformaciones
que luege se manifeéstarfan de manera indeseable en
el material terminado. Ello, como se comprende, puede

ser realizado perfectamente por adecuade ajusto de las

médquina utilizada para el tratamiento témico.
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| La naturaleza de los dibujos que se puede
aportar a la superficie de los tejidos en tratamiento
es préticamente infinita en su variedad, desde acaba~
dos puresmente lisos, rayados, cadriculados, a puntos
de diversas formas, hasta los repujados més complejos
en limitacién de materiales distintos, incluso pieles
de granos diversos. Igualmente se puede hacer que el
grabado o repujados trascienda uUnicamente a una de las
caras del tejido, gensralmente 1z que ha de ssr vista,
pero también es posible, llevar a cabo este trabajo como
un verdadero repujado, o sea en sl que las dos oaras
del material tratado presenta la misma reproduccién del
dibujo en positivo-negativo.

Es evidente gque si ss cispone de una adecuada
serie de cilindros grabados recambiables, se pueds pasar
en muy corto tiempo de la fabricacién de un aoapado de-
terminado a la de otro, toda vez que las méquinas emplea-
das gemsralmente para esta finalidad ya estén dotadas de
medios espsciales para hacer posible esta substituoién
de oilindros en el menor tiempo posible.

El nuevo acabado obtenido 4o acuerdo con el pro-
cedimiento de la invenoidén se distingue, prscisameante por
la gran variedad y realidad de dibujos que hace posibls,
obtener, de forma que amplf{a considerablemente al campe
de aplicaolén de osta clase de materiales tanto en el
ter:eno de la confeocién de prendas de.vestir como en
lo que se refiers a la técnica decorativa o similares,

pero también ¢s de notar que el aumento de oompacidad
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que proporciona a los tejidos destinados a la oonfec~
cién de prendas de vestir, constituye una ventaja igual~
mente apreciable, pussto que los hace mids impermeables
al bisnto y reduce su transparsnoia.

Serdn independientes del objsto ds la invencidn e
detalles de puesta en .préctica de la misma, asf co-
mo los aparatos o méquinas utilizadas en ella, por guedar
todo ello comprendido dentro del espfritu de las si=

culentes reivindicaociones.

NOTA

.8e reivindica como objeto deé la presents patente de
ingroducoidn:

l.Procedimiento de acabado de te jidos termoplis-
ticos, caracterizado por el hecho de someter diocho te-
jido en pieza a un tratamisnte término combinado con un
efecto de presién, a ouye fin la citada pieza es hecha
pasar entre dos cilindros de superficie dura en al menos
uno de ellos, aplicados el uno contra el otro y de los
que al menos uno de los c¢ilindros de superficie dura
estéd provisto a su vez de relievés superfiqiales que 88

corresponden con los relieves del acabado que se dessa

‘obtensr en sl tejido termopl4stico, siendo el cilindro

de entrada calentado a la temperatura ce plastificacién

del mgterial termoplistico que compone dicho tejido.
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en tanto que ¢l cilindro opuesto es mantenido a
temperatura ambiente ¢ enfriado, a los fines de
obtener una répida consolidacifn o fijacién del aca-
bado.

S. 8. Procedimiento de acabado ds tejido s termoplédse
ticos, segin la reivindicacidén 1, caracterizado esencial=
mente Por el hecho de llevar a cabo dicho proecedimien-
to después de las operaciones de acabado normal del tejido

. termopléstico.

10. 3. Procedimiento de acabado de tejidos terwoplias-
ticos, segin la reivindicacién 1, carscterizado esencial-
mente por el heohq de qua ql c¢ilindre o los cilindros
calefactorss de la oalandra oon la qus lleva & @abo el
prrocedimiento, son calentados a una temperatura compren=

154 dida entre los lfmites de 180 y 2804C. o

4. Procedimiento de ocabado de tejidos termoplds~
ticos, segin la reivi ndicacidn, caracterizado eseneialmen-
te por el hecho de que los cilindros producteres del aca-
bado son apretados el uuo contra el otro con una presién

20. comprendida entre 100 y 200 kilogramos por cada centimetro
de ancura de la pleza de tejido en tratamiento.

5. Procedimiento de acabado de tejidos termoplés-
ticos, segin la reivindicacidén 1, caracterizado esencialmen-
te por el hecho de combinar el método desorito con um

25. tratamiento de oaladrado prefijador o ds r13a01Qn'total a
alta temperatura.

6. Procedimiento de acabado de tejidos termoplés-

ticos, segdn la reivindioacién 1 y la 5, caracterizado por
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el hecho de que dicho tratamiento termo fijedor previo
o de fijacién total es llsvado a cabo a una temperatura

comprendida dentro de los limites de 170 a 20082C. '
7. Procedimiento de acabado de tejidos termoplés?

ticos.

Se
La presente memoria descripciva consta de siete ho=

jas, foliadas a mfquina por una sola carae.
Barcelona, 2 28 ds agosto de 1962.
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