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DESCRIPCION

El presente invento hace referencia a un dispositivo transpor-
tador, del tivo formado por dos cintas continuas, alineadas y adya-
centes, las cuales estin tensadas entre los correspondientes medios
motores y reenvios, teniendo el mismo sentido de avance, particular-
mente destinadas al transporte de productos de pasteleria de forma

alargada y estrecha, que se colocan transversalmente con respecto**

a dicho sentido de avance. Teett LT

Como se sabe, en la fabricacidn de produétos de pastéiéria y
similares, se utilizan ampliamente los dispositivos de transporb&.a
del tipo indicado, por ejemplo, para unir una méquina en'la.sque se
preparan los productos, con otra miquina en donde los mismos preduc~

tos son envueltos. .

Es evidente que tales dispositivos no sélo han de efesfuar els.

transporte de los productos, sino que también han de asegupar que,,

se realicde a un ritmo determinado, compatible con el de 1lm mlquina

embaladora.

Esto se consigue impartiendo pequeiias diferencias a las velo-
cidades de cada una de las cintas que congtituyen el dispositivo,
sepin diversos procedimientos ya conocidos.

Estos dispositivos también se utilizan cuando hay que transpor-
tar los productos de pasteleria a distancias tales que no pueden
ser cubiertas con una cinta {inica,

En tales casos, el dispositivo estéd formado por dos cintas, o
eventualmente, varias de ellas, hasta cubrir la distancia deseada.

Ahora bien, estos dispositivos, alin siendo esencialmente satis-
factorios y respondiendo en lineas generales a lo indicado, siguen

presentando un reconocido inconveniente que se pone de manifiesto
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cuando los productos a transportar son estrechos y alargados, Yy
como suele ocurrir en la practica, se colocan sobre la cinta en
posicidén transversal al sentido de avance de la misma.

En tal caso, al pasar de una cinta a la siguiente, los produc-

tos troviezan e incluso pueden llegar a caer delante de la cinta

sucesiva,

Para reducir estos inconvenientes se ha sugerido reducir el....

didmetro de los rodillos utilizados para el enrollamientoudé-laé‘-,

cintas, o bien rodear las cintas con bordes de chapa delgé@a.
Los técnicos del ramo suelen denominar a tales bordes, guias, .

termino que utilizaremos a partir de ahora para designarlaS.bn la

descripecidn y reivindicaciones.

La reduccidn del didmetro de los rodillos resulta dificil de..

coinciliar con la necesaria rigidez de los mismos, y con,la.posig, _,

bilidad de usar rodamientos adecuados para que giren. teee

Analogamente, el grueso de las guias no puede hacersé.&emaéié-

* L ]
ssas *

do infimo, pues en tal caso la cinta estl sometida a una excesiva

curvatura.

Por consiguiente, al intentar corregir los mencionados incon-
venientes, aparecen otros nuevos que no resultan menos graves.

Para evitar de forma radical dichos inconvenientes, se ha su-
gerido asimismo la subdivisidn longitudinal de cada cinta en tres
partes adyacentes, prolongando la cinta central de un primer tramo
de cinta entre las dos cintas laterales de un segundo tramo, el
cual ha sido colocado axialmente.

De esta forma se consigue un plano constante de apoyo para
el producto a lo largo de todo su recorrido, aun en el caso del

paso de una cinta a la sucesiva del dispositivo transportador.



10

15

20

25

AGn evitando los anteriores inconvenientes, dicha solucidn
resulta complicada desde el punto de vista constructivo y casi
irrealizable en la préctica.

El presente invento tiene por objeto adecuar un dispositivo
del tipo especificado, con unas caracteristicas estructurales y
funcionales que evite los inconvenientes citados, con respecto a

los aspectos técnicos. A
Este objetivo se consigue por medio de un dispositivo ‘dél £t

po especificado, el cual se caracteriza por el hecho de gue las

mencionadas cintas, con respecto a los elementos de reenvio, tiéb.:
4 e * -
nen los extremos adyacentes orientados diagonalmente en réle}idn

al sentido de avance.

Preferiblemente, cada uno de dichos elementos de reanvip lles".

va una guia dispuesta diagonalmente con respecto al mencioindde senw

tido de avance, asi como medios para el nuevo alineamienwade la ..,
- (T RTY .

[ X X ]
cinta, e
ess °

Aln més preferiblemente, estos medios para el nuevo alineamien-
to de la cinta comprenden una guia adicional colocada paralelamente
a la anterior guia, y por lo menos un rodillo para dicha cinta en-
tre la guia mencionada y dicha guia posterior,

Las caracteristicas y ventajas del dispositivo segun el presen-
te invento se ponen de manifiesto en la siguiente descripcidn de
una de las ejecuciones preferidas del mismo, expuesta a titulo de
ejemplo en modo alguno limitativo, para lo cual se utilizan como
referencia los adjuntos dibujos, en los que:

- la figura 1 es una vista en perspectiva de un dispositivo

segQn el presente invento, y

- la fipgura ? representa una vista en planta del dispositivo
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de la figura 1.

Utilizando como base las figuras anexas, se designa con el ni-
mero 1 a todo el dispositivo de transporte, destinado particularmen-
te al traslado de productos de pasteleria de forma alargada y estre-
cha, los cuales se indican todos ellos con el nGmero 2.

El dispositivo de transporte 1 esté& formado por dos cintas con-

tinuas 3 y 4, alineadas y adyacentes, que avanzan en el mismo séhti-

do X-X, ¥ en la direccidén indicada por las flechas A y B."**** s %

La cinta 3 estd tensada en una estructura portante déi'disposi-
tivo de transporte 1, que no esti representada en los dibujos, ﬁét-:
niendo elementos motores 5 y medios de reenvio 6 dispuesEBSoén sus

extremos %a y 3%b.

La cinta 4 est& tensada en una estructura portante, eatre elé-.

mentos motores 7 y de reenvio 8, dispuestas en sus extremqs' '_Ll-a y."gb'.

Las cintas 3 y 4 poseen los respectivos ramales actiig¥ 3c 3.,

4e, situados en un pnlano horizontal sobre el cual se colodan regu-

larmente los productos de pasteleria 2, en posicidn transversal
con respecto al citado sentido X-X.

Los medios de reenvio 6 y 8 se hallan en los respectivos extre-
mos adyacentes %b y 4b de las cintas % y 4, mientras que los elemen-
tos motores 5 y 7 se colocan en los extremos opuestos %a y 4a de las
mismas cintas, los cuales forman los extremos del dispositivo de
transporte 1 en su totalidad.

Los elementos motores 5 y 7 son bAsicamente iguales y llevan
los respectivos rodillos de arrastre 9 y 10 gque giran debidamente
goportados en la estructura portante.

Con los niimeros 11 y 1” se indican los rodillos que giran li-

bremerite en la estructura portante, dispuestos paralelsmente debdjo
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de los rodillos 9 y 10.

En el dispositivo de transporte 1, seghn el presente invento,
las cintas 3 y 4, y de modo especial los ramales activos 3c y 4c
de dichas cintas 3 y 4, tienen los extremos 3b y 4b adyacentes res-
pecto & los medios de reenvio ¢ y 8, orientados diagonalmente en
relacién al sentido de avance X-X.

En el ejemplo representado, el &ngulo & que forma con el sbﬁf'

tido X-X es de 802, En la figura, se indica con J al &ngul'c tomple=

. [ ] L ]
mentario deot. . *

A tal objeto, los medios de reenvio 6 y 8 comprenden las rébua
pectivas guias 13 y 14 paralelas y contrapuestas, orientédaszdiago-
nalmente con respecto al sentido X-X de diecho &ngulo & , alrededqr..
de los cuales las cintas 3 y 4 se hallan,respectivamente-enmueltg?&

asi como los correspondientes elementos de nuevo alineamiertfo 15°y*
Ta,e® ]

16 de las cintas 3 y 4. :x“ ‘e,

Las puias 13 y 14 forman los bordes redondeados de 14s, dos

respectivas chapas delgadas 17 y 18 dispuestas horizontalmente de-
bajo de los ramales activos 3¢ y 4c, y estén soportadas rigidamen-
te por parte de la estructura portante.

Los elementos de nuevo alineamiento 15 y 16 tambiép comprenden
otras guias respectivas 19 y 20, colocadas paralelamente a las men-
cionadas guias 1% y 14 debajo de éstas.

Por medio de las referencias ”1 y 22 se indican los dos rodi-
llos que giran locos y son soportados por la estructura portante,
que mantienen paralela a la cinta 3 entre las guias 13 y 19.

Los rodillos 21 y 22 tienen sus ejes formando un &ngulo de
Qﬁtxnlrespecto a la perpendicular al sentido X-X.

Del mismo modo, las referencias 2?3 y 24 indican a dos rodillos
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que giran locos y son soportados por la estructura portante, que
mantienen paralela a la cinta 4 cntre las gulas 14 y 20,
Dichos rodillos 23 y 24 son paralelos a los rodillos 21 y 22.
Las guilas 19 y 20 forman los bordes redondeados de las dos
respectivas chapas delgadas 25 y 26, dispuestas horizontalmente
debajo de las chapas 17 y 18, respectivamente, y los cuales estén
rigidamente soportados por la estructura portante, cesds
Los nimeros 2?7 y 28 indican dos paredes verticales, pafaleﬁgs.
entre si, colocadas mAs alld de los rodillos 21, 22 y de.i&é-rodi-
llos 4 y 2% con respecto a los extremos %b y 4b, respectivamenh&55
La pared 27 une rigidamente a la chapa 17 con la chépa.?5,
mientras que la pared ”8 une rigidamente a la chapa 18 con 1la tha-

pa 26. Csase * ...0

La cinta 3 da la vuelta alrededor de la guia 13, y paga, sobre..

los rodillos 21 y 22, para dar de nuevo la vuelta alrededoxsede la,

guia 19. .

Ipualmente, de manera esencialmente invertido a espejo, la

cinta 4 da la vuelta alrededor de la guifa 14, pasa por los rodillos
2% y 24 y vuelve a dar la vuelta alrededor de la guia 20,

Durante el funcionamiento del despositiveo 1, y como consecuen-
cia de la ipual velocidad o casi igual de las cintas 3 y 4, los
productos ” avanzan sobre la cinta 3 sipuiendo la direccidén indi-
cada por la flecha A,

Cuando un producto 2 llega al extremo 3b de la cinta 3, la a-
bandona de forma gradual gracias a la orientacidén en diagonal del
extremo de dicha cinta, al tiempo qu¢ pasa gradualmente sobre la
cinta 43 en la mitad de su paso, el producto 2 se encuentra con

uno de sus extremos que sigue apoyado todavia sobre la ecinta 3,
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mientras que su otro extremo ya se apoya sobre la cinta 4.

Cuando el producto 2 estd totalmente apoyado sobre la cinta
4 sigue su avance en la direccidn indicada con la flecha B.

De este modo, en el dispositivo de transporte segin el inven-
to, se evita todo tropiezo de los productos, ain en el caso de
que sean productos estrechos, durante el paso de una cinta a la

adyacente. const

De hecho, gracias a la orientacidn en diagonal de lok"éictre:-..'c

mos adyacentes de las cintas, todo producto, cuando se enduéntra

en la mitad de su paso de una cinta a la siguiente, estéd aln apbyaé

do parcialmente sobre una cinta y parcialmente en la sigﬁienie.
Otra de las ventajas del dispositivo de transporte segin es-,..

te invento reside en el hecho de que la chapa, cuyo borde.forma.ld".

guila, puede tener un mayor grosor sin gue ello provogque el."tropiees:

e q®
* (X XL

zo de los productos. Ni siquiera se produce un adelantam%énto limi-

tado de la cinta al dar la vuelta alrededor de la guia. .

see *

Asimismo debe hacerse notar que en tales casos las guias in-
¢luso pueden sar sustituidas por rodillos aoportunamente soporta-
dos de manera que giren locos, dispuestos axialmente en lua estruc-
tura portante del dispositivo transportador.

Obviamente, los entendidos en la materia podrén introducir nu-
merosas variantes en el dispositivo que acabamos de describir, con
objeto de satisfacer determinadas contingencias especificas, sin
que ello signifique salirse del &mbito del presente invento, cuya

proteccidén se define en las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

l.,- Dispositivo transportador de productos de pas-
telerfa del tipo formado por dos cintas continuas, alineadas y
adyacentes, las cuales estdn tensadas entre los correspondien-
tes medios motores y reenvios, teniendo el mismo sentido de

avance, y especialmente destinadas al transporte de productos

L ]
sowvet

de pastelerfa alargados y estrechos, que son colocados trans-

versalmente con respecto a la mencionada direccidn de avapgce, *

caracterizado por el hecho de que las citadas cintas (3,4), en

*

relacién de los medios de reenvio (6,8) tienen sus extremos ad- °
LI,

yacentes (3b, 4b) orientados diagonalmente con respecto al "den-

tido de avance (X=X). seees

2, Dispositivo segdin la reivindicacidén 1, citic- =...c

terizado en que cada uno de los mencionados medios de rednvio . °

ee %o

(6, 8) comprende una guia (13, 1l4) orientada diagonalment¢, con :".

respecto a dicha direccién (X-X), asi como elementos parg volver
a alinear (15, 1l6) las cintas (3, 4).

3. Dispositivo segin la reivindicacidn 2, caracte-
rizado en que los mencionados elementos de realineacidén (15, 16)
de la cinta (3, 4) disponen de otra gufa adicional (19, 20) colo-
cada paralelamente a la gufa anterior (13, 14), y por 1o menos
un rodillo (21, 22) para la cinta (3, 4) entre la citada guia
(13, 14) y la guia adicional (19, 20).

4, Dispositivo transportador de productos de paste-
leria.

Seqin se describe y reivindica en la presente memo-
ria descriptiva que consta de 10 hojas foliadas y escritas a mé-

quina por una sola cara.
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