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DESCRIPCION

Este invento se refiere a un dispositive trans-
portador de cinta del tipo que tiene un priwer trame y un
segundo tramo, coplanarios entre si y que tienen respectivas
direcciones de avance formando dngulo, en particular para

productos de confiteria de forma alargada.

Como se sabe, una disposicidn que se adopta
corrientemente dentro de los hangares industriales consiste
en una cinta transportadora principal, circulante a lo largo
del hangar, y una pluralidad de mdquinas dispuestas en esplna

de pescado respecto a dicha cinta y conectadas Operativaﬁénge

a dicha cinta principal por respectivos transportadores del

tipo que se ha especificado. .

De tal modo, los productos de confiteria trans-

portados por la cinta principal son alimentados a las diver>

sas mdquinas operadoras; las cualas cuidan, por ejemplo,-.:..

de envolverlos. e

En la actualidad dichos dispositiios transpor=
tadores en dngulo comprenden una cinta tendida entre medios
propulsores y medios de reenvio y sometido en un punto in-

termedio a una serie de vueltas alrededor de los bordes

de elementos delgados en forma de placa.

Esos bordes de elementos delgados en forma de
placa reciben corrientemente de los técnicos del rama el
nombre de "plumas", y tal serd la expresidn que de aqui
en adelante adoptaremos en esta descripcidn y en las rei-

vindicaciones que la siguen.
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En dichn punto intermedio se obtiene asi el
angulo deseado entre las direcciones de avance del primer

tramo y del segundo tramo de la cinta transportadora.

Sabido es también que en tales dispositivos
transportadores en dngulo los productos de confiteria es-
tan dispuestos por lo general paso a paso y se hallan orien=-

tados en el primer tramo perpendicularmente a la direccidn

de avance.

En el segundo tramo, los productos guedan orien-
tados segin una direccidn aproximadamente perpendicular a

la direccidn de awvance. )

a6 ees

»
-

Se sabe en cambio que es deseable gue a las

mdquinas envolvedoras los productos lleguen arientados

paralelamente a la direccidn de avance.

- Para obtener eso, las cintas transportadorgg

en dngulo utilizadas hasta ahora estdn provistas de topes,
situados en la trayectoria de los productos y con los cuar

[
e 0y

les éstos topan pcr un, extremo, efectuando una rotacidn.

alrededor de él y disponiéndose virtualmente en la posi-

cidn deseada.

Tal modo de proceder, no obstante resultar er:
esencia satisfactorio y ajustado al objetivo, es algo ru~
dimentario e {Tplica un perjuicio inevitable para los prao-
ductos, sobre todo cuando éstos son de naturaleza delicada,
como ciertos articulos de confiteria friables o deleznables,

~
Objeto de este invento es poder a disposicidn

un dispositivo transportader del tipo especificado que pre~
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sente caracteristicas estructurales y funcionales tales

que se superen los incanvenientes citados de que adolece

la técnica conocida.,

Tal objeta se logra con un dispositivo trans-
portador del tipo especificado que se caracteriza en que
el primer tramo comprende una cinta transportadora conti-
nua, tendida entre medios propulsores y medios de reenvio
Yy que tiene un extremo orientada diagonalmente respecto
a la direccidn de avance; en que el segundo tramo comprende
una cinta transportadara continua respectiva, tendida entre

medios propulsores y medios de reenvio y que tiene un ex-

tremo adyacente a dicho extremo de la cinta del primer %o,

tramo; y en que la cinta del segundo tramo €z mas veloz

que la cinta del primer tramo. .

Con ventaia, los medios de reenvio de la cinta

del primer tramo comprenden una pluma orientada diagonalses:

mente respecto a la direccidn de avance de dicha cinta Yoo,

.
.

medios para la realineacidn de la cinta, AL

*
ae B¢
*. L]

Con ventaja también, los medios de realinea=""* '
cidn de la cinta comprenden una segunda pluma, paralela
a la primera, y'un rodillo, a lo menos, para dicha cinta

entre dichas plumas.

Las caracteristicas y ventajas del dispositive
transportador conforme al invento se desprenden de la des-
cripeidn que sigue, referida a una realizacién preferida
que se aduce a titulo indicativo y no limitativo remitiendoa

a los dibujos adjuntos, en los cuales:
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la figura 1 representa una vista en perspectiva

de un dispositivo transportador conforme al invento

- y la figura 2 representa una vista en planta

del dispositivo de la figura 1.

Con referencia a las figuras adjuntas, se indica
en conjunto con 1 un dispositivo transportador de cinta,
particularmente para productas de confiteria, indicadaos to-

dos ellaos con 2, que tienen forma alargada.

El -dispositivo transportador 1 comprende, en

una armazon portante no representada, un primer tramo 3 _.;

eses

y un segundo tramo 4, coplanarios entre si, que tienen die,

recciones respectivas de avance X-X e Y=Y, las cuales forman

un dngulo indicado con @. .

En el ejemplo ilustrado, el dngulo @ vale 452,

El primer tramo 3 del dispositivo transporfadqq

1 comprende una cinta transportadora continua 5, tendida """

LN X1

M L ]
entre medios propulsores 6 y m>dios de reenvio 7 puestos®®**

..
respectivamente en los extremos 5a y Sb de la propia cirrea,’
Se indica con 5c la rama activa de la cinta
5, en la cual estdn dispuestos paso a paso los productos

2, orientados todos ellos perpendicularmente a la direccidn

de avance X-X.

1

El extremo 5b de la cinta 5, que es también
el extremo de su rama activa 5c¢, estd orientado diagonal-

mente respecto a la direccion de avance X-X.

En particular, forma con la perpendicular a

la direccidn X=X un drgulo igual al dngulo .
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Los medios de reenviao 7 de la cinta 5 compren-
den una pluma 8 orientada diagonalmente respecto a la di-
reccidn de avance de dicha cinta, y que en particular form:

el dngulo \p perpendicular a la direccidn X-X, estando en-

vueltao alrededor de la pluma 8,

Los medios de reenvio 7 comprenden ademds me=
dios de realineacidn de la cinta 5, indicados en conjunto

con 9 y que se describen a continuacidn.

En particular, los medios de realineacién 9

de la cinta 5 comprenden una segunda pluma 10, extendida

paralelamente a la pluma 8, por debajo de ella, y dos ro-

dillas 11 y 12 para la cinta 5 entre las plumas 8 y 10;:-'
los cuales tienen ejes orientados de 2 Y respecto a la di-

. ’ Ta, o
reccidn X-X. . Se.

En el ejemplo, dado que \p es igual a 45¢, el
eje de los rodilleos 11 y 12 resulta paralelo al eje X-X.._,

Los rodilles 11 y 12 estdn sostenidos de mqde "

ag S¢

qu? giren locos por la armazdn portante, e

La pluma Bes el borde redondeado de una placa
13 de espesor delgada y extendida horizontalmente por de=-

bajo de la rama activa 5¢ de la cinta 5,

Andlogamente, la segunda pluma 10 es el borde re-
dondeado 14, Jde espesar delgado, extendida paralelamente

a la placa 16 por debajo de ésta.

Las placas 13 y 14 estdn sostenidas por la ar-
mazdn portante y se hallan conectadas entre si por una pa-

red vertical rigida 15.
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Los medias propulsores 6 comprenden un rodillo
propulsor 16 sostenido giratoriamente por la armazdén por=-
tante, mierntras que con 17 se :ndica un rodillo paralelo
al radilleo 16 puesto par debajo de él1 y sostenido de mode

giratorio loco por la armazdn portante.

El segundao tramo 4 del dispositivo transportador
1 comprende una cinta transportadora continua 18, tendida
entre los medios propulsares 19 y las medios de reenvio 20,
puestos respectivamente en los extremos 18a y 18b de la
propia cinta.

.
esses

El extremo 18b estd adyacente al extremo 5b
de la cinta 5, por lo que los extremos 5a y 18a de las cin-
tas 5 y 18 constituyen respectivamente los extremos del

. [ 3 ) ] - .
dispositivo 1 en conjunto. )

Se indica con 18c la rama activa de la cinta
transportadora 18, sobre la cual los productos estdn dis-,,

puestos virtualmente en direccidn paralela a la direceidp .
1 R .
de avance Y=Y, en virtud de lo que a continuacidn se des?"

cribe. ave *

Los medios propulsores 19 comprenden un rodillo
motorizado 21, sostenido giratoriamente por la armazén por=
tante, mientras que lios medios de reenvio 20 comprenden
un radillo 22, sostenido para movimiento giratarie loco

por la armazén portante.

Los rodillos 21 y 22 tienen ejes perpendiculares

a la direccidn Y-Y de avance y por tarto forman un dngulo WP

con la perpendicular a la direccidn X-X.



De tal modo, el extremo 18b de la cinta 18

queda extendida paralelamente al extremo 5b de la cinta

5.

Esos extremos 5b y 18b son adyacentes, para

perwnitir el paso de los productos 2 de la cinta 5 a 1la

cinta 18.

A continuacidn se describe el funcionamiento del
dispositivo transportador 1 conforme al invento, indicando
con V1 la velaocidad de avance de la cinta 5 y con V2 la ve~
locidad de avance de la cinta 18 y siendoa V2 mayor que Vl'

Se toma en consideracidn un producta 2 que se
-.O

halla sobre la cinta 5, dispuesto perpendicularmente 4°la

dirececidn de avance X-X. "

El producto 2 avanza hacia la cinta 18 a la
velocidad V1 y la alcanza con un extremo, iniciando el

L Y

paso a la propia cinta 18. .e

Después de un momento y a la mitad del pagg,,
el producto 2 se encuentra en la mitad sobre la cintajgs.

Y en la mitad todavia en la cinta 5.

Dado que la cinta 18 avanza a velocidad mayor
que la cinta 5, la mitad del producto 2 que se halla en
la cinta 18 debe acelerar respecto a la mitad del producto

2 gue todavia se halla en la cinta 5.

Bl producﬁo 2 es pues sometido a una rotacid.
en el plano de las cintas 5 y 18, virtualmente alrededor

de la mitad que se halla en la cinta lenta 5.
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Al fipal de la rotacidn, y terminado ya el paso

de la cinta 5 a la cinta 18, el producto 2 viene a hallarse

sobre la cinta 18 orientado virtualmente en forma paralela

a la direccidn de avance Y-Y de la propia cinta 18.

El dispositivo transportador conforme al invento
presenta la importante ventaja de permitir el traslado de
productos de confiteria de forma alargada segiun un recorrido
en angulo, al mismo tiempo que se efectua el deseado cambio
de arientacidn del propio producto desde la perpendicular
a la direccidn de avance que tienen en el primer tramo del
recorrido hasta la paralela a la direccidn de avance que.

tiene en el segunda tramo del recorrido. et

El dispositiveo transportador conforme al invgnto

-
- -
.-

ha resultado adecuado para el traslado de productos de cén-

fiteria particularmente delicados y friables, dejdndolos

completamente indemnes. Lheeee

Como es obvio, al dispositivo transportadax..

[
[ X9 1)

que se ha descrito es posible para un técnico del ramo.,
aportar, para satisfacer exigencias especificas eventua-
les, numerosas modificaciones y variantes, todas ellas
contenidas sin embargo en el dmbito de proteccidn del in-

vento tal como se le define en las reivindicaciones siguien-

tes.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo transportador en angulo para productos de con-
fiterfa, del tipo quc tiene un primer tramo y un segundo tramo,
coplanarios entre si yque tienen respectivas direcciones de a\rance.
formando dngulo, en particular para productos de confiteria

de forma alargada, que se caracteriza en que el primer

tramo (3) comprende una cinta transportadera continua (5),

tendida entre medios propulsores (6) y medios de reenvio

(7) y que tiene un extremo (5b) orientado diagonalmente

respecto a la direccidn de avance (X-X); en que el segundo

tramo (4) comprende una cinta transportadora continua'féél
pectiva (18), tendida entre medios propulsores (19) y-ﬁé:‘

dios de reenvio (20) y que tiene un extremo (18b) adyacente

a dicho extremo (5b) de la cinta (5) del primer tramo.(39a

y en que la cinta (18) del segundo tramo (4) es mdas velaz

gue la cinta (5) del primer tramo (3). Seaaes

aa
.‘ LI )
*ae®

2. Dispositivo transportador conforme a la reli'”
| 1J
vindicacidn 1, caracterizado en que los medios de reen io.

(7) de la cinta (5) del primer trama (3) comprenden una
pluma (8) orientada diagonalmente respecto a la direccidn
(X-X) de avance de dicha cinta (5) y medios para la reali-

neacidn (9) de la cinta (5),.
3. Dispositivo transportador conforme a la rei-
vindicacidn 2, caracterizado en que los medios de reali-

neacidn (7) de la cinta comprenden una segunda pluma (10),

' paralela a la pluma (8), y un rodillo (11, 12), a lo menos,

para dicha cinta (5) entre dichas plumas (8, 10).
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4. Dispositivo transportador en &ngulo para productos

de confiteria.

Segin se describe y reivindica en la presente memo=-
ria descriptiva que consta de 1l hojas foliadas y escritas a .
médguina por una sola cara,

Madrid, a

14 gm 1984

P.a.

-« o/Nnrg
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