
PATENTE DE INTRODUCCICN

que por 10 años, para España y aue Posesiones, se s o l ic i ta  a -  
favor de l a  Firma: R̂ HREN- UND ROHEISENGROSSHANDEL GmbH, en­

tidad  alemana, residente en FRANKFURT/)íAlN (ALEMANIA), Kaisera- 
tra sse , 1, por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE VIGAS 
PARA CCNSTRUOCKNES LIGERAS. ESPECIAIMENTE PARA EL ENCOFRADO".

Memoria D escriptiva
En una viga de construcción lig e ra , especialmente l a  

viga in te r io r  de una viga de encofrado prolongable telescópica­
mente, es conocido que l a  oabeza superior lle v a  un p e r f i l  de -  

chapa trian g u la r y que e l alma soldada con l a  cabeza superior -  
5 consta de hierros redondos que transcurren en forma ondulada. 

Ambos oantos de l a  hendidura practicada en l a  cabeza superior -  
en e l lado del alma están rebordeados. En la s  vigas conocidas 
están introducidas s in  embargo lo s h ierros redondos del alma -  

en una hendidura correspondientemente ano ha. Este Ultimo d i f i -  

10 cu lta  l a  composición de la s  partes de l a  viga y l a  aplicación
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de laa  eos tu r  aa de soldadura. Además es un inconveniente e l  que 

e l  m aterial de h ie rro  redondo introducido en l a  hendidura no -  

p a rtic ip a  en e l  sistema portante.
La invención tiene por objeto mejorar l a  viga conoci­

da de ta l  manera que, eea fabrioable más faollmente y máa lig e ra  
que l a  viga conocida, o respectivamente, que tenga una mayor -  

re s is ten c ia .
Segdn l a  invenoión forman lo s  rebordee de lo s cantos 

da l a  hendidura practicada en l a  cabeza superior juntos una -  

cavidad de t a l  manera que la  cabeza superior se encuentra en -  
forma de s i l l a  sobre e l h ierro  redondo del alma.

En l a  viga segdn invenoión l a  cabeza superior puede 
se r montada sencillamente sobre e l  alma de h ie rro  redondo, -  

suprimiéndose un ajuste  d i f íc i l  antes de proceder a l a  solda­

dura y que e l m aterial de h ierro  redondo p a rtic ip a  completa­

mente en e l  sistem a portante .
En una forma de rea lizac ión  p referida los planos cen­

tra le s  de la s  paredes la te ra le s  del p e r f i l  de l a  cabeza supe­
r io r  pueden e s ta r  en alineación con e l  eje del h ie rro  redondo 
del alma introducido en l a  cavidad de l a  hendidura. Con e llo  -  

todas la s  fuerzas entre oabeza superior y alma son transm itidas 

s in  momentos por e l  plano transversal de l a  viga. Al objeto de 

conseguir también en e l plano longitudinal de l a  viga una tran s­

misión s in  momentos de la s  fuerzas y obtener a s i una viga en -  
que todas la s  lin eas neutras, o respectivamente, todos los p la ­
nos neutros de lo s puntos de unión se cubran con la s  lineas es­
tá tic a s  del sistema, o respectivamente, con lo s planos e s tá t i ­
cos del sistema, se propone lo  sigu ien te: El h ie rro  redondo del 
alma puede tener en e l  punto de contacto con l a  cabeza superior 
un sector longitudinal paralelo  a la  cabeza superior, seotor -  
que e s tá  lim itado por los doblados del h ie rro  redondo que con­

ducen a la s  lin eas  diagonales del sistema e s tá tico  del a lza.
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Si se d irigen  es te  le s  rebordes de lo s cantos de l a  hendidura 
indioada hacia e l  ex te rio r, u tilizando  e l canto ex te rio r de -  

cada reborde como flanco de una costura acanalada, se obtiene, 

además de esto , una costura de soldadura fácilmente rea lizab le , 
muy re s is ten te  y con mucho efecto de reforzamiento.

Con e l f in  de conseguir también en l a  unión entre -  
e l  h ie rro  redondo del alma y l a  cabeza in fe r io r  de l a  viga una 

ooinoidencia de la s  lin eas  neutras de lo s  diagonales y de l a  -  

cabeza in fe r io r  con la s  líneas e s tá tio as  del sistema, es oon- 
venhente dejar f in a liz a r  la s  longitudes del h ie rro  redondo que 

forman lo s diagonales en l a  zona de l a  cabeza in fe r io r , soldando 
lo s  extremos dentro de dos p e rf ile s  angulares. Con e llo  se hace 
además posible una fabricación f á c i l  del alma de h ie rro  redon­
do.

En e l  plano e s tá  explicada l a  invención más d e ta lla ­

damente mediante un ejemplo de realización , mostrando:
Figura 1 l a  viga in te r io r  de una viga de encofrado -  

en sección transversal según la  lin e a  I  -  I  en f ig . 2;
Figura 2 l a  viga in te r io r  según fig .1  en v is ta  según 

l a  dlrecoión de l a  flecha I I ;
Figura 3 una viga completa según f ig s . 1 y 2 en -  

v is ta  la te r a l ;
Una cabeza superior 7 de p e r f i l  trian g u lar se apoya 

con su hendidura 12 en forma de una s i l l a  sobre un h ie rro  -  
redondo 13 que forma e l alma. Las prolo-ngaoiones de lo s  planos 
cen tra les 16 de la s  paredes la te ra le s  11 de l a  cabeza superior 
están  en alineación con e l eje 10 del h ie rro  redondo 13. Los 

bordes lib re s  de la s  paredes la te ra le s  están encorvados hacia 
e l  ex te rio r y forman rebordes 14, de modo que se encuentra e l  
h ie rro  redondo 13 en una cavidad. El canto ex te rio r de oada -  
reborde 14 es e l flanco de una costura acanalada 15*'

El h ie rro  redondo 13 del alma consta de piezas in d i-
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viduales 19 dobladas que en lo s lados 17 se oubren oon la s  l i ­
neas diagonales 18 del sistema y que están colocados en l a  -  
viga en forma de V a l revés. Un sector longitudinal 20 para­
le lo  a l a  cabeza superior 7 y que e s tá  lim itado por los dobla­
dos 29 que oonducen a la s  lineas diagonales 18 del sistema es­
tá tic o  del alma, forma e l  vértice del trozo de h ie rro  redondo -  

19 en forma de V. Los extremos de los lados 17 se encuentran -  
soldados rígidamente entre dos p e rf ile s  angulares 21 que fo r­

man l a  cabeza in fe r io r  de la  viga, de manera que la s  lín eas  -  
diagonales 18 del sistema ln terseo tan  la s  lin eas 23 del s i s ­
tema de l a  o aboza in fe r io r .

Bn una realización  de e s ta  índole e l alma 13 de -  
h ie rro  redondo es altamente eaforzable en e l  sistem a longi­

tudinal 18 de los diagonales, que pasa a l sistem a de la s  cabe­
zas 22 y 23, respectivamente, y en e l sistema transversal 24/16 

que transcurre en forma de e s tre l la ,  es por todos lo s  s i t io s .  
Los sectores longitudinales del h ie rro  redondo son l ib re s  de -  

momentos portantes in te rio re s  algunos, por lo  que son esfor­
zados sólo por fuerzas de tracoión o de compresión, pero no -  
por fuerzas de flex ión . Además puede fabricarse  e l  alma de -  
h ie rro  redondo subdividido en trozos en forma de V y so ld arla  

fácilm ente.
Loe dos p e rf ile s  angulares 21 tienen, por l a  d is­

tancia  que experimentan por e l h ie rro  redondo situado entre -  
e llo s , un momento de re s is te n c ia  W y relativam ente grande oon 
respeoto a l eje 24 de l a  viga. Por e llo  puede cargarse l a  viga 
con momentos negativos que pueden e s tr ib a r  en absoluto en l a  -  

proporción de lo s momentos positivos. Momentos negativos surgen 
en oasos de lo s  apoyos intermedios de vigas continuas.

Bn lugar de loa p e rf ile s  angulares laminados aquí -  
dibujados pueden aplicarse también p e rf ile s  hechos de chapa, -  

que pueden ser angulares, en forma de U o análogo.
El ejemplo de realización  como viga in te r io r  de una -
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viga de encofrado posee barras terminales 25 del alma de celo­

s ía , situadas como es sabido, v e rtica le s  oon respecto a la s  -  

cabezas* En l a  cabeza superior e s tá  soldada a uno de lo s  ex­
tremos una pata de apoyo 26 y a l otro extremo una placa fron­

t a l  27. La oabeza in fe r io r  e s tá  dotada de topes 28 en lo s ex­

tremos.
REIVINDICACIONES

Se reivindioa, no como nuevo, sino como no practicados en -  

España lo s puntos siguientes*
1 . -  Perfeccionamientos en l a  fabricación de vigas para cons­
trucciones lig e ra s , especialmente para e l  encofrado, con una 
cabeza superior de chapa de p e r f i l  angular, cuya hendidura -  

situada en e l lado del alma e s tá  rebordeada, caracterizados -  
porque e l reborde de lo s  oantos de l a  hendidura forman juntos 

una cavidad de ta l  manera que l a  cabeza superior e s tá  montada 

en forma de s i l l a  sobre e l h ie rro  redondo del alma.

2 . -  Perfeccionamientos en l a  fabricación de vigas para cons­

trucciones lig e ra s , especialmente para e l encofrado, segán -  

reiv indicación 1&, caracterizados porque los planos cen trales 
de la s  paredes la te ra le s  de l a  cabeza superior están en a lin ea­
ción con e l  eje del h ie rro  redondo del alma colocado en l a  hen­

didura en fonna de a rte sa .

3*- Perfeccionamientos en la  fabricación de vigas para cons­
trucciones lig e ra s , especialmente para e l  encofrado, segtin -  
reivindicación 16 y 26, caracterizados porque e l h ie rro  redondo 
del alma lle v a  en e l punto de contacto con l a  cabeza superior un 

sector longitudinal paralelo  a l a  cabeza superior, cuyo sector -  
e s tá  lim itado por lo s doblados que hacen pasar a la s  lineas dia­
gonales del sistema es tá tico  del alma.

4 .-  Perfeooionamientos en l a  fabricación de vigas para cons­
trucciones lig e ra s , especialmente para e l encofrado, segdn -  
reiv indicación 16 y 36, caracterizados porque lo s  rebordes de 

loa oantos de l a  hendidura van d irig idos hacia e l ex te rio r y -
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que e l oanto ex terio r de cada reborde ea e l  flanco de una -  

costura acanalada.

5 .-  Perfeccionamientos en l a  fabricación de -vigas para cons­
trucciones lig e ra s , especialmente para e l enoofrado, según -  

una de la s  reí-vindicaciones 1* a 4&, caracterizados porque -  
los seotores longitudinales del alma, que representan los dia­
gonales, terminan en l a  cabeza in fe r io r  de l a  viga y están -  

soldados entre dos barras que forman l a  cabeza in fe r io r , pre­
ferentemente de p e r f i l  angular.

6*- "BERNBCCICNAmBNTOS EN LA FABRICADICN DE VIGAS PARA CONS­
TRUCCIONES LIBERAS. ESPECIALMENTE PARA EL ENCOFRADO".

hojas numeradas y mecanografiadas en una so la  Cara a la s  que 
se acompadan dos planos para su mejor comprensión.

Consta l a  presente memoria descrip tiva  de se is

MADR" *
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