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PATENTE DE INTRODUCCIQN

que por 10 aflos, pars Espafla y sus Posesiones, se solicita a -

- favor Qe la Firma: RUHREN- UND ROHEISENGROSSHANDEL GmbH, en-

tidad alemang, residente en FRANKFURT/MAIN: (ALEMANIA), Kaisers-
tresse, 1, por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE VIGAS

PARA CONSTRUCCIONES LIGERAS, ESPECIAIMENTE PARA EL ENCOFRADO*,

Memoria Degcriptiva
En una viga de construceidn ligera, especialmente la

viga interior de una viga de encofrado prolongable télescépioa—-
mente, es conocido que la cabeza superior lleve un perfil de -
chapa triangular y que el alma soldeda con la cabeza superior -
consta de hierros redondos que transcurren en forme ondulada.
Ambos cantos de la hendidura practicads en la cabeza superior -~
en el lado del alma estan rebordeasdos. En las vigas conocidas
estan introducidas sin embargo los hierros redondoa del alma -
en una hendidura correspondientemente anocha. Este dltimo difi-

culta la composicién de las partes de la viga y la eplicacién
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de las cosiurass de soldadura. Ademds es un inconveniente el que
el material de hierro redondo introducido en la hendidura no -
participa en el sistema portante.

La invencién tiene por objeto mejorar la viga conoci-
da de tal manera que, see fabricable més fecilmente y més ligera
que la viga conocida, 0 respectivamente, que tenga una mayor -
resistencia.

Segin la invenocién formen los rebordes de los cantos
de la hendidura practibada en la cabezg superior juntos una -
cavidaed de tal menera que la cabeza superior se encuentra en =~
forme de silla sobre el hierro redondc del alma.

' En la vige segin invencidn la cabeza superior puede
ser monteda sencillemente sobre el almae de hierro redondo, =~
suprimiéndose un ajuste dificil antes de proceder a la solda~
dura y que el material de hierro rédondo participa completa~
mente en el sistema éortante.

En una forma de realizacién preferide los planos cen-

- trales de las paredes laterales del perfil de la cabeza supe-

rior pueden estar en alineacién con el eje del hierro redondo
del alma introducido en la cavidad de la hendidura. Con ello ~
todase las fuerzas entre cabeza supserior y alma son transmitidas
sin momentos por el plano transverszl de le viga. Al objeto de
consegulir también en el pleno longitudinel de la vige una trans-
misién sin momentos de las fuerzas y oblener asi una viga en -
qus todas las linees neutras, o respectivamente, t0dos 10s ple~
nos neutros de 10s puntos de unién se cubran con las liness es-
tdticas del sistema, o respectivamente, con los planos estdti-
cos del sistema, se propone lo siguiente: El hierro redondo del
elma puede tener en el punto de contacto con la cebeza superior
un sector longitudinal paralelo a la cabeza superior, sector -
que estd limitado por los doblados del hierro redondo que cone

ducen & las 1liness diagonales del sistema estdtico del alze.
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Si se dirigen este los rebordes de los cantos de la hendidura
indiceda hacia el exterior, utilizando el canto exterior de -
cada reborde como flanco de una costura acanelada, se obtiens,
ademds de esto, una costura de soldadura facilmente realizable,
muy resistente y con mucho efecto de reforzamiento. .

Con el f£in de conseguir tembién en la unién entre -
el hlerro redondo del alma y la cabeza inferior de la viga una
ocooinoidencia de las linees neutras de los disgonales y de la =
cabegza inferior con las lineas estétioes del sistema, ea‘oon—
venbente de jar finaliger las longitudes del hierro redondo que
forman los dlagongles en la zona de la cabeza inferior, soldendo
los extremos dentro de dos perfiles angulares. Con 6110 se hace
ademés posible une fabricacién facil del alma de hierro redon-
do. A

En el plano estd explicaeda la invencién més detalla-
demente mediante un e jemplo de reallzecioén, mostrando:

Figura 1 la viga interior de una viga de encofrado -
en seceién trensversal segdn la linea I = I en fig. 2;

Pigure 2 la viga interior segin fig.1 en vistae segin
la direcciln de la flecha II;

Figura 3 una viga completa segin figs. 1 y 2 en -
vigta latersals

Une cabeza superior % de perfil trianguler se apoys
con su hendidura 12 en forme de une silla sobre un hierro -
redondo 13 que forma el elma. Las prolo-ngaciones de los plancs
centrales 16 de las paredes laterales 11 de la cabeza superior.
estan en elineacidén con el eje 10 del hierro redondo 13. Los
bordes libres de las paredes laterales estan encorvados hacia
el exterior y forman rebordes 14, de modo que se encuentra ol
hierro redondo 13 en una cavidad. E1 canto exterior de cada -
reborde 14 es el flanco de une costurs acanalada 15.'

El hierro redondo 13 del elma conste de piezas indi-
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viduales 19 dobladas que en los lados 17 se cubren oon las 1li-
ness diagoneles 18 del sistema y que estan colocadog en la -
viga en forma de V &l revés. Un sector longitudinal 20 pera-
lelo a la cabeza superior 7 y que estd limitado por los doblae
dos 29 que conducen a les liness diagonales 18 del sistema eg-
t4tico del alma, forma el vértice del trozo de hierro redondo -
19 en forma de V. Los extremos de los lados 17 se encuentran -
goldedos rigidamente entrs dos perfiles anguleres 21 que for- .
man la cabeza inferior de la viga, de manera que las lineas ~
diagoneles 18 del sistema intersectan las lfneams 23 del eis-
tema de la cabeza inferior.
En une realizacidn de esta Indole el alma 13 de =

hierro redondo es altamente emforzable en el sistema longi- .

tudinal 18 de los disgonales, que pesa el sistema de las cabe-

- gas 22 y 23, respectivamente, y en el sistema trensversal 24/16

que transcurre en forma de estrella, es por todos los sitios.
Los gectores longitudinales del hierro redondo son libres de -
nomentos. portantes interiores slgunos, por 10 que son esfor-
zedos 86lo por fuerzas de tracoién o de compresidn, pero no =
por fuerzas de flexién. Ademéds puede febricarse el alme de -
hierro redondo subdividido en trogos en forme de V y soldarla
facilmente.

Los dos perfiles angulares 21 tiemen, por la dis-
tancia que experimentan por el hierro redondo situado entre ~
6llos, un momento de resistencia W y relativemente grande con
respecto al eje 24 de la viga. Por ello puede cargarse la viga
con momeﬁtos negativos que pueden estribar en'absoluto en la -
proporcién de los momentos positivos. Momentos negativos surgen
en oesos de 1los apoyos intermedios de vigas continuas.

En lugar de los perfiles angulares laminados aqul -
dibujados pueden aplicarse tembidn perfiles hechos de chapa, =
que pueéen éer enguleres, en forme de U o andlogo.

| El ejemplo de realizacién como vige interior de une -
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viga de encofrado posee barrass termineles 25 del alma de celo-

ala, situadas como es sabido, verticales oon respecto a las = ﬁg
cabezas. En la cabeza superior est4 soldade & uno de los ox- >
tremos una pata de epoyo 26 y al ofro extremo una place fron-
tal 27. La oabeza inferior estd dotadg de topes 28 en los ex-

tremos.

REIVINDICACIONES | r
Se reivindice, no como nuevo, sino como no practicados en - 5
Egpafia 109 puntos siguientess
1.- Perfeccionamientos en la fabricacidén de vigss para cons-
trucciones ligeras, especialmente para el encofrado, con una
cabeza superior de chaps de perfil angular, cuye hendidurg -
situade en el lado del alme estd rebordeada, ceracterizados -
porque el reborde de 1log cantos de la hendidura formen juntos
una cavidad de tal manera que la cabeza superior estd monteda
en forma de gilla sobre el hisrro redondo del alma.
2.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de vigas para cons-
trucciones ligeres, especislmente pars el encofrado, segin -
veivindicacidén 18, ceracterizados porque los planos centrales
de las paredes laterales de la cabeza superior estan en alinea-
cién con el eje del hierro redondo del alma colocado en la hen-
didura en forma de arteea;
3o~ Perfeccionemientos en la fabricacién de vigas para cons-
trucciones ligeras, especialmente para el encofrado, segun -
reivindicacién 1€ y‘29, caracterizgados porque el hierro redondo
del alma lleva en el punto de contacto con la cabeza superior un
sector longitudinal paralelo a la cabeza superior, cuyo sector -
estéd limitado por los doblados que hacen pasar @ las lineas die~
gonales del sistema estdtico del alma.
4.~ Perfeccionamientos en la febricacién de vigas para cons-
trucciones ligeras, especialmente para el encofrado, segin -
reivindicacién 18 y 38, caracterizados porque 10s rebordes de

‘los cantos de la hendidura ven dirigidos hacia el exterior y -




que el canto exté:pior de cada reborde es el flanco de una -
cogture acanalada. | |
5.~ Perfeccionamientos en la febricacién de vigas para cons-
trucciones ligeras, especialmente para el encofrado, segun -
145 une de las reivindicaciones 1% a 48, caraoterizados porque -
los sectores longitudinales del alma, que representan los dig-
gongles, terminan en le cabeza inferior de la vige y estan =
goldados entre 40s barras que forman le cabeze inferior, pre-
ferentemente de perfil angular. '
6.~ "PERFECCIOVAMIENTOS EN TA FABRICACION DE_VIGAS PARA CONS- .
TRUCdIgﬂES LIGERAS, ESPECIAIMENTE PARA EL ENCOFRADOQY,

Conste la presente memorie descriptiva de'seis -

hojas numeradas y mecenografiadas en una sola ¢ara g las que

se acompafian dos planocg pars su mejor comprensidn.
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