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que por 10 años, para España y sus Posesiones, se s o l i c i t a  -  

a favor de la  Firma: ROHKEN- UND ROHEISENGROSSHANDEL GmbH, en­

tidad alemana# residente en FRANK3URT/MAIN (ALEMANIA), K aieers- 

trasse , 1, por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS VIGAS ABIERTAS DE -  

CHAPA. ESPECIALMENTE PARA EL TRAVESANO DE UNA VIGA DE ENCOFRADO" .

Memoria D escriptiva

La invención se r e fie re  a vigas formadas de chapa -  

que llevan  un p e r f i l  angular U, o un p e r f i l  ab ierto  análogo;

En una ap lica ción  espacia l de ta les  p e r f i le s  se r e fie re  l a  in ­

vención a la  tra v iesa  de una viga  de encofrado enohufable te le s ­

cópicamente, cuya trav iesa  está  dotada de un h u s illo  de apoyo -  

y soldada a la s  barras de la  cabeza in fe r io r  de l a  v iga  e x te r io r .
La invención que tiene por ob jeto  obtener para la s  -  

vigas in d i o ad as mayor re s is te n c ia  a l a  f le x ió n  en l a  ra iz  -  

de lo s  lados, oonsiste en que se deforman sectores de l a  lon ­

gitud  de l a  v iga  en l a  zona de l a  ra iz  de dos lados o análogo
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de ta l  manera que a una r a íz  angular sigue una ra iz  ondulada.

Las ra icea  onduladas pueden es ta r  d ir ig id a s  hacia -  

e l  in te r io r  o e x te r io r  de l a  viga, según e l  o aso en que l a  super 

f i o i e  e x ter io r  de lo s  lados no deba tener convexidades sa lien tes . 

15 Las ra icee  onduladas se llamarán en l o  sucesivo "abolladuras".

Es sumamente conveniente d ir ig ir  la s  abolladuras haoia e l  ex­

te r io r  de l a  v iga , pues con la s  elevaciones de lo s  lados exten­

didas transversalmente con respecto a l a  l in e a  neutra, que -  

resu ltan  de e sto , se aumenta e l  momento de r e s is te n c ia  de la  

20 v iga . Además es acercada asi l a  proporción <— a la

properoióm id e a l, por ejemplo 1 ,6 /1 ,4  en caso de acero S t.37 .

Con una so la  herramienta se pueden prensar, ante todo, vigas -  

de p e r f i l  U de chapa, ouando la s  abolladuras están situadas -  

paralelas a l lado que sufre l a  elevaoidn.

25 Como tra v iesa  para vigas de encofrado tiene una viga

en forma de U la  otra  ventaja de que l a  rosoa del h u s illo  de -  

apoyo 4neda protegida contra deterioram ientos. La v ig a  en fo r ­

ma de U según invención tiene para l a  traviesa  l a  otra  ventaja 

en e l  sentido de que l a  misma puede ser  esforzada más oon e l  

30 mismo consumo de m aterial.

En e l  plano es explicada l a  invenoión más datallar- 

damente a base de un ejemplo de rea liza ción , en que represen­

tan;
Figura 1 una seooión  transversal de un p e r f i l  an- 

35 guiar ocn abolladuras d irig idas hacia e l  in te r io r ;

Figura 2 en secc ión  transversal un p e r f i l  angular -  

oon abolladuras d ir ig id a s  hacia e l  e x te r io r ;

Figura 3 en sección  transversal un p e r f i l  U con -  

abolladuras d ir ig id a s  haoia e l  e x ter io r  y paralelas oon lo s  

40 lados, y  con una diagrama de fuerzas;

Figura 4 una trav iesa  para vigas de encofrado con -  

una viga  según f i g .3  en sección  transversa l, en secc ión  trans­
versa l según l a  l in e a  IV -  IV por l a  fig u ra  5;
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Figura 5 l a  trav iesa  según f i g .  4 en planta; ^ ""

Figura 6 l a  tra v iesa  según f i g s .4  y 5 en secc ión  

lon g itu d in a l según lin e a  VI -  VI por l a  f i g .  5.

Un p e r f i l  angular 1 doblado o prensado de chapa -  

tiene en lo s  sectores  a l o  la rgo  de su lon gitud , en corres­

pondencia eom su plano de in tersección , raicea angulares 2, 

y en discontinuidad de lo s  seotores longitudinales embolladu­

ras que están d ir ig id a s  haoia e l  in te r io r  de l a  v iga  y pro- 

duoen una ra íz  ondulada. El p e r f i l  está  dibujado, por c ie r to , 

s o lo  en sección  transversal, pero puede imaginarse fácilm ente 

que, d istribu idas la s  abolladuras sobre la  longitud  de la  -  

v iga, resultan convexidades d ir ig id a s  hacia e l  in te r io r . Ex­

te r i  ornante l a  su p erfic ie  del p e r f i l  es l i s a  y no estorba para 

lo s  fin e s  de a torn illad o  o análogo. Las ra íces  onduladas y an­

gulares e jercen  un e fe o to  de apoyo recip roco , de modo que la s  

ra íces  de lo s  lados son más resisten tes  a l a  f le x ió n  que en -  

una v iga  continua s in  discontinuidades. Con e l l o  se obtiene -  

e l  mismo e fe o to  come con e l  engrasamiento de la s  ra íces en lo s  

p e r f i le s  laminados en que lo s  lados llev a n  a l menos una acana­

ladura acentuada, uniéndose, como en e l  p e r f i l  U, además de -  

e l l o  haoia e l  e x te r io r  en un ángulo v iv o .

El p e r f i l  angular 4 d if ie r e  del p e r f i l  angular 1 -  

s ó lo  en e l  sentido de que la s  abolladuras 5 están d ir ig id a s  -  

haoia e l  e x te r io r . Con e l l o  l a  su p erfic ie  in te r io r  queda l i s a  

y s in  in terrupciones. Sin embargo l le v a  e l  p e r f i l  4 a l p e r f i l  

1 todavía l a  ventaja de que e l  momento de re s is te n c ia  es aumen­

tado en l a  sección  transversal que l le v a  la s  abolladuras. Sobre 

es to  se entrará todavía en más d eta lles  en re la c ión  oon figu ra  

3*
Mientras que la s  abolladuras 4 y 5 son producidas 

por una herramienta espeola l que acciona en d ireooión  de la  -

bisecante del p e r f i l ,  no es necesario  una herramienta espeoia l
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^ para un p e r f i l  según f i g .  3, cuando e l  p e r f i l  es producido por 

e l  sistema de prensado. Por o ie r to  e s tá  dibujado en fig u ra  3 

un p e r f i l  U pero la s  condiciones concurren también en e l  medio 

p e r f i l  U, es d eo ir  en un correspondiente p e r f i l  angular.

En e l  p e r f i l  U 6 oon la s  alas 7 y  e l  alma 8 la s  -  

abolladuras 9 están situadas a l ex terior  de l a  v iga  y parale­

la s  a la s  a las. La lín e a  neutra 10 de una viga sin  abolladuras, 

c sea de una viga  conocida en lo s  empleos in d u stria les , está  -  

situada más ba ja  que l a  l ín e a  neutra 11 de l a  viga  según inven­

c ió n . La proporción (o t  j ¿  p es reducida, como in d ica  c lara ­

mente e l  diagrama de fuerzas, y se acerca a l a  proporción id e a l, 

por ejemplo 1 ,6 /1 ,4  en oaso de ST.37.E1 p e r f i l  según f i g . 3 tiene 

con e l l o  no solamente ra icee  más resis ten tes  a la  f le x ió n  sino -  

además puede ser  cargado más en l a  determinación e s tá tica .

La trav iesa , fig *  4 - 6 ,  l le v a  un p e r f i l  según f i g .  3 

y e s tá  soldada a la s  barras 13 y 14 de l a  cabeza in fe r io r  de la  

viga  e x ter io r  de una viga  de enoofrado enohufable de una forma 

te le scó p ica . En e l  centro de l a  longitud y  anchura l a  traviesa  

a lo ja  una tuerca 15 de un h u s illo  de apoyo 16, es d ecir  que la  

tueroa está  soldada con su c ircu n feren cia  a l a  tmyiesa. Las -

abolladuras 9 se extienden hasta aquí e l  punto de soldadura de
*

la s  barras 13 y 14 da la  cabeza in fe r io r . Se percibe en e l  -  

plano claramente que la s  alas 7 de la  trav iesa  protegen como -  

una espeoie de delantal la s  roscas del h u s illo  16 contra e l  

rudo tratamiento que sufren la s  vigas en la s  obras de cons­

tru cción .

La trav iesa  tien e , por su longitud relativamente -  

corta , s o lo  tres sectores en que siguen ra íces  angulares a una 

r a iz  ondulada. En una viga, por ejemplo, de una longitud de 1 

metro y  de una chapa de 2 m/!n, l a  longitud de la  v iga  puede -  

estar subdividida por ejemplo em 10 aeotores aproximadamente,-
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es d ec ir  que pueden alternar raicea angulares de aproximada­

mente 10 cm. de la rgo  con raicea onduladas de 10 cm. de la rgo .

REIVINDICACIONES

Se re iv in d ica , no como nuevo, s in o como no practicados en -  

España lo s  puntos sigu ien tes:

1 . -  Perfeccionam ientos en la s  vigas abiertas de chapa, es­

pecialmente para e l  travesano de una viga  de enoofrado en­

chufadle en forma te lescóp ica , caracterizados porque unos sec­

tores de l a  longitud  de la  v iga  están deformados en la  zona de 

l a  ra iz  de dos lados o análogo, de ta l manera que a una ra iz  -  

angular sigue una ra iz  ondulada*

2 * - Perfeccionam ientos en la s  vigas abiertas de chapa, es­

pecialmente para e l  travesado de una viga  de encofrado, según 

re iv in d icación  1*, caracterizados porque l a  ra iz  ondulada es -  

una abolladura en e l  sentido del aumento de l a  a ltu ra  de un -

lado.

3*- Perfeccionam ientos en la s  vigas abiertas de chapa, es­

pecialmente para e l  travesado de una viga de enoofrado, según 

re iv in d ica ción  2*, caracterizados porque la  abolladura e s tá  -  

situada para lela  a l lado que eufre l a  e levación .

4*- Perfeccionam ientos en la s  vigas abiertas de chapa, es­

pecialmente para e l  travesano de una viga  de enoofrado, según 

re iv in d ica c ión  3*, caracterizados porque l a  tra v iesa  represen­

ta  un p e r f i l  U que tiene en lo s  extremos ra íces  angulares y  en 

e l  centro la s  ra íces  onduladas, extendióndose estas en sentido 

lon gitud inal de l a  traviesa  o asi hasta o directamente hasta -  
lo s  puntos de so ld  adura de la s  barras de l a  cabeza in fe r io r  -  

de l a  v iga  de encofrado.
5 . -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS VIGAS ABIERTAS DE CHAPA. ES-  

PECTMMKWCE PARA EL TRAVESANO DE UNA VISA DE ENCOFRADO".

Consta l a  presente memoria d escrip tiva  de se is  -
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hojas numeradas y  mecanografiadas en una so la  cara a la s  qué -

se acompañan dos planos para su mejor comprensión.
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