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Bota Invención oe relaciona con mejoras en maquinaria textü 

y mas particularmente oon una nueva anilla torcedora.
B1 bastidor de hilado oonvenoional emplea una aerie de ejes 

dispuestos en una fila por debajo de un raíl horizontal movido verti­
cal y alternativamente. Sostenida por el raíl hay una serie de pórta­
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anillas, cada uno de los ouales sostiene una anilla toroedora, una pa­
ra cada eje, disponiéndose astas anillas de manera que sean movidas al- 
ternativamsnte por el raíl a todo lo largo de sus ejes correspondien­
tes. Un cursor se halla dispuesto de modo que se desplaoe alrededor de 
la anilla, da manera que un oabo de hilo oogldo por dicho cursor sea 
torcido y enrollado alrededor de una bobina sustentada sobre cada eje.

Como las anillas toroedoras estén en uso continuo y la ve- 
looldad relativa entre la anilla y su oursor es elevada, es neoesaria 
la lubricación de la anilla oen aceite e, incluso así, la duración 
útil de la misma es reducida, de suerte que se impone una freouente 
sustitución, con el gaste correspondiente. Tanto la aplicación manual 
oomo la automática de aceite lubrificante haoen un uso inefioaz del
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aceite, y la aplioaclón automática, aunque ahorra trabajo, implioa el 
uso de costosos aparatos. Además, el aceite lubricante es oon frecuen­
cia transferido al hilo, dándole unas propiedades no uniformes.
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En la presente memoria se deberán tener en ouenta las si­
guientes equivalencias, 1 libra - 453 g*! 1 pulgada*? - 6,45 om?.

De acuerdo oon la forma preferida de la invenolón, se mol­
dea una anilla toroedora oon una composición formada por un polímero 
termoplástioo rígido de coeficiente dinámioo de friooión inherente re­
lativamente bajo respeoto al acero, y un lubrioante sólido. B1 polí­
mero preferido es adipamida de poliexametileno, es deoir nylon-6,6, 
que tiene un coeficiente dinámioo de friooión respeoto al acero de 
0,2 aproximadamente, o menos, es altamente resistente a la abrasión y 
tiene una rigidez de 300.000 libras por pulgada cuadrada aproximada-
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-mente, con freouenoia de 400,000 aproximadamente, determinado de acuer 
do oon AS!CMP-747-'50* Otroa nylons, particularmente el nylon-6,10 y el 
nylon-6, pueden uaarae también, como igualmente loe polímeroa de oxi- 
metileno estabilizados contra la degradación térmica lo aufioiente pa­
ra dar unos produetoa moldeados sin defeotoa austaaoialmente, sobre 
todo lea polímeros estabilizados que oontengan grupos oxietilénioos 
en la cadena de grupea oximstitánicos.

'La preporciM̂  de lubricante aólido en la oomposioión eeoi- 
la deaeablemente entre el 0,2$ y el %  del peao total, siendo preferí 
MLsasnte del 2,5%. Entra lea lubrioantea aélides repraaentativea figu­
ran el disulfure de melibdeno y el grafito, de los cuales es preferibli 
el prlmere. la Invención elimina la necesidad de lubrioaoión externa, 
le cual, ademas de ahorrar el costo del lubrioante, aberra tiempo e 
incluso hile, puesto que éste último no se decolorara si accidental­
mente hiciese oentaote con la anilla. Además, la anilla moldeada esté 
enduraoida, permitiende un grade máximo de rigidez para un particular 
pese de plaatioe, lo cual permito que las nuevas anillas sustituyan a 
laa metálicas de lea equipes éxiatentea. Bate efreoe un oentraste oen 
las anillas plásticas anteriormente propuestas, las cuales, aun ouanda 
estén heohaa de nylen, han tenida que hacerse tan gruesas para preper- 
cionarlea la rigidaa neoeaaria para asegurar que no ao arqueen fuera 
de au plañe al atornillarse a loa soportas o que ne se deformen oon el 
uee, que no podrían uaarae cerne repuestos direotoa do las anillas oon- 
venoisnales de lee exiatentas raílee para las mismas.

El lubrioants solido puede oombinarse oon el pléstieo do 
una diversidad da maneras, par ejempla per dispersión en una masa 
fundida del plaatioe, mediante voltee en forma de pelve oen ̂ Pasti­
llas del plaatioe, e mediante fritado superficial e ainterizaoión de 
partíoulas plastioas para asegurar el lubricante sólido a laa miomas, 
a fin de evitar la sedimentación. La composición formada per plaatioe
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-y lubricante solido ae moldea luego, por ejemplo por extrusión, fun- ** 
dioión o prooedimiento similar, en una configuración predeterminada.

Na una importante versión de la invenolón, la anilla tor­
cedora se) moldea solidariamente con un soporte para asegurar este al 
raíl de anillas y eon un miembro protector anular intermedio a la ani­
lla y el soporte. Este oonjunto solidario de miembros múltiples se ca­
racteriza por una mareada rigidez debida a su seooión transversal a ma­
nera de viga, a fin de avitar la deformación de la anilla al atorni­
llarla al raíl, otqra rigidez acentúa la debida al uso de, por ejemplo, 
nylon reformado oon disulfuro de molibdeno, para formar la anilla, o 
proporcionando toda la rigidez necesaria ouando, por ejemplo, se usa 
nylon sin reforzar para formar la anilla.

Seguidamente ae ilustrara la forma preferida de la inven­
ción, oon referencia a loz adjuntos dibujos, en los cuales!

la figura 1 representa una vista en pleno superior de una 
porción de uní raíl de anillas que ilustra cómo ae mantienen la nueva 
anilla torcedora en posición de funcionamiento respeeto a dicho raíl.'

La figura 2 es una vista en perspeotiva de la nueva anilla
torcedora.

T la figura 3 es una vista en sección transversal de la 
anilla torcedora, tomada sobre la linea 3-3 de la figura 1.

Oon referencia ahora mas particular al dibujo, en el que 
n&mros enólogos en las diversas figuras designen partes similares, el 
conjunto de anilla torcedora 10 esta formado por una poroión de anilla 
oentral 11 en forma de cilindro circular rooto y provista de una pared 
delggdd austamoialmente uniforme, a fin de reducir al mínimo una desi­
gual distribución y retención del odor con la consiguiente deforma­
ción, tanto ai el calor se forma durante la produooión o uso subsi­
guiente de la anilla. Extendiéndose haoia al exterior desde la perife­
ria externa de la poroión oentrd de anilla 11, hay un reborde de re-
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-fUsrso 12. Alrededor del reborde 12 se di apone un anillo 13, extendién­
dose un reborde de sustentación 14 heolo el exterior desde el anillo 
13, seno mejor ae re en le figura 3. Des dedes de retención opuestos y 
ranuradoa 16 y 17 se hallan diametralmente dispuestos extendiéndose has 
oía el exterior desde el reborde de sustentación 14. como mejor se ve 
en las figuras 1 y 2. la anilla 11, reborde 12, anillo 13. reborde de 
sustentación 14 y dedes 16 y 17 son partes solidarias de una sola uni­
dad moldeada.

Bh su ítmoiansmiento, el conjunto de anilla torcedora 10 se 
asegura en su poaiaióa respecto al raíl de anillas R por medio de ele­
mentes convencionales da sujeción y. mostrados aquí en forma de pomos 
adecuadamente rebordeados, adaptados para acoplarse a las ranuras de 
los dedos 16 y 17 respectivamente* Resultará naturalmente evidente pa­
ra el experto en la materia, que los dedos 16 y 17 pueden eliminarse 
sin apartarse del áaübite de la invención. B1 oureor 15 oa de aoaro, 
latón u otro metal y se Mía situado para d*alisaras sobro la parto in­
toma do la anilla 11.

la rigidez necesaria para mantener la verdadera forma cir­
cular de la anilla 11 ee proporcionada por unos rebordes anularos 12.
13 y 14. ein producir un área transversal indebidamente grande que 
pudiera tañer por resultado unas desigual#* acumulaciones do calor en 
la anilla y producir deformaciones. Además, si cursor os protegido 
raspeóte a la auporfioio del raíl de anillas en virtud de la poaioión 
a modo do platillo do la anille 11 respecto á la auporfioio del rebor­
de de auatentaoión 14*

R 1&AJULR.KJS.3
BE NBS9HBB* ün presente Patente de Introducción que se so­

licita para España, deberá recaer sobre lae siguientes reivindicacio­
nes!

1. Perfeccionamientos en anillas toreadoras para maquinaria



5

10

13

20

35

30

2 8 C 5 Í 6
-textil caraota rizedss porque la anilla temedora perfeooionada esta 
moldeada oca una ueapaMdfó« fwmada por un polímero termoplástioo rí­
gida da ooaíldiente dteéaüeo de friooióa relativamente baje respecto al 
acero, cuya anilla posee una rigidez que le peralte reeietir deformaoio 
neo y que ee superior a la proporcionada por el poliaoro sin modificar.

2. Farfeseiaaamioatos en anillas torcedoras según la reivin­

** 6 ***

dicarían 1# pernoterina!as porque la anilla torcedora perfeccionada 
oocqprende del 0,23 al 3% aa peso da na lubricante sólido.

3. Forfbeaiemanientoa an anillas twoedoraa asgan Isa rel- 
vindloeeionea 1 ó 2, aanastariaadae porque la anilla toroedora per fe o- 
oionada eempranda diealfuro de melibdeno oeaa lubricante solido.

4# Psrfaeoienaationtoe en anillas toreadoras eegún las rei- 
vindioaoienee 1, 2 ó 1, seracteriaadaa porque la anilla torcedora per- 
fe ooioaada está naldesd* sea una oonpoaieicn que ccaprende aylon.

3# Porf eeedsaamientoe en anillar tereedoras eegún cualquier! 
de las anteriores reívindiaaoionee , oaraetarlaadas porque la anilla 
toreadora perfeccionada OM^mada un reborde euatentador moldeado so­
lidariamente esa urna anilla portadora da un curso#.

6. Perfeeciosnaa&ontoa on anillas tereodorao según la reivin-
disaaien 3# esraeterinadae porque la anilla tercadora perfeccionada cot 
prenda un miembro aaulm proteeter interamdie a la anilla portadora 
dal carnear y al reborde de auatentaolaa atadas, y solidariaamnte mol­
deado oen ellas.

i ,7. Ferfee ai amnit entes an anillas taroaderaa según laa rei-
viadioacieaaa 3 % í, aansotariaada porqua dieba reborde sustentador.
esta provisto da dadas.adaptados para aseguraras al raíl de anillas de
un bastidor da Miada.

JPerfcóeioaaaientoe en&t/badilas tawmdearat aaataneialmwate eome se muestra en el 
adjunta dibuja y aa daaoribe eon rafarenaia al misma, moldaada oomo 
unidad oen una composición qua ooaprenda aylsn y aprorimadamante un
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9. Por ni time se reivindica como objeto cobro el que h* de 

roooot M  pnoaonto Petonto de Introdnoelín qno oe oolloito, por *IBR- 
]MM^MNHMMmM6iHjMRHMa!MMamaMg MRi MiQUIKáRIi SNCTUy.

Todo bol y oonfome qnedo desorito y reivindioodo en le 
presento Mooma^e Nooeafiyti'oo que conoto do siete bojeo escritos o nó- 
qaino per nao e^4n onWé F tdbojoo que oo eoonxdtíoe

*S<dodd̂  3 do HoptioObro do 9̂̂  ̂
A H W O  WKMi
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