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 Fundamento de 1la invencidn

1. Campo de la invencidn

Bstaz invencidn se refiere a una léuina de despren
dimiento, y r:ids panticularmente a una liwina de desprendi-
niento que se utiliza en la fabricacidn de cuero sintético,
y & un metodo para fabricar la lédmina de desprendimiento,

2. Descrincidn de la tecnlca anterior

Bl cuero sintético se ha fabricado habitualisente
usando lo que se denomina "una linira de desarendiﬂiento"
ia lamlna de desprendiniento co:s:2rende ina lénmina de anoyo
(o reaoaldo) y una capa de resina de aesorendlmleﬁto. 3obre
la sujerficie de la cana de resina de desprendicientq,osuna
sugerficie de exfoliacidn de la misma, hay con Irecuenq;
goirada una textura heSL&ual que es coildlementaria d'i;S
arragas y poros de la »2iel y similares, inherentes al cuero

..
natual. La superficie de la capa de resina de desdrendisiien

to 0 la superficie de exfolizcidn se recubre con material

de cuero sintético tal como resina de poliuretano, y,.s&zai

denente, se estratifica tela de forro sobre el recubrisfien-

to de material de cuero sintético, tras lo que se ex:.ol.v.a

le, ldminz de desdrendimiento nare proporcionar el cuepo sin

$ético. £l cuero sintético formado as{ comprende la tela de
forro y el material de cuero sintético. 3obre la sujrerficie
del cuero sintético se formé una textura irregular siuilar
a la textura sunerficial inherente al cuero natural,

Antes de ser fabricado, se tiie usualmente el cug
ro natural. 3e tiide desigualmente nara formar una textura
teiiida irregularzente o lo que se denomina "una textura ve-
tezda". 3e desea »0r tanto dar la textura veteada a la su-

verficie del cuero sintético de tal modo gue 'se proporcione

!
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el aspecto del cuero natural sobre el cuero sintético forma
do de este modo. 3e conocen varios métodos ea la técnica da
ra vronorcionar cuero sintético con textura veteada.
Generaliiente, ho se forma una textura veteadiu ti-
fiendo simplemente cuero sintético. isi, se conoce un nétodo
de imoresidn cn el gue se utiliza un recubridor de fotogra-
bado pdrovisto de un rodillo grabudo para imprinir la textu-
ra veteada sobre la superficie del cuero sintético. Zste né
todo tiene la desventaja de que la textura irregular corres
vondiente a las arrugas y poros formados sobre la superficie
del cuero sintético se cubre por la tinte de impresida. Tam
bién se conoce otro método en el jue se usz un recuodnidor
de cur hilla oprovisto de un rodillo reforzador que tiqhgjuna
textura veteada grabada, jara former la.textura sobre la su
serficie del cuero sintético. o obstante, este métqu tien&
taubién la misma desventaja que el wmétodo de recubridéi'he
fotograbado, y ninguno de los dos métodos es econdmico debi
do al ndmeros de rodillos nescesarios para la textura vetéada
requerida. Ademés, los dos métodos tienen mala reproi&p%bili

dad ¥ qfcesitan un cierto grado de exveriencia dara Qegar:g

llarlos.

Resunien de la invencidn oo

> au

Un objeto de la jresente invencidn es proporcionaz
una 1lérina de lesorendimiento que jueda producirse en gran
cantidad y que jpueda usarse para formar diversas texturas
sobre un sustrato tal couo, aungue sin linitarse a €1, cue-
ro sintético, sin las desventajas de la técnica anterior !
mencionadas antes.

Otro objeto dé la presente invencidn es provorcig

|
|
|
|
|
:
!
|

nar un :.étodo jara fabricar la lamina de¢ desorendiniento
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Una lawmina de desnorendiwiento de lé aresente in-
vencidn couidrende una ldmina de apoyo, una cuda de resina
de desvreandiniento y una cana de textura, estando situada
dicha capa de textara directa o indirectamesate sobre el la-
do opuesto de la capa de resina de desprendirieato con relg
¢idn & una suserficie de exfoliacidn de la misma. La léwmina
de ﬁesprendimientd de la »resente invencidn es util, esve-
cialr.ente coi.o lamina de desdrendiniento utilizazde en la fg
bricacidn de cuero sintético.

Descripcidn dreve de los dibujos
La FPigura 1 es una vista en corte transversal'.de

una ldmina de des)readiriento segin la pricera realizagiodn
. s g0’

de la sresente iavencidn, en la que una cada de textura estd
situgda en el lado oruesto de una lamina de apoyo coq.res-.
necto a-una cava de resina de desprendimiento. "l
La Figura 2 es una vista en corte transversal de
una linmina de desprendiniento segin la segunda realizeeidn
de la sresente invencién, en la que una capa de texti;?;ésté
situada eantre una capa de apoyo y una czya de resina;de-des

prendimiento. | .

Le Figura 3 es una vista en corte transveriwl de
una lamina de desprendinmiento segin la tercera realizucidn
de la presente invencidn.

La Figura 4 es una vista en corte transversal de
una limina de desorendimiento segin la cuarta realizacidn
de la vresente invencidn.

Descripcidn detzllada de la invencidn
Se describirsh ahora con relacidn a los dibujos

que se” aconpafian una 14mina de deso®rendiriento y un nétodo

>
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 sara fabricar la limina de la nresente invencidn.
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Las Figuras 1 a 4 ilustran vistas en corte trans-
versal de 1£minas de desorendimiento segin la presente inven
cidn. 4n cada dibujo, las referencias (a), (b), (c) y ()
designan una linina de apoyo, una cara de resina de despren
diriento, una capa de textura y una capa adhesive, respecti
vasente. 3e prefieren las realizaciones mostradas en las Fi
guras 3 y 4 cuando, por ejewplo, se usa cono lémiina de apo-
yo napel grueso con nala imprimibilidad. Los materiales pa-
ra las canas (al) y (a2) pueden ser iguales o diferentes.

Entre los ejemnlos de materizles para la lémina
de soporte (a) se incluye paoel tal como papel kraft,,psdel
de envolver, panel sstinado a méquina y panel de pasta.gui-
nica, y tela no tejida..Por ejemnlo, puede usarse comé iém;
ha de apoyo (a) napel con un peso de base de 50 a 200 g[p?,
y puede usarse cono lacmina de apoyo (a2) en la Figura‘3ﬁpa-
vel gue tenga un peso de base de 20 a 50 g/mz, s0or ejenidlo,

papel de seda. - Y

Saso

Entre los ejemnlos de nateriales para la caz.de
®ee

resina de desprendimiento (b) se incluyen poliolefina&.ta—

A A
les cou.o nolietileno y oolipronileno, resina de silicﬁﬁé,

resina slcufdica, resina de polimetlilpenteno y similaie?.

#1 espesor de la cape de resina de desorendimiento (b) estd
en el intervalo de 3 a 100 um, vreferiblemente 5 a 50 um.
Aungue la superficie o superficie de exfoliacidn de la capa
de resina de des»)rendimiento (b) puede ser lisa o gofrada,

una ldmina de dessrendiriento de uso en la fabricacidn de !
cuero sintético tiene ;referiblemenfe sobre la superficie
de exfoliacidn unz textura gofrada, cue es condlementaria

de las arrugas, »0ros y similares inherentes al cuero natu-
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Se utiliza como materizl para la capa de textura
(¢) una coudosicidn de tinta o pintura. Por eje:plo, ouede
usarse una composicidn de tinta o pintura en donde se nez-
cla con un disolvente o un diluyente una nezcla de aditivos
conocidos talggmg;mo un vehicule, un colorante tal como pin
tura o pigmento, un nlastificante, un estabilizante, una cg
ra, una grasa, un azgente secante, un co-zgente sscante, un
agente endurecedor, un agente esjesador, un disn»ersante,
10 una%carga y sinilares. Ejemnlos de vehiculo incluyen grasas
y aéeites tales como aceite de linasza, aceite de soja, aceil
te secante sintético y';imilares, resinas naturales y. . tra-
tadas tales coimo colofonia, colofonia hidrogenada, e?tgf de
colofonia, colofonia nolimerizada y sizllares, reSLna; ;in-
15 téticas tales coio resina fendlica ”OdiflCadu ‘con colo;qnla
resina fendlica 100%, resina maleica, resina “lquldlc ,.re-
sina de netrdleo, poliolefinas cloradas tales cono polinro-
pileno clorado, resina vinilica, resina acrilics, resink de
poliamida, resina epoxidica, resina aminoalgqufdica, 1ﬁ%1na
20 de noliuretano y similares, derivados de celulosa taléé-co-
mo nitrato de celulosa, etilcelulosa y similares, deii%édos
de caucho tales como caucho clorado, caucho ciclado ““1.1-
lares, cola, caseina, dextrina, zefna y similares. Puede
afiadirse a la conposicidn de tinta o pintura un agente de s
25 plado. En este caso, tras formnarse la capa de textura medign
te, por ejemplo, imoresidn, puede expandirse el agente de
soﬁlado nara formar una capja de textura nds gruesa que no .
puede obtenerse por impresidn., Ejendlos de tal agenie de so
plado incluyen un agente de sonlado inorgdnico tal cozo bi-

30 carbonato sédico, carbonato aménico, borohidruro sbdico,

11014
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roxihidruro de silicio y sirilares, un agente de soplado or-
génico tal coumo azodicarbonamida, azobisisobutironitrilo,
dinitrosopentanetilentetranina, p-toluensulfonilhidrazida,
4,4 -oxibisbencenosulfonilhidrazida y similares, o un micro|
baldn (o microesfera) gue compreanda una microcdpsula de re-
sina gintética en la que esté contenido un gas o un disol-
vente orginico con vajo dunto de ebullicidn,

Se explicars ahora un método vara fabricar una 1&
mina de desorendimiento de la oresente invencién.,

Puede fabricarse ficilmente una ldénina de despren
disiento coro se representa en la Figura 1 formando una 13-
mina de base consistente en una lémina de adoyo (a) n.unra
capa de resina de desprendiniento (b), v, seguidamenﬁétuxbg
mando una capa de textura (c) sobre la l4nina de apoég (;)
de la lénmina de base. La lanina de base puede fabricarse, e
diante un método de recubrimiento en el que se recubré'lé
lariina de =zooyo (a) med;ante recubrimiento con rodillo, re-
cubrimieato por fotozrabzado o similar, o por medio de .ud. re
cubrimiento por extrusidn de la resina de desorendiniepto,
con un liguido de recuoriuiento gue contiene el mateqi%i_de
resina de des»rendimiento. Alternativarmente, la pelic&id de
resina de desoyrendiniento puede estratificarse scbre‘ia.lér
mina de apoyo (a) mediante un adhesivo o por fusién térmical

Sobre la limina de apoyo (a) de la lémina de base
obtenida asi, se forma una capa de textura para dar la la-

nina de desvrendimiento de la Figura 1. La caja de textura

puede formarse mediante diversos rétodos convencionales ta-
les como (1) offset, fotograbado, imnresién tipografica, es
tarcido, trangferencia, o impresidn electrostética, (2) re-

cubrimiiento con rodillo, por fotograbado, con cuchilla o

-— — ———

11014
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sor rociada, o (3) dibujo o ointura. La capa de textura pue
de ser transparente, semiopace u opaca, y también.uede es-
tar o no coloreada. Xl esvesor de la capa de textura es de
Spmm & 1 mm, sreferiblemente de D unm a IOO/um, ¥ opuede serxr
escalonada.

La lémina de desvrendimiento de la Figura 2 puede
fabricarse formando la capa de textura (c¢) sobre la lémina
de avoyo (a) mediante cualquiera de los nétodos descritos
antes, y formando a continuacidén la capa de resina de des-
prendiriento (b) sobre la caspa de textura (c) rediante el
método de recubrimiento o el de estratificacidn. En este ca
g0, debe entenderse que la capa de resina de desprenq;y;en—
to (b) se forma sobre la cara onuesta de la lémina.dg goyo
(a) con relacidn a la czpa de textura (c), »ara dar ié.fém;
na de desprendimiento couwo se reoresenta en la Pigura 1.,

La lénina de despreadinmiento de las Eigura£:3°5 4
puede fabriczrse corio sigue., Primeramente, la ldnina de ba-
se que consta de la lémina de apoyo (al) y la capa de.rsgsi-
na de desprendirniento (b) se fzbrica por el método antexior
Seraradamente, segin el método xwencionado antes, se ﬁ&ﬁba

P
la capa de texturz (c) sobre la ldmina de apoyo (a2), ‘tle
es de un material igual o diferente al de la lé&uina dé-épo—
yo (al). La lémine resultante, consistente en la ldiina de
apoyo (a2) y la capa de texturae (c), se estratifica sobre
la lénina de apoyo (al) de la lémina de base dor redio de
la casa adhesiva (d), para dar la ldnina de desprendimiento
de las Figuras 3 6 4. Puede usarse para la capa adhesiva
(d) un adhesivo con base en un disolvente, o en emulsidn.,
L.ds especificamente, »uede usarse un adhesivo en emulsidn

que utilice como vehfculo un copolinero de etilezso-acetato
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de vinilo, una resina acrilica o similar, o un adhesivo ba-
sado en un disolvente que use como vehiculo poliuretano,
una resina epoxidica o sivilar.

Sobre la cana de resina de desorendimiento (b) de
la l3nina de desprendimiento obtenida asi, se srosorciona
una textura cownplementaria de las arrugas 0 poros que se en
cuentran sobre la superficie del cuero natural. En consecueh
cia, la linina de desorendiisiento obtenida de este niodo es
muy Gtil sara la prodaccién de cuero sintético. La textura
couplecentaria puede estauparse en relieve fécilmente antes
o después de la fornacién de la lémina de desprendimiento.

Se describird shora un métode para fabricar:tcuero
sintético usanio la lémina de desorendiuiento de la 5ggéen—
te invencidn.

Un liguido de recubrimiento que contiene material
de cuero sintético tal como poliuretano y un colorante tal
como un piguento o tinte se emplea »dzra recudrir la sujperii!
cie de exfoliacidn de la capa de resina de desprendiml@ﬁto
(b) de la ldina de desorendimiento mediante un recu%giaor
de cuchilla, y, a continuacidn, se seca para formar drid’ne-
l1ficula coloreada sobre la gue se estratifica después una,
tela de forro usando un adhesivo. iLa lédmina de desorendi-
miento se exfolia desduds nara dejar el cuero sintético. En
la parte corresvondiente a las dreas imoresas de la cada
de textura, el esnesor del material de cuero sintético que
contiene colorante se hard ids delgado para formar irezs co
loreadas claras sobre el cuero sintético, mientras que en
la parte correspondiente a las Areas no imodresas de la cang
de textura, el espesor del material de cuero sintético que

contiene colorunte se hard més grueso nara formar sobre el
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 cuero sintético Areas coloreadas oscuras. Como resultado,
se obtiene ana textura coloreada clara y oscura corresnon-
diente al esnesor de la ca»a de textura. Con este método,
no hay eliminacidn de la textura de arrugus y poros.

Puede apnlicarse més de un liquido de recubrimien-
to de material de cuero sintético que contenga diferentes
classs o cantidades diferentes de colorante, y secarse al
mismo tiemno hara foruiar cuero sintético. En caso de que se
apligue mas de un ;;quido de recudbrimiento gue contenga co-
loraate en concentracidén diferente, se prefiere anlicar ori
wero los liquidos que tengan mayor concentrazcidn y segair
2or los liguidos que teagan n.enor concentracidn.

Las ventajas de la lamina de desoreadiniento Ge
. . ®
o,

la sresente invencidn se relacionan couo sigue:
(1) Puede usarse una técnica de imoresidn, nor lg
que puede formarse cualguier textura. Puestd- gue
el esvesor de la cana de textura nuede graduarse

en el intervalo de 5 a So/um, duede desarrollarse

fécilmente una nueva textura.

(2) E1 uso de una técnica de impresidn mejqﬁﬁ:la
reproducibilidad de la texturas disefiada. né?ién-
te el uso de una técnica de inpresidn, puedé:bro-
ducirse en gran cantidad a wenor coste una laui-
na de desprendiniento uniforue y normalizada.

(3) Como se ha explicado antes, se recubre la cga
pa de rzsina de desprendiniento de la lémina de
desprendiniento con una composicidu de resina que
contiene colorante, nura proporcionar una pelicgt
la, cuyo esnesor y en consecuencia su densidad de

reflexida canbia seglin el esdesor de la capa
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. de textura. Por lo tanto, la lénina de desdrendi-
miento de la nresente invencidn suede usarse ven-
tajosamehte para fabricar cuero sintético, y >ue-
de proporcionar sobre el cuero sintético una tex-L
tura veteada.

La presente invencidn se explicard con detalle
ahora en relacidn a los sigulentes Ejemplos, a los gue no
se limita la oresente invencidn.

2jemplo 1

Una limina de apoyo (papel kraft de 130 g/mg) se
imprimid con una corposicidn de tinta constituida vor 55
sartes en neso de resina de ovolipro»ileno clorado, 20 ur-
tes en peso de Jdigmento de carga y 25 partes en peso ﬂezxi~
leno, usando un rodillo de fotograbado de lSO/unlde ﬁkgfhn-
didad, para formzy una capa de textura de unos 40 a 45/4@
de esoesor seco. Sobre la caoa de.textura, se estratifie3
‘una pelicula de volioropileno de 30/um de esnesor, rediante

| .
un procedimiento de estratificacidn vor extrusidn. y

La superficie de la resina de polinrooileno, ge- zoi

fré desoués para former sobre ella una textura gofrada.com-

plementaria a las arrugas o poros inherentes al cuerol%ﬁku-
rel, ' |

La léduina de desprendimiento formeda asi tenia
unos 160/um de esnesor en las partes no impresas y unos 210
s de esotesor (maxiro) en las partes impresas.

lLa sunerficie de resina de polipronileno de la 14
mina de desorendimiento se recubrid con una solucidn de 20~
liuretano pigmentada (&) (contenido de pigmento 2,0 en ne-
so, contenido de sélidos 25% en pesn), en una cantidad de

i 2 . .
unos 100 g/m~, usando un recubridor de cuchilla con un an-
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cho de ranura de 0,12 mn, y se secd para formar la primera
pelicula pigrentada, de unos 20 um de espesor.

Se recubrié lu srimera peliculu con otra solucidn
de »oliuretano pigmentada (3) (uszando el mismo pigmento de
la solucida (a), contenido 0,5% en Deso, contenido de sdli-
dos 30% en oseso), en una czntidad de unos 100 g/mz, usando
an recubridor de cuchilla con un ancho de ranura de 0,12 rm
y se secd para formar la segunda pelicula.

| 3¢ recubrid lz segunda pelicula con un adhesivo
de voliuretano de dos comnonentes (contenido de sélidos 35%
en neso) en una cantidad de unoé 200 g/mz, usando un recu-
bridor de cuchilla, tras lo que sé estratificd sobre ella
inctediatamente una tela de forro (tela de una cara en gﬁal-
ce, de algoddn). Desoués de secar, la léamina estratificsda
se r.adurd durante 43 horas a 459C, en un bafio a tewgeraﬁpra
constante, parz curar el adhesivo de poliuretano de &bchoE
sonentes. Iras enfriarse a temperatura ambiente, se exfolid
la lémina de desprendiniento dejando el cuero sintétiqga

La densidad de reflexién de la superficle del.,cug
ro sintético formado as{ se midid mediante un Densité@§fro
de Reflexidn l.acbeth (lipo RD 914, fabriczdo por Racﬁ?%ﬂ,
ZE.UU.). 1os resultados se dan en la siguiente tabla.s. s

Negro_4zul Rojo Anmarillo

-]

Sujerficie corregpondiente

a las partes no ingsresas 1,24 0,75 1,82 1,90

Superficie correspondiente
a las partes impresas 1,05 0,67 1,30 1,76
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- Asi, el esnesor del cuero sintético, y consiguien
temente la densidad de reflexidn iel color de la suderficie
del cuero sintético, cambian en las partes impresas.
De este wodo, buede obtenerse cuero sintético con
la textura tefiida irregularmente inherente al cuero natural
mediante el uso de una lénina de desprendimiento sobre la
que se fornsa una textura corresjondiente a la textura tefi-
da irregulurzente.
Ejemdlo 2
Unz carz de papel kraft de 130 g/m2 se cubrid conl
ura selficula de resina de polisropileno de 30 «n de espesor
que se gofrd. La otra cara del papel kraft se imorinid,son
una comfosicidn de tinta que tenia un agente de soolda !
(usando como vehiculo un copolimero de etileno-acetaéé.de
vinilo Kew Dipole J-211, y con un contenido de sélidos del
625 en 2eso, fabricado s0r DAINICHI-35IKa KOGYO, Japéﬁ)n:
utilizando un rodillo de fotograbado de 100 At de »rofundi-
dad »ara formar una cana de textura de 1Q/mn de espeser.s.se-

co. E1 esodesor de la ldmina de desyrendimiento fué dg A0

las partes imoresas. N

Se recubrid dos veces la sujerficie de restny ‘de
desprendimiento de la limina de desnrendimiento con una col
vosicidn de resina de poliuretano pigmentada (contenido de
sélidos 30% en neso), usando un recubridor de cuchilla con
un ancho de ranura de 250 um, y se repitidé el orocediniento
del Sjemdlo 1 para formar cuero sintético con una textura !
similar a la textura teiida irregularmente de una sujerfi-
cie de cuero natural.

Bjemplo 3
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L Se imnrimid unz lémina de-anoyo (papel kraft de
130 g/mz) con uns composicidn de tinta consistente en 65
nartes en Jeso de fesina de noliuretano, 1% nartes en peso
de pigmento de carga y 20 partes en jeso de agua, usando un
rodillo de fotograbado de 150 car de profundid=4 »ara fornar
una cana de textura de un esoesor de 40 a 50 Laz, que se cu-
brié desoués con uaa selicula de resina de polipropileno de
3041 de esoesor, que gofrd nosteriormente. Se obtuvo una
limina de desprendigiento que tenia una cava de textura si-
tuada entre una léminé de apoyo y una capa de resina de des
srendiniento (véause Figura 2). Bl esjesor de la lamina de
dessyrendiniento fué de unos lGQ/Am en las pzrtes no iparesa

¥ nmenor de unos qu/am.en las partes imoresas. S .l

* ".-
a0

La lamnina de desorendimiento se usé nara fabricar

cuero sintético de manera similar a la del 3jemplo 1.

L 3
.. N

Bjewplo 4 o *..

Una cara de una lamina de. apoyo (ranel kraft de
130 g/mz) se cubrid con una pelicula de »olinroopileno des, 30
um de esnesor, gue se Zofrd desdués. La otra cara de 1g‘%é-
mina de apoyo se imorimid por fotograbado con la comp§;§916
de tinta del 3jemplo 2, usando un rodillo de.fotograbégé'de
loq/um'de sronfundidad, para formar una caja de textuﬁa'ae
un espesor seco de 30 um. Zl espesor de la lémina de despre]
dimiento as{ formada fué de 16q/um en las »artes no iuiore-
3as y el espesor méximo de la larina fué de 199/4m en las
vartes imoresas,

La lémina de desorendimiento se usd para fabricar
cuero sintético de manera similar a la del sjemdlo 1,

Ejemplo 5

Una cara de una ldmina de ansoyo (papel kraft de

— .

|;'¢',j-§‘ nl’nn'.f 13 1

Ul

-
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I/mly ?/um.

130 g/mz) se cubrid con una pelicula de polinronileno de 30
/mxde espesor, que se gofrd seguidamente. La otra cara de
la ldmina de aj’oyo se imorimid por fotograbado con la compg
sicidn de tinta del Ejemplo 2 usando un roiillo de fotogra-
bado que tenia orofundidades de 100 ¢4m, 60 um y 40 ur, dara

formar una cajra de textura con un espesor seco de 3Q/um, 13

La ldmina de dgsprendimiento asi formada se usé
para fabricar cuero _sintético Que tenia una textura de cua-
tro calidades de densidad de reflexidn de color.

Ejemplo 6 .

Se imorimid pavel tissi de 22 g/m? de manerz simi
lar a la del Ejemplo 5, para formar gsobre €l una capas de.
textura. Se cubrlo una cara dg una lédmina de apoyo (5H§e
kraft de 130 g/m ) con una pelicula de poliosrovileno de 30
Vs de espesor, gue se gofrd desnuns. El papel tissu sobré
el que se nhabfa formado la capa de textura se estratificd
sobre la otra cara de la lamina de apoyo} usando un adhesi-

VO.

o 8
e

.
“en »

La lémina de desosrendimiento asi formada se pso

para fabricar cuero szintético de manera similar.a la déT

Ejemnlo 1. : ' .2."
Ljenplo 7
Se imprinid papel tissd de 22 g/m de manera simi
lar a la del Ejemplo 1, para formar una cava de textura. 3e
cubrid una cara de una lémina de anoyo (papel kraft de 130
g/mz) con una pelfcula de resina de polipropilenc de 3q/um

de essesor, que se gofrd luego. La otra cara de la lénina

—— —

de apoyo se unid a la cara no iwmoresa del papel tissd, usap

do un adhesivo de tino resina de poliuretano, para obtener
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luna 14mina de desprendimiento.

La lémina de desdrendimiento fabricada de este o}
do se usd de maneré sinmilar a la del Sjemplo 1 para fabri-
car cuero sintético con una textura veteada.

Bjemnlo 3 -

Se formd una caja de textura sobre una superficie
satinada a maquina de papel kraft satinado a méquina blan-
queado, de manera similer a la del Zjemplo 1. e recubrid
una cara de una l&mina de apoyo (pajel kraft de 130 g/mz)
con una pelicula de resina. de nolipropileno de 3Q/am de es-
pesor, cue se gofrd seguidamente. La otra cara de la liming
de anoyo se unid a la cara impresa del papel kraft usandp

asedsoe

un adhesivo de ti»o emulsidén de covolimero de etileﬂq:agstg
to de vinilo, para fabricar una lamina de desprendimiéﬁ%b.

La lamina de desorendimiento fabricazda de este mg
do se usd de manera similer a la del Zjemnlo 1 oara fdbpi-
car cuero sintético, que tenia una textura veteada cologpai
da clara y oscura. . - ' \\
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Hojn num. 16

RETVIHNDICACIOWES

Los puntos gue como coracteristica de novedad se
nreseiiban norae oue sesn objeto de esta solicitud de liodelo
de Utilided en Espnfia, por VBINTE silos, son los que se re-
coren en las reivindicaciones siguientes:

l2,~ Una ldmina de desprendinmiento, que-comprendd
uns. lémina de npoyo, una caona de resina de desprendimiento,
y uno cape de textura, estando situada diclin capa de textu<

ro Girecta o indirectzmente sobre.ls cara,. inversa de la cad

L ]

~ewnee
ne de resina de desprendimiento con relncidn a una supgrfi-
| ] r

cie de exfoliccibn de la misma. et

s

28,~ La limina de desprendimiento de la reivindi-

3 - o 3 e
cacidn 12, en 1= gue lo capa de resina de desprendimiento -

se forna sobre una cara de la lémina de apoyo y la capa de
textura se forma sobre la otra cara de la lémina de apoyo,

32.~ Leo. ldmina de desprendimiento de la reivindii

. - .o .
cocidn 12, en la que la limina de apoyo es popel. T

48 .- La lémina de desprendimicnto de la reivindi-

-
cacién 12, cn la que la capa de reginn de desprencimiento.

¢s de un material seleccionado del grupo constituido por

una poliolefinga, une resina de silicona, una resina alqufd;

ca ¥y una resina polimetilpenténica.

[}

52,~ La ldmina de desprendimiento de la reivindi-
cacibn 12, en la que le cape de textura estd situsda entre
la lénina de apoyo y la cepa de resine de desprendimiento.

63,~ Lo lémina de desprendimiento de la reivindis

cecifén 12, en 1a que el espesor de la capa de textura esté

en el intervolo de 2/um a 1 mm,

s
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Mogwtun

7- .- La lamina de desprendimiento de la reiv

cacion 13, en la que el espesor de la capa de textura esta
en el intervalo de 5m a 100™m.

8- ** |a lamina de desprendimiento de la
cacion 13, en la que la capa de resina de desprendimiento,
una primera lamina de apoyo, una capa adhesiva, una segunde
lamina de apoyo y la capa de textura se estratificaainte—
granente en éste orden.

93.- La lamina de desprendimiento de la reivindi-
cacion 13, on la que la capa de resina de desprendimiento,
una primera lamina de apoyo, una capa adhesiva, la capa de
textura y una segunda lamina de apoyo se estratifican inte-
gramente en este orden. * *

103.- La lamina de desprendimiento de la reivindi-
cacion 13, en la que la superficie de exfoliaciéon de la. hk-
mina de desprendimiento esta gofrada.

113.- "UNA LAMINA DE DESPRENDIMIENTO".

Tal y como se ha descrito en la Memoria aue anggr
cede, representado en los dibujos que pe acompafan y para
los fines que se han especificado. * .

Esta Memoria consta de diecisiete hojas escritas
a maquina por una sola cara.

Madrid,
P._A.

reiv
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