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El presente modelo se refiere a una estructura de 
sustentación para techos o bóvedas de horno, la cual esta 
destinada, en particular pero no exclusivamente, a hornos 
que funcionan a elevadas temperaturas.

Se conocen ya varios sistemas para la construc­
ción de bóvedas de horno a partir del tipo clásico de bóve­
da, que en su forma más común tiene una sección semicircu­
lar con apoyo sobre dos paredes laterales. Este sistema es 
conocido desde la antigüedad, y actualmente se emplea toda­
vía de manera notable, por su fiabilidad en el tiempo. No 
obstante, este sistema exige un apreciable gasto de insta­
lación, sea por cuanto concierne a la cantidad de material 
empleado, sea por la complejidad de la puesta en servicio.
De hecho, la bóveda debe tener un espesor considerable, %

* ***las paredes laterales del horno que sostienen la bóvedá'cfe- 
ben estar adecuadamente dimensionadas para soportar el peso 
de la misma. La enorme masa empleada, además de hacer 
suba el coste de instalación, trae consigo también notables 
costes de explotación o funcionamiento, con particular refe 
rancia a las fases de encendido y de extinción del horno,.
En tales situaciones difíciles, la gran capacidad térmica d

* * i  *

las estructuras de sustentación del horno hace que inevj*ta-
+

blemente sea necesario consumir importantes cantidades*ci3.
* w *

energía, antes de alcanzar la temperatura de trabajo desea­
da. Del mismo modo, cuando se necesita apagar el horno para 
efectuar intervenciones en la instalación, es preciso des­
perdiciar dilatados períodos o espacios de tiempo en espera 
de que las estructuras del horno se enfríen permitiendo la 
intervención en las instalaciones interiores. Esto vale pa­
ra los hornos que operan de modo continuo, pero tiene espe-
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cial importancia para los hornos de funcionamiento discon­
tinuo.

Estos tipos de hornos de bóveda, además, al estar 
en general revestidos con material refractario de tipo .es­
tándar, se hallan sujetos, cuando se emplean a temperaturas 
elevadas, a un efecto de pulverización superficial del ma­
terial de revestimiento. El polvo que se separa dB la bóve­
da del horno cae sobre el material de cochura y determina 
un aumento de los defectos del producto acabado, con elcon- 

10 siguiente aumenta de los desechas.
Se conocen otros sistemas de cobertura do la par­

te superior del horno como, por ejemplo, mediante estructu­
ras metálicas de sustentación de la parte refractaria ais­
lante. Ahora bien, dichas estructuras, para resistir J.as.

*  * . *15 temperaturas elevadas, deben estar provistas de un sî t'efha 
de ventilación forzada. Esto trae consigo ante todo un in­
cremento de los costes energéticos por la dispersión 'bármi- 
ca debida al enfriamiento por ventilación forzada; en segur 
do lugar, una imprevista falta de energía eléctrica debida

* w * *

20 a causas accidentales determina la interrupción de la ven-
* * * etilacion forzada y, por tanto, el inmediato recalentafAientc

* * w *

da la parte metálica de la bóveda del horno, con evide^tb
+peligro de desplomes. ***.* + *

Es objeto principal del presenta invento el de 
25 eliminar los inconvenientes arriba descritos y deolorados, 

en los tipos de hornos ya conocidos, pensando en una estrud 
tura que permita la realización de una bóveda de horno con 
material ligero y resistente a las altas temperaturas.Otro 
objeto del presente invento es el de permitir la rápida pues 

30 ta a régimen y el rápido enfriamiento del horno. Un objeto
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adicional del presente invento es el de realizar una bóveda 
de horno de rápida construcción y de costes reducidos. Otro 
objeto más, y no el ultimo, del presente invento es el de 
realizar un horno capaz de alcanzar temperaturas de hasta 
1600°C. Estos y otros objetos son alcanzados por la bóveda 
de horno según la invención, para la cocción de materiales 
cerámicos a elevada temperatura, que comprende unos largue­
ros de carburo de silicio y se caracteriza por el hecho de 
que: l) dichos largueros están dispuestos transversalmente 
respecto al eje longitudinal del horno; 2) dichos largueros 
están dispuestos paralelos Bntre sí y distanciados uno de 
otro con un paso constante; y 3) los espacios de separación
entre dichos largueros están cerrados por unas placas de ma*****
terial refractario. . .

*  *  *

Ventajosamente, dichos largueros presentan Ctn^'su 
perficie plana de apoyo adecuada para recibir los extremos 
de dichas placas. * .

*

Otras características y ventajas se irán despren­
diendo mayormente de la descripción detallada de una estruc

* i  * *

tura según el invento, ilustrada a título indicativo en el
* * .dibujo adjunto, en el cual: ***
* * * *

- la figura 1 es una vista en perspectiva d&.tjáa
bóveda da horno según el invento; ***.

*  *  *

- la figura 2 es un corte vertical de la bóveda, 
a lo largo del aje longitudinal del horno;

- la figura 3 es una vista en planta de la bóveda) 
en la que, para mayor claridad, se han omitido la obra de 
fábrica perimátrica del horno; y

- la figura 4 es un corte vertical de las bóvedas 
a lo largo del eje longitudinal del horno, según una de las
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posibles variantes del presente invento.
El numero 1 indica las paredes laterales del hor­

no, que sostienen los largueros 2 de carburo de silicio. Di 
chos largueros, en el ejemplo ilustrado en la fig. 1, tie­
nen una sección de forma de "T" invertida. Dichos largueros 
sostienen, por medio de la superficie plana de apoyo 3, las 
placas 4 que cubren el espacio comprendido entre dos largue 
ros contiguos.

En la fig. 2, la bóveda del horno así realizada 
esta completada con una capa de material refractario 6 de 
baja densidad y de buenas propiedades de aislamiento térmi­
co. En este ejemplo ilustrativo de la fig. 2 se han emplea­
do largueros de perfil en "I", o en doble "T".

Las figs. 3 y 4 muestran otra variante del mismo
* * *concepto inventivo, en la que las placas 4 se hallan tü'spuK

tas en dos capas superpuestas de modo que las conexiones en
tre las placas de la capa inferior 6 estén cubiertas p*gr!

*  +

las placas de la capa superior 7. En la vista en planta de
la fig. 3, las placas de la capa inferior están indicadas

****con lineas de trazo interrumpido, en tanto que las placas
*  *  .

de le capa superior están representadas con línea lleñrá.P
* * w w

continua.
La fig. 4 ilustra cómo, en esta variante, ptíddena + +

utilizarse largueros de sección tubular.
Naturalmente, también la bóveda realizada según 

esta variante puede ser térmicamente aislada con material 
refractario de baja densidad. Adecuadamente, dicho material 
refractario aislante está constituido por dos capas, de las 
cuales la inferior presenta características de resistencia 
a las elevadas temperaturas y puede estar realizada, por
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ejemplo, con materiales cordieríticos o a base de alumina, 
mientras la capa superior está hecha de arcilla expandida.

La bóveda realizada según dicha variante puede es 
tar construida, en su primera capa, con materiales refracta 
ríos pero de poco espesor, de modo que no tenga masa térmi­
ca, usándose luego, en una segunda capa, fibras cerámicas. 
Oe este modo se evitaría el hecho de que algunos constructo 
res, al realizar las bóvedas completamente de fibra cerámi­
ca, tropiezan con dificultades tales como: la caída de pol­

1Q villo sobre el material, con la consiguiente degradación de 
calidad del mismo; absorción, por parte del material de la 
bóveda, de los vapores de esmalte que se forman en el hor­

' 15

no, con el consiguiente deterioro y menor duración en el******tiempo. * *+ * * *Según otra variante del mismo invento, las ei&pas

20

de placas pueden ser más de una, y cada capa va adecuadamen
te distanciada de la precedente por medio de unos septM^acto-* ̂
res de material cerámico (por ejemplo, de forma de cilin­
dros huecos) de modo que entre las diversas capas horizon­
talmente dispuestas, y distanciadas entre sí, queden unos

* *.
huecos o intersticios que desempeñen funciones de ais^ámler
to térmico. Dichos intersticios pueden dejarse vaciog'.p,.*
bien pueden rellenarse con un material aislante refractarle* * * *
da baja densidad.

25
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como característica de novedad se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo 
de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que se reco 
gen en las reivindicaciones siguientes:

18.- Una estructura de bóveda de horno para cocer 
materiales cerámicos aelevada temperatura, que comprende 
unos largueros de carburo de silicio, caracterizada por el 
hecho de que: l) dichos largueros están dispuestos transvejr 
salmente respecto al eje longitudinal del horno; 2) dichos 
largueros están dispuestos paralelos entre sí y distancia- 
dos uno de otro con un paso constante; y 3) los espacias**de 
separación entre los largueros están cerrados por unas pla­
cas de material refractario. .. *

23.- La estructura de bóveda de horno de la rei­
vindicación IB, en la que dichos largueros presentan una sj¿

+ * * *psrficia plana de apoyo, adecuada para recibir los extremos* **.
da dichas placas. '**.*

* ****38.- La estructura de bóveda de horno de la'.rpj:- 
vindieación IB, en la que dicha bóveda está cubierta c&rt mase# *
terial cerámico térmicamente aislante, de baja densidad.

48.- La estructura de bóveda de horno da la rei­
vindicación 38, en la que dicho material cerámico térmica­
mente aislante, de baja densidad, está constituido por dos 
capas, de las cuales la capa inferior presenta característj^ 
cas de resistencia a las temperaturas y la capa superior eŝ  
tá hacha de arcilla expandida.
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53.- La estructura de bóveda de horno de la rei­
vindicación 13, en la que dichos espacios están cerrados 
por al menos dos capas da placas superpuestas y adherentes, 
de modo que las uniones entre las placas de la capa inferior 
queden tapadas por las placas de la capa superior.

63.- La estructura de bóveda de horno de la rei­
vindicación ls, en la que dichos espacios están cerrados 
por al menos dos capas da placas superpuestas y adecuadameni 
te distanciadas entre sí por unos medios separadores, de mo¡ 
do que se crean unos huecos o intersticios entre las capas 
de placas.

73.- La estructura de bóveda de horno de la rei­
vindicación 63, en la que dichos intersticios están relle­
nos de material refractario, térmicamente aislante y de Óa—

% * -
ja densidad. *-*

33.- "UNA ESTRUCTURA DE BOVEDA DE HORNO PARA CO­
CER MATERIALES CERAMICOS". 1

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante­
cede, representado en los dibujos que se acompañan y para
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