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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta paere unir a la solioitud
de
PATENT?E DE INVENCION
formuleda el & de Septiembre de 1968, oon el nﬁm; 380;507
en ‘
ESPARA
por VEBINTE afios
® noubre de SOUIETE MBTALLURGIGUS DE DOUARNENEZ y CHARLES
LEBLOIS, entidad y naoionalidad franoesa,-raqpeotivamsnte,
establecida en Houte du Véret, Douernemnes (Finisterre)
la 18 y residente en 58 rue Ktréon, Quimper'(Finisterro),
el 22, ambos en Francis, por:
"UNA INSTALACION AUTOMATICA PARA LA SOLDADURA POR CALDEO
DIRECTO I LAS TAPAS DB LATAS DE CONSERVAS®,-

Le fabricacién de les lates de conservas metélioas
llamedes "de despegue” requiere la soldadura sobre el ouex
po de lata de una oubierta que tenga una lengletea.

Para soldar las oubiertas sobre 1los cuerpos de la-
tas, se ban realizedo numerosos tipos de miquines pera Sol
dar estas oubiertas;

En estes méquinms, ya sean cirouleres, ya sean rec-

“ ]l w




10

16

28

30

tilineas, la presentacidén de las partes a solder se haoe,
o bien a meno, 0 bien per un dispositivo automitico que
tiene imenes, ventosas, eto,

Bl procedimiento de 6alde¢ es, o bien indirecto, por
mosa calentadora, ¢ bien direoto, aotuando la fuente de
oalor directamente sobre los elementos a unir;

El presente invento tiene por objeto una nueva ins-
talacién eutomftioa para 1a soldadura de las oubiertas sg
bhre los ouerpos de latae gue inoluye:

&) Una soldadura de caldeo directo, estando consti-
tufdos los medios de ocaldeo por quemsdores de gas o0 resis
tencias @léotricas;

b) un alimentador de oubisrtas, que distribuye las
ocubiertas; procede al plegado de les lenglietas y presen-
te las oubiertas en la posicién de fijacién en la solda-
dure;

o) un alimentador de cuerpos de latas, que presen-
ta los ouerpos de latas sobre le soldadura Yy asegura Bsu
aentrado sobre les oudiertas;

Para preoisar los medios empleados en el presente
invento, la hoja ¥nica aneja incluye seis dibujos:

La figura 1 es una vista esquemfitica del conjunto
de la méquina de soldar;

la figura 2 representa una luneta de la soldadors,
pieze amovible en funcién del formetae, que esté destina~
da esencislmente & recibir y a poner en su sitio une odn
relacién a otro, la cubierta y el cuerpo de late durante
la operacifn de soldadura; ‘

la figura 3 represente un semicorte de esta misma

luneta con una cubierta y un ouerpo de lata situados;
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la figura 4 es une vista desde arribe esquemdtios
del alimentador de oubiertas;

la figura 6 representa esquemitiocamente en alzado
la conducoién de los cuerpos de latas a la soldadura (eli-
mentedor de cuerpes de latas);

la figurs 6 es una viste esquemétioa desde arriba
de las tres miquinas unidaes, que constituyen la instala~
cidn,

La soldedora ha sido indicada simplementg por el pla
to portalunetas,

Oomo se ve en la figura 1, la soldadora es del tipo
"miquina de soldar oircular” utilizeda corrientemente oon
éaldeo indireeto, oompueataﬁpiincipalmente de un fuste
que soporta tres platos superpueatos; Bl plato superior
£ijo 1, tiene una leva. El plato intermedio mévil gufa el
desplezamiento de los prensadores de latas £, El plato in
ferior b és rotativo, mientras que es fijo en el procedi-
miento de cealdeo indirecto, del que se hace meneién més
arriba, |

La figure £ represente este plato gon un oierto né-
mero de lunetas, Este nimero es funoién de le cirounferen
oia del plato de la soldadura y de la dimensién de las la
tas, siendo tamda esta dimensidén en el sentido de la.lon
gitud mayor, La rotecién de la miquine esté asegurade por
un procedimiento conocide, moter eléctrice o grupo motor-
vnriador; |

El oaldeo destinado a la fusién de le soldedura es
realizado por una serie de quemadores de gas 4 dispuestos
segiin un arec de ofiroulo, que representa sensiblemente un

ouarto de la circunferencia, o por un medio de ealdeo elég
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trico conocida,
La refrigerscién de la lata, después de le soldadu~-

A, ae‘oonsigua por el aire soplado del ventilador 6,

Durante las operaciones de soldadura y de refrigers
oién, los elementos censtitutivos de la lata (cubierta 9
¥y ouerpe 8) estén mentenidos en contaoto fuertemente, ba-
Jo la presién de los prensadores de latas de resorte 2, Ls
presidn de los resortes se ejerce sobre le lata por medib
de un plato plano ¢ provisto de plots, segin el perimetre
de la lata.

. E1 alimentador de oubiertas estd constitufdo parti-
oularmente por uns mesa de hierro fundido, que tiene los
8rgencs de selecoidn, distridbucién de las cubiertas y ple
gado de la lengtieta,

Bstas operaciones son realizadas de la manera siguien

' te: Las oubiertas estdn apiladas en un depésito 23; dos

cuchillas 12 separan la oublerta de debajo del resto de la
pila, La regla 13, provista de tacos, empuja esta oubierta
para separarla del depésito. Una segunda regla oon tacos
16, que funciona en el mismo plano, pero segin un Angulo
de 902 oon relaoién a la primera, recoge esta cubierta pe
ra fijar su posioién con vistas al plegade de la lenglieta,
Una palanca basculante 14 tiene en su extremo 1B un dede
de acero, que viene & apoyarse en la base de la lenglieta,
En este momento, un oontrapunzdn, alojado en la mesa, sube
para venir a rebatir la lenglieta contra el dedo superior,
Al £inel de esta operacidn, la cubierta esté dispuesta pa
re sor introducida en une luneta de la soldadoras

La figura § representa el alimentador de latas. Un

ocuerpo de lata 3, que ha sido formado previamente y luega
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soldado segun una'generatriz. decapado y estafiado en toda
le superficie del borde que ha de recibir la cubierte, se
presente sobre dngulos de gufa 17, ks mantenido y guiado
entre dos éngulos 17 por su borde superior, llamado borde
& engastar, |

Estos éngulos de gufa estén situados enoima de le
oadena 19, proviste de taocos~pulsadores 2u, efsctuéndose
el arrastre por el pifién 18, Uada lata, después del esta-
fiado del borde & soldar, es cogida por la parte trasera
por un taco 20, que la arrastra hacia la soldadora;

En su recorrido baoia la soldadora (figura 6), el -
ouerpo de lata 3 se pone en contaoto en 21 oon un dispo-
sitivo eleotromeoénicc que, oon ayuda de relés, manda la
distribuoién de las onhiertas; Por este medio las oubier-
tas no son distribufdes mss que en las lunetas donde se
presenta un ouerpo de lata;

Bste solioitud, que corresponde & la presentada en
Franoia, con fecha 26 de Enero de 1962, bajo el niumero
P;v; 886;057, se acoge a los beneficios del artioule 51
del vigente Lstatuto sobre Propiedad Industrisl,

NOTA

Los puntos de invenoifn, propia y nueva, que 3e pre
senban para que sean obJeto de esta solicitud de Patente
de Invenoién en Espafia, por VEINTE aflos, son los siguien-
tes;

18; ; Una instalaoién automitica para la soldadara .
por oaldeo direoto de las tapas de latas de oonservas de-

nomingdas "de despegue" scobre los ouerpos de las latqsig
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caraoterizado porque dioha instelacién tiene una soldade-
ra clircular, ouyo motor de velocidad variable o el moto-
variador transmite el movimiento a tres méquinas de la

instalacién, asegurando el sinoronismo de las operacicnes,

83; - Una instalacién segin el punto 1, caraoteri- |
zada porgue el paso de los cuerpos de latas, sobre las
escuadras degufa, determina el enganche del embrague del
&limentador de tqpas; '

33; - Une instalacién segin el punto 2, caraoteri-
sqd& porque estas tapas son separadas una & una del oar-
gador ocon una regla con taoos;

42, - Una instalaoién segin el punto 3, caracteri-
gada porque otra regls de tacos manda el plegado de las
lenglletas y siempre oon ayuda de reglas de taoos; las ta-
pes estén en el slojamiento de las lunetas cuando estas
8e presentgn en ol eje de gufe do las tapas;

52; - Une instalaocién segin el punto 1, oaracteri-
zada poique la rotacién del plato de la soldadora permi-
te @& las lunetas provistas de una oubierta, pasar bajo
las ezouadras de gufa y recibir oada una un cuerpo de la-~
ta, siendo empujado este por la cadena de tacos y, en es~
te momento, bajo el efeoto de la rampa de leva del plato
superior, el prensa-tapas viene a mantener fuertemente
los dos elementos a soldar;

GB; - Une instalacién segin el punto 5, caracteri-
sada porque el centrad del ouorpd de la lata se efeotia
por la oubeta de la oubierta. |

72; « Una instalacidén segdn el punto 6, oaracteri-
gada porque las lunetas se presentan luego encima de la

1lama de los quemadores lo que asegura, con la fusién de
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la soldadura, la unién de los dos elementos, el paso de
éstos delante del aire soplado por el ventilador provo-
oa un oenfriamiento y, en este momento, el perfil ds la
leva del plato superior permite al prensa-latas elevar-
se y dejer libre la lata, mientras que ésta es entonces
expulsada de 1a soldadure por un dispositivo megnébice
° msoénioo;

82; - Una instalaoién sutométioa para la eoldadu-
Y8 por caldeo direoto de las tepas de latas de oonservas;

Tel y ocomo se ha descrito en la Memoria que ante=-
oede, representado en el dibujo que se aocompefla ¥ oon los
fines que se han ospeeifioado;

Este Memoria oonsta de siete hojae esorites a miqui
na por una sole de sus oaraa;

Madrid, ov. 1862
WA,
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