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MODELDO D E UTIIIDAD

por VEINTE afios
solicitado en Espafia a favor de YOSHIDA KOGYO K.K., de na-
cionalidad japonesa, domiciliada en No. 1, Kanda Izum;-cho.
Chiyoda-ku, Tokyo, Japén, por "Plegador para aparatos tinté-
reos", con prioridad de la solicitud japonesa 58-106756 de
fecha 9 Jjulio 1983.

MEMORIA DESCRIPTIVA

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

1. Campo de la Invencidn:

* [
La presente invencién se refiere ' 1los g&paratos

tintbéreos, y mis particularmente a un plegador para arro-
llar alrededor de él1 materiales, tales como textile;‘.,: que
se han de tratar con bafios tintéreos en tales aparatos.

2. Técnica anterior:

Se conocen aparatos tintdéreos que tienen, un,plega-
L BN ) ™

dor perforado hueco para arrollar alrededor de él materia-

les textiles, tales como cintas tejidas a la plana'p_de pun-
to de hilos que innluyen al menos parcialmente fibiéé.sin-
téticas, que se han de tratar con un bafio tintéreo. Un pro-
blema corriente con los aparatos conocidos es que a causa

de sus caracteristicas termopléasticas, tales materiales tex-
tiles se encogerian en un considerable grado para apretarse

firmemente sobre los agujeros en la periferia del plegador

debido a la elevada temperatura y la elevada presidén duran-
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te la operacidén tintérea, provocando un flujo no uniforme
del bafio tintéreo que resultaria en un trétamiento no uni-
forme del rollo de material textil con diferentes tonalida-
des y mat.ces repartidos de forma radial y axial respecto
del rollo.

Para eliminar tales»tratamientoé desiguales, se
ha propuesto, segin se da a conocer en la publicacién de
patente japonesa (Kokoku) 43-14646, cubrir la periferia de
un tubo perforado hueco con un cojin de espuma de'poliureta-
no, género de punto o papel del Japdn para arrollar alrede-
dor de é1 los\materiales textilés. El cojin sirve no sélo
para absorber el grado de encogimiento de los materiales
textiles debido al calor, sino también sirve parafjgéalar
el flujo de liquido. No obstante, el cojin debe substituir-
se por uno nuevo después de dea uso, haciendo que..e.]: uso
del aparato anterior consuma mucho tiempo y sea costgéoi
Ademas, hay que deshacerse de los cojines usados con ,mucho

cuidado desde un punto de vista de la evitacidén de, la, conta-

minacién ambiental.

RESUMEN DE LA INVENCION

Segin la presente invencién, un plegador‘cbﬁpren—
de un par de tubos interior y exterior concéntricos, cada
uno pro isto de una multiplicidad de agujeros periféricos
nasantes. Una red de material resistente al calor y a la
currosion esta arrollada sobre el tubo extérior para sopor-

tar los materiales (a tratar) para evitar que se marquen

los materiales con sefiales de los aguﬁeros o salientes del
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tubo exterior. Las mallas de la red son de tamafio menor y
ndmero mayor por unidad de &rea que los agujeros del tubo
exterior, que a su vez son de tamafio menor y de anero ma-
yor por unidad de &rea que los agujeros del tubo interior,
haciendo que el flujo de liquido sea unifopme y asi aprdpia—
do para penetrar uniformemerite a través de los materiales.

Es por lo tanto una finali..d de la presente in-
vencién proporcionar un plegador, para un aparato tintdreo,
con el que puede tratarse uniformemente un rollo de materia-
les textiles sobre el 'egador sin tonalidades y matices
diferentes tanto radial como axialmente del rollo.

Otra finalidad de la invencién es proporcionar
un plegador, para un aparato tintdéreo, mediante e{J?le pue-
de soportarse un rollo de materiales textiles sin que que-
den marcado'con sefiales poco estéticas de los aguje{ﬁs o
salientes de un tubo perforado durante el tefiido. )

Otra finalidad de la invencidn es proporciQnar

X XA N

un plegador, para un aparato tintdreo, con el que puade rea-

lizarse la operacidén tintérea sin el desechoc molest.g;.'_de des-

] o o
seb e

perdicios.

Otras muchas ventajas, caracteristicas y*¥finalida-
des adicionales de la presente invencidén se harén manifies-
tas a los técnicos en la materia al hacer referencia a la
describb-(n detallada y a las hojas anexas de dibujos en
los que se da a titulo de ejemplo ilustrativo una realiza-
cidén preferida que incorpora los principios de la presente

invencidn.
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BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La Figura 1 es una vista en alzado frontal de un
plegador, para su uso en un aparato tintdéreo, que realiza
la presente iInvencion;

la Figura 2 es una vista en seccion transversal
longitudinal ampliada y fragmentaria del plegador, que ilus-
tra como fluye el bafio tintéreo durante el tefiido;

la Figura 3 es una vista en seccidn transversal
ampliada y fragmentaria por la linea 111-111 de la Figura
1;

la Figura 4 es una vista en seccion transversal

ampliada y fragmentaria por la linea 1V-1V de la Figura 1;

* ok x

y * * *

la Figura 5 es una vista ampliada que i1lustra una
parte A de la Figura 1. *0*

DESCRIPCION DETALLADA

La Figura 1 ilustra un plegador 1 adapta%g*gara
montarse horizontalmente dentro de un aparato tintpqgpp (ho
ilustrado). El plegador 1 comprende ~ cuerpo cilupllgo 2
para arrollar sobre gl materiales textiles aiargadofgu%, ta-
les como cintas de soporte de cierre de cremallera™ Tque se
han de tratar con el bafio tintéreo. El cuerpo cilindrico 2
tiene cerca de sus extremos opuestos un par de valonas tron-
coconicas opuestas 3, 3.

Tal como se ilustra en las Figuras 2, 3y 4, el

cuerpo cilindrico 2 incluye un par de tubos interior y exte-

rior concéntricos 4, 5 unidos en relacidén separada radial-
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mente y que tienen una multiplicidad de primeros agujeros
periféricos 4a y una multiplicidad de segundos agueros peri-
féricos 5a, respectivamente. Los segundos agujeros 5a del

tubo exterior 5 son de tamafio menor y de nGmero mayor por

t

unidad de area que los primeros agujeros 4a del tubo inte-
rior h; o sea, lu densidad y distribucidn de los segundos
agujeros 5a es mayor que la de los primeros agujeros 4a, a
un efecto que se describiri mas adelante.

Una red 6 esté arrollada‘sobre la periferia del

tubo exterior 5 y se extiende entre las valonas opuestas

~

3,3. Tal como se ilustra mejor en la Figura 5, la red 6 tie-

ne una multiplicidad de mallas 6a definidas por una plurali-

dad de alambres 6b entretejidos uniformemente en iigamento
tafetan. Los alambres 6b son de un material que es resis-

tente al calor y a la corrosién que contaminaria el.ﬁaﬁo

tintéreo, siendo el material preferiblemente acero inoxida-

ble. Si el bafio tintdéreo estuviese contaminado, el rQllo de

materiales textiles T sobre la red 6 quedaria tratade, con

tonalidades de matices diferentes tanto de forma axial como

radial del rollo. | . . et

Las mallas 6a de la red 6 son de tamafio fehor
y nimero mayor por unidad de area que los segundos agujeros
5a del tubo exterior 5; o sea, la densidad de distribucidn
de las mallas 6a.es mayor que la de los segundos agujeros
%a, Preferiblemente, el tamafio de las mallas 6a puede va-
riar entre malla 60 y 100. Durante la operacibén tintérea,

tal como se ilustra en la Figura 2, el bafio tintbreo fluye
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a través de los primeros agujercs 4a del tubo interior 4,
los segundos agujeros 5a del tubo exterior 5 y luego las
mallas 6a de la red 6. Asi ée iguala el flujo de iiquido
en todo el cuérpo cilindrico 2 entre las valonas opuestas
3, 3 de modo que el liquidd‘pueda-penetrar uniformemente
a través del rollo de los materiales textiles T sobre la
red 6, tefiiendo de forma homogénea y uﬁiforme lcs materia-
les textiles T sin tonalidades y matices diferentes tanto
de forma radial como axial del rollo.

Tal como se ilustra en las Figuras 1, 4 y 5, la
red 6 tiene la forma de una hoja con extremos opuestos uni-
dos por una tira 7 de unién de un material, preferiblemente

azero inoxidable, que es resistente al calor y a {a. sorro-

. 8ién. La tira 7 de unién tiene una seccidn transversaal ar-

queada con un radio de curvatura substancialmente.ngal al

de la réd 6, liberando asi los materiales textiles T de se-

flales poco estéticas acusadas por la tira 7 de unién, Cada

(XXX ]

extremo de la red 6 estad soldado por puntos a un borde lon-

LN .

gitudinal opuesto respectivo de la tira 7 de unién..ef.'.inter—

valos longitudinales. Tales partes 7a soldadas por'bhhtos
de un extremo de lz red 6 estidn alineadas circunfetthcial-
mente con partes correspondientes 7b soldadas por puntos

del otro extremo de la red 6 a través de la tira 7 de unidn

. impidiendo asi no sélo que se levante la red 6 sino que se

ondule también.

Al

En el plegador i, el flujo del liquido esta subdi-

vidido gradualmente a medica que atraviesa los primeros agu-
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jeros 4a del tubo interior 4, los segundos agujeros 5a del
tubo exterior 5 y luego las mallas 6a de la red 6 durante
la operacidén tintdérea. Asi se iguala el flujo del bafio tan-
to en cuanto a su velocidad de fiujo como en cuanto a la
presién a través de todo el cuerpo cilindrico 2 entre las
valonas opuestas 3, 3 de modo que el bafio penetra bréctica—
mente en estado perfecto a través del rollo de los materia-
les textiles T sobre la red 6. Consiguientemente, es posi-
ble realizar un tratamiento uniforme en todo el rollo de
los materiales textiles T sin tonalidades y matices diferen-
tes bien radial bien axialmente del rollo, con independen-
cia del tipo de materiales textiles T.

Otra ventaja del plegador 1 es que, estando arro-

llados los materiales textiles T a tratar sobre la red 6
en vez que directamente sobre un tubo perforado (tépdica

anterior), los materia.es textiles resultantes T se hallan

libres de sefiales poco estéticas de agujeros o salientes

del tubo.

s 0%
L 3N 4
eee’

Ademéds, dado que la red 6 esta compuesta.@& alam-

bres de acero inoxidable que son resistentes al c;hgg. a
las incrustaciones y a la corrosién que contaminarfﬁﬁ.el
bafio tintoreo, puede utilizarse la misma red 6 repetidas
veces de forma semipermanente, no exigiendo.la substitucidn
de la red por una nueva‘después'de cada uso. Consiguiente-
mente no hace falta una eliminacidn molesta de la mayoria

de las redes.

Si bien los técnicos en-la material podran suge-



rir distintas modificaciones de menor envergadura, debe que-
dar entendido que se desea realizar dentro del alcance de
la patente que ésta se merece todas las realizaciones que
razonable y debidamente caigan dentro del alcance de esta
contribucion a la técnica.

A los efectos consiguientes se declaran de nove-
dad, propiedad y utilidad para Espafia, sus territorios y

plazas de soberania, las reivindicaciones™que siguen.
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REIVINDICACTIONES

1.- Plegador para aparatos tintdéreos, para arro-
llar alrededor de él1 materiales (T) a tratar con un baiio
tintéreo, caracterizado porque comprende:

(a) un tubo interior (4) que tiene una multiplici-
dad de primeros agujos periféricos pasantes (4a) y adaptado
para estar soportado dentro del aparato tintéreo;

(b) un tubo exterior (5) que tiene una multiplici-
dad de segundos agujeros periféricos pasantes (5a) y monta-
dos sobre dicho tubo interior (4) concéntricamente con €l
en relacidédn separada radialmente, siendo dichos segundos
agujeros (5a) de menor tamafio y mayor-nﬁmero por unidad de
&drea que dichos primeros agujeros (4a); y {;?E

(c) una red (6) arrollada sobre dicho tubo exte-
rior (5) y que tiene una multiplicidad de mallas (fa), de
tamafio menor y nimero mayor por unidad de area que dféhos
segundos agujeros (5a), comprendiendo dicha red un material

que es resistente al calor y a la corrosién. . 0%
2.- Plegador segin la reivindicacién 1, garacteri-

zado porque dicho material de dicha red (6) es aceﬁ@ inoxi-

dable. =e*

3.- Plegador segin la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque dicha red (6) comprende una pluralidad de alam-
bres (6b) tejidos en ligamento tafetén.

4,- Plegador segun la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque dichas mallas (6a) de dicha red (6) tienen

un tamafio de malla (60) a (100).
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5.- Plegador segin la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque incluye una tira (7) de unidén, teniendo dicha
malla (6) la forma de una hoja con extremos opuestos inter-
conectados por dicha tira (7) de uniodn.

6.- Plegador segin la reivindicacién 5, caracte-
rizado porque dicha tira (7) de unién comprende un material
Que es resistente al calor y a la corrosiodn.

7.- Plegador segin la reivindicacidén 6, caracteri-
zado porque dicho material de dicha tira (7) de unidn es
acero inoxidable.

8.- Plegador segin la reivindicacidén 5, caracteri-
zado porque dicha tira (7) de unidén tiene una seccidén trans-
versal arqueada con un radio de curvatura substanéj?émente
igual al de dicha red (6).

9.- Plegador se%ﬁn la reivindicacién 7,~c3§acteri-
zado porque cada uno de dichos extremos opuestos de Jicha
red (6) estd soldado por puntos a un borde longitudinal

opuesto respectivo de dicha tira (7) de unibén a ingtenmyalos

longitudinales.

10.- Plegador segin la reivindicacién 9,‘éé}acte-
rizado porque dichas partes soldadas por puntos (7&5:;n un
extremo de dicha red (6) estdn alineadas circunferencialmen-
te con correspondientes partes soldadas por puntos (7b) del
otro extremo de dicha red (6) a través de dicha tira (7)
de uniédn.

11.- "PLEGADOR PARA APARATOS TINTOREOS".

Todo ello conforme se describe y reivindica en



la presente memoria que consta de once hojas foliadas y me-

canografiadas por una sola de sus caras y de dos léaminas

de dibujos que la ilustran.

MADRID- 3 JUL. 1684
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