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| MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta pare unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 30 de Agosto de 1962, con el nf 280,399
en
ESPANA
A por VEINTE afios A
& nombre de T.J, SMITH & NEPHEW LIMITED, entidad briténica,
eatablecida en Neptune Street, Hull, Yorkshire, Inglaterra,

pox:
“"UN METODO PARA LA PREPARACION DE ARTICULOS DE ESCA-

YOT&"

Bste invento se refiere a métodos por medio de loa’
ousles se hacen artioulos de esoayole, y & los artfoculos de
escayola hechos por los métodos, y tiene ﬁor objeto formar
artfoulos de esoayola a partir de una pesta acuosa que &l
gocarse deja a loa artfculos menos absorbentes de agua que

los que se han hecho hasta ehora.
En genersl, segin el presente invento una proporecién

secundarias de clertas proteinas acuosolubles que son cepaces

“1’-




10

15

20

25

30

‘in'bimamente con la escayola la cusl, por la adicién de agua,

de ser desnaturalizadas, es decir insolubilizadas irreversiw

blemente en agua, y particularmente gelatina, son mezcladas

es formada en ung pasta, siendo también un agente ingolubili-
zante de la protelna incluido intimemente en la mezcla de mo=
do gque el agua no solamente hidrata le escayols sino que tam-
bién, cusndo el articulo eas vaciado o formado de otro modo &
partir de la pasia, disuelve la proteins y el agenite insolu~
bilizante, los ocugles penetran intimamente en la estructura,
para former wna pelfcule de protefna insolubilizeds para he-
cer a dicha pleza vaciada en gren medide impermeable, al in~
nibir la capacidad de absoroidn y estorbar la entrada de aguas

Le gelaeting a usar pusde ser gelatina animsl preparada
a partir de ciertos tejidos animales tales como la plel, tene
dones, ligementos y la matriz de los huesos. Ademds, aunque
se pr:efiere usar la preparade a partir de las pleles, y cono=
oidm ‘como gelatina de piel, que es la més pura, puede usarse
gela:biné de huesos algunas veces denominada cole, sunque los
resultados no son tan huenos debido =2 las impurezas en la
misma.

Los agentes insolubilizantes que se prefieren user
son las sales metdlices, y las sales de cromo, ocobalto y alu-
minlo hen demostrado resulter bien en la prdctica, Se prefie-
ren las sales de aluminio ouando los artfculos de escayola
hechos de acuerdo con el lnvento es probable que sean usados
para fines médicos puesto que es menos probable que originen
irritacién,

El invento puede llevarse a la prdctica en una gran
variedad de meneras por ejemplo (a) la escayole se prepara
en un estado finemente dividido con o sin un acelerador de
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fraguado de lanescayole para formar la pasta & ser vaclada;

- (o) todos los materisles tal como se dan en (d) son mezclados

fraguado intimamente mezclado con la misme, y la proporcidn
secundaria de gelatina se disuelve en agua, disolviéndose
también en aguas la sal metdlica, y estas dos soluciones son
megolades entre sf y luego agltadas haciéndolas entrar en la
escayola con o gin el acelerador de fragusdo, para formar
la pasta a ser vaciada; (b) la escayola con 0 sin un acele- ‘
redor de fragumdo y la gelabtina en forme de polvo ¢ de harina,
son mezoladas {ntimamente en el estado seco y luego afiadides
y mezolades Intimamente con la sal metdlica disuelta en agus,
para formar la pesta a ser vaciadas; (¢) la escayola con o sin
un acelerador de fraguado; harina de gelatina, y la sal me~
tdlica, son todas ellas mezcladas Intimamente en estado seco
¥ luego agitades en la cantided necesaria de agha, para fore
mar la pasta a ser vaciaday (4) la eacayola se afiade & una
solucién de gelatina en sgua y se egita luego en una solu=
olén acuosa de la s=al metfliocam, tal como sulfato de aluminio,
que a8e e’coge no s8élo porgue es un agente insolubilizante de

la gelatina sino también porqe sctia como acelerador de

fntimemente en seco ¥ luego egitados en agua para formar la
pasta & ser vaclada; (f) todos los materiales tal como se
den en (o) y un sglutinante tal como metilcelulosa son mez—
clados {ntimamente ¥ luego egitados en disolventes adecuados
no acuosos, evapordndose los disolventes y 1levf£ndose 6l Tre~-
giduo a un estado pulverulento f£ino = cuando se qiiera, Sste
es mezclado intimamente con una cantidad requerida de agua
para former la pasta para el vaciado o paera formar de otro
modo el articulo.

Ia resistencia a la comprensidén de artfoulos vacia=

dos de escayola varia segin la densidad de la pieza 1@13&,:
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dependiendo de la cantidad de agua umada en la mezcla. Los
cubog hechos a paritir de alta calidad de escayola, que Coh-
sisten en una mezcla de escayola de marmita y autoclave en
proporciones eproximadamente igusles y agua retienen aproxi-
médamen'he el 40 por ;zien de su resistencie en seco despuds de
tres minutos de inmersién en agua, como se aprecierd de los
resultados de. dos ensayos dados inmediatamente debajo, teniene

do los cubos un lado de 18 mm.

Densidad 12  1s4 8+/c.0
Resistencia a la compresién kg/cm? en seco 148 206

Despuds de 3 minutos de inmersidn
en agua 60 93

Loq primeros oinco ejemplos que siguen, utilizando
la misme escayole de alte calided, muestran varios métodos
particuleres de llevar a cabo el invento pera producir cu-
bos simileres, ddndose también la resistencia a la compre-
gién Qe dichos cubos cuando estdn secos y despuéds de la in~-
mersién para su comparacién con los de los cubos de escayolae
no heohos segin el invento.

Ejemplo 1

100 g+ de escayola de alta calldad

10 g« de yeso meral como acelerador de fraguado.

5 g« de harina de cola de gelatina disuelte en 25 ml,
de agua,

2 g. alumbre de cromo disuelto en 15 ml, de agua

Las dos moluciones fueroh mezoladas entre s{ y agi-
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DAY e |
tadas en la mezcle de escayola y acelerador durante 45 segun~

dos y luego vacindes en forma de cubos (lado de 18 mm) que

fraguaron en 9 minutos, y se secaron a 402 ¢ durante 48 horas,:

Densidad 1442 £+/0+¢
Resistencia a la compresidn l:g/cm2 en seco 216 ¢ 13

Después de una hora de inmersién en agua 226 ¢ 10
(1-‘ Estas cifras y las cifras correspondientes en los
siguienté-s ejemplos representan los limites de referencia de

9%5% de los valores promedios).
E 10 2

‘f.OO e Escayola alta calidad
1‘0 8e Yeso mineral oomo acelerador de i‘raguado
5 g Harina de cola de gelatina

' Estos fueron mezclados en seco y luego agitados en

wna solucién de 2 g. de alwumbre de cromo en 45 ml, de agus, ¥
vaciados en forma de cubos de 18 mm. de lado, que fueron ge-

cados a 408C durante 48 horas.

Densided 1,36 g./0.0

Resistencla & la compresidn kg/om? en seco 288 & 15'5
Despuds de una hora en inmersidn en agus S 214 & 1417
E 10

100 g+ Escayola de alta calidad
10 &+ Yeso mineral como acelerador de fraguado
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5g. Herina de cola de gelatina

28+ Alumbre de oromo

- Estoa fueron mezclados en seco y luego aglitados en
45 ml, de agua, y vaciados en cubos de 18 mm. de lado, los

cuales fueron gecados & 4020 durante 48 horas,

Densgided 1.‘;6 g./ CoCo
Resistencia & la compresién, keg/om® en seco 292 & 21
Despuds de una hora de inmersidn en agua 192 & 13

Ejemplo 4

100 g+ Escayola alta calidad
5 8¢ Gelatins de plel (calidad comestible) en 20 ml,.
5 &« Sulfato de sjuminio A12(804) 3.:161{20 en 30 ml.
de. agua
Tss soluclones fueron mezcladas y la escayola fué en—
tonces agiteds dentro y la mezcla fué vaclada en cubos (18
nm de lado) que se endurecién en 3 minutos y medio, y fueron
luego secados a 402 ¢ durante 48 horas, El sulfato de alumi-
nio sotda como acelerador de fraguado de las escayola, asi co=
mo insolubiliga la gelatinayg

. Densidad 137 g+/ 0eCs
Resistencia a la oompresicSn,kg/cmz, en geco 32T ¢ 15.4
Despuds de. 45 minutos de immersién en sgua 264 & 25




10

15

20

25

30

Elsuplo 3

100 &« Escayola de¢ slta calidad
T7*5g. Herine de cola de geletina
T'58+ Sulfato de aluminio nz(so4) 3+16H,0

fueron mezclados en seco Y luego agitedos en 50 ml.' de agua,
vaciadoa en forma de oubos de 18 mm. de lado y secadoa a 40%

C dQurante 48 horas,

Densldad 1,21 8./0.c
Resistencia & la compresién kg/em? en seco 232 + 2543

Despuda de 45 minutos de inmersidn en egua ‘i4‘7 & 23.9

Clertos vendajem quirmirgicos de escayola para la for-
msglén de plezas vaciadss de escayola, como ae hacien a:i'te-
riormente, comprenden laa operaciones de formar ung pasta
no scuoga de la escayole con o sim un acelerador y aplicar
ésta como un recubrimiente a wn portador o respalde tal como
una tira de gzsa. Bota es ‘secada ¥y normelmente congervadm en
un nfclec hasta que se nscesita usarlae

Cuande 86 use, es humedecida con la cantidad necesa~
ria de agua, pera hidratar le escayols y es aplicads al pe~
ciente para former la pieza vaclada que se seca con le forma
requerida, .

Los articulos hechos segin el presente invento e
bién pueden incluir dichas plezaa quirtrglicas vaciades pere
con esta diferencie, que las proteinas y agentes insolubili-
gantes se mezclan primeraemente ..a la pasta no acuocsa que se
uge para reoubrir el vendaje de gasa. n /@
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" em, de ancho y 2'74 m. de largo, como se usa para los vende~

Al humedecer dicho vendaje con la cantidad requeride -
de agus, puede utillzarse pars former la pleze quinirgica ve-
clads, y el agus humectante splicada &l vendaje disolverg
también le proteina y agente insolubilizante de la manera co-
mo se ha descrito en lo anterior.

Un método de llever & cabo el invento & la préetics

ge da en el siguiente ejemplote

djemplo [

En 1s mezcle normel pare vendajes quirirgicos de es~
cayole um:adoa con ung pasta hecha de disolven‘bea no acuosos
ge inoorporé 'Z'S% en peso de gelstina de piel y 7‘5% en peso
de sulfato de aluminio m2.§804) 3 “16H,0. La mezcla fué espar-
cide sobre gasa de algodén se malla abierte, normal, de 10

jes quirdrgicos de escayole normales. Despuéds de secar de la
manera usual, los vendajes fueron introducildos en sgus y escu~
rridoa pare eliminar el exceso de agum, luego arrollados 8o~
bre un ndcleo cilindrico de didmetro de 5 cms y de 10 cm. de
largo y secados a 402 ¢ durante 48 horas, y quitdse el nucleos

La= p:tezé.s vaciadas fueron trituradas e una velocidad
de 2'5 cm. por minuto en un planc diemetral y se midién la
fuerza necesaris pars dar una reduccién de didmetro de 3 mmg
El resultado se da mds aebajo y éste se oomparé con un vendaje
de escayola normel, ez decir sin la proteina y el agente inw
solubiligentes
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Vendaje de escayola Vendaje de escayola
normal normal. que contiene

7058 gelating y Tt5%

K15(804)516H,0

vendaje J20 % 8 280 & 12

presidn g. peso/z 1680. 1760

En Seco

Despuds de 45 minutos
de immersibn en agua: 550 1110

De lo anterior se verd que 1 resistencis a la ocom=
preeidn de la pieza vaciada hecha del vendaje de escayols
normel después de la inmersién ea sustancieimente solo
la tercera parte de su resistencia a la compresidén cuando
esté seca, mientras que la: resistencia & la compresién de
la pleza vaciada hecla megin el presente invento despuds de
inmersién es sustancialmente dos tercios de la de la pieza
vaciada: cuand‘o. estaba Seca.

Los artioculos vaciados de escayola segin el invento
tienen también una alta resistencia a la traceidén después

de la inmersién, como me verd de la sisuiente tabla:
lo 7 =11 Resistencia & la traceién

Los sblidos me mezolaron en seco y agitaron en una
cantidad determineda de agua. y luego vaciadoe en forma de
discos de diémetro 46,5 mm y espesor de 25,5 um. Estos des=
pués de ser secados & 408 C durante 48 horas, fueron aplas-

tedos & lo largo. de un diémetro hesta que zugﬁ mor
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por traccién en éngulo recto & la fuerza aplicada, de le
cusl se calould la resistencis a la traccidn.

El. 7 _Ejo8 _Efe9 Ej. 10 Ej. Tt

Composicidn

Escayolsa de.

alta calidad. 100 g M0 g 100.g& 100g 100 g

Galatina de

piel Te5 & e T,5¢ N5 1s&

Sulfata de ‘

aluminio T,.5 g Weg 7,5¢ T,5g 108

Aevus 60ml 60ml 65ml 70mL 70ml

Fropledades: .

Densidad. 1,20 323 1,15 1,07 1,07

Resistenoi& & ia S : '

traceidn kg/ 27 45 34 & 3,5 39 & 5,6 2585,6 3442,8
En mece '

Después de 45 md- :
mtos de immersifn - - , '
en agum 2T £ 7 38 £ 8,4 3485,6 1945,6 2842,1T

La presente salicitud, que corresponde & la presem-
tada en Gran Bretatfia el dis 31 de Agosto de 1961, baja el
mimere 31.366/61, se acoge & los beneficios del artioule
5;5 del vigente Estatuto de la Propiedad Imdustrial,

NOTA&A

Los puntos de invencién, propia y muevs, que se
prosentah. para que sean objeto de la presente solicitud

280399
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de Patonte de Invencidn, por VEINTE afios, en Espafiz son
los siguientem:

12, - Un método pars 1la preperacién de escayols,
que compr;nde mezclar intimemente uns proporcidn secundaria
de proteinas acuosolubles que son inselubilizadas en agus-
de manere irreversible, con la& escayolm (con ¢ sin un ace-
lerador del fragusdo) que por sdicidn subsisuiente de agus
ha de convertirse en una papills acucss, incluyéndose tam-
bidn intimemente en la mezola um egente insolubilizante para
lx proteins, de tal maners que el agus efiadida para la forw
mecién de lm papills, na solo hidrate lamescayols sino gus
tembién, cuanda & partir de la papills se vacia el artieule
¢ se le da forma de otro modo, disuelve la proteina y el
agente insolubilizente que penetran intimemente en la es—
tructura pare formsr una pelicule de proteina inmolubili-
zede para hacer que dicha pleza vaclada sea en gren medida
Impermeable: inhibiendo 1l absoi-bencm y estorbande la en-
treds de SO o ,

2%, - Un método segdn el punto 1, en el cusl la pro-
teina ee gelatina animsl,

3%, - Un método segin el punto 1, en el cual la es=
cayola aa:‘prepaa:a en estado finamente dividi&d con a sin un
acelerador del fraguado intimamente mezclada con ellas, y 1=
proporcién secundaria de gelatina se disuelve en agus, di-
solviéndose tembién en agum la sal metdlica que constituye
el egente insolubilizante, y estas dos soluciones se mezolan
entre sf y luege se agitan incorporéndoles en la escayol&:
para former la mase a vaciar. ,

iﬂi. - Un método aaglin los puntos T y 2, en el cusal
1s escayoi& con o sin un agente acelerador del fraguamdo y
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1 gelatina en forma de polva fino, se megzclan intimamente

en estado seco y luega se afiaden a la sal metélics que cons—
tituye el aceite insolubilizedéxr disuelta en agum, y se
megclen intimamente com ells, pars formar la masa & vaclar.

52, - Un método segin los puntos Ty 2, en el cual
la eeoayoia,, oon 0 sin un acelerador de fraguado, harina de
gelatina y le sal metdlics que constituye el agente insolu-
bilizante, se mezclan todos intimamenie en egtado seco y
luegeo se agitan dentro de la cantided requerida de agus
pare formar la mssa & vaclar.

68, = Un métoda segiin los puntos T y 2, en el cual
1la iacayoi& e agrega & una solucién de gelatina en agus,
vy luego me incorpors por agitascidén en una solucién en sgum
de la sal metdliom, tal come sulfato de aluminic, que cong=
tituye el agente insolubilizante, para former la pasta &
veolar. _ _

7% ~ Un método segin los puntos T y 2, eu el cual
la 'eadayois, la geletina y 1a sal metélica, tal como sulfato
de aluminio, que constituye el agente insolubilizente, se
mezclan intimemente en estado seco y luega ge incorporan
por agitacidn en agus pars formar ls pasta & vaciars

8%. - Un método segin los puntom T y 2, en el cual
1z escayols, la gelatina, la sal metélica, tal como sulfate
de aluminio, que constituye el agente insolubilizante, y
metil celuloes u atre aglutinante adecuado, se mezclan in-
timamente y luega me agiten pars incorporarles en disolventes
ne ecucsos pars formar uns papllls no acuosa pare extenderla
coma recubrimiento sobre una gasa w otro respalda paras fore
mar despuds del secado, un vendaje quirirgico de escayols

que ks de humedecerse luega con una cantided requerida dea-

5p E L 4wk E
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agus parg convertir diche recubrimienta en un recubrimiente
de papilla acuosa pers formar un escsyclado quirdrgico.

98 -Un nétodo segin el punto 3, en el cual los
materiales tlenen las proporcionss relativas y las opere—~
ciones del procesa y los materiales mismo esté&n de acuerdc
con el ejempla 1 de la Memoria.

10%, - Un método segin el punto 4, en el cual los
materialea‘tienen las prOporo:Lonea relativas y las opera~
ciones del proceso: y loa materieles mismos estén de acuerde
con el ejemplo 2 de la Memoria.

112, - Un método segin el punto 5, en el cual los
ma'&erialeah'bienen lee proporcionee relatives y las opers~
ciones del prodeso y los materiales mismos estén de aouerdo
con el ejempla 3 de la Memoria.

128, - Un método segin el punto 6, em el cusl lom
mater:lales”tienen 1aa proporciones relativas y las opera=
ciones del procese y los materiales mismos estén de acuerde
con el ejemplo 4 de Ia Memorisa.

138, - Un método segin el puntoa 7, en el cual lom
mat‘.erialeantienan; las proporcioneas relativas y las opers—
ciones del proceso y los materiales mismos estdn de acuerde
con el ejempla 5 de la Memoris.

148, - Un método segin el punte 8, en el cusal lom

. meteriales ’tienexx las proporciones relativas y las opera—

ciones del proceso y los materiales mismos estin de acuerdo
con el ejemplo 6 de la Memoria. | v |
158, - Un métoda parse la preparacién de exrticulos
de emcayolse |
Tal y como: s¢ ha descrito en la Memoria que antecede

28039

¥ para leos fines que se han especificadoa.
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Bsta Memoria consta. de trece h.o;jas y la preaente

mr:l.taa a méqu:lna por una sols de sus caras.

Wedridy D O/QET 1962
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