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MEMORIA DESCRIPTIVA 
que ae presenta para unir a la solicitud

& e
P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

formulada el 30 da Agosto de 1962, con el na 280.399

a nombre da T.J. SMITH & NEPHEW LIMITED, entidad británica, 
establecida en Neptune Street, Hull, Yorkshire, Inglaterra, 
por:

"UN METODO PARA LA PREPARACION DE ARTICULOS DE ESCA­
YOLA"

Este invento se refiere a mátodos por medio de los 
cuales se hacen artículos de escayola, y a los artículos de 
escayola hechos por los mátodos, y tiene por objeto formar 
artículos de esoayola a partir de una pasta acuosa que al 
secarse deja a loa artículos menos absorbentes de agua que 
los (pe se han hecho hasta ahora.

En general, segdn el presente invento una proporoián 
secundaria de ciertas proteinas acuosolubles que son capaoes
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de aer desnaturalizadas, ea decir insolubilizadas irreversi­
blemente en agua, y particularmente gelatina, son mezcladas 
intimamente con la esoayola la cual, por la adición de agua, 
es formada en una pasta, siendo tambián un agente insolubili- 
zante de la protelna incluido intimamente en la mezola de mo­
do que el agua no solamente hidrata la esoayola sino que tam­
bién, cuando el articulo ea vaciado o formado de otro modo a 
partir de la pasta, disuelve la proteina y el agente inaoli*- 
billzante, los cuales penetran intimamente en la estructura, 
para formar una película de proteina insolubilizada para ha­
cer a dicha pieza vaciada en gran medida impermeable, al in­
hibir la capacidad de absoroión y estorbar la entrada de agua.

La gelatina a usar puede ser gelatina animal preparada 
a partir de ciertos tejidos animales tales como la piel, tana­
dones, ligamentos y la matriz de los huesos. Además, aunque 
se prefiere usar la preparada a partir de las pieles, y cono- 
oída como gelatina de piel, que ea la más pura, puede usarse 
gelatina de huesos algunas veces denominada cola, aunque loa 
resultados no son tan buenos debido a las impurezas en la 
misma.

Los agentes inaolubilizantea que se prefieren usar 
son las sales metálicas, y las sales de cromo, cobalto y alu­
minio han demostrado resultar bien en la práctica. Se prefie­
ren las sales de aluminio ouando los artículos de esoayola 
hechos de aouerdo con el invento es probable que sean usados 
para fines módicos puesto que es menos probable qae originen 
irritación.

EL invento puede llevarse a la práctica en una gran 
variedad de maneras por ejemplo (a) la escayola se prepara 
en un estado finamente dividido con o sin un acelerador de
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fraguado intimamente mezclado con la misma, y la proporoión 
secundaria de gelatina se disuelve en agua, disolviéndose 
también en agua la sal metálica, y estas dos soluciones son 
mezoladas entre si y luego agitadas haciéndolas entrar en la 
escayola con o sin el acelerador de fraguado, para formar 
la pasta a ser vaciada; (b) la escayola con o sin un acele­
rador de fraguado y la gelatina en forma de polvo o de harina, 
son mezoladas intimamente en el estado seco y luego añadidas 
y mezoladas intimamente con la sal metálica disuelta en agua, 
para formar la pasta a ser vaciada; (o) la escayola con o sin 
un acelerador de fraguado, harina de gelatina, y la sal me­
tálica, son todas ellas mezoladas intimamente en estado aeoo 
y luego agitadas en la cantidad necesaria de agua, para for­
mar la pasta a ser vaoiada; (d) la escayola se añade a una 
solución de gelatina en agua y se agita luego en una solu­
ción acuosa de la sal metálioa, tal como sulfato de aluminio, 
que se escoge no sólo porque ea un agente insolubilizante de 
la gelatina sino también porqie actúa como acelerador de 
fraguado de lamesoayola para formar la pasta a ser vaoiada;
(e) todos los materiales tal como se dan en (d) son mezclados 
íntimamente en seco y luego agitados en agua para formar la 
pasta a ser vaoiada; (f) todos loa materiales tal como se 
dan en (e) y un aglutinante tal como metilcelulosa son mez­
clados intimamente y luego agitados en disolventes adecuados 
no acuosos, evaporándose los disolventes y llevándose el re­
siduo a un estado pulverulento fino - cuando se qiiera, éste 
ea mezclado intimamente con una cantidad requerida de agua 
para formar la pasta para el vaciado o para formar de otro 
modo el artioulo.'

lia resistencia a la comprensión de artíouloe vacia­
dos de escayola varia segán la densidad de la pieza vaoiada,
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dependiendo de la cantidad de agua usada en la mezcla* Loa 
cubos hechos a partir de alta calidad de escayola, que con­
sisten en una mezcla de escayola de marmita y autoclave en 
proporciones aproximadamente iguales y agua retienen aproxi­
madamente el 40 por cien de su resistencia en seoo despuós de 
tres minutos de inmersión en agua, como se apreciará de loe 
resultados de dos ensayos dados inmediatamente debajo, tenien­
do los* cubos un lado de 18 mm*

Los primeros cinco ejemplos que siguen, utilizando 
la misma escayola de alta calidad, muestran varios mótodos 
particulares de llevar a cabo el invento para producir cum­
bos similares, dándose tambián la resistencia a la compre­
sión de dichos cubos cuando están secos y despuós de la in­
mersión para su comparación con los de los cubos de escayola 
no heohos segán el invento.

Ejemplo 1

100 g* de escayola de alta calidad
10 g* de yeso mineral como acelerador de fraguado.
5 g. de harina de cola de gelatina disuelta en 2? mi. 

de agua.
2 g. alumbre de cromo disuelto en 15 mi. de agua 

Las dos soluciones fueroh mezcladas entra si y agi-

Resistencia a la oompresión kg/cm^ en seco
Despuós de 3 minutos de inmersión 
en agua

Densidad 1.2 1.4 g./c.o
148 206

60 93
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tadae en la mezcla de escayola y acelerador durante 45 segun­
dee y luego vaciadas en forma de cubos (lado de 18 mm) que 
fraguaron en 9 minutos, y se secaron a 403 C durante 48 horas.

Densidad 1.42 g./c.c.'
Resistencia a la compresión kg/cm^ en seco 216 4 13 ̂
Después de una hora de inmersión en agua 226 4 10

Estas cifras y las cifras correspondientes en los 
siguientes ejemplos representan loa límites de referencia de 
95% de los valores promedios).

Ejemplo 2

100 g. Escayola alta oalidad 
10 g. Yeso mineral oomo acelerador de fraguado 
5* g.+' Harina de oola de gelatina

Estos fueron mezclados en seco y luego agitados en 
una solución de 2 g. de alumbre de cromo en 45 mi. de agua, y 
vaciados en forma de cubos de 18 mm. de lado, que fueron se­
cados a 40BC durante 48 horas.

Densidad
Resistencia a la compresión kg/cm^ en seco
Después de una hora en inmersión en agua

Ejemplo 3

1.36 g./c.c.
iyi*'."

288 4 15'5 
214it4'7

'

100 g. Escayola de alta calidad 
10 g.' Yeso mineral como acelerador de fraguado
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5g. Harina de cola de gelatina 
2g. Alumbre de oromo

Es toa fueron mezclados en seco y luego agitados en 
45 mi. de agua, y vaciados en. cubos de 18 mm. de lado, los 
cuales fueron secados a 40SC durante 48 horas.'

Densidad 1.36 g./ o.a.'
Resistencia a la c impresión, kg/om^ en seco 292 ¿  21 
Después de una hora de inmersión en agua 192 * 13

Ej emulo 4

iHr'.''.'.-.'.'' 

'.'I'

.
.X-

1D0 g. Escayola alta calidad 
5 g. Gelatina de piel (calidad comestible) en 20 mi. 

de agua
5 g. Sulfato de aluminio Al^(S0^.)^.l6Hg,0 en 30 ml< 

da agua

Las soluciones fueron mezoladas y la escayola fáó en^  ̂
toncas agitada dentro y la mezcla fuá vaciada en cubos (18 
mm da lado) que se endurecida en 3 minutos y medio, y fueron 
luego secados a 40Q 0 durante 48 horas. El sulfato de alumi­
nio aotda como acelerador de fraguado de la escayola, asi co-  ̂
mo insolubiliSa la gelatinas

-'-'X

3 X X

r

Despuós de 45 minutos de inmersión en agua

1.37 g./ c.o^ -'*A33'.r

327 ¿  15.4
264 4 25

3 á ü
'V...- -4 .- ";

r  '/-; ' - '
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100 g. Escayola de alta calidad 
?*5g. Harina de cola de gelatina 

5 7* 5g* Sulfate da aluminio 30^)^. 161^0

10

fueron mezclados en seco y luego agitados en 50 mLv de agua, 
vaciados an forma da cubos de 18 mm. de lado y secados a 40* 
0 durante 48 horas,!

Densidad 1.21 g./c,c.
Resistencia a la compresión kg/om^ en seco 232 ¿  25.3
Después de 45 minutos de inmersión en agua 147 ¿  23.9
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Ciertos vendajes quirúrgicos da escayola para la for­
mación de piezas vaciadas de escayola, como se hacían ante­
riormente, comprenden las operaciones da formar una pasta 
no aouosa de la escayola con o sin un acelerador y aplicar 
ésta como un recubrimiento a un portador o respaldo tal como 
una tira de gasa. Beta es secada y normalmente conservada en 
un núcleo hasta que se necesita usarla.

Cuando se usa, es humedecida con la cantidad necesa­
ria da agua, para hidratar la escayola y es aplicada al pa­
ciente para formar la pieza vaciada que se seca con la forma 
requerida.

Dos artículos hechos según el presente invento tam­
bién pueden incluir dichas piezas quirúrgicas vaciadas pero 
con esta diferencia, que las proteínas y agentes insolubili- 
zantes se mezclan primeramente ,a la pasta no acuosa que se 
usa para reoubrir el vendaje de gasa.

- 7 -
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Al humedecer dicho vendaje con la cantidad requerida 
da agua, pueda utilizarse para formar la pieza quirúrgica va¡̂  
ciada, y el agua humectante aplicada al vendaje disolverá 
tambián la proteina y agente insolubilizante de la manera co­
mo se ha descrito en lo anterior.

Uh mátodo de llevar a cabo el invento a la práctica 
se da en el siguiente ejemplo:-

Ejemplo 6

En la mezcla normal para, vendajes quirúrgicos de es­
cayola untados con una pasta hecha de disolventes no aouoeca 
se incorporó 7 ' %  en peso de gelatina de pial y 7'5% en peso 
de sulfato de aluminio Alg (S0%,) ̂ .iGHgO. La mezcla fuá espar­
cida sobre gasa de algodón se malla abierta, normal, de 10 
cm. de ancho y 2*74 m. de largo, como se usa para loa venda­
jes quirúrgicos de escayola normales. Después de secar da la 
manera usual, los vendajes fueron introducidos en agua y escu­
rridos para eliminar el exceso de agua, luego arrollados so­
bre un núcleo cilindrico de diámetro de 5cm. y de 10 cm. de 
largo y secados a 403 O durante 48 horas, y quitóse el núcleo*'

Las piezas vaciadas fueron trituradas a una velocidad 
de 2*5 cm. por minuto en un plano diametral y se midión la 
fuerza necesaria para dar una reducción de diámetro de 3 qpp*
El resultado se da más abajo y  áste se conpara con un vendaje 
de escayola normal, es decir sin la proteina y el agente in— 
solubilizante*
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Vendaje de escayola Vendaje de escayola normal

Peso en gramoa del 
vendaje
Resistencia;a la com^

320 ^  8 280 4  12

presión g. peso/g 168.0 1760

Bn Seco
Después de 45 minntoa 
de inmersión en agua 550 1110

De lo anterior ae verá que la resistencia a la com­
presión de la pieza vaciada hecha del vendaje de escayola 
normad después de la inmersión ea sustancialmente solo 
la tercera parte de su resistencia a la compresión cuando

la pieza vaciada hacha aegdn el presente invento después de 
inmersión es suatanoialmente dos tercios de la de la pieza 
vaciada:cuando estaba saca.

Loa artículos vaciados de escayola segdn el invento 
tienen también una alta resistencia a la tracción después 
de la inmersión, como se veré de la siguiente tabla:

Bj emolo 7 —  11 Resistencia a la tracción

Los sólidos se mezclaron en seco y agitaron en una 
cantidad determinada de agua y luego vaciados en forma de 
discos da diámetro 46,5 mm y espesor de 25,5 mm. Betos des­
pués de ser secados a 40N C durante 48 horas, fueron aplas—

está seca, mientras que la resistencia a la compresión de

tadoa a lo largo de un diámetro hasta que

- 9 ^



por tracción en Ángulo reoto a la fuerza aplicada* de lo 
cual se calculó la resistencia a la tracción.
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i Ej. 8 Ej^R Ej, 10 Eá^tt
5- Qomposic ión

Escayola de 
alta calidad t oo g 100 g I CO g 100; g 100 g

# 4 .

/ .

Qálatin^ de
7,5 g 10 g 7,5 g 7,5 g 10 g .44--;

lo
Sulfato deHl n
Agua
Propiedades

7,5 g 
60 mi

10 g
60ml

7,5 g 
6 5 mi

7,5 g 
70 mi

10 g
70 mi

'r
 ̂44:'
4444
4,44.. 
4; 4-.

Densidad 1,20 1,23 1,15 1,07 1,07  ̂ '
Resistencia a  la 
tracción, kgycm^ 27 A 5 34 A  3,5 39 A  5,6 25^ ,6 3442,8

g-'; -'4.'" v" r

ty En seco 4'-,. 44 Y,'
Después de 45 mi­
nutos de inmersión 
en agua 27 A  7 38 A  8,4 34^,6 19^,6 28^,1

La presente solicitud, que corresponde a la presen­
tada en Gran Bretaña el dia 3t de Agosto de 1961, bajo el 
námero 3t^3ó6/iÓf* se acoge a los beneficios del articulo 
5*B del vigente Estatuto de la Propiedad Industrial.

N 0 T A

Los puntos de invención, propia y nueva, que se 
presentan para que sean objeto de la presente solicitud

-  tO -
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de Patente de Invención, por VEINTE años, en España son 
los siguientest

14+ —  Oh método para la preparación de escayola, 
que o emprende mezclar intimamente una proporción secundaria 
de proteínas aouosolubles que aon Insolubillzadas en agua 
da manera irreversible, con la escayola (con o sin un ace­
lerador del fraguado) que por adición subsiguiente de agua 
ha de convertirse en una papilla acuosa, incluyéndose tam­
bién intimamente en la mazóla un agente insolubilizante para 
la. proteínas de tal manera que el agua añadida para la fcre­
mación de la papilla, no solo hidrate lameacayda sino que 
también,, cuando a partir de la papilla se vacia el articulo 
o se le da forma de otro modo, disuelve la proteica y el 
agenta insolubilizante que penetran intimamente en la es­
tructura para formar una película de proteina insolubili—  
zada para hacer que dicha pieza vaciada sea en gran medida 
Impermeable inhibiendo la absorbencia y estorbando la en­
trada de. agua.

20. —  Un método segdn el punto 1, en el cual la pro- 
taina es gelatina animal..

34+ —  Un método segdn el punto 1, en ai cual la es­
cayola se prepara en estado finamente dividido con o sin un 
acelerador del fraguado intimamente mezclado con ella, y la 
proporción secundaria de gelatina se disuelve en agua, di­
solviéndose también en agua la sal metélica que constituye 
sí agente insolubilizante, y estas dos soluciones se mezclan 
entre sí y luego se agitan incorporándolas en la escayola 
para formar la masa a vaciar.

44+ —  Un método segdn los puntos t y 2, en el cual 
la escayola con o sin un agente acelerador del fraguado y

-'
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la gelatina en forma Re polvo fino, ae mezclan intimamente 
en estado seco y luego ae añaden a la sal metálioa que cons­
tituye el aceite insolubilizadúr disuelta en agua, y ae 
mezclan intimamente con ella, para formar la masa a vaciar,

5** —  Un método segdn loa puntos T y 2, en el cual 
la escayola, oon o sin un acelerador de fraguado, harina de 
gelatina y la M i  metálica que constituye el agente insola- 
bilizante, se mezclan todos intimamente en estado seco y 
luego ae agitan dentro de la cantidad requerida de agua 
para formar la masa a vaciar.

6a* —  Un método segdn loa puntos 1 y 2* en al cual 
la escayola se agrega a una solución de gelatina en agua* 
y luego se incorpora por agitación en una solución en agua 
de la sal metálica, tal como sulfato de ainminin, que cons­
tituye el agente insolubilizante, para formar la pasta a  
vaoiar*

-.'r- .
.

g í

A;--.-.''

—  Un método segdn loa puntos T y 2, en el cual 
la escayola, la gelatina y la sal metálica, tal como sulfato 
de aluminio, que constituye el agente insolubilizante, ae 
mezclan intimamente en estado seco y luego ae incorporan 
por agitación en agua para formar la pasta a vaciar.

8Bí* —  Un método segdn los puntos t y 2, en el cual 
la escayola, la gelatina, la sal metálica, tal como sulfato 
de aluminio^ que constituye el agente insolubilizante, y 
matil celulosa u otro aglutinante adecuado, se mezclan in­
timamente y luego ae agitan para incorporarlos en disolventes 
no acuosos para formar una papilla no acuosa para extenderla 
como recubrimiento sobre una gasa y  otro respaldo para for­
mar después del secado, un vendaje quirdrgioo de escayola
que ha de humedecerse luego con una cantidad requerida dan,

-  12  -
<7
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agua para convertir dicho recubrimiento en un recubrimiento 
do papilla, acuosa para formar un. escayolado quirúrgico* 

ge* —  Un método según el punto 3, en el cual los 
materiales tienen las proporciones relativas y las opera-- 
clones del proceso y los materiales mismo están de acuerdo 
con el ejemplo t da la Memoria*.

tQ*. —  Un método según el punto 4t en el cual los 
materiales tienen las proporciones relativas y las opera- 
oiones del proceso; y loe materiales mismos satán de acuerdo 
con el ejemplo 2 de la Memoria*

ttt* —  Uh método según el punto 5, en el cual los 
materiales tienen las proporciones relativas y las operat- 
ciones del proceso y los materiales mismos están de acuerdo 
oon el ejemplo 3 de la Memoria*

120* —  Un método según el punto 6, en el cual loa 
materiales tienen las proporciones relativas y las oper at­
olones del proceso y  los materiales mismos están de acuerdo 
oon el ejemplo 4 de la Memoria*

t3** — Un método según el punto 7, en el cual los 
materiales tienen las proporciones relativas y las opera­
ciones del proceso y  los materiales mismos están da acuerdo; 
oon el ejemplo 5 de la Memoria*

t4%* —  Un método según el punto 8, en el cual los 
materiales tienen las proporciones relativas y las opera­
ciones del proceso y  los materiales mismos están de acuerde 
con el ejemple 6 de la Memoria*

15** —  Un método para la preparación de artículos 
da escayola.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede 
y para los fines que se han especificado*

: .  '
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Esta Menoría consta de trece hojas y la presente
escritas a. máquina per una sola de sus caras.

Madrid*

AC. 14
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