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E} presents wodule se ubilided se refisss @ une cabdna pe
sl bamizmde alentrestético reslizede de madc gue 89 obbed
ga urr barnizade wntforme soctre fodes las superficies del

artfcule o '

3o trate de consoides cebinas cizculeres en ol tentzo de
lae tuslus esté situade un distoibuidor de polvo eargeds
slectrostticenents, por ojenplo, @ disce, detedn de movie
slento vertical sltesno.

Loy articulve menufecturados, sujetos & un trensporiador
setdnico, s8¢ hecen pasesr sn le oisere aigumﬁﬂm

te & YA ® 8 une distancia constente m distribuidas cane
tyal,

Bichas cabinas zesoltan mtmlame arlecutd: al hsm;
zado de articulos msnufscturedos de dipenajonas sy Tegulg

En #i cosu debun ser bernizades plazas relativamente lare
ges, en las des carse opusstan pusde Susedne Qus mnm
que rotar de 1800 e mitsd dei xecorside & ".N-" pars m&' ot
barpizade sn wubes Carus, sea M&pmabm eiﬁjar m&g
do dichas plozas dol distriduidor central de polvo, m:a-
svitar que durente la rotsoidn teguan ¢} mismo distxibule
dor,

En eate dltimo caso los srticulos memifacturados resulten
bernizadus desuniformeasnte sn su superficis exterra a ca)
sz de ls axcesive distencis existente entra allos y el dig
tribuidor de polvo,

L Pinalided del pressnte sodslp es 1s de roalizar ung Cow
bina pass e1 barnizado slestrostdiico qus parmita slinfnar
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8l susodicho probloma y com 1k que oe sbiengan los ertfous
loa manufscturedos bernizadus en sodo perfente y uniforus,
Con ests finalidad, omoln 6! prassnte mdﬂn; se ha pensade
realizar una cabina pare el bamnizado electyostético do are
ticulos manufscturadss, gue comprend® 2onss de entrads y ey
i1ida de loa sismos asrifoulos panufeclurados y uns Zong de
barnizade, siende low articules mamifecturados tranaportaw
das por un trensportader, varatterizado por el hetho de que
el recszride de dichee atfoulos manufectursdse en 1a zonm
de harnizade tiene foree esencislments oval y que estén prp
viaige gedios adecpados para girar los arxtfculos sanulsctis
rados de 160% a la aliura do mitsd de diche trayecta.

tes caractetisticas y les veniajse de ung s‘ab.tna, realizaﬁa
segin ios conceptes Innovadores del modolo,serén mnds cqm=
pfmsihlés por la deseripcidn siemplificaduora gue sinue a. ]
la figura eaguemdtica an-s‘xs; que musstre una visia en plan~
ta de une cabina.
£n la filgura une sabina para el barnizado ez&mt:mﬂdbiqﬁ.fj
saeofn el modelo, indicada en conjunts con 10, eBstd nampueea-
ta por una parts central 11 de barnizado propiemsnte dféﬁo‘
y por zonas de entrada 12 y de aslide 13 de artfculos meny
facturados 14,; sujetus por cjswmplec @ un transportador medd
nice 15 .

En la parte centrel 11 de la cebina 10 el trensportador 15
sigue un recorcido esencialmente oval 16 o én losangs alre-
detdor de un distribuidor central de polvo 17, cargada slegw
trostaticenente,

Aproxivedenmante a mitad de diche recorride 16 un dispositie
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vo 18 se ancarga de girsr los arifculos 14 de 1800 elrede-
dor de su propio eje de suspensidn. '

tate particular recorrido 6 presenia la gran ventajs de
disponer las diferentes superficisa del artfculo 14, auy
diferentes an dimermaionee sntrs ellas, 8 una distencia prag
ticamente constante con respectte al dinttibuidut cantral

de palvo 17. |

Con esta dustreza los articulos pusnden ser barnizados en
cara® opusstss santeniendo la distancia éptima entre leos
mismas csras y el distribuvidor de pelvo.

La cantidad de polua; cargade slectrostuticamentis, que recy
bre las susodiches supcrficies, resulta ser de ospesor.

ate

constante y uniforwermer to distribuido on modo tal gue pere

mite realizar un barnizade perfecto. ., .

£1 presenie modelgMe utilidad, recasrd sobre lar eiguiasn=
tes reivindicasciones,
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BLAVINOICACIONES
1 = Cabina para el barnizado electrontéitico de artfculos ma
nufecturados, que comprendsn zonas de entrads y de salida
de los prepioa artfculos menufacturados y una zona de barng
zada, siendo las arifcules manufecturedos llevados por un
transportodor, c7zacterjzada por &l hacho do gue el recorri
do de dichos artfculos aanufacturados en la zona de barnizg
du tiene foma esshclalaente oval y que astdn previatos me-
dies adecuados para girar les artfculos manufacturados de
180% a la altura da mitad de dicho trayecto.

2 « Cobina para s} barnizedo electrostdtico de art{cules
aanufacturados, -
Segdn se describe y reivindica en la presente memoria dase
criptiva y consia de cuatro hgjes de texto foliadas y 939?;
tas a mdcouina por una scgla de sus cares y el pleno qum &

la misma 9o acampafa.
Redrid, a FRLpEROER el

=4 JUl. 1984




TRASMETAL di Gabriele Missier.
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