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S3 psacanta aaáaaa #e utilidad s* asfasa* * un* 
aa olects^tdtico realizad ̂  ecda t^e ̂  3&ag6
ge un barnizado unif^aae aa&ss* &&asa las su^rfleiez ás&
articulo agnMBsEagBeáa*
3e trata da aaaaeidae cabinas cir¿^l*r*s en el centra da 
iae cusías a s ^  situada un diatribuid^r da polvo cargado 
electsoatátieamente^ per ejsa^lc* a disco* datada da asa** 
aiacta vertical alterno^
^  artieulaa manufac^r^*, cuicas a uz tranapertadar
aecánico, ^  ̂ a a n  pesar *n la casara ai^brnda un tz^a#*
te a ̂  J V  ̂  a *â s diatanci* ̂ Matante del distribuidor esa* 
tral.

* *

bichas cebica rse^tan particularmente ódeeusdsa al aár**g[ 
zade de articulo* manufaetur^o* da dim^aáons* cuy aag&ág

15

Rn a& case daban ase terairadaa piaras raiativastanta iar*

20

que rotar de la&e a sitad dal recorrido a para asi* *
* * *

barnizada aa aabaa carea* das indispensable siegas da*ás$¿ 
do dichas piezas del distribuidor central da polvo* para *
evitar que durante la zetaa&dn taquen el sieso distribuid
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dar*
En esta último caso ice artículo* manufacturados resultan 
barnizadas daeunifermsmente en su superficie externa a cq% 
as de la excesiva distancia exictenta entra ellos y al d2¡ĝ  
trihuidoT de polvo*
ta finalidad del presante modela es la da realizas una isa* 
bina para al barnizado elactreatábiso que permita eliminas



i al sgagdgpap papa&asa y esa I* 39* 9* sbtaagBB 2a* axticg* 
lea manufacturaba barnizada* ea sedo perfaeSa y uniforme.
Can asta finalidad, oagdn ai prasente sédelo* a* ha peneada 
realizar una cabina pasa si barnizado oleetroatético de ar- 

5 tículoa asRMfas&usadse, q#a comprenda zonas da entrada y sg 
lida da las m&saea articulo* manufacturados y ana zona da 
barnizado, alando ios art&auloa manufacturadas transporta* 
dos par un transportador* caracterizada par el hecho de qus 
oi recorrida de diebea artículos asnufaeturadaa en la zana 
da barnizado tiene forcé essasisAasnta eral y 396 satén prg

y

vistos atedias adecuadas para girar loo articulas manufactu­
rados de 1S8S a la altura da mitad de dicho trayecto.

. . .
Las earaetet&tieaa y las ventajee da una cabina* realizada 
según ios conceptea innovadoras áal modsío,sarán más cgm- * 
pransiblas per la daser&pelén egesplificadsra qua ai^ue a * 
la figura esquemática annxa* que muestra una vista en plan­
ta da una cabina. . ..
En le figura una cabina para al barnizado electrostática,.

^ según el modele, indicada an conjunto con 16, está compues­
ta por una parte central H  do barnizado prapiamanta dicho 
y por zonas da entrada 12 y de salida 13 da artículos mang 
facturados 14, sujetos por ejemplo a un transportador meág 
nica 1S .

S En la parte central 1? da la cabina 10 el transportador 15 
sigua un recorrida esencialmente oval 16 o an losange alre­
dedor de un distribuidor central de polvo 17, cargada elec­
trostáticamente.
aproximadamente a mitad de dicho recorrido 16 un diapasiti-

* & * *
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vo 18 se encarga da girar las articulas 14 da 18&s airada* 
dar de au propia aja de auapeneidn.
Cate particular recorrido 16 presenta la gran ventaje da 
diaponer lea diferentes auperficiaa dal articulo 14, cuy 
diferentes en diaaneionee entre ellas, a una distancia prqg 
ticamente constante con respecte al distribuidor central 
de polvo 17.
Con sata destreza lea artículos pueden ser barnizados en 
carao opuestas manteniendo la distancia áptima entre lea 
Misase caras y el distribuidor da polvo.
La cantidad da polvo, cargado electrostáticamente, que roqg
bre las susodichas superficies, resulta ser de espesor*..

. . .
constante y unifoBMamafte distribuido en nodo tal que per­
mite realizar un barnizado perfecto. . '
El presante modelq&e utilidad, recaerá sobre las siguien­
tes reivindicaciones.
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1 - Cabina para el barnizada electrostático de articules ma 
nufacturadoSt que comprendan xensa da entrada y da salida 
da loa propina articulas manufacturados y una zona de barn^ 
zade* siendo loa artículoa aenufacturadea llevados por un 
transportador, caracterizada aerial hecho da que el tecorral 
do da dichas artículos aanufacturados en la zana da hamiqg 
da tiene forma esencialmente oval y que están previstos me­
dios adecuados para girar loe artículos manufacturados da 
183* a la altura da mitad de dicho trayecto.
2 - Cabina para al barnizado electrostático de artículoa
manufacturados. I*.

* *  * *

Según se describa y reivindica en la presante memoria des­
criptiva y cenata de cuatro hagas da texto foliadas y oapr^ 
tas a máquina por una sola de sus carea y el plano que a 
la adema aa acompaña.
Radrid, a

4 J.UL.1984 0E3
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