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La invenciédn de que vamos a tratar en la pre-

ente memoria, se refiere a un procedimiento de fabricae=
i6n de paneles o tableros metdlicos mediante cuyas espe-
ciales fases operativas se consigue un nuevo tipo de pa=~
eles de excelentes propiedades en sus diversos aspectos
téond.co, econdmid.co, decorativo y utilitario.

Aunque son muy diversas las aplicaciones que

pueden darse a los paneles o tableros obtenidos con el

EEwceso de fabricacidn objeto de la invencidn, se trata
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principalmente de paneles pare recubrimiento de superfi-
cles con fines decorativos, utilizables en la industria
de la construccidn y tambien en carpinteria y en la ine-
dustria del mueble, as{ como en cualguier otro fin indus-
trial, tenlendo por objeto le invencién el lograr wnos
paneles o tableros que, no obstanie ser de superficles
mtalicas, su coste no resulte excesivamente elevado, ya
que, gracies al procedimiento seguido, se hace posible
combiner finas ldmings metalicas de recubrimiento, que
son lag que producen el efecto decorativo, aislante e im-
permeable, propio del metal, con un soporte central del
grueso que se desee, con arreglo & los esfuerzos qué ten~
ga que resistir, de otras materias no metdlicas de relle-
no, de mucho menor coste.

El procedimiento objeto de la invencién, se ca~
racteriza esencialménte por combinar una o dos finas lée
minag de cualquier metal, con un cuerpo tambien laminar,
pero de mayor grosor, constituido por una mezecla de ma=
terias minerales y vegetales formando una pasta capaz de
freguar y solidificarse, de modo que actue de soporte de

la lémina o léminas de metal que se adherirdn a este cuen
po, recubriendo une o ambas de sus caras e integrando con
ello un panel o tablero de constitucidn mixta a base de
metal y otras meterias.

Pars el desarrollo del principio general ente-
riormente citado, se procedera como sigue 0 de maners anék
loga.

| En lea primere fase del procedimiento extendere~

mos sobre una amplia mesa plana una fine ldémina de metal,

por ejemplo de aluminio o latén, que son los mas apropie=
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lerueso gque se le quiera dar al panel, puesto que ha de

|habré preparsdo una mezcla mas o menos fluida, compuesta

dos, y de las medidas requeridas, digponiendo alrededor

de ella un marco cuyas peredes deben tener la alturs del

actuar a modo de molde conformador.

Por separado de las indicadas operaciones, se

de cemento y ague con cualquier clase de cargas, prefe—
rentemente de poco peso, tal como lena de vidrio, piedra
pbmez, esparto, cafia, astillas o fibra de madere deshecha
pequefios trozos de madera o cualesquliera otras materias
vegetales, formando con ello una mmsa pastosa que se Ire-
mieve hasta hacerls lo mas homogénea posible.

En el referido marco molde, con'el fondo ocu=
pado por le ldmina metdlica y sobre ésta, se coloca la
mass pastose anteriormente citada extendiendola deblda=-
mente y enraséndola al molde con un reserc para que no
sobrepase la altura del marco, procediendo luego a cdocar
sobre le superficie superior otre fina lémine metélice
igual o distinta a la del fondo.

Después de lag operaciones de las precedentes
fases, el conjunto compuesto por las dos léminas con el
ouerpo central pastoso de relleno y el marco de moldeo,
se pasen a una prensa en donde se mantienen & presién
haste que el cuerpo central se solidifica suficientemente
o frague, aedhiriendose & las dos ldéminas metélices que
recubren sus caras externas. |

Como puede deducirse, después del proceso des=-
crito, obtendremos un panel o teblero con sus caras vi-

gibles metélices, del grueso previamente previsto y con

1a resistencia deseada, no obstante 1o cual, su PesO Serd
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mi{nimo, o al menos muchisimo menor que si para tal grue-
so fuera todo él metdlico y evidentemente & muchfsimo
menor coste y mas manejable que si toda su estructura
fuera metdlica, resultando por ello un nuevo material
constructivo de muchas aplicaciones industriales.

Debe hacerse consta; que, basados en el mismo
principio, el drden de las operaciones del proceso po-
arfe alterarse, en el sentido de preparar primero en el
marco molde el cuerpo laminar de relleno compuesto de
cemento y cargaes de poco peso, vegetales o no, dejar que
fraguara y una vez solidificado o en pleno proceso de
fraguado, revestir dicha plancha por ambas caras con las
finas ldmines metalicas que se desee, adhiriendolas me-
diante pegamentos adecuados.

Pawbien pueden conseguirse otros art{culos in-
dustriales, tal como berres cili{ndricas o prismaticas,
preparando tubos netdlicos de estas formas, con muy finas
peredes, los cuales se rellenan luego de la mezcla de ce=
mento y materias vegetales o no, con el fin de darle la
adecuada condstencia‘formando un cuerpo nmacizo. |

Pinglmente debe hacerse cdnstar la posibilidad
de que el procedimiento descrito se desarrolle oon los
medios mecénicos o manuales mas apropiados, pudiendo va-
riar aquellas circunstancies accesorias que no alteren
lo esgencial que se resume en la siguiente

N O T A

Lios puntos nuevos y de propis invencidn que
se presentan pars su reivindicacidn en este Patente de

Invencidn, son:

S— pos—

12.~ Procedimiento de fabricacidn de paneles
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metdlicos, cuys primera fase consiste en disponer sobre
una mesa plana une fina léming metdlice, situdndola en
el centro de un marco ajustado a ella que la rodea y

cuyas paredes deben tener la misme altura que el grueso
deseado para el panel a fabricar, rellenando a continuag=
cidn aicho marco de una mage pastosa debidamente distri-
buide sobre la ldmina metdlica del fondo hasta recubrdr-

la enreséndola con el marco, después de lo cual se situa

sobre la superficie enrasada otra fine lémina metédlioa

de recubrimiento.

29,~ Procedimiento de febricacidn de paneles
motdlicos, ségﬁn el cual, independientemente de las ope=
reciones de ls precedente reivindicascién, ee mezclerdn
cemento, agua y cargas vegetales minerales o aintéticas

de poco peso especifico, tal como lena de vidrio, piedre

lo cusl se remueve hasta conseguir su homogeneizacidn,
constituyendo una masa pastoss mes o menos flulda con la
cual se rellena el espacio entre las léminas metdlicas
de recubrimiento, segin se ha especificado en la reivin-
dicacidn anterior.

32,- Procedimiento de fabricacidn de paneles
metélicos, caracterizedo porgue después de las fases Ope~
retivas de las precedentes reivindicaciones, el conjunto
compuesto por el marco molde, el relleno de pasta y las
1léminas metdlicas de recubrimiento se pasan a una prensa
en donde se wmantienen el tiempo suficiente para que la
nase central fragie y se edhiera & las léminas metdlicas

que recubren sus superficies. Y

- 42 ,~ "PROCEDIMIENTO UE FABRICACION DE PANELES —

pémez, esparto, cafia y madera a trozoa o desfibrada, todo
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130 | METALICOS", de conformidad em un todo en lo esencial y

fines industriales a lo desorito en la precedente memo-
ria descriptiva. |
Esta memoria consta de SEIS hojas escritas o
mecanografiadas por une sola cara & doble espacio en 132 5
1ineas. i
Madrid, 2 de agosto de 1962

Por autorizecidn de los interesados)
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