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HBMORIA uESCNEl%@ A
que se presenta para unir a la solicitud
d e
DPAVTENTE B I U R DU CC T OoOR
formulada el 27 de Agosto de 1962, con el Me 24¢.333
en
B3 PARNA
por D I E Z anos
a nombre de COLGATE~PALOLIVE COMPANY, entidad norteame-
ricana, establecida en 300 Park Avenue, iNew York 22, N.Y.
istados Unidos de América.
por:
" MEJORAS LRTRUDUCIDAS EN LA FASRICACION OB
ACIDO POLICLOROCIANURICO SULIDO EN FORMA
DE PARYTICULAS Y
La presente invencibn se refiere a fci-
dog policlorociantricos estabilizados.- BMis particular
mente se refiere a Acidos policloro cianlricos estabili-
zados en forma de particulas sblicdas contra la descompo-
sicibn, a un procedimiento para claborar fales particu-_
las sdlidas de &cidos policloro cianliricos estabilizados,
Yy a composiciones que contienen tales acidos policloro «
cianQricos estabilizados.
Un &cido policloro cianfirico estabiliza=

do, de acuerdo con la presente invencidn, comprende un =
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4cido policloro cianGrico sbélido en torma de particulas,

que estd estabilizado contra la descowmposicidn por una -

olefina que tiene un doble enlace ¥y que conticne un Atomo
de carbono terciario,~- ‘lambidn estén comprenaidas den-_

tro del alcance de la presente inveucidn composiciones =

para lsvado, limpieza, blangueado, .iregado, csteriliza-_

cidn y desinfeccidn, gue contienen un &cido policloro cia
ndrico asi estabilizado; estando también comprendido den

tro del alcance de la presente invencidn, un pracedinien

to para ls elaboracidn de acidos policloro cianiricos sb

lidos en forma de particulas estabilizadas por las refe~-

ridas olefinas,

El término "Acido policloro cianlrico” -
se usa aqui para especiticar acido diclorocianfirico, tri
clorocianfirico, y mezclas de ambos.- Xstos dcidos poli-
cloro cianfiricos son agentes oxidantes poderosos gue po=
seen dos o més idtomos positivos lébiles de cloro, cada =~
uno mantenido por tan sélo un enlace nitrdgenoycloro u -
oxigeno~cloro, dependiendo de la configuracidn tautoméri
ca implicadas- La accion estabilizadora de 1las olefinas
citadas sobre los &cidos cianliricos ciorados mencionados,
es especialmente sorprendente en vista del hecho de que_
estas olefinas, en virtud de su caracter no saturado y =
de su reactividad con Acido hipocloroso, normalmente tien
den a ser mids bien inestables frente a acidos policloro_
cisnGricos, los cuales naturalmente, liberan enseguida -
Acido hipocloroso en medio acuoso.

La presente invencitn se refiere a la es
tabilizacidn de Acidos policloro cianfricos en forma sus

tancialmente seca, 26lida, finamente dividida, es decir,
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en una forma adecuada para su disolucidn en agua a fin -
de liberar entonces su cloro digponible.~ Tipicamente =
el tumafio de particula de este material es tal, que sus-
tancialmente todo el mismo pasa por una malla N2 20.= -~
Preferentemente una parte mayor (es decir de 60 a 90%) =~
debe pasar por un tamiz de malla N2 200 (la numeracibn -
de mella se retiere a la fijada en KE.UU,) Por medio de
la presente invencidn resulta posible cstabilizar 4cidos
policloro cianGricos sdlidos en forma de particulas cona
tra 1a descomposicibn, al estacionar en contacto con pe-
queiias cantidades de humedad u otro material degradante_
gque normalmente es suficiente éara producir la degcompo=
sicibdn del 4cido y pérdida del cloro disponible en el -~
mismo.~ Asi, ha sido ahora posible mantener un elevado_
~-nivel de cloro disponible en compousiciones que contienen
un 4cido policloro cianlrico, durante un periodo de tiem
po relativamente largo y bajo condiciones que de otra ma
nera hubieran tenido por efecto gue el Acido policloro =
cian’'rico se descompusiera y sufriera una pérdida sustan
cial del cloro disponible.- La estapilizaci6n de Acidos
policloro cianlricos, de acuerdo con la presente inven-_
cibn, ha demostrado resultar también en La disminucién -
de la corrosidn de envases metflicos en los cuales son o
almacenados el &4cido o la composicidn que lo contiene.
Las olefinas empleadas, de acuerdo con =
la presente invencidn, tienen un dotle enlzce carbono- _
carbono, en el cual uno de los Atomos de carbono es ter-
cia;io. es decir, Jdirectaméente ligado a un total de 3 we
dtomos de carbono, participando uno ca el doble enlace y

los otros cdos en adicidn.- Estas olefinas aceptan ense=-
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guida la adicidn de Acido hipocloroso, su falta de satu-

racibn no es exclusivamente de una naturaleza aromatica_
o beﬁcénica.- Las olefinas citadas pveden ser cficlicas_
o acfclicas, p.e. paratliuscas o cicloparafinicas, y el =
dohle enlace que contiene el carbono terciario puede ser
el terminal (en posicidn 1,2), o puede ser no-terminal o
parte de unha estructura ciclica.- Las olefinas menciona=-
das son normalmeunte liguidas o sdlidas a temperatura am-
biente y presibmn normal, y se prefiere emplear aguellas_
con una presidén relativamente baja de vapor (p.e., gue -
tienen un punto de ebullicidén a una atmdstfera, por enci-
iha de aproximadamente 1252C y preferentemente dentro del
médrgen de 15C a 2509C), aunque olefinas relativamente -
volitiles pueden ser usadas donde se emplean recipientes
cerrados y/o depresores de volatilidad, tales como aceite
uineral.,

Un grupo de las olefinas citadas son aro

miticas, tales como los terpenos no saturados que reaccio

nan con Acido hipocloroso y gque ticnen caracteristicas de
perfume, las que pueden ser deseables, o no deseables (se
ghn el caso), los cuales se encuentran en la naturaleza -
como constituyentes de aceites esenciales (Véase Guenther,
"los aceites esenciales", volfimen (X (1949)).- Qtro gru-
po de olefinas adecuadas que es no=-terpénico, es sustan=_
cialmente de naturaleza inodora y puede ser preferido por
esta razdn.

Entre las olefinas citadas inodoeras pueden
mencionarse él isobutileno polimerizado, p.e. tetraisobuti
leno, propileno polimerizado, p.e., propileno tetrﬁmeroyw
y S-butil-i4-noneno, tal como pucde ser convenientemente_

preparado por deshidratacibén de tributilcarbinol.~ En=~_

- § -




tre los terpenos odoriteros adecuados estan aqugllos hidro
carburos isoprenoides que contienen dos 0 més, usualmen-
te de dos a seis, unidades de isopreno en una estructura
ciclica o acfclica, es decir, gue el término "terpeno" -
5 se emplea como genérico para terpenos, sesquiterpenos, -
diterpenos, y triterpenocos,- Estog terpenos son no satu-
rados y fhcilmente aceptan la adicidn de acido hipocloro
so, es decir, su falta de gaturacidén no es exclusivamen=
te de natur-leza aromitica o bencénica.- Pueden tener -
10 una estructura monociclica, diciclica, triciclica, tetra
ciclica o de cadena abierta, siendo ejemplos especificos
adecuados de tales terpenos no-bencénicos capaces de reac
cionar con acido hipocloroso, el alta-felandreno, parae_
-meteno=1, para-meteno-3, alfa-terpineno, terpinoleno, -~
15 acetato de terpinilo, terpineol, alfa-pineno, beta-pine«
no, aloocimeno, canfeno, y mezclas de los mismos inclu-_
yendo materiales que se encuentran naturaluente, tales co
mo geraniol, aceite de pino, aceite de agujas de pino, =
terpenos de la naranja, y aceite de madera de cedro.- Se
20 prefiere emplear los terpenoé polino~-saturados normalmen=
te liguidos que contienen por lo menos dos unidades iso-
prenoides, taies como limoneno y wirceno, dado que estos
. materiales han demostrado ser efectivos como estabiliza-
dores en propaorciones algo mds bajas que los terpenos mo
25 no~no-saturados.
Se ha encontrado que al csﬁabilizar ci-
do triclorocianfirice con una olefina, tal como limoneno_
o mircemno por ejemplo, si se emplea sustancialmente més_
que 4U% en peso aproximadaneate del wismo puede weurrir_

30 una pérdida al mezclar en cloro disponible ta.. alta como
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aproximadamente 60% del nivel original, aunqgue la mezcla

resulfante es relativamente estable.~ Por otro lado, a_
un nivel de olefina sustancialmente por dekhajo de aproxi
madamuente 5% e peso del S&cido policlorocianfirico emplea
do, se observa poca, si alguna, accidn estabilizadora.-_
Asi, las olefinas citadas son normalmente empleadas en =
una cantidad menor, suficiente para producir la estabili
zacibn del Acido policlorocianfirico, pero insuticiente -~
para disminuir sustancialmente el cloro disponible del -
mismo, es decir, en una cantidad que produce estabiliza-
cidn pero gue no reduce, en el contacto inicial y mezcla,
como ya se ha explicado, el cloro disponible en el mismo
en mis del 40% aproximadamente, y preferentemente no wis
gque aproximadamente el 15%.- La proporcidn exacta de -=
olefiné que se emplea, depende de la actividad estabili-
zadora de la olefina empleada, la cual a su vez es influen
ciada por el grado de no-saturacidn y la estructura de la
misma.~ Tipicamente, la proporcidn de olefina empleada_
puede variar desde aproximadamente 5% a 4U% en peso del_
adcido policloro cianiairice presente, utilizdndose cantida
des relativas mayores de olefina cuando la olefina es mo
no-no=saturada, que si la olefina tiene una no-saturacidn
no aromética miltiple,

La preparacidn de &cido policloro ciant-
rico estabilizado se lleva a cabo, de acuerdo con la pre
seute invencidn, tratando un 4cido policloro cianrico -
en forma de particulas con la cantidad deseada de la ole
fina corriente, encontrindose la olefina en una forma lo
suficientemente difusa para impedir la descomposicidén -=

térmica espontinea, pe.e. humeante o fumante, del Acido -

-6 -
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policloro cianlirico.- La olefina es preferentemente dis
persa:da en forma liguida o gas;oaa (mds preferentemente_
liquida), y puede ser llevada por un portador ligquido, =
gaseoso o sblido inerte.- Asi p.e., el canfeno que es -
normalmente sélido a la temperatura ambiente, puede ser
disuelto en un disolvente liguido, tal como alcohol o acei
tes de perfume, y dispersado en el misme sobre un porta-
dor sdlido inerte.- Debido a su altocontenido de cloro_
disponible y la efectividad y seguridad con gyue puede ser
estabilizado, de acuerdo con la presente invencidn, se =
prefiere emplear 4cido tricloro ciandrico como &cido po=
licloro cianiirico a ser tratado.

1 procedimiento, segin la preséute in-_
vencidn, se lleva a cabo en presencia de un medio de dig
persibn, refiriéndose la expresién "medio de dispersidmn",
a los medios para dispersar la oletina corriente a través
del &cido polieloro cianiirico en forma de particulas, de
panera dé obtrner un contacte sustancial homogéneo de la
olefina con las particulas gue compreuden el cuerpo del
Acido policloro cianfirico a ser estabitizado.- ELl contagc
to uniforme, igual, de la olefina con la superficie de =
las pafticulas del Acido, impide una reaccién extensiva_
localizada itdeseable entre estos Jdos materiales, la cual
podria conducir a un sobrecalentamiento y a lLa descompo=
sicibn esponténea del Acido policloro cianbrico.- Hedios
adecuiados para tal dispersidn a rin de controlar el con
tacto de la olefina con e! acida, incluyen diluyentes sd
lidos inertes idrosolubles o insolubles, tales como abra
sivos finamente divididos, sales inorganicas, composicio

nes detergehtes sustancialnente secas fihamente dividi-_

-7 -




das (p.e. secadas por pulverizacibn), y otros silidos en
torma de partfculas, inertes tanto al Acido policloro -=-
ciahﬁrico como a las olefinas citadas, que Ltienen un 4rea
-de superficie extensa.- Mientras que la clefina puede_
5 ser volatilizada o dispersada en un portador gaseoso gue
luego toma contacto con el &4cido policloro cianGrico, se
prefiere emplear medios sdlidos como portadores, dado gue
pueden usarse para disminuir efectivamente la extensi6n;
del contacto original entre los ¢os materiales, para ab-
10 sorber la olefina en el momento de su adicién.de manera a
llevarla a través de toda la composicidn y liberarla luego
despacio y uniformemente al acido policloro cianfirico, y
para impedir un sobrecalentamiento no controlado absorbien
do cualguier calor que se produzca.- En general se pre-
15 tiere que la relacidn de diluyente sdlido inerte con res
pecto al Acido policloro cianfirico, sea por lo wmenos 5:l
Y preferiblemente en la gama cde aproximadanente 1l00:1l ==~
hasta 1000:1,
(itros medios para poner en contacto satig
20 factoriamente el acido policloro cianftrico con la olefi=-
na, incluyen hacer caer una composicidn que contiene par
ticulas de &cido policloro cianfirico mientras se la pul-
veriza con una olefina liquida o licuada en torma fina-_
mente dividida.- Alternativamente, una.olefina adecuada
25 en forma liguida puede ser empastada con un d luyente sb
lido inerte, la pasta puede luego ser cuidédosamente dis
persada a través de un cuerpo meyor de diluuente sdlido_
inerte sustancialmente seco, y finalmente el Acido poliw
cloro cianfirico puede ser mezclado con el mismo.

30 Los &cidos policloro cianliricos estabili
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zados de acuerdo con la presente invencibén, pueden empléag
se en cualquier composicidn sustancialmente seca en la -
cual un Acido policloro cianlirico es a su vez adecuado =
para usar, tal como una composiciﬁn para lavare blanguear,
5 fregar, esterilizar y desinfcctar.- Asi puede usarse en
mezcla con"diluyentes inertes” gue incluyen agent:s tenso-
activos y detergentes sintéticos, tales cowo las conocidas
sales detergentes anidnicas sulfatadas y sulfonadas hidro
solubles incluyendo, entre otras; sales de metal alcalino
10 de alquilaril sulionatos superiores que tienen desde apro
ximadamente 10 hasta 16 Atomos de carbontc en el grupo al-
quilo (pe.e. dodecilbenceno sulfonato de sodio o litio, ==
pentapropilenbenceno sulfonato de potlagio), sales de metal
alcalino de Acidos alquilnaftalensulfénicos, monoglicéri-
15 dos sulfatados de Acido graso superior, tales como la sal
de potasio de los monoglicéridos sulfatados del aceite de
coco y/o Acildos grasos ue sebo, sales de metal alcalino =~
dezlcoholes grasos sulfatados qgue contienen desde aproxi-
macemente 1€ hoasta 18 &tomos de curbono (p.e. laurilsulfa
20 to de sodio y estearil sulfato de sodio) en adicidn con -~
materiales inorganicos ni.rosolubles o no solubles, tales
como abrasivos, p.e, silice y feldespato; sales inorgéni-
cas constructoras, p.e, sulfato de sodio, cloruro de sodio,
siticato de sodio, ortofosfatos y polifosratos de metal =~
25 alcalino, tales como fosfato monosddico, fosfato disddico,
fosfato trisddico, tripolifosfato pentasddico y pirofosfa
to tetrasbdicoj sales &cidas, tales como bLisulfato de so~
dio o &cidos orglnicos o inorgénicos secovs, tales como =--
dcidos tartirico, citrico, ¥y ;ulfémico; agentes avntiaglu=

30 tinantes, tales como bentonita y silicato de magnesio; y_




10

15

20

25

30

280333

desecantes, tales como cloruro de calcio y sulfato de 4=
magnesio; y mezclas de los mismos, en adicidn a otros ma
teriales inertes frente a Acidos policloro cianliricos.-
£) pH de las soluciones acuosas diluidas o de pastas de
estas compogsiciones estd normalmente dentro de ia gama -
de 3 a 12, preferentemente 7 a 10.~- Las composiciones -
indicadas normalmente contienen proporciones menores (p.e,
0,1 a 20%) de um Acido policloro cianfirico y de la olefi
na corriente (en pronorciones de acuerdo con esta descrip
cidén), y una mayor proporeibn (es decir el resto de la =~
composicibén) de un diluyente inerte frente a los acidos_
policloro ciantricos, tales como los materiales arriba_
citados.~ Estas composiciones son sustancialmente secas,
vale decir, composiciones sélidas que son secas al tacto
Yy que normalmente contienen menos de aproximadamente 4%,
y preferentemente menos de aproximadamente 0,5% de humee
dad, determinada por destilacibn azeotrép-a con xilol usan
do el aparato Dean y Stark (método ASTM D-460=54) o por_
el método de titulacion de Carl Fischer.- Preferentemen
te las composiciones citadas son preparadas en forma de_
particulas que tienen un tamarfio de particula de menos de
malla N2 10 aproximadamente, pe.e. aproximadamente mallas
10 a 100 (2 mm a 0,15 mm de didmetro) en el caso de com=
posiciones detergentes secadas por pulverizacidn, y en el
caso de limpiadores abrasivos, menos de aproximadamente_
LU0 mallas (0,15 mm de dilmetro) y preferentemente menos
de aproximadamente 200 mallas (0,074 mm de didmetro).- A
fin de mantener su condiciﬁn sustancialmente seca, e¢s de
seable que e¢stas composiciones scan empaquetadas en mate

riales impermeables a la humedad, p.e. vidrio, metal o =

- 10 -
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l4minas de metal, 28 0 3 3 3 )

En consecuencia, una composicidn deter-_
gente blangueadora, preparada de scuerdo con la presente
invencidén, comprende una proporcidn menor de un adcido po
licloro cianirico y la olefina corriente, y una propor-_
cibén mayor de una composicién detergente hidrosoluble -
sustancialmente seca en Lorma de particulas, tal como ==
una composicién secada por pulverizacidn o secada sobre_
tambor.- En una condicidn final, tal detergente blanguea
dor puede comprender 15 a 40% de un detergente orgénico_
idnico, 0,1 a 1C% de Acido policloro ciandrico, la olefi
na respectiva en una cantidad suficiente pura estabilie
zar el &cido policloro cianflirico hasta un 40% del mismo,
U a 2% de un abrillontador fluorescente. y una sal cons-
tructora inorgédnica como resto,

Un liwpiador abrasivo sustancialmente se
co preparado de acuerdo con la presente invencidn, com—-__
prende proporciones mencres de un acido policloro cianii-
rico v la olefina respectiva, y una proporcidon mayor de_
un abrasivo siliceo insoluble en agua, finamente dividi-
do, tal como silice, feldespato, piedra pémez, ceniza vol
cdnica, tierra de diatomaceas, bentonita, talco y mezclas
de los mismos.- La olefina estd presente en una caantidad
pequena pero suficiente para estabilizar el acido policlo
ro cianaGrico, hasta un 40% del mismo, y preferentemente -
el &cido policloro cianiirico constituye apfoximadamente -
C,1 a 10% del peso de 1la composicién.- El limpigdor con-
tiene también de 60 a 95% en peso de abrasivo, aproximada
mente 0,5 a 15% en peso de un detergente orgénico estable
en presencia del acido pblicloro cianarico, y opcionalmen

te, hasta aproximadaménte 25% en peso de sal constructora

- 11 -
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inorgénica o sales tales como las mencionadas mds arribas
‘Los ejemplos gue siguen se dan a fin de_
ilustrair adicionalinente la naturaleza de la invencidn, y
quedarﬁ entendido que la misﬁa no estd limiteda a los mig
mos.~ Tolas las partes o porcentajes se reifieren en peso,
salvo gue se indique de otra manera.- En algunos casos se
hace referencia a composiciones de "control".- Estos da-~
tos sé presentan con fines ilustrativos solamente y tales

"controles" no forman parte de la presente invencidn.

EJEMPLO I

- R e P an AP T an e

249,805 partes de silice seca gue tiene un
tamafio de partf{cula tal que 99% de la misma pasa a través
de un tamiz de malla 200 (abertura del temiz 0,074 mm) se
mezclan (haciéndolas caer) con 9,000 partes de fosfato -~
trisédico anhidro y 20,175 partes de una composicidén de-_
tergente secada por pulverizacidn, la que consiste de -~
55,0% de dodecilbenceno sulfonato sédico, 5.0 de silica=-
to de sodio, 38,0% de sulfato de sodio, 1,25% de humedad_
Y, para el resto, material orginico no sulfonado y preses‘
vativo., |

En un recipiente geparado, 10 partes de -
la silice arriba descripta se mezclan cuidadosamente con_
0,120 partes de 5-butil-4~ncneno.~ Lsta dispersién de ==
olefina estabilizadora en silice finamente dividida se in
corpora luego en, y cuidadosamente distribuida, a través_
de la mezcla preparada previamente de silice y detergente;

En otro recipiente separado, 0,900 partes
de 4cido tricloro cianfirico se mezclan cuidadosamente con

10 gramos de la silice indicada.~ LEsta sf{lice portadora_

"‘12“
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de acido triclorocianiirico se agrega a continuacidn a la
composicién gue contiene olefina, y se mezcla unifomemente
con la misma haciéndola caer.~ Esta composicidén es com-
pletamente estable al exponerla a £09C durante 7 dias en

recipientes cerrados de vidrio.- Por contraste, una com

1

posicibn de control de la cual se habia omitido la olefina
(y la gue por tal razbn no torma parte de la presente in
vencidn), se descompone sustancialmente en forma comple-
ta bajo estas coundiciones.

10 &n lugar de 5-butil-4-noneno, puede em~ _
plearse un prupileno tetrimero o tetraisobutileno con los

mismos resultados.

EJEMPLO II

15 0,040 partes de limoneno se mezclan cuie-
dadosamente en un mezclador de cintas, a temperatura am-
biente, con 92,705 partes de silice seca que tiene un ta-
maiio de ‘particula tal, que 58% de la misma pasan a través
de una malla N2 200.~ El cuerpo de sdlidos inertes de si

20 lice absorbe ficilmente el limoneno liguido.- A esta mez
cla se agregan 6,555 partes de una composicibn detergente
particular secada por pulverizacidbn y fluidificada, la que

tiene el anilisis siguiente:

Dodecilbenceno sulfonato sdédico 5444

25 Tripolifostato pentasddico 29
Silicato de sodio (Na,0/510, = 1/2,35 5

Sultato de sodio 7

! Humedad 5

La composicibén detergente en forma de par

30 ticulas tiene un tamafio de particula tal, que mas del 95%

- 13 -
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de la misma pasa a través de un tamig de malla Ne 20, y

més del 50% de la misma pasa a través de malla N2 100,

La composicién detergente es cuidadosa-
mente mezclada con la mezcla de silice y limoneno en el
mezclador a cintas, y luego 0,40 parte de acido triclo~
rocianirico gue contiene aproximadamente 88% de cloro =
disponible, se agrega lentamente a la mezcla en el mezcla
dor y es cuidadosamente dispersada en la misma.- El tamafio
de particula del &cido triclorocianGrico empleado es tal,
que 60% del mismo pasa a través de una malla N2 200,

Aungue no hay pérdida de cloro (en forma
de gas) gue se pueda notar durante el mezclado del acido
triciorocianGrico con el abrasivo conteniendo terpeno, -
un analisis del cloro disponible en la composicién final
inmediatamente después del mezclado, demuestra qgue la «=
composicidn de este ejemplo contiene aproximadamente 8%_
menos del total de cloro disponible que el que tedrica-_
mente tendria que estar presente, basado en el contenido
inicial de cloro disponible del acido triclorocianﬁrico_
que se agrega.~ El andlisis de una mezecla preparada simi
larmente, pero de la cual se omite el limoneno, demuestra
que tal mezcla contiene aproximadamente 6! menos de clo-
ro disponible que el nivel tedrico calculado.

Este limpiador de fregar tiene un pH de_
9,2 en una pasta acuosa al 1.

La accidén estabilizadora del terpeno so=
bre el écido triclorociandrico presente en la composicidn,
esta .convenientemente demostrada por una prueba acelera-
da de estacionamiento, en la cual el limpiador de fregar

es mantenido en recipientes cerrados de vidrio a 602C du
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rante tres dias.~ DlDurante este periodo de estacionamien
to, el contenido <disponible de cloro de la composicién =
de este ejemplo no disminuye en absoluto, mientras gue -
una composicidén similarmente preparada, de la cual se ha
omitido el terpeno no saturado que reacciona con jcido -
hipocloroso, disminuye a aproximadamente un tercio de su
nivel inicial.

El orden de mezcla empleado en este cjem
plo puede ser variando, si se desea.~ La tabla I que si-
gue ilustra los resultados obtenidos, mediante estaciona
miento acelerado bajo las condiciones antes wmencionadas,
con composiciones preparadas mezclando los constituyen-_

tes arriba indicados en secuencias variables.’

TABLA I

Serie Orden de adicibn

A Silice + acido triclorocianQirico + limone-
no + detergente.
B silice + limoneno + detergente + 4cido tri
‘clorocianﬁrico.
C Silice 4+ limoneno + Acido triclorociantGri-
co + detergente.

Control Silice + acido triclorocianGrico + deterzente

Serie Pérdida de cloro daisponible, Porcentaje
burante el mezclado inicial Durante el estacio-~
namiento
A 6 % 0
B 8 % o]
c 34 0%
Contral 6 % 66 %
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Una composicidn pura lavar que tiene un
poder blangueador sustancial y es & adaptada para tratar
tejidos muy sucios, se prepara secando por pulverizacién
una pasta acuosa para formar un producto granular que ==
tiene un tamafio de particulas tal, que el 95% de los grd
nulos pasa a través de un tamiz de malla N¢ 20 (abertura
del tamiz 0,84 mm).- El producte granular tiene la si-_
guiente composicidn:

Porcientos en neso

Dodecilbenceno sulfonato sbédico 35,5

Tripolifosfato pentasddico 39,0

Humedad 3,0

Sodiowcarboximetilcelulosa 0,8

Abrillantador bptico, retardante de

rancidez, y agente antideslustrante ¢,2

Sulfato sddico resto

Estos granulos son vertidos en un tambor
giratorio, y pulverizados con 0,14 % en peso (basado en_
el peso final de la composicidén) de limoneno.~ A conti=~
nuac 6n 1,29% en peso de 3cido tricleorocianflirico se agre
ga despacio y se mezcla cuidadosamente.~ El1 &cido triclo
rocian@rico empleado tiene un tamaiio de particula tal, -
que por lo menos el 80% pasa a través de un tamiz de ma-
1la N2 100 (abertura del tamiz 0,149 mm).

El producto que por anilisis tiene 1,00 %
de cloro disponible, es empaquetado a continuacidén en en
vases cubiertos con léminas de aluminio.- Después de es
tacionar a temperatura ambiente durante 8 meses, no hay_

practicamente ninguna disminucibn de su contenido de clo

—16-
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a ro disponible.- Un control, que no forma part de la pre

ot

sente invencibn, fuéd preparado en la misma forma excepto_

, que no se agregé limoneno.- Después de seis meses de al-

macenamiento bajo las mismgs condiciones, habia perdido -

B 5 los dos tercios de su contenido inicial de cloro disponi=
ble,

Un detergente que tiene un poder blanquea
dor mayor que el del ejemplo anterior puede ser preparado
aumentando las proporciones de limonenc y de &dcido triclo

10 rocianQirico en el emismo, & 1,42% y 14,2% en peso, fespeg
tivamente, con referencia al procducto final.- $Si se de-_
sea puede emplearse canfeno en vgz de limoneno, en cuyo =
caso el canfeno puede ser disuelto en etanol para obtener
una forma liquida adaptada para pulverizar sobre los gré.,

15 nulos secados por pulverizaci6n.

20

cee NOTA ===

Los puntos de invencidn propia, no nueva,
25 pero no establecida, practicada ni divulgada en Espaiia, =~
que se presentan para que sean objeto de ésta folicitud -
de Patente de Introduccidn, por LIEZ afios, son los siguien
tess
l1.- Mejoras introducidas en la fabricacibn

30 de Acido policlorociantirico sélido en forma de particulas,

-17 -
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curacterizadas por el hecho de que egtd estabillzado contra

la descomposicién por mezcla con una olefina gue tiene un
doble enlace y contiene un &tomo de carbono tericario.
2+~ Mejoras de acuerdo con la reivindi-

cacién L, caracterizadas por el hecho de qu. la mencio-

n:da olefina es un terpeno no saturado capaz de reacciow
nar con acido hipocloroso.
3~ Mejoras de acuerdo con la reivindie

cacidn 1, caracterizadas por el hecho de gue la mencio-

nada olefina es no-terpénica.
lo= Mejoras de acuerdo con la reivindie

cacibn 1, caracterizadas por el hecho de qgue estd mezcla

do con un detergente organico idnico hidrosoluble pera -
formar una composicién detergente hidrosoluble oxidante,
3¢~ Mejoras de acuerdo con la reivindi

cacidn 1, caracterizadas por el hecho de que esti mez-_

clado con un abrasivo silicico no soluble en agua para =
formar um limpiador de fregar oxidante.
6.- Mejoras en forma de part{culas de -

acuerdo con la reivindicacidén 1, caracterizadas por el

hecho de gue la mencionada olefina esta en una forma sue
ficientemente difusa para impedir la descomposicidn tér-
mica espontdnea del mencionado &cido policlorocianiirico
durante 1la mezcla del mismo con la mencionada olefina.

7+.~- MEJORAS INTRODUCINDAS EN LA FABRICA-
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CION DE ACIDO POLICLORUCIANURICO SOLIDO EN FORMA DE PAR-

‘ ‘ TICULAS.
Tal y como se ha descrito en la Memoria_
que antecede, y con los fines yue se lian especificado.
5 Esta Memoria consta de diecinueve hojas_

* . ’ -
- escritas a maquina por una sola de sus caras.

Madrid, ® R UBT. m

é&' -9 -
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