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MEMORIA IESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
e n
ESPANA
por VEINIE afios v
a nombre de N.V. PHILIPS ‘GIOEILAMPENFAERIEKEN, eatidad ho-
landesa, eateblecida en Emfne.siﬁgel 29, Eindhoven, Holenda;
por.z
"METODO PAKA UNIR DIAMANTE A MELAL"
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La presente invencidn se refiere a un método pera
unir -s;,tisfactoriemente damente a un ﬁeta.’l., por ejemplo
para la fabricacién de herrsamientes tales como taladros y
escoplos ¥y puas para reproduccidn fonogréfica.

Es sabido que los metales usualmente no proporcionan
uniones satisfactories al dismante. Isto se debe principal-
mente al hecho de que en el estado flufdo ellos no mmedecen
el dismente o lo lmedecen inadecuadeamentes

Excepciones favorables en esta relacidn, sa los meta~

les titanio y zirconio que, como es bien sabido, se usan pera
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este fin cano cepa intermedie. Tales me w.des eran aplicados

a las superficies del diamaente por ejemplo, por descomposi-
cién en vacio de los hidruros estableciéndose le restante
unién solre ellos con la ayuls de une soldadura de cobre-

5 plata.

También es sebido que puede cbtenerse directamente una
unién satisfactorie a diamente si se usa una aleacién de
cobre=plata con un contenido de titanio.

El uso de titenio y zlrconio tiene la desventaja de que

10 en presencia de aire estos metales reaccionan fécilmente con
formecidn de dxidos y nitruros, después de lo cual ellos ya
no son capaces de cooperar en el humedecimiento del diemane-
te. Congsecuentemente, en estos cesos, uniones satisfactorias
paeden ser obtenides solamente usando un alto vacio de el

15 menos 10“4 mu de Hg, o wa atmbésfera de un ges raro que con-
tenga solemente unos pocos p.p.m de impureza.

Tales dificultades se presentan también cuando se usen
las mencionades aleaciones de soldadura que contienen titanio.
Ademds la mayoria de los materiales son quinicamente atace~

20 dos por estas aleaciones en el estado s6lido, lo que produce
complicaciones en la fabricacién y trabejado de estas alea-
cionese

Finglmente el uso de titanio ¢ zirconio como capa in-
termedie tiene otra limitecién por el hecko de que la sol-

25  dadura que debe ser usada sobre la mieme debe ger de una
composicién tal que pusds obtenerse un coeficiente de expen-
8idn suficientemente adaptado. Este es también el ceso con
las aleaciones de solder que contienen titanio aplicadas

directamante al diemante.

30 La inwencién tiene por objeto eliminar las desventa~
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Jas preceden temente mencionadas.
De acuerdo con la invencidén se obtiene una wnidén que se
adhiere muy satisfectoriamente de un diamente @ metal con la
‘ eyuda de une soldadura de oro y al menos 1% en peso de tamtalo
5 y/o columbios
Dado que eatas aleaciones no son particulamente reacti-
vasg, la etapa de fusidn puede efectuarse en un vacio menos ele-
vedo, por ejemplo 10~ m Hg, 0 en ung atmésfers de gas raro
de menor pureze, que 1o que es el caso con titanio o zircoaio.
10 Aleaciones con un contenido de tantalo o columbio in-
ferior a aproximademente 1% en pe:;o no mmedecen suficientemen-
te 1 superficie del dimmente. Un contenido de tantalo superior
a 25% en peso usualmente es indeseable dado que tal aleacidn
tiene un punto de fusién demasiado elevado, a saber por en=
lﬁ cime de 1509C o es demasiado quebradiza. Resultados perticular-
mente eatisi?actoﬁos gse oblienen con aleaciones con un conte-
nido de tédntalo comprendido entre 5% y L0% en peso, que flu=
yen de menera muy pareja sobre la superficie del diemante y
tienen puntos de fusidn de aproximademente 1100SC a 13009C,
20 ‘Con vista & aumentsr la fragilided es mejor no elever
el contenifo de columbio de las aleaciones a més de apr oxime-
damente 10% en peso. Preferiblemente el contenido es elegido
de modo que see inferior que aproximaedamente 5% en pesocs
Can la ayude de las aleaciones de oro y beantalo y/o co-
25 lumbio, un diamente puede ser soldado & la mds amplia varie=
ded de materiales, independientemehta de sus coeficientes de
expensidbn. Resultan adecuados pera ser usadcs por ejemplo,
cuerzo, carburo, de silicio, materieles cerdmicos y metales
tales como molibdeno, tungsteno y niquel.

30 El becho de que en todos estos casos se obtenge una unidn
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de gren rigidez que no es, o substanciaslmente no es sensible
a variacionss de temperature considerables como ocurre ya;
noxr e;jenplo, durante el enfriamiento cuando es falriceda la
| unién, posiblemente es+t4 vinculado a la ductilided de las
v5 aleacionss concernientes.
’ Esta propledad impiice ademds la ventaja d que las
aleaciongs pueden ser confomadas fdcilmente en ldmines o
alambres, 1o que puede ser Util dwante el trabajado.
EJEMPIOS:
10 .
l.- 'Cuando es fabricadas una pis pars x*éprodu.coién fonogré-
fica, ge procede de la siguiente maneras
Se desengrene un pequeilo diamente y se lo asegura & un
extremo de una varilla de molibdeno con la gyuda de um resor=
15 te helicoidal de alembre de molibdeno. Subsecuentemente, egte
extremo es sumergido en vacio o en une atmésfera de argén,
en una aleacién fwmdide de 97% en peso de oro y 3% en peso
de téntalo durante un segundo a una temperatura de aproxima-
demente 13002C. La aleacidén fluye en forma pareja sobre el
20 diaman'«ete ¥y éobr; el molibdeno. Subsecuentemente el diesmante
que estd muy I{ntimemente vinculado al molibdeno; es pulido.
Un resultado similar es logrado usando una gleacién que
consiste de 974 en peso de oro y 3% en peso de columbio.
2=~ Un escoplo es fabricado asegurando una placa de dia-

25 mente con wn 4rea de superficie de aproximadsmente 1/2 cm?

& una cara lateral de un soporte de molibdeno en farma de verill;
cn ayuda de una aleacién que comprende 95% en peso de oro y
5¢ en peso de tédntalo. La aleacién es aplicada en la forma de

une 14mina de 150 micrones de grosor eproximadamente.

30 Un trozo de esta lémina un poco mayor que lg superficie
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del diamante es colocada sobre el molibdeno; siendo colocado
el diamante sobre el mismo de modo que sobresalga parcialmen-
te del sopate.
Subsecuentemente el conjunto es calentado en vacio a
5 aproximademente 14008C oon ayuda de un generador de alta
frecuencia inductivo ﬂmientras que el diemanie en esta posi-
cién es mantenido sobre el soporte por un perno de material
cerémico sobre une base de alumina.
Esta solicitud que corresponde e la presentada en
10 Holanda el 29 de Agosto de 1961, bajo el Im, 268.;?34, se
acoge & los beneficlios del articulo 51 del vigente Egtatuto
gobre Propiedad Industrial.

15 ' - NOT A -

Los puntos de invencidén propia y nueva que se presen-
tan pe::‘a gue seen objeto de esta solicitud de Patente de In-

20  vencidén en Espafia por VEINTE afios; son los siguientes:

19,- Método para unir diesmente & metal, caracterizado
por el I;echo‘de que una aleacidn con un contenido de ténta-
lo y/o columbio de el menos 1% en peso es aplicada por fu-
sidén ya sea en vacio o en una atmdsfers de gas raro.

25 22,~ Método de acuerdo con la reivindicacién 1, ca~
racterizado porque es aplicada por fusién una aleacidn que
consiste de oro y como méximo 25% en peso de téntalo, pre-
ferentemente una aleacién con un contenido de téntalo com-
prendidos entre 5% y 10% en peso. ‘

30 32,~ Método de acuerdo con la ryeivindicacién 1, cam
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recterizado porque es aplicads por fusién una aleacidén gque
consiste de oro y oomo méximo 10% en peso de columbio, pre-
ferentemente una aleacidén con un contenido de columbio com-
prendido entre 1% y 5% en peso.

4¢, - Método de acuerdo con cualquiera de las reivindi-
eaoioneé 1 a 3, caracterizado porque otros nateriales son
unidoe a la cepa de aleacidén de oro aplicada al dismante,
ya sea directamente o con la ayudg de una soldadura.

52, = Método para unir diamante a metal.

Tél y como se hg descrito en la Memorig que antecede
¥y con 1os fines que se han especificado.

Esta Memoria conets de seis hojas escritas a maguing

por uns sola carg.
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Medrid,

280309




	Bibliographic data
	Description
	Claims



