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El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial,
de 26 de julio de 1.929, en su texto refundido publicado
el 30 de abril de 1.930, estableee los caracteres de paieﬂ
tabilidad dé las invenciones de tipovindustrial que tienen

por objeto obtener ventéjas sobre lo ya conocido, admidsden

o8 s

do por consiguiente como patentables, las nuevas méquig?g.
aparatos, instrumentos, procesos de fabricacibn, etc.La -
amplitud de-conceptos.previstos éomu patentables, ha lleva

do al legislador a aclarar (Art2.46) que la enumeracJidh, -

contenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa

y no limitativa, haciéndola extensiva incluso a los descu

brimientos de tipo cientifico (Arte 47). v e,

El Decreto de 26 de Diciembre de 1.947.-r9GQQieﬂ

do la Orden de 18 de noviembre de 1.935, confirma ef;é}itg
rio legal de gue también serdn patentables los instTUmen-
tos, objetos, o partes de los mismos, que aporten a la --
funcibén a que son destinados, un beneficio o efecto nuevo,
y en definitiva que constituye una mejora sustancial sobre
lo anteriormente conocido.

Pues bién, a tenor de io expuesto, Yy en base al
articulado que recoge los conceptos expresados, debe consi
derarse, que la invencidn a que se refiere la presente me-
moria, constituye una novedad industrial, con caracteristi
cas y ventajas que la hacen merecedora del privilegio de
explotacidn exclusiva que por élla se solicita, premiado.
asi los méritos de quién aporta a la industria del pais u-
na mejora efectiva y precisamente comprendida entre las -
enunciadas por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en

relacibén con el 171, en su nueva redaccién afectada por 1la

Orden de 18 de noviembre de 1.935).
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La presente memoria descriptiva corresponde a un-
dispoéitivo para curvar tubos metdlicos, caracterizado por-
procurar el curvado con efecto de laminacidén a tubos metdli
cos de distintas secciones circulares, merced a los elemen-

tos constitutivos del dispositivo que dan a cada tubo el'fa

. [ [ [ .
dio de giro adecuado a su didmetro, material y espesor:.ve-
riando la curvatura que procura dicho dispositivo en angulos

que aumentan desde cero hasta ciento ochenta grados. =css%

Acompafiamos la memoria descriptiva de una hg{ja cde
planos en la que se observa la figura 12, que representa --
una vista en alzado del dispositivo, asi como la figurg .22,

que representa su vista en planta; todo éllo, para m&jgh --
comprensién de las caracteristicas y del proceso fun¢ignal-

del dispositivo en el curvado de los tubos. J..

El dispositivo para curvar tubos, esta constitui-

<

do por una base (9) que presenta una formacidén en uno de --

sus extremos gue aloja interiormente a un eje vertical de -
seccién circular. Axilmente y préxima a un estrechamiento -
perimetral de dicho eje, se ha dispuesto una rueda dentada-
(13) horizontal, estando provista dicha rueda dentada (13).
en su superficie superior de un tetdn (14) soclidario y per-
pendicular a la misma.

Por el oxtremo superior del eje precitado, se in-
troduce en el mismo una roldana (1) horizontal en forma de-
sector circular que permanece en disposicidn paralela y sﬁ-
perior a la rueda dentada (13); dicha roldada (1) es solida
ria a la rueda dentada (13) en la introduccidén del tetdn --
(14) en uno de los respectivos orificios circulares (15) -~
practicados en distintos puntos radiales de la roldana (1).

La roldana (1) esti provista de una garganta de -




10

15

20

25

30

-4 -

Y

=

didmetro igual al exterior del tubo (18) a doblar, contando
la misma delante de su tramo recto con una ufia (3) basculan
te, merced a su anclaje en la roldana (1) por medio de un -
tetdn (4) perpendicular y solidario a dicho tramo.

Con el £in de dar a cada tubo(0)el radio de giro-

de su curva adecuada a su diametro, material §‘espesorfﬂad-

existe una amplia gama de roldanas (1) con diametros adecua

dos al del tubo (0) a trabajar. vt

La garganta de la roldéna (1) tiene una parﬁé”iﬁi
cial recta de igual abertura al espesor de una guia plana -
(2) que presenta forma de media cafia de didmetro idéntiéo-
al didmetro exterior del tubo (0) a curvar; estando di&ﬁﬁgg
ta dicha guia plana (2) en el mismo plano gue la roldana®, —-

(1) y en disposicidn perpendicular a la misma, de tal )fQorma

gue dicha guia plana (2) encaja en la garganta de la rolda-
na (1) merced a los medios reguladores de acercamiento 'y --
presionado de que estd provista dicha guia (2): de esta ma-
nera, el acople de la guia plana (2) con la garganta de la-
roldana (1) proporciona un Util de didmetro el correspondien
te al exterior del tubo (0), consiguiendo que en el momento

de la deformacién del mismo, éste siga manteniendo constante

su didmetro inicial.

Los medios reguladores estan constituidos por un-
tope (5) preferentemente rectangular, provisto de sendos ci
lindros (6) verticales que giran sobre tetones (7) dispues-
tos en linea en extremos antagbnicos del tope (5): estando-
la superficie radial de dichos cilindros en incidencia con-
el extremo de la guia plana (2) opuesto al de su encaje en-
la garganta de la roldana (1) merced al deslizamiento de di

cho tope (5) sobre la guia (8) en forma de cola de milano, -




10

18

20

25

30

anclada sobre la base (9) del dispositivo.

Por el extremo de la base (9) antagénico a la rol
dana (1) y en un nivel superior, dicha base (9) cuenta con-
un mando roscado (10) preferentemente cdédnico que permanece-
encajado entre 1a§ paredes que conforman dicho extremo con-
posibilidad de giro; dicho mando (10) se ha provisto de:éﬁl
vastago roscado (11) longitudinal que se introduce por uno-
de sus extremos en una fijacidén perpendicular en el topg «5)
a través de un orificio longitudinal provisto de roscy*Prac

ticado en dicho tope (5).

La base (9) esta provista de sendos brazos supe--

T e,
riores que se constituyen como elementos de sujeccién.dg“un
LN

eje de giro (16) de seccidn circular y horizontal, qug&é}e—
senta por el extremo préximo a la roldana (1) un ensaﬁéﬁ;——
miento perimetral a modo de tornillo sinfin (12) en ih%{éen-
cia y combinacidén con la rueda dentada (13), presentando el
extremo opuesto una formacidén cuadrada (17) para la actua--
cién manual o motorizada del dispositivo.

Segiin todo lo descrito se deduce que el funciona-
miento es como sigue:

En primer lugar se procede a la colocacidn de la-
roldana (1) adecuada al tubo (0) a trabajar sobre su eje co
rrespondiente, de tal forma que en su introduccidn sobre di
cho eje, el tetdén (14) de la rueda dentada (13) permanezca-
introducido en uno de los orificios (15) de la roldana (i)-
que facilitan su posicionamiento inicial.

Posteriormente se procede a la disposicién del tu
bo (0) a curvar sobre la garganta de la roldana (1) de tal-

manera que el extremo de dicho tubo (0) quede engarzado a -

la ufia basculante (3) de la roldana (1). Seguidamente se pro
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curara el acoplamiento y presionado de la guia plana (2) en

la gargénta de la roldana (1) sobre el didmetro exterior --
del tubo (0); lo que se consigue al actuar sobre el mando -
roscado (10) de tal manera que el vastago kll) se introduz-
ca progresivamente en el tope (5) por cuya accién, dicﬁg:%é
pe (5) deslizara sobre la guia (8) aproximindose hacia'TE'l
roldana (1) procurando el posicionamiento correcto del mis-
mo y el apriete adecuado de la guia plana (2) sobre lalégg—
ganta de la roldana (1) como efectovde la incidencia d;-i;s
superficies radiales de los cilindros (6) del tope (5) so--
bre dicha guia plana (2). Asi pues, el extremo del tub%’(O)
a doblar permaneceré firmemente sujeto entre la guia ﬁiéﬁa-
(2) y la roldana (1) como si se tratase de una unidn éé{édg
ria..En esta disposicién, se inicia el giro del eje (}?muag
tuando hanualmente o motorizadamente en su extremo cuadrado
(17), incidndose al mismo tiempo el giro de la rueda denta-
da (13) con suavidad y poco esfuerzo debido a la relacién -
de transmisién sinfin (12) rueda dentada (13).

Como consecuencia del giro de la rueda dentada --
(13), dada la unidn solidarizada de la roldana (1) y la rue
da dentada (13) a través del tetén (14), dicha roldana (1)-
iniciard el mismo giro sobre su eje de acuerdo con el de la

rueda dentada (13).

Al iniciarse el giro de la roldana (1) alrededor-
del eje de 1la mism;, dicha roldana (1) arrastrard en su giro
al tubo (0) a través de la ufia basculante (3), consiguiéndo
se asi el curvado de dicho tubo (0) no con efecto de lamina
cién. Durante este proceso de curvado del tubo (0), la guia

plana (2) acompafia deslizando por rodadura sobre los cilin-

dros (6) en el sentido de giro de la roldana (1), trabajan-
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do dicha guia plana (2) como un segundo cilindro de lamina-
cidon de radio infinito.

| El giro de la roldana (1) se detiene una vez obte
nido el &ngulo de curvatura del tubo (0) requerido, proce--

diéndose a la liberacién de dicho tubo ya curvado actuandol’

inversamente sobre el mando roscado (10) procurandose el '
deslizamiento del tope (5) gque se separara de la roldana (1)

para la extraccidn del tubo (0) del dispositivo y la dispe-

e

sicién de un nuevo tubo (0) a curvar siguiendo el procéso e~

indicado en la memoria.

Presenta como ventajas el reunir en un dispositi-

vo de manejo sencillo la posibilidad del curvado de tubgs- -
-...
metdlicos de diferentes secciones sin esfuerzos, sienddb di-
cegty
cha curvatura sin arrugas y respetdndcc2 en la misma e}, did
: ¢ v -

sesr *

metro inicial del tubo.
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- Hecha la descripcifn a que se refiere la memoria
que antecede, es preciso insistir en que los detalles de -
realizacidn de la 1dea expuesta, pueden variar, es decir,-
que pueden sufrir pequefias alteraciones, basadas siempre -
en los principios fundamentales de la idea, que son en wsén
cia los que guedan reflgjados en los parrafos de la desggég
cidén hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente
sobre Propiedad Industrial, establece como no patentablese,
en su apartado tercer;; "los cambios de forma, dimensié?@s

proporciones y matérias de un objeto ya patentado" fijando

asi el criterio del legislador en el sentido de que pagég-

tada una idea que pueda dar lugar a una realidad préctieceq
LI

LI

e industrializable, nadie podrd& apoyarse en ella para, a.-

e '®

pretexto de haber introducido ligeras modificaciones, pre-

sentarla como nueva y propia.

Este principio, en cuanto al alcance de la protec
cibn del objeto patentado se refiere, se halla confirmado
por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y entre ---
ellas, como m&s determinantes, en las de fecha 16 de octu-
bre de 1954, 23 de enefo 1959, 20 de marzo 1964 y otras.

Establecido el concepto expresado, en cuanto a -
la amplitud que debe darse a la proteccién solicitéda, se
redacta a continuacibp la' Nota de Reivindicaciones, de ---
acuerdo con lo gue se eatablece en el Gltimo p&rrafo del -
apartado tercero del artipplo 100 de la Ley, sintetizando
as! las novedades que se desean réivindlcgr:

NOTA DE REIVINDICACIONES
En resumen, el privilegio de explotacibn exclusi

va que se solicita, recaeri sobre las reivindicaciones si-

guientes:
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la,.- DISPOSITIVO PARA CURVAR TUBOS METALICOS, que
se caracteriza por estar constituido por la combinacidén de-
un sinfin, actuado manul o motorizadamente,que engrana con
una rueda dentada horiwmntal, sobre cuya cara superior reci
be, mediante acople mecinico, a una roldana provista da.yna

garganta de didmetro iqal al exterior del tubo a doblar,% -

4
cc?®

cuya garganta tiene unaparte inicial recta de igual abertu

ra al espesor de una guia plana, entre la cual y la rgldana

drgq¢

queda situado el extrem del tubo a doblar, con la p3articu-

laridad de que la guiaplana estd provista de medios regula

dores de su acercamientys y presionado contra la roldana, en
L]
] Tee
tanto que la propia roliana cuenta, delante de su tramq rec
! . ce © bl

¢ L]
to, con una ufia basculate destinada a engarzar el e;ffemo—
L X}

del tubo a doblar,;paraobligarse a avanzar junto co?“la rol
dana en su giro, provowando el curvado del tubo con'éfécto-
de laminacién.

.Zé.— Se reivindica por Gltimo, como objeto sobre-

el que ha de recaer elnodelo de utilidad que se solicita,-

DISPOSITIVO PARA CURVAR TUBOS METALICOS.
Tcdo conform¢, queda descrito y reivindicado en -

la presente memoria dexriptiva que consta de nueve paginas

LN

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

MadrAid, 29 de junio 1.984




PROMOTORA NUEVAS

Hoja dnica

S. A

/

TEC[\IICAS ENERGETICAS

Fig. 1

'%:’

e 4 J .
T
L_--nl_l - /_
Pl | w
> - Y
: (
RER £|
1 { :
1 R ‘
1 i}
] 1
1
|

» N R oo O
et et St Ba ke Wt B it eyl

i
1
[}
!
i
i
1
i
t
]
¢
i
¢
)
t

|

-
<
>
3
T
g
<]
]

de 19 84

o}
o
o

Nadrid, 29n¢o




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



