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El presente Modele de Utilidad se refiere a una grapa para quias
de ascensores, del tipo que comprenden i:na- ~azoleta metdlica resistente, de contorng
aproximsdamente rectangular, y un tornillo que a‘raviesa la base de dicha cazoleta.

Hasta ahora, las grapas del tipo indicado estaban generaimente obte
nidas mediante fundicidn, forrnando la cazoleta y el tcrnillo una sola pieza. Esta conii
titucidn, y su procedimiento de fabricacién, encarecen enormemente las grapas, ha-
ciendo su uso practicamente prohibitivo, lo que ha llevado en infinidad de ocasiones
a sustituir tales grapas por simples chapas o arandelas, con la consiguiente disminu-
cién de calidad y sequridad en el montaje de la instalacidn.

Para paliar este inconveniente se ha tratado de utilizar una grapa
con cazoleta de fondo plano y cuyo orificio de paso para el tornilio presentaba ex-
teriormente, en parte del grosor del fondo de dicha cazoleta, un contorno poligonal
en ei que se acoplaba la cabeza poligonal del tornillo. Esta cabeza, para evitar que
sobresaliera excesivamente de la cazoleta, debia de ser de espesor muy reducido.
Tal constitucidn presenta dos problemas, uno el no poder utilizar tornillos ~standard
o comerciales, y otro la escasa resistencia de la cabeza del tornillo, debido a su pe

quefio espesor, lo que hace que dicha cabeza szlte o se rompa con mucha frecuenciar

El objeto de la presente irvencidn es conseguir una grapa de] tipo

[ ] L3
* . .

comentado, que pueda ser fabricada mediante estampacién en frio, con las consi-

-,

guientes ventajas que esto supone, tanto de tipo técnico como econdmico, ‘rEspecto

a los sistemas tradicionales antes citados.

Otro objeto de la invencidn es el obtener una grapa que :.rtﬁit:e tor
nitlos standard de cabeza hexagonzl, lo cual presenta, frente al segundo tipo de gra

pas antes comentado, las ventajas de poder disponer en todo momento de tothillos |
o eo°, |
y ademds a precios mds reducidos que si se tratara de tornillos especiales’s. gor

otro lado el tener la seguridad de utilizar tornillos robustos y resistertes.’, ..’
De acuerdo con la invencidn, la cazoleta presenta exterio"nﬁente en!

el fundo cos abultamientos extremos y un asiento plano intermedio. El asiento cir-

cunda el orificio de paso para el tornillo y servird para el apoyo de la cabeza de di

.
+

cho tornillo. Por su parte, los dos abultamientos extremos presentan superficies er- ;
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frentadas planas y paralelas, que son ademds perpendiculares al asiento intermeudio,
al cual limitan, determinando superficies laterales de apoyo para la cabeza poligonal
del tornillo, impidiendo asi” su giro.

Segun otra caracteristica de la invencién, el asiento intermedio es
de profundidad, respecto a los abultamientos extremos, suficiente para zbsorber, al
menos parcialmente, el grosor de la cabeza del tornillo.

La constitucién expuesta, ademds de permitir el uso de tornillos
standard, presenta comc ventaja el poder fabricar la cazoleta por estampacidn en
frio, mediante dos operaciones como mdximo, lo cual permite obtener cazoletas de
caracteristicas mecdnicas excepcionales y ademds a costos reducidos.

Tedo ello hace que la grapa de ls invencidn constituya una pieza
resistente, y de excelentes cualidades mecdnicas, fdcilmente montable y de rrecio
reducido, permitiendo su uso en cualguier montaje de ascensores, cualquiera que sean
sus caracteristicas.

Como es tradicional en este tipo de grapas, el borde libre de la ca
zoleta, en sus paredes longitudinales, dispone de escalones para conseguir el apoyo y
efecto deseacio.

Seguidamente se hace una descripcidn mds detallada de ..la grapa de

la invencidn, haciendo referencia al dibujo adjunto donde se muestra una ;So.slbfe for-

ma de ejecucidn, dada a titulo de ejemplo no limitativo. el
En el dibujo:

[ ] [
La figura 1 es una vista en planta superior de la cazoleta..’ -

La figura 2 es una seccidn segdn la linea I1-1I de la figura 1.

Le -figura 3 es una vista frontal de la cazoleta.

.'omo puede verse en los dibujos, la grapa estd constituid’a‘.gér una

AR X}

cazoleta | y un tornillo 2 de czbeza 3 hexagonal. fes

La cazoleta | estd fabricada mediante estampacidn en fx;ip'. y. s de

contorno aproximadamente rectangular. El fondo presenta exteriormente dos abulta- ;

mientos transversales extremos 4 y 5, de superficie redondeada longitudinal y trans-

versalmente. Entre los dos abultamientos citados, también exteriormente, existe un
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asientolplano intermedio 6, que circunca el orificio 7 para el paso del tornillo 2. Los
abultamientos 4 y 5 tienen superficies enfrentadas 8 y 9 planas y paralelas, que son
perpendiculares al asiento 6, al cual limitan lateralmente.

Estas superficies planas B y 9 sirven para el asiento lateral de la
cabeza poligonal 3 del tornillo, impidiendo su giro.

Por otro lado, como mejor puede verse en la figura 2, la profundi-
dad del asiento 6, respecto a los abultamientos 4 y 5, es tal que absorbe, al menos
en parte, la altura de la cabeza 3 del tornillo, de modo que dicha cabeza no sobre=-
salga prdcticamente de la superficie de la cazcleta.

Como se aprecia en la figura 1, el asiento plano 6 es de contorna
aproximadamente circular, truncado segin rflos segmentos diametralmente opuestos,
cuyas cuerdas corresponden a la interseccidn de dicho asiento con los planos 8 y 9.

Las paredes longitudinales de la cazoleta, como mejor puede apre-
ciarse en la figura 2, disponen de escalones 10 y 11, para el apoyo adecuado de la
grapa, con el fin de conseguir la sujecién y el efecto deseado sobre las guias del
L

Como ya se ha indicado, la cazoleta puede obtenerse por estampa-

ascensor.

cién en frio, mediante dos operaciones, a partir de una chapa del grosor y naturale

za deseada. < Teat

Por su parte el tornillo és de caracteristicas standard, d.i»sﬁ'oﬁible er

el comercio.
ale .

Todo lo anterior supone un considerable abaratamiento en. &) €osto

total d= la grapa, al mismo tiempo que se consigue una seguridad médxima en su

comportamiento, montaje y duracic¢n, secte

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi’ cogigsla m

nera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse constar que las disposicioness,anterion

L]
mente indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto ne ‘alteren

su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES
1. - Grapa para gulas de ascensores, que comprende

metalica, de contorno aproximadamente rectangular, y un tornillo que atraviesa el

fondo de dicha cazoleta, caracterizada porque la cazoleta dispone exteriormente en

el fondo de dos abultamientos transversales extremos y de un asiento piano interme-
dio, cuyo asiento circunda el orificio de paso de) tomillo y cuyos abultamientos pre-
sentan superficies enfrentadas planas y paralelas, que son perpendiculares ei asiento
citado, limitandoio lateralmente y definiendo un cajeado para recibir la cabeza poii-
gonai de! tomillo, impidiendo su giro; siendo ademas e! referido asiento de profundi-
dad, respecto a la superf','e libre de los abultamientos, suficiente para absorber, ai

menos parcialmente, ia altura de ia cabeza de dicho torniiio.

un

2. - Grapa segun ia reivindicacién |, caracterizada porq

mientos presentan su superficie externa redondeada en sentido iongitudinai y transver

sai.

3. - Grapa segun ia reivindicacidon i, caracterizada porq

piano es de contorno aproximadamente circuiar,truncado segun dos segmentos diame-

traimente opuestos, cuyas cuerdas corresponden a ia interseccion de dicho asiento

con ias superficies piafias paraieias de ios dos abuitamientos extremos. *,
4. - Grapa para gu&s de ascensores, todo eiio tai y corqo*ga\tlsda
W**

sustanciaimente descrito en ia presente memoria e jlustrado en ei dibujo adjunto.

Esta memoria consta de cuatro hojas escritas a maquina por una
B

sota cara.
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