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La presente invencién se refiere a recipientes
flexibles destinados a llenarlos de materiales a granel,
sueltos o en masa y que constan de bucles de alzar integra-
dos. \

Logs recipientes del tipo arriba mencionado se han
empleado desde hace algin tiempo y se han encontrado adecua
dos a diversos fines. Normalmente constan de una bolsa o re
vestimiento interior de material impermeable. Corrientemen-
te el recipiente se hace hinchar primeramente por aire antes
de llenarlo con el material suelto o en masa que fluye li-
bremente. Se describe un recipiente de este tipo en la paten
te de EE.UU, n? 4.136.723. Este recipiente tiene doblé. fin-
do y estd preferiblemente equipado con dos bucles de é&é%r
integrados que tiemen una anchura total sustancialmenté igu
8 la mitad de la circunferencia del recipiente, de tal‘podo
que los bucles de alzar comprenden todas las fibres lo;élxu
dinales del reciviente. Este puede llenarse utilizando un
aparato descrito en la patente britinica n? 1.505.583 y_ sn-
tonces puede quedar de pie sobre un suelo o similar 51n ain
gin apoyo adicional. Su bucle de alzar puede ser colocaao
en un goncho o similar antes de inflar el reciniente y:lie—
narlo del materisl suelto o en masa, Desnués puede prebﬁbaz
se el recipiente para su ulterior transporte, y este proce-
so nuede comprender cerrar la bolsa interior y unir los bu-
cles de alzar avretdndolos juntos y sujeténdolos en egta po
sicibén de modo gue se obtenga un dbucle adecuado que puveda
ser colocado ficilmente en un gancho u otro medio de eleva-
ciébn.,

Si se aplica un gancho ancho para colgar los bu-

cles de alzar durante la operacién de llenado, los anchos
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bucles se apretardn juntos en unos pocos centimetros y po-
drédn ser mantenidos en esta posicidn mediante una cinta. Se
redra obtener entonces un bucle bien definido que hace al
recipiente muy adecuado a su transporte ulterior; esto se
describe en la solicitud de FP n? 81103748,5 (publicacifbn
ne 54145), ‘

Sin embargo, se ha visto que el procedimiento arrij

=

ba mencionado para preparar el recipiente de antemano tiene
también ciertos inconvenientes. También el preparar los bu-
cles de alzar del recipiente después de llensrlo implica al
gunos inconvenientes. Asi, la capacidad del aparato de lle-
nado guedard reducida a causa del tiempo gue emplea el ope-
rario en colocar los bucles de alzar en un gancho quefigg

ha de apretar juntos. Si esta operacibn se lleva a calfdrfes

pués de llenar el recipiente a fin de mejorar la capacidad
del amnarato, la total operacién de llenado seri entoncga.més
laboriosa porgue se necesitard un operario adicional §a§é
preparar los bucles del recipiente. Ademis, la vropia forma
del reciniente hace necesario emplear aparatos de llenzdi
de tipo esvecial a fin de conseguir un llenado eficientgﬁy
un tratamiento eficaz para preparar estos recipientesrtgi
hecho de que no se dispone de tales aparatos de 11enad§:és—
necigles en todos los lugares  en que haya de realizarses g1
llenndo de estos recinientes ha impedido, en consecuencisa,
la extensa difusidn del uso de los recipientes.

Los bucles de alzar, gue vnueden tener una anchurs
total corresvoneiente a la mitad de la circunferencia del
recipiente, hacen que el proceso de reunir los bucles en un

bucle de alzar resulte algo laborioso. Los bucles anchos

W

presentan también ciertos inconvenientes cuando se tiene quyf

-
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colocar el recipiente en el aparato de llenado o conectarlo
al mismo., En consecuencia, ha existido la necesidad de ha-
cer estas operaciones mis ficiles y menos laboriosas.

Serfa interesante seguir disponiendo de algin ti-
5 po de bucles de alzar, a causa de la buena experiencia ad-
quirida con los bucles de alzar integrados, los cuales, des
pués de llenar el recipiente de material suelto, se reunfan
por una cinta para formar-ug bucle de alzar. Se ha visto
que, durante el transporte ulterior del recipiente, estos
10 |bucles de alzar son adecuados para colocar en ellos ganchosj,
horquillas y otros medios de alzar que se emplean para ele-

var ¥y transportar los recipientes.

Cuando se utilizan carretillas de horquillas ‘hey
gue aplicar dispositivos de alzar especiales sobre 1o€:ﬁhe
15 |se coloca el bucle de alzar. Estos dispositivos son conectg
dos a las horquillas. Ademfs se ha visto que la cinta ¥9ii-
cada en ciertos casos puede ser daiiada durante el alzahb'}
transporte ulteriores del recipiente, y en especial, si en
esta conexidén se aplican horquillas de alzar que tengaﬁf%ag

20 | tos %ivos, las fibras del bucle de alzar que soportan‘kg:

carga pueden ser daiiadas. , St

Por tanto, en tales casos existe la necesidag. de
i una mejor proteccidn de las fibras del bucle de alzar:'§.de
un modo de unibdn que pueda soportar los esfuerzos sl apli-
25 car lag horquillas de alzar.

Ha sido el objeto de la presente invencién conse-
guir unos bucles de alzar que tengan un asa de alza? perma-—
nente que puedz soportar los esfuerzos a que sea exnuesta
durante la avlicacibdn del recipiente flexible. Utro objeto

30 ha sido poder aplicsr todos los tipos de aparatcs de llena-

464
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do y dispositivos de alzar, de tal modo gue la aplicaciébn

de los recivientes no esté limitada por la necesidad de equl

| Ll

pos especiales. Un objeto adicional ha sido encontrar una
manera racional de fabricar recipientes flexibles con bu-
cles de alzar integrados, equipados con un asa de alzar per
manente,

Se habla visto que la confeccidbn de la propia asa
de alzar uniendo los bucles de alzar en el puesto de llena-
do era bastante laboriosa y requerfia gdemés ganchos especia
les en el aparato de llena@o. Para empezar, se deseaba ha-
cer un asa de alzar que fuera independiente . e ganchos de
alzar especiales, ¥y los inventores vieron prontoqque §er§a
lo més fécil hacer el asa de alzar en el mismo sitio ék-éﬁe
fuera confeccionado el propio recipiente, {:{}

Si el recipiente vacfo estd equipado con bucles
de alzar que tienen un asa de alzar permanente, el trqﬂ%ﬁp;
te de estos recipientes vacfos serd mids costoso que el de
los recipientes ordinarios debido gl mayor voclumen a trans-—
portar. Pero se vié que la propia operacibn de 11enado'%é¥
sultaba mucho més fdcil cuando se utilizaban recipienﬁg-:s:icon'
asa de alzar permanente, de tal modo que las ventajasJs¢%

rfan mucho mayores que los inconvenientes del transporye.de

los recipientes vacios.
El problema consistf{a shora en cémo poder hacer
el asa de alzar permanente del modo mds aproviado. Se vib
aue el método variarfa algo segin la clase de material bési
co de que estuviera hecho el recipiente. Para recipientes
que tienen bucles de alzar integredos puede decirse, en ge-
neral, gue se tienen dos tipos de material bédsico, es decir)

<
tejidos en plano o tejidos en redondo., Yos tejidos en redon
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do pueden unirse de diferentes modos; por ejemplo, de modo
que se obtengan bucles de alzar que tengan una costura, o
bucles de alzar sin costura, pero entonces recipientes con
costuras laterales: Se vio con sorpresa que es posible ha-
cer el asa ‘de alzar esencialmente del mismo modo para los
diferentes tipos de materiales bédsicos. La parte de materia
bésico que ha de formar los bucles de alzar, durante la fa-
bricacibén del recipiente flexible fue plegada o reunida en
varias capas, dependiendo.de la anchura del recipiente, con
tra el centro, y unida er esta posicién, en una zona defini
da, con pegamento, cinta o al menos una costura, La anchura
de los bucles de algzar queda reducida asi a unas dimensio-
nes adecuadag para formar un bucle de alzar con un asa-d;
alzar. Se vio ademis que debia reducirse la anchura totq}
del bucle de alzar al mehos en una magnitud tal que 1;.an-
chura de la zona de alzar fuera, como midximo, 1/6 de 1a.c1r
cunferencia del recipiente. Se vodrf{a obtener entonces un

bucle de alzar con un asa de alzar que fuera apropiada ¥y

menipulacibn, alzado, transporte y descarga del reciplefie.

Fn ciertos casos se desea evitar el desgaste de las fyé%és
que soportan la carga en el bucle de alzar formado de.éé%a
manera. En este caso se equipa la propia asa de alzar';bk
ung pieza adicional de material, Fsta pleza de material de-
be cubrir al menos la parte inferior del asa de alzar, es
decir, la parte que ha de quedar situasda contra el .disposi-
tivo de alzar, por ejemplo una horgquilla de alzar, un gan-
cho o similar, al elevar jy/o transportar el recipiente. Es-
ta pieza adicional de material puede tener también la forms

de un manguito, de -2do que rodee el asa de alzar. Dicha pi{

 d

ventajosa para todas las operaciones, tales como el llemedo)

<
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za de material debe estar hecha de un material resistente
que pueda soportar los esfuerzos a gue esté exnuesta y‘que
pueda ser unido al material de los bucles de alzar de modo
que se obtenga un sitio permanente de alzado., Esta pieza de
5 |material estd constitulda preferiblemente por un material
tejido, por ejemplo del mismo tipo que el que se emplea en
el propio recipiente,

Las caracterf{sticas especiales de la invencién es
tén expuestas en las reivindicaciones que siguen.
10 Ahora se va a explicar ademds la invencién con re

ferencia a los dibujos.

La figura 1 representa un material bésico tgjigo

en plano, para un recipiente flexibles e

La figura 2 representa un material bisico t&3%do
15 er: redondo, para un recipiente flexible que tiene bucles de

alzar que constan de una costura. ALY
oo ®

La figura 3 representa un material bidsico tejido
en redondo, para un recipiente flexible que tiene bucles de

alzar sin costuras.

20 La figura 4 representa un bucle de alzar corfalyr
asa de alzar, visto desde arriba. o 0%

La figura 1 muestra un material bdsico 1 compups-—
to de dos mitades Ay By con bordes laterales 3 ¥y un.éarte
8 gque hace posible formar un recipiente gue tenga doble fon
25 do. La pieza de material 1 se pliega primeraﬁente contrg el
centro de modo que las partes gue han de formar después los
bucles de alzar 6 se relnen en el centro de una linea de
plegado 2 en unz zona 4 qgue es menor 0 avroximada a 1/6 de
la circunferencia del recipiente. Bn la mayorf{a de los ca-

30 sos serd ventajoso tener una zona de alzado que seg menor dT

464
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1/iO de dicha circunferencia.

Los bordes laterales 3 se colocan ahora como se
indica por el nimero de referencia 3°, La zona 4 sefialada
en los bucles de alzar 6 se une después mediante un pegamen
to o, de preferencia, al menos por una costura. Se puede fi
jar una pieza de material 5 sobre la zona 4, por ejemplo me
diante una costura. La pieza de material 5 puede ser fijada
alrededor de la zona 4 de modo gue tome la forma de un man-
guito. El material 1 se pliega por la linea 2 de modo que
las mitades A ¥ B se cubran una a otra. Después se cose el
recipiente a lo largo de los bordes laterales 3 y por el
fondo, con 16 que se tiene un recipiente totalmente -termina
do, con los bucles de alzar 6 y un asa de alzar 10 quénoéﬁ-

prendeila pieza de material 5 protectora. La pieza de°m%{e-
rial 5 puede ser de material tejido, por ejemplo del mismo
tipo que el que se emplee en el propio recipiente, o qgr?g,
gin otro material adecuado que sea lo suficientemente }ésig
tente para soportar los esfuerzos a que serd expuesto duran
te las posteriores manipulaciones del recipiente., La pié%é

de material 5 puede tener un color especial para que €] si-

tio de alzado guede claramente sefialado y, por ejempl&f{?qg
de aplicdrsele el cbdigo de color segin el tipo de reégﬁ}eg
te empleado o el material que haya de transportarse. Eﬁ'ia
figura 4 se muestra la aplicazcién de una pieza adicional de
material 5, pero, como se ha dicho anteriormente, el asa de
alzar permanente 10 también puede estaf hecha sin esta pie-
za de material, es decir, solamente uniendo la zona 4.

La figura 2 muestra un material bisico 1 tejido
en redondo, Este debe ser primeramente unido en su parte su

perior por costuras 11 para formar al menos un bucle de al-
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zar 6, Después se'hace un corte en la parte superior de la

|pieza de material para formar aberturas 7 en las que puedan

colocarse los dispositives de alzado, tales como un gahcho
u horquilla, y que también ﬁu@den ﬁtilizarse cdmo aberturas
de llenado del mater%al‘suelto 0 en masa que haya de ser
transportado o almacenado en el recipiente. Después se for-
ma la zona de alzar 4 plegando‘juntos los bucles 6 y unién-
dolos mediante un pegamento o al menos por una costura., Una
pieza de material 5 puede ser fijada a la zona 4 del mismo
modo descrito con referencia a la figura 1 y se obtiene el
aga de alzar permanenté 10, E1 fondo del recipiente se pue-~

de formar de manera cqnocida ¥y entonces el recipiente queda
listo para llenarlo. | |
En la figura 3 se muestra también un materi%i{@é—
gsico 1 tejido en redondo, pero aqui ya se tienen hechos los
bucles de alzar 6, preparados de antemano, y puede fo%mﬁgge
la zona de alzar 4 curvando o plegando juntos aquéllos’ tomo
antes se ha descrito. Se unen después los bordes laterales
del reciniente por costuras 11 que terminan un poco por-te-
bajo de los bucles de alzar, de modo que quedan formaﬁﬁ?:
unas aberturas T. A menos que se desee hacer el recip?eﬁ%e
con un fondo especial, el recipiente quedard ahora liééé:pg

ra llenarlo. ces ®
En la figura 4 estd un bucle de alzar 6 con asa
de alzar 10, visto desde arriba. La pieza de material 5, qu
aqui s6lo estd fijada en la parte inferior del asa de slzar
no es visible en la figura, pero se muestran las costuras 9

de fijacidén de la piezs de material 5 a la zona 4. Las aber

se desea, la abertura que haya de utilizarse como abertura

i

turas 7 estdn aqui reoresentadas de igual longitud, pero, si

8,

r
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de llenado se puede hacer algo mayor que la otra,

 Un recipiente hecho segin la invencién estd prepsg
rado para’ser conectado directamente al aparatn de llenado.
Se pone el tubo de llenado en una de las aberturas 7, ¥y el
recipiente puede ser inflado por aire y llenado después de
material libremente fluyente. Durante la operacién de lleng
do se pueden cofbcar los bucleg de alzar en un gancho del
apargto de llenado, pero, en realidad, esto no es necesario
Se ha visto.realmente que el recipiente inflado puede mantg
nerse de pie libremente y sin sustancial apoyo lateral du-
rante la operaciédn de 1lenado; En cuanto queda lleno se pro

cede a cerrar su bolsz interior y esti entonces listo para

ser transportado. e G

Con la presente invencién se ha conseguido éﬁ%}fﬁ
bricacién racional de un recipiente con bucle de alzar que
tiene un asa de alzar permanente. El llenado de estos:rsqi-
pientes preparados puede llevarse a cabo fépida y fhcilmend
te con menos operarios de los gue se necesitan normalmente
cuando se tiene que formar el sitio de alzar en el pue%fb
de llenado. La propia operacidn de llenado queda, en héﬁ%e—
cuencia, muy simplificada por no ser necesaria la colbé??
cidn del recipiente en ganchos de alzar especiales o ié.fog
macidén de asas de alzar. E1 recipiente gqueda listo, ﬁgf %ag
to, para su vosterior transporte tan vronto como se haya
llenado y se haya cerrado su bolsa interior. La capacidad
del aparato de llenado pue‘e ser utilizada al mdximo, y la
operzcibn total de llenar y preparar el recipiente para su
posterior transporte serd menos laboriosa.

Una ventaja esencial que se obtiene por la presen

te invencibn es que no se devende de aparatos de llenado o
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dispositivos de alzar complicados © especiales. Asi, se pug
den emplear horquillas de alzar gue pueden colocarse fécil-
mente bajo la bien definida asa de alzar, que estd hecha

con‘talﬁresistencia, gue puede soportar varias operaciones
de manipulacién del recipiente lleno sin dafiar el asa o el
bucle de alzar por los dispositivos de manipulaciédn. Inclu-‘
so cuando se emplean dispositivos de alzar especialmente

bastos, el asa de alzar seglin la invencién, que incluye la

pieza de material 5 protectora, asegurari las fibras del bu

cle de alzar contra el desgaste.




REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracter{stica de novedad se
Presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo
5 de Utilidad en Esﬁaﬁa, por VEINTE afios,. .son los que se recg
| gen en las reivindicacioneé_siguienfes:

12.,- Un recipiente flekible'deStinado a ser llena
do con material a granéi o0 suelto y que cOmpfende bucles de
alzar integrados, caracterizado ﬁoréue élibucle o bucles de¢
10 - |alzar :estén unidos juntos en al menos un bucle de alzar que
tiene un asa de alzar permanente Que comprende bucles de all

zar plegados o apretados juntos y unidos juntos en una zong

de algzar mediante pegamento o al menos una costura. ° ¢

. 28,- Recipiente segin la reivindicacibn 12,° ¢akac
15 terizado porque el asa de alzar permanente comprende una

pieza de material que cubre por lo menos la parte infgfgqr

de la zona de alzar.
32,- Recipiente segiin las reivindicaciones 12 y 28,
caracterizado porque alrededor de la zona de alzar estd Ti-

L
L] *",

20 jada una pieza de material en forma de manguito, pref&fjblel

mente de material tejido. AR

48,~ Recipiente segin las reivindicaciones i;.a
38, caracterizado porque el bucle o bucles de alzar eg¥5n
;nidos juntos en una zona de alzar que tiene una anchura me
25 nor o igual que 1/6 de la circunferencia del recipiente.
58,- "UN RECIPIENTE FLEXIBLE DESTINADO A SER LLE-
NADO CON MATERIAL A GRANEL",.
Tal yvcomo se ha descrito en la Wemoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y para
30 los fines que se han especificado. °

&

464




Puop.

-

7384
Esta Memoria consta de DOCE hojas escritas a pi-
guina por una sola cara.
~Qoum ]
Madrid, v 1384
5
10
2 }
. 6 eans?®
15
. -
20 ",
25
30
464

F.G.R.

A Hojar nam. 12




NORSK HYDRO I/II
* ESCATA VARIABLE




b d

NORSK HYDRO II/IIL
ESCATA VARIABLE

-

n 6

—3

N—

" FIG.3




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



