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MEMORIA DESCRIFTIVA
que se presenta para unir a la solicitud

de

PATENTE DE INTRODUCCION
formulada el 24 de Agosto de 1962, con el N2 280.261,
an

ESPANA o

'l

por DIEZ afios
2. nombre de PHILLIPS FETROLEUM COMPANY, entidad norteameri-
cana, esteblecida en Bartlesville, Qklahoma, Estados Unidos
de América, pors
"UN KETODO PARA TLILINAR OXIGENO DESDE UNA CORAIENIE DE
HIDROCARBUKOS OLEFINICOS QUGB L0 CONTIENE".

Bsta invencidn se refiere a la separacidén de oxigeno

de corrientes que contienen olefinas, diolefinams y andlogos.

En un aspecto, el invento se refiere a un procedimiento para

la separacidén de oxfgeno de butadieno sometiéndolo a la ac-
5 cién de una solucidén de la sal sédica de butil(terciario)-
catecol en soss cdustics. En otro aspecto, este invento se

refiere g la polimerizacién de butadieno y materiales ané-
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logos pars producir polimeros que tienen una viscosidad
Mooney corrects, pretratando la alimentacidén olefinica a
una tal polimerizacién para separar de la misma el oxige-
no. Otros aspectos de este invento se deducen evidehtemen~
te del estudio de esta descripcibén y de las reivindicacio-
nes que figursn al final del invento.

BEn reacciones de polimerizacién, por ejemplo, en la
copolimerizacién de butadieno y estireno para producir po-
limeros sintéticos, adecuados en la preparacién de cauchos
sintéticos, se ha observado algunas veces que results diff-
cil hacer funcionar el reactor de polimerizacién de tal ma-
nera que la polimerizacidén se inactive en el momentoadecﬁa—
do para dar un polimero de una viscosidad liooney deseada o
corréota. Asi, por ejemplo, el tiempo necesario para la po-
limerizgcidn de un lote de, por ejemplo, butadieno y esti-
reno, varis de modo aprecisble. Cuando se transporta el bu-
tadieno en camiones-cisterna o ds algdn otro modo, es cos-
tumbre efiadir butil(terciario)catecol en.un cierto numero
de partes por millén, segin sea el modo de transporte, usual-
mente unas 100 partes por millén gn los transportes en camio-
nes-cisterna, y unas 25 partes por millén en los transpor-
tes por tuberias, y separar luego el mencionado butil(ﬁercia—
rio) catecol lavando el butadieno con Alcali. As{, pues, el
butadieno se lava con una solucién de sosa cdustica inmedia-
tamente antes de su uso, por ejemplo, en el procedimiento
de polimerizascién. EL 4lcali que se ha empleado en la opera-
cibén de lavado se utilizaba hasta que quedsba agotado, y lue-
go se tirsba. Un nuevo lote de 4dlcali venia a sustituir al
4dlcali conswnido y tirado;

Se ha encontrado shora que, aumentando la proporcién
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de butil(tercinrio)-catecol en €l bubtadiecno antes de hacerle
prasar al lavador alcalino de manera que contenga, aproximg-
damente, 75 partes por millén, por lo menos, y preferible-

mente por lo menos 90 o m4s, de outil(terciario)-catecol

5 cuando se hace pasar al lavador alcalino, el contenido de
ox{geno del butadieno se habri revajado considerablemente

con respecto a la concentracién que de otro modo habria te-

nido. Se cree ahora que La concentracién de oxigeno en el
butadieno lavado debe mantenerse entre 0 y 5 partes por mi-
10 116n, y puede msntenerse as{, si la concentracién de butil
(terciario)-catecol se mantiene, por lo menos, en 90 partes.
por millén. Como es natural, esta concentracién variard se-
gin la proporcidn de ox{geno presente en el butadieno. Se ha
encontrado, ademds, que los cambios en la concentracidn de
15 ox{geno en el butadieno que entra el reactor, en la polime~-
rizacién, por ejemplo, de butadieno con estireno, cambian
la velocidnd de polimerizacidn. Asi, pues, se ha encontrado
que la velocidad de polimerizacidén depende, por lo inenos en
una cuantia importante, de la concentracidn de ox{geno en el
20 butadieno y estireno que se someten a copolimerizacién, y
que puede controlarse por dicha concentracién. Desde luego,
se ha encontrado que, cuando la concentracién de ox{geno en
butadieno lavado varia de 0 a 10 partes por millén, se ob-
servan resultados dispersos con respecto s la formacidn de
25 | producto. Cusnto mayor es la concentracién de oxfgeno en el
butadieno, menores son las velocidades de polimerizacidén en
el proceso de polimerizacién. Cusndo cembia la concentracidn
de oxfgeno, resulta diffcil saber cuando hay que inactivar
la reaccién de copolimerizacidn para obtener ¢l ldtex de

30 viscosidad Mooney correcta, Cuando la concentracidn de ox{ge~
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no aumenta por encima de 10 partes por millén en el butadie-
no, no es aconsejable cambiar la receta usada en el procedi-
miento de polimerizacidn y, por tanto, la polimerizacibn
empleard mids tiempo, rebajando, por consiguiente, la velo-
cidad de produccién, a causa de que el delicado eqguilibrio
de oxidacién y reduccidn que tiene lugar en la copolimeri-
zacién de butasdieno y estireno se altera.

» Se ha encontrado, sdemds, que, cuando se aunenta lm
concentracién de butil(terciario)-catecol en el bubadieno
que se ha de lavar con 3lcali y luego se aiiade continua-
mente algo de dlcali de compensacién al lavador alcalino
y se mantiene la concentracién de la sal sddica de butil
(terciario)-catecol asi formado 2 una concentracién eleva-
da, y se separa lnicamente una parte del 4lcali, preferi-
blemente de modo continuo, de la =olucidn aleslina que es-
t4 circulando, puede mantenerse en el butadieno que entra
en el reactor de polimerizacidén una concentracién de ox{ge~-
no considerablemente rebajad-, de modo constante. Bliminan-
do continuamente une parte del Alcali y afiadiendo contihua-
mente una parte de Alcali nuevo, la solucibén slealina cir-
culante se mantendrd a una concentracién nlta y constante
de sal sbdics de bubtil{terciario)-catecol e hidrdéxido aé-
dico, y la concentracibn de oxigeno del butadieno que sale
del lavador alcalino se mantendrd en un valor constante y,
como ya se ha dicho, bajo. La importancia de la adicién
continua de muy pequeflas proporciones de 4lcali nuevo y
la eliminacidn continus de 4lecali "agotado" en proporcio-
nes anflogss se recslea aqul como conducente a wn funcio-
namiento muy satisefactorio de la polimerizacidn. Hay que

advertir que, cuando se traslada butadieno sélamente n
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distenciss cortas, puede no haber presente en el miso hada
de butil(tercisrio)-catecol. Igualmente, en general, el bu-
tadieno recién preparado, transportado o presién, no conten-
dré oxi{geno. Pero, como es 8abido, se devuelve de la opera-
cién de polimerizacién una cantidad sustancial de butadieno
que ha quedado sin reaccionar, y esta dilolefina no reacciona-
da se separs del producto emplesndo vacio. El empleo de vacio,
debide & que es casi imposible evitar las fugas en un equipo
de fabricacién, hace que el butadieno devuslto contenga algo
de oxigeno. Ia relscién de butadieno devuelto a butadieno
nuevo puede ser dsl orden 30:70. Para inhibir la formacién
de perfxidos, se afiade al butadieno devuelto butil(terciario)
catecol, 0 su equivalente. Ia concentracién del catecol esta-
ré comprendida ordineriamente entre los limites de 90 y 100
partes por millén,

Por consiguiente, de acuerdo con este invento, se ha
proporcionado un procedimiento para eliminar oxigeno de una
corrieﬁte olefinica que lo contenga, por ejemplo, una corrien-
te que contengs butadienc, que comprende someter dicia corrien
te o la accién de una concentracidn relativamente alta de la
sal sédica de butil(tercisrio)-catecol. En una forma preferi-
da del invento, la concentracidn de la sal sédica de butil
(tercisrio)-catecol se mantendrs en una operacién de lavade
alcalino del procedimiento afiadiendo continuamente dlcali
nvuevo de compensacidn mientras se retira continuamente 4loa-
1i agotado del sistema. Igualmente, de acﬁerdo con el inven-
to, se ha proporcionado un procedimiento para la polimeriza-
cién a una velocidad de reaccién constante de un material
olefinico, tal como butadieno, preferiblemente con un mate-

rial, tal como estireno, que comprende pretratar el material
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olefinico con una elevads concentracidén de snl sédica de
butil(tercisrio)-catecol en solucidén de hidrdxido sédico.
Bn la realizacidn especifica del invento que se describi-
rd mds adelante, la solucibn de Alc~1li es wia solucidn de
hidréxido sédico en agum. la ccncentracidn de la sal sédi-
¢n del cotecol que se mantiene serd de 7,5% a 25% en peso
de 12 solucién de hidréxido sbdico. Ia concentracidn del
hidréxide sédico en esta solucidén no debe ser muy inferior
a 5% ni tampoco muy superior a 25%. Debe mantenerse una
fluidez adecuada para que pueda howvearse con facilidad
la solucién alealina. La solucidn de tratamiento "agotadal
contendré sproximadamente de 4 a 10% de hidréxido sédico.
Para alcenzar la concentracidn de sal sédice en la solu-
e¢ién de sosa cfustica, la corriente de butadieno alimenta-
da en el lavador alcalino contendrd una concentracién de,
por lo menos, 25 partes por millén de butil(terciario)-
catecol. Preferiblemente, la'concentracidn seri, por lo
menos; de 85 a 95, e incluso 100 partes por millén del bu-
tadieno. Sangrsndo continuamente sélo una pequefia corrien-
te de ls solucidén de tratamiento y sfladiendo una pequefia
corriente de Alcali pars mantener ls concentracién nece-
saris de dlcalil en dich» solucidn, puede mantenerse a un
valor constante la concentracidn de la sal sédica de cate-
col en dicha solucién. As{, pues, en la forma preferida
del invento, manteniendc la concentracién del catecol en
la solucidén salcalina s una concentracién'alta constante,
el butadieno efluente o tratesdo procedente del tratador
alcalino contendrs uns concentrscibn de ox{geno muy baja,
constante, suponiendo que haya algo de oxigeno en dicho

butedieno. Se prefiere msntener un exceso del catecol en
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Butedieno, BTC,sol. 0, Tedrico, 0o encontrade 0, eliminedo,
gramos ml, miligramos miligramos por ciento.

el butedieno para tener en cuenta el aumento brusco de la
concentfeacién de ox{geno de la corriente olefinica.

Cuando se pone en préctica el invento en escala de
fabricacién, se ha encontrado que, descargando porciones
de la solucidbn alealina, intermitentemente, el contenido
de ox{geno del butadieno lavado podis rebajarse desde 10-50
partes por millén hasta 2-15 partes por millén. Sin embar-
go, s8i se utiliza la adicién continua de Alcali y el sangra-
do contfnuo de solucién alcalina agotada, el contenido de
ox{geno del butadieno lavado se mantendria en unss dos par-
tes por millén.

Pars confirmar la facultad de la solucién lavadors
alcalina que contiene una alts concentracién dé 3al sédica
de butil(tercisrio)-catecol para eliminar oxfgenc de buta-
dleno, se agitaron c¢c-ntidades variables de la solucidn en
botellas con butadieno conteniendo una cantidad conocida
de oxigeno. La solueién del lavador utilizads contenis 8,31
de lcall y 0,308% de butil(terciario)-catecol. Los andli-
sis de oxi{geno realizados después en el butadieno tratado

dieron los sigulentes resultados:

5
10
15
20
100
100
100
25 100
100
30

0 15,07 14,0 0

0 15,07 14,2 0
10,0 15,07 11,8 16,3
20,0 15,07 9130 33,6
30,0 15,07 7443 47,3

Se ve evidentemente, por ls tabla que, al aumentar
la solucién de butil(terciario)-catecol usada, aumentd tam-

bién considerablemente el porcentaje de oxf{geno eliminsdo.
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Por consiguiente, disminuyd correspondientemente el oxigeno
regidual.

Bn un método operatorio preferido de este invento,
la concentracién de ox{geno en el butadieno lsvado con Al-
cali se mantiene entre 0 y 5 p.p.m. Bsta baja concentra-
cién de oxfgeno puede mantenerse manteniendo la concentra-
cién promedia de butil(terciario)-cntecol en el butadieno
unas 10 veces mayor que la del oxfgeno en el butadieno, y
mejor ain, 10-15 veces de butil(terciario)-catecol que oxi-
geno en el butadieno. Afiadiendo continuamente glcali de com-
pensacién y retirando continuamente la solucién de trata-
miento del procedimiento de lavado y cuando hay un ligero
exceso de butil(terciario)-catecol en el butadieno sobre
el que se pierde en la solucidn de tratamiento alcalino
eliminads, se acumulard un exceso de butil(terciario)-cate-
col sédico en la solucién de¢ tratamiento que eliminard de
modo sustancialmente completo todas Los awmentos bruscos
de concentracién elevada de oxigeno contenidos en el buta—
dieno que se estd tratsndo. Sin enbargo, el invento puede
funcionar manteniendo le concentracién de butil(terclario)-
catecol en el butadieno que se estd tratando suficientemen-
te eleyada paras que puedan eliminarse los aumentos bruscos
de alte concentracién de oxfgeno en el butadieno. Picho de
otro modo, €l butil(terciario)-catecol en ¢l butadieno que
entra en el tratador, mds la concentrscién de butil(tercia-
rio)=catecol remccionado con 4lcali en la solucién de tra-
tamiento, pero no reaécionado con oxfgeno, debe ser siem~
pre suficientemente alta para rebajar la concentracién de
0p en el butadieno tratado a menos de 5 p.p.in.

Ls concentracibén de oxigeno en el butadieno tratado

280261
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0 ¢n el butsdieno sin tratsr puede determinarse por cual-
quier método corriente, por ejemplo, vaporizando una mues-
tra del butadicno y determinando la concentracidn de oxf-
geno con un sparato de andlisis de gases Orsat. Después de
5 determinar la concentracién de oxigeno en el butadieno,
puede regulsrse la concentracién de butil(terciario)-cotecol
en el butadieno para mantener la concentracién de oxigeno
en el butadieno tratado entre 0 y 5 ppm.
Se ha determinado por un mol de butil(terciario)-ca-
10 tecol, cuando se hace reaccionar con el 4lcali, tal como
aquf se uss, reaccionars ademds con medio mol, aproximada-
mente, de ox{geno. Por tanto, tomando como base el peso,
de acuerdo con el invento, debe emplearse una cantidad
aproximadamente 10 veces mayor de butil(terciario)-cate-
15 col en peso que la de oxigeno que se quiere eliminar de
la corriente olefinica.
.Haciendo shora referencis al dibujo, se representa
esquemdticamente una parte de una instalacidén en la que
gse efectia la polimerizacidén de butadienc. Se alimentan
20 butadieno nuevo y devuelto, por los conductos 1 y 2, en
el conducto 3, y luego en el tanque de mezclado A. Andlo-
gamente, pueden alimentarse butadieno nuevo y devuelto en
el tanque &e mezclnado B, por medio de los conductos L, 2
y 4. Desde los tanques & y B, la mezcla, convenienfemente
25 preparada, se pas~, por medio de las lfneas 5 y/o 6, y la
1{nea 7, al lavador alcalino 8. De acuerdo con el invento,
la concentracién de la sal sédica de butil(terciario)=-ca-
tecol de la solucidén alcalina circulante por ¢l tratador
alealino 8 puede formarse y mantenerse afiadiendo, si se

30 necesita y cuando se necesita, una cantidad adlcional de
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butil(tercisrio)~catecol al butaiieno cuando entra en el
tratador, por ejemplo, por la linea 9. O bien, si se desea,
la concentracidn de sal sédica puede establecerse y manbe-
nerse por otros medios no regresentados en el dibujo. I

5 el tratedor 8, el butsdieno se l=va, no solauente para eli-
minar del mismo butil(terciario)-catecol, sino también pa-
rs elimingr oxigeno ys como ya se ha explicado, €10 se
congigue manteniendo una concentracidn elevada, preferible-
mente constante, de sal sédica de bubil(tercinrio)-catecol

lo en la solucidn slealina. Pora este fin, se introduce solu-
cién de trotamiento alcalina en el tratador 8 pnor la linea
10 y entra all{ en contacto con el butadieno que, cunndo
se ha tratado, se retira del tratador 8 por la linea 11,
pase a través del tangue de agitacidn 12 y la linea 13, a

15 un reactor de polimerizacidn, gl butauieno tratado puede
lavarse con agua con medios no represenitados, para elimi-
nar del mismo cunlquier centid~d de f#lcali que haya podi-
do ser arrsstrada. Is solucidn de tratamiento alcalina se
retira del tratador 8 por medio de ls linea 14 y pasa al

20 tanque 15. BEn este tanque, se slimina parte de la solu-

i cibn de tratamiento agotada y se afiade una cantidad equi-
valente de 4lcali de compensncidn. La solucidii alecalina
reforzadr de este modo se retira del tanque 15 por la 1i-
nea 16 y se bombea medisnte ls bomba 17, pasando vor la

25 1i{nea 10 y volviendo al tratador 8. Para los expertos en
esta técnicn, serd evidente que el dibujo es un esquema,
y que la eliminacién continua de Alcali con adicion con-

t{nua de compensacién a la solucién de tratamiento alca-

lina, puede realizarse de cualquier manera que se desee

30 en lp realizacidn preferida del invento en la que se em
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plean dicha eliminacibn continua y dicha adicién de compen-—
sa0ién continua.
105 ens~yos que se mencionan a continuacién estin ba-

gados en d»tos obtenidos en una instalacidén comercial de

5 copolimero butsdieno-estireno. La concentracidén de la so-
lucidn alcalina era 12,5% y se empleé en todos los casos
hasta que se redujo a T%, aproximadamente. Este Alcali se
hizo circulsr a través de una torre de tratamiento, cons-
tituida por wi tubo de 25,4 cm. sobre una longitud de 3,65

10 m; conteniendo placas que se extendian aproximadamente has—
ta la mitad a través del tubo, y separadas 20,32-25,4 cm.,
en contracorriente de direccibn descendente, respecto o
7078 litros por hors de mezcla de butadieno conétituida
por butsdieno devuelto de dicha instalacidén de copolimero

15 y nuevo butadieno tomado de modo sustancialmente directo
desde sy fuente de produccidn en uni relacidn de butadie-

no devuelto a butadieno nuevo de aproximadamente 30 : TO.

Ensayo N@ Butadieno Butadieno O en la 0% en el Dias para
buta

devuelto - nuevo mezcla,pom. dieno reducir el
tratado dlcali a
ppMm. 7% NaQH
1 90~-100 100 13 3.3 1o
25 Se deduce evidentemente de los ensnyos anteriores que, cuan=-

do lss partes por millén de butil{terciario)-catecol en la
mezcla se redujeron en el ensayo 2 a una cifra sustancial-
mente por debajo de las 90-l100 partes por millén del ensa=~
yo 1, la concentracién de ox{geno residual en el butadie-

30 no tratedo se redujo solamente en unss 4 partes por millén,

fgﬁl
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y esto a pesar del nlmero considerablemente mayor de partes
por millén de oxigeno originalmente presentes en el ensayo
2. Ademds, como prueba de la importancia de mantener la
elevada concentracién de butil(terciario)-catecol en la mez-

5 cla tratada y de acuerdo con el invento, se observa que
en el ensayo 2, Be necesitan 60 dias para rebajar una con-
centracibn de dlcali a T%,que es 6 veces el nimero de dfas
que se necesita en el ensayo l.

Por consiguiente, se considera que esti claro, por

10 el estudio de estos datos, que, para obtener una gran re-
duccidn de oxigeno residusl, es necesario mentener una
concentracibn inicimlmente alta de butil(terciario)-cate-
col en la slimentacién de ccrriente olefinica al tratador
8 o su equivalente,

15 Pare los expertos en esta técnica serd evidente que,
aunque la elimingcibn de butil{terciario)-catecol se ha
descrito squf principalmente como procedente de butadie-
no, e8 claro que puede eliminarse catecol, junto con otros
estabilizadores, de otros materisles olefinicos, por ejem=-

20 plo, estireno.

Son posibles variaciones y modificaciones razonables

4 dentro del alcance de ls descripcién precedente y del di-
buto y las reivindicaciones que figuran al final del in-
vento, cuya esencim es que sSe ha encontrado que, aumentan-

25 do la concentracién de la sal sdédica de butil(terciario)-
catecol en la solucién de sosa cdustica empleada para eli-
minar butil(terciario)-catecol de una corriente olefinica
que contenga, por ejemplo, butadieno antes de su polimeri-
zacifn, la concentracién de oxigeno en el butadieno trata-

30 do se ha rebajsdo considerablemente, y gue dicha concentra-
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_establecida, practicada ni divulgada en Espafia, que se

cibn de oxigeno rebajads puede mantenerse en un valor con-
trolable constante manteniendn constante dicha elevads con-
centracidn de sol sddice de butil(terciario)-catecol en 1la
solucién mencionsds de tratamiento de hidréxido sédico, y
que, por tanto, se ha hecho posible un procedimiento pars
controlar la velocidad de polimerizncién de butadieno, por

ejemplo, con estireno,

HNOTA
Loe puntos de invencidn propia, ho nueva, pero no

pregentan para que sean objeto de esta Patente de Intro-
duecibn, por DIEZ afios, son los siguientes:
12, - Un método para eliminar oxigeno de uns corrien-

te de hidrocarbures olefinicos que lo contiene, caracteri-
zad0 por tratar dicha corriente con uns solucién de hidré-
#ido de sodio que consiste en esencia en 5 a 254 en peso
de hidréxido sédico y 7,5 a 255 en peso de la sal sédica
de butil terc. catequina.
| 2¢, - Un método segin el punto l, caracterizado por-

que el materisl de hidrocarburo olefinico es butadieno.
32, - Un método segin el puntb 1, caracterizado por-

que el material de hidrocarburo olefinico es uns diolefi-
na.
492, - Un método para la polimerizacién de material

dé hidrocarburo olefinico para producir un material poli-
mero, en €l cual dicho material de hidrocarburvolefini—

co se polimeriza en condiciones que polimerizan a dicho
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material de hidrocarburo olefinico, caracterizado por tra-
tar dicho materisl de hidrocarburo olefinico para eliminar
oxigeno de €1 haciendo pasar dicho material a contacto con
uns, solucidn alcalina gue consiste en egencia en una concen-~
tracibn de sal de metal alcalino de butll terc. catequina

en la gama de 7,5 a 25% en pezo siendo la concentracién de
Zlcali en dichs solucidn de 5 a 25% en peso;

52, - Un método de copolimerizar outadieno con esti-
reno en el cual dicho butadieno se copolimeriza con dicho
estireno en condiciones de copolimerizacién pars producir
un material polimero, caracterizado por trstar previamente
el butadieno alimentado a dicha polimerizacidén con una so-
lucidn de sosa caidstica que oohsiste esencialmente en 7,5
a 25% en peso de ln sal sbédica de butil terc. catequina,
conteniendo dicha solucién de sosa cAustica de 5 a 25% en
peso de hidréxido sédico.

62, - Un método pars polimerizer butadieno, en el
cual dicho butadieno se¢ polimeriza en condiciones que po-
limerizen dicho butadieno, caracterizsdo por tratar »revia-
mente dicho butadieno con una solucién, consistente en esen-
cia en T,5% a 25% en peso de la sal sbdica de butil terc.
catequina, coﬁteniendo dicha solucién de 5% a 25% en peso
de hidréxido sédico, derivar dicho butadieno a contacto
con dicha solucidén de tratemiento y mantener continuamente

1a concentracidn de la s3l sbdica citada de butil terc.
catequina y de dicho hidréxido sédico a una concentracidn
de la sal sédica de terc. butil catequina en la gama de
7,5 a 25% en peso y » una concentracién de hidréxide sé-
dico en la gams de 5 a 25% en peso, respectivamente,

72. - Un método segin el punto 6, caracterizado por
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~a contacto con dichs solucidén de tratamiento y en el cual

el hecho de que la concentracidén de la sal sédica de butil
terc. catequins se mantiene ajustondo la concentracidn de

butil terc. catequina en el butadieno que es hecho pasaxr

la concentraecidén de hidréxido sédico en la solucién de tra-
tamiento se mantiene reponiendo continuamente wia pequsiia
proporcién de hidréxido sédico en dicha solucidn de trata-
miento;
82. -~ Un método segin el punto 6, carscterizado por-

que la concentrscién de la butil terc. catequina en el bu-
tadieno que se estd tratando se mantiene a un valor 10 a
15 veces mayor que el del ox{geno en el butadieno.
92. - Un método segln el punto 8, caracterizado por-

que se afiade continuasmente solucibn de tratamiento de re-
pogiciln ol sistema de tratamiento y se retira continua-
mente solucién de tratamiento;
_ 102, - Un método de polimerizar butadieno en el cual
~aicho'butadieho es polimerizado en condiciones que polime-
rizan dicho butadieno, caracierizado por tratar previamen-
te dicho butadieno con una solucién acuosa de tratamiento
que consiste esencialmente en 5 a 259 en peso de hidréxido
sdédico, haciendo pasar dicho butadieno que contiene de 10
a 15 veces tanta butil terc. crtequina como oxfgeno en pe-
so 2 contacto con diche solucidn de trataniento.
118, - Un método pora eliminar oxfgeno desde una co-
rriente de hidrocarouros olefinicos que l¢ contiene.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece~
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de y representado en el dibujo que se acompafin, y con los
fines que se han especificado.

®Bsta Memoria consts de dieciseig hojas escritas a md-
quina por una sols cara;

Madrid,

28.201

- 16 -




E=20E S FAN

TaHL Bl

PHILLIZS PEIVRULITA

B DI S I ST

-~

4

ke




17T

NY

SUHLP

17

N




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



