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MRIOKIA TESCRIPLIVA
pare solicitar
PATENTE DE INVENCION
en |
E5PARA
por VEINTE afios
a nombre de N,V., ONDERZOEKINGSINSTITUUT RESEARCH, entided
holendesa, establecida en Velperweg 76, Arnhem, Holanda,
pors
".UN APARATO PARA LA HILATURA POR FUSION DE PRODUCTOS EN
FORMA DE HILO, CINTA O PELICULA"

S S ———

Le presente invencidén se refiere a un aparato para la
pilature por fusidén de productos en forme de hilo, cinta o
pel:[cula; e partir de wna sustencia termopldstica y forma=-
dora de hilos, sustancia que es fundida y e continuacién for-
zade a pasar a travds de wna gona de mezcla, wia gone de fil-
tracidn y un dispositivo de moldso, siendo finalmente enfria-
do y recogido el producto as{ extrufdo.

Ie invencién se refiere asimismo a los productos en
forme de hilo; cinta 0 pelicula asi manufacturados.

Un procedimiento del tipo conocido ya de por s{ presen-
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ta, sobre los procedimientos que le son similares ‘salvo en
la omisién de la etapa de mezcla, la wventaja de que mezclando
la mesa en fusién en una etapa avanzada del procedimiento y
entes de hallearse en forma de productos solidificados; ge me-
jore la calidad de estoz productos.

Por consiguiente, los productos ssi obtenidos son més
homogéne os por lo que conclerne a su composicidén, afinided pa-
ra con los tintes, resistencia mecénica de punto a punto, ete.
En particulear, la mejor homogeneidad de la resistencia de pun—~
t0 a punto da como resultedo que el hilo, la cinta o la pel{i-
cula tengen une mayor resistencia global.

Se ha descubierto que los perfeccionamientos arriba ci-
tados se obtienen cuendo la mezele intermedia eé introducida
en la hilature por fusidén de les sustancies termoplésticas més -
empliemente variables, tales como poliemidas, poliésteres,
poliuretancs, etc.

Ahora tien; los garatos ya conocidos tienen la des-
venta,jé de que, desde un punto de vista técnico, es inconve-
niente utilizer un aparaito provisto de un mezclaedor movible;
pues este mezclador presenta graves dificultades en relacién
con el cierre hermético del aparato. Ademds, se ha visto que
o9 d&ificil impedir las fugas de calor al otro lado del mece~
nismo de accionamiento. Una desventaja adicional de lses formas
de realizacién ya conocidas, viens siendo, segdn se ha visto,
que la construceidn del apersto a utilizar resulta por necesi-
dad bartrnte voluminosae

Hasta shora no ha resultado posible mezolar suficien-
temente la masa en fasidén y obtener el efecto deseado; de una
maners que no sea la de utilizer un mezclador mévil,

En una solicitud separada de la presente se protege wn
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procedimiento que permite, obwiando los ineonvenientés arri-
ba mencionados; obtener un efecto de mezcle particulstmente
favorable.

Dicho procedimiento consilste en que en la zone de mez~
cla la corriente en fusidn se divide varias veces y de mane-
re ya conocidas en subcorrientes, por medios de guia estacio-
nerios, y en que después de cada divisidén las subcorrientes,
al tiempo que son desplazadas unas regpecto a otras y posi-~
blemente deformadas, son parcislmente reunidas antes de vol=-
verlas a dividir, despuds de lo cual todes las subcorrien—
tes se reunen finalmente.

Con un aperato de hilatura por fusidén ya conocido, del
tipo que comprende un sistema de fusibén , = 1 menos una bomba
de liquido, un £iltro, un dispositivo de moldeo y wn disposi-
tivo inara recoger los productos formedos, habiendo un mezclaw
dor situado en el sistema de conductos a través del cual se
lleva la mess en fusidn y despuds de le (primera) bomba, es-
te procedimiento puede ponerse en préctica eligiendo un mez-
clador de un tipo conocldo ya de por si y que no tiene pertes
méviles, en el cual mse coloca wnea combinacién de medios de
guié, entre un extremo de entrade o alimentacién y un extremo
de selida o descarga, medios de guia que formen un sistema
de canales en el cual; visto en seccidn recte, las salides de
los cenales estén en una posicidn diferente con respecto a las
entradas.

El tipo de aparato de hilatura por fusidn utilizado pue-
de varigr empliamented

Por ejemplo; puede comprender wm extrusor y una sols bdm-
ba medideara, o blen varias bombas conectadas en peralelo, yen~

do el o los mezcladores dispuestos en el conducto antes o des~
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pues de la(s) bomba(s) medidora(s).

Ahora Wen, se han obtenido resultados sobresalientes
cusndo utilizendo un sparato de hilatura en fusién del tipo que
comprende ung rejilla de fusidn, una bomba de presidén y una .
bomba medidore, el mezclador es incorporedo, conforme a lg
invencidn, entre las dos banbas.

El mezolador puede ir fijado al bloque de bombas del
aparato de hilatura por fusidn en forma de unidad indepen-
diente. Ahora bien; egto hace necesario utilizar un siste-
me de conductos més lergo.

Es tambidn concebible que el mezclador sustituya parte
del conducto peras la masa en fusibn entre lag dos bombas,
Esto podria hacerse fundiendo el bloque de bombas junteamente
con los medios de guia cano une sola uwnided, pero esto es ex-
tremademente dificil de realizar desde un pwnto de vista téo-
nico, Asimismo, el mezclador; en el conducto de la masa en
fusién; podria componerse de medios de gufe independientes
0 separados.

Ahora. bien; con mucho, la més sencilla y eficaz forma
de construceién consiste, conforme a la invencién, en que la

combinacién de medios de guie forms una unidad alargada, que

ge intercale en un trano recto del conducto de la masa en fusidn
La combinacién de medios de guia puede obtenerse merced & wnos
medios de interconexidn hechos de placas dobladas, de mode gue
formen un oconjunto witerioe. Tales medios hechos de places do~
blades se describen; por e jemplo, en la patente belga nimero
578.4";8 de la solicitante. '

Sin embergo, se prefiere utilizar una forma de realize~
cién obtenida de modo que en una varilla de seccién recta

cuadrade se fresan unos surcos longitudinales de foma espe-




cial los cuales, en unidn de las paredes del conducto, consti=
tuyen los canales; las partes de ia varilla que no se han qui-
tado &l fresar formen los medios de guie. De este manera es
muy posible realizar el tipo de mezcledor conocido ya de por

5 8i, que estd construfdo de modo que cerca del extremo de ali-
mentacidén unos medios de guia dividen la secoidén recta del
conducto en cuatro cuadrantes gque constituyen otras tantes sec~
ciones rectas de subcanales, subcanales que corren contiguos
entre s{ y convergen por perejas, en una direccidn que se halle

10 eh un mismo plano axil, en el punto en que las secciones rec-
tas de los cuatro subcenales cubren dos cuadrantes diagonale

i mente opuestos de la seccidn recta del conducto, y donde cla-

da pereja de subcanales desemboca en sentido transverso en una
pareja de subcanales de un sistema sucesivo de cuatro subcena~

15 les; y estos dltimos subcenales divergen por parejas en una
direccién que sigue a 1o lergo de wn plano az’mi perpendicular
al plano axil antes mencionado hasta que sus seccliones rectas
culren los cuatro cuadrantes del conducto; habiendo wuna plurs-
1idad de secciones megzcladoras consistentes cada una en dos ve-

20 ces cuatro subcanales, situadas en el conduoto ininterrumpida-
mente y en serie,

En una foma favorable de realizacién del mezclador, la
combinacién de medios de guia se obﬁene sy conforme a la inven-
cién, mediante un érgano longltudinel que tiene una seccidn

25 recta cuadrade, Srgano que ajusta en un canél de le misme sec-
cion recta y presenta en cads una de sus caraes latereles unos
surcos a manera de ondas de la misma forma,; cue tienen una an-
chura constante y una profundidad preferiblemente de 0,4 a
0,45 veces la anchurs del 6rgano, surcos que corren en direceion

30 longitudinal y siempre entre dos caras laterales contiguas, de
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manera tal que en cada care labteral sucesiva la onda del
surco estéd alternativamente alrededor de 0,7 y 0,3 longitudes
de onda por delante de la onda gque le precede; y que los sur~
cos teanto empiezen como terminan en distintos dngalos del ér-
gano longi tudinal.,

Finalmente, la invencidn se refiere asimismo a los pro-
ductos en forma de hilo, cinta o pelfcula manufacturados por
el procedimiento arrina mencionado y con el auxilio del apa-
rato descrito. Estos productos presentan una homogeneidad de
capposici6n hasta ahora desconocida., Esto puede ponerse de:
manifiesto muy claramente transportendo por separado grénu-
los de hilatura blancos y negros a le rejilla de fusién de .
un aparato de hilatura por fusidén del tipo provisto de una
rejilla de fueidn y dos bombas en serie.

391 el aparato ho se provee de mezclador, en los pro-
ductos hilados pueden distingulrse claramente tento el ma-
terial blanco como el negro. .

51 se hace uso del mezclador conforme a la invencidn,
sdlo microgcdpicamente puede verse que el producto hilado es-
t4 compuesto de material blanco y negro.

La invencién se aclara por medio de una descripoidén de
los detalles esenciales de una forma de realizacién del apa-
rato conforme al invento, con referencia al dibujo adjunto,
en el cu.al.: |

~ 1a figura 1 representa en liness generales wn blo-
que Ge bombas en seccién longitudinal;

- lag figuras 2a @& 2e inclusive representan diverses
vistas de una combinacidn de medios de guia; ¥

- las flguras 3a y 3b respectivemente representan une

seccién longitudinal y una seccién recta de una pieza de relle-
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no en le qué ajusta la ccmbinaci&n de medios de guis.

En la fig. 1, el mimero 1 designa una camisa cilfndri-
ce de caeldeo a través de la cual se puede hacer pasar un
liquido o ges de caldeo. De esta manera, las partes interio-
res a la cemisa se mentienen a wne temperatura superior a la
de fusién de la sustancie termopldstice a hiler.

Desde una rejilla de fusidén 2 parcialmente representa~

‘da, le masa en fusidén fluye a lo largo de la pared cénica in-

terna 3 de la misme entrando en un hoyo cdnico 4 formado
por vn entrante en wm blogue 5 esencialmente cilindrico.

Desde el punto més bajo del hoyo 4, la masa en fusidn
es gulada por el canal 6 hasta una bomba de engransjes 7. la
bomba de engranajes 7, que estd movida por el &rbol 8, es de
tipo wsual y va fijede el blogue 5 en wn entrante del mis-
mo.

fesustancia en fusién pasada por la bomba es forzade
) atra::esar un canal 9 parcislmente dilatado y wn oanal 10
que va a continuacidn, dispuesto en un segundo blogque esen-

ciglmente cilindrico 1l.

 Los diversos bloques de bombae y rejillas de fusién van
atornillados entre sf, El dibujo representa Unicamente wn solo
tornillo 12,  para la fijecidn del blogue 5 al bloque 1l.

A través del cenal lo, la masa en fusién se lleva a

ung segunda bomba de engranajes 13. La bomba 13, que estd
movida por el &rbol 14 es del mismo tipb que la bomba 7 y
va correspondientemente incorporadas al blogque l1l. Las velo-
cidades de las bombas 7 y 13 estén adaptedas entre s de
menera gue en los canales 9 y 10 puede haber una presién

manomé tricea de muchas atmdsferas.

Desde la bomba 13 corre un canal 15 a un conjunto 16,
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El conjun‘co; que se representa sélo parcialmente, comprende
filizr'os; un tabique divisorio y une tobera con orificios de
hilatura.

En el canal 9 hay una combinacidén de medios de guie 20
(véanse las figuras 2a a 2¢). Esta combinacibn 20,.que tiene
una seccién recta esencialmente cuadrada, ajusta en el in-
terior de une, pieza de relleno 17 (figs. 3a y 3b) cuya super-
ficle externa es cilfindrica, de modo que a su vegz ajusta en A
el canal 9,

La piega de relleno 17 esté constituida por dos partes,
8 y lé, de modo que es sencilla de fsebricar.

La fig. 2a es una vista de la cara de presién o de en-
trada de la combinacidén de medios de guia 20, Bsta combina-
cién conste en principio de wn érgano longitudinel de seccion
recta cuadrads y dotado de entrantes en sus paredes latera~
les. En la fig. 2a, las flechas b, ¢, 4 ¥ o indicen las di-
recciones en las cuales se ven los alzados laterales repre-
sentados por las figs. 2b, 20, 24 y 2e.

En las figs. 2a a 20 estén rayadas las partes de las
que no se ha quitado materiel. La forma de los entrantes se
obtienen haciendo wn surco en zigzag a profundided constan-
te en cada wna de las paredes laterales, por medio de una
frese de frente.

El curso de los surcos esté sefialado con las lineas on-
duladas 21, 22, 23 y 24. .

_En 1a pieza de relleno 17 va intralucide la parte 20,
congtituyendo el conjunto un mezclalor que presenta la misma
acecidén d?.. mezcla que el descrito en la Patente belga nime~
ro 578.478,

Esta solicitud que corresponde a la presentada en Ho-
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lande el 7 de Margo de 1962, bajo el Mim. 275.670, se aco~
g a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto so-

bre Propiedad Industrial.

- NOT A =

Los puntos de invencién propia y nueve que se presen-
tan pa:;‘a que sean objeto de esta solicitud de Patente de In-
vencidén en Espaiia, por VEINTE aiios, son los sigulentes:

19,-Un gparato para la hilstura por fusién de productos
en forma de hilo, ointa o pelfcula partiendo dé une sus tan-—
cia termopléstica ¥ formadora de hilo, sustencia que es fun-
dida y & continuacién forzads & pasar & travds de una zona
de mezcle, una zona de filtracidén y un dispositivo de moldeo,
slendo finslmente enfriado y recogido el producto as{ extrui-
do; caracterizado porque comprende un sisteme de fusidén, al
menos una bhomba, un filtro; un dispositivo de moldeo y un dis-
positivo para recoger Los productos formados, habiendo wn
megclador situado en el sistema de conductos a travéds del
cual se lleva la masa en fusién y despues de la (primera)
bomba; caracterizado dicho aparato por el hecho de que el
mezclador s de un tipo conocido ya de por si y que no tie-
ne partes mdviles, en el cual se coloca una combinacidén de
nedios de guia, entre un extremo de entrada o alimentacién
y un extremo de salida o descarga, medios de guia que for-
men un sistema de cenales en el cual, visto en seccién mcta;
las salidas de los canales estdn en una posicién diferente

con respecto o las entradas.
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29,~ Un aparato de hilatura por fusidén conforme a la rei-
vindicacidn l; que o.ompmnde una rejilla de fusidn, una bom-
ba de presidén y una bomba medidora, caracterizado por el he~
~ cho de que el mezclaedor estd incorporado entre las dos bom-
5 " © bas. '
3%,~ Un sparato de hilatura por fusidn conforme e la rei-
vindicacién 1 6 2, caracterizado por el hecho de que la com-
binacidn de medios de gufa forma una unided alargada, que va
intercelada en un tramo recto del conducto de la masa en fu-
io sién. ~
4¢,- Un aparato de hilatura par fusién conforme a cual-
quiera ée las relvindicaciones l; 2 o 3, caracterizado por
el hecho de que .al mezcledor es del tipo, conocido ye de por
si; que estd construfdo de modo que cerca del extremo de ali-
15 mentacidén unos medios de.guia dividen la seccién recta del
conducto en cuatro cuadrantes que constituyen otras tantas
secclones rectas de subocanales 'subcanales que corren conti-
guos enfre s{ y convergen por parejas, en una direccidén que
se halle en un mismo plano axil, en el punto en que las sec-~
20 ciones rectas de los cuatro subcanales cubren dos cuadrantes
diagona.lmente opuestos de la seccidén recta del conducto, y
donde oade pareja de subcaneles desemboca en gentido trans-
verso en una preje de subcanales de un sistema sucesivo de
cuatro subcansles; y estos Wltimos subcanales divergen por
25 parejas en una direccidén que sigue a 1o largo de un plano
axil perpendicular al plano axll entes mencionado hasta que
sus secciones rectas cubren los cuatro cuadrantes del conduc-
t0; habiendo una plurelidad de secciones o tramos mezcladores
consistentes cada uno en dos veces cuatro subcanales, si-

30 tuados en el conducto ininterrumpidemente y en serie,




2,~ Un aparato de hilatura por fugién cdhforme a
lesreivindiceciones 3 ¥ 4, caracterizado por el hecho
de que le combinacién de medios de guia camprende un ér-
gano longitudinal que tiene una seccidn recta cuadrada,.
5 érgano que ajuste en un canel de la misma seccidn recta
¥y presenta en cada una de sus caras leterales unos surcos
a manera de ondas de la misme forme, que tienen una anchi -
ro constante y una profundided preferiblemente de 0,4 a
0,45 veces la anchura del drgano, surcos que corren en di-
lO reccidén longitudinal y alempre entre dos caras laterales
contiguss, de maners tal que en cada cara lateral sucesi~
va le onda del surco estd elternativemente alrededor de
0,7 y 0;3 longitudes de anda por delante de la onda que
le precede, y que los surcos tanto empiezan como terminan
15 en distintos dngulos del érgano longitudinal,
6%2,= Un aparato para la hilatura por fusién de produc-
tos en forma de hilo‘,l cinta o pelicula.
Tal y como se ha descrito en la “lemoria que antecede,
representado en el dibujo que se acompafia y con los fines
20 que ge han especificado.
Esta Memoria consta de once hojas escrites a mdquing
por una sola carsa.

Medrid,

AVS * - ll -
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