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MEMORIA [ESCRIPIIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
' en
EsPafia
por VEINTE afios
a nombre de N.Ve. ONDERZOERKINGSINSCITUUT HRESEARCH, entidad
holandesa, establecida en Velperweg 76, Arnhem, Holanda,
por:
"UN PROCEDIMIENTO PAHA IA HILATURA POR FUSION UE PRO-
DUCTOS EN FORUA DE HIIO, CINTA O PELICULA®
S ——
Ie. presente invencidn se refiere a un procedimiento
para lawhilatura por fusién de productos en forma de hilo,

cinta o peliculs, a partir de une susiancia termopléstica

y fomadore de hilos, sustancia que es fundide y a continua-
cién forzada & pasar a traves de una zona de mezcla, una

zona de filtraciédn y wn dispositivo de moldeo, siendo final-

mente enfriado y recogido el producto asi extruido.

La invencién se refiere asimismo a los productos en for-
na de hilo, cinta o pelfeula asi manufacturadaes,

Un procedimiento del tipo conocido ya de por si presenw
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ta, sobre los procedimientos que le son similares saivo en
la omisidén de la etapa de mezcla, la ventaja ds yue mezclendo
la mesa en fusidn en una etapa avanzada del procedimiento y
antes de hallarse en formas de productos solidificados, se me-
Jorae la calidad de estos‘productos.

Por consiguiente, 'los produc tos as{ obtenidos son més
homogéneos por 1o que conclerne a su ¢ omposicidn, afinidad
pera con los tintes, resistencias mecénica de punto a punto,
etc., En particuler, la mejor homogeneidad de la resistencia
de punto & punto da como resultado que el hilo, la cinta o
la pelicula tengsn una mayor resistencia global.

Se ha descubierfo que los perfeccionamientos erriba ci-
tados se obtienen cuendo le mezcle intermedia es introducida
en la hilaturs por fusién de las sustencias termoplésiicas
més empliamente varisbles, tales como poliamidas, polidste-
res, poliuretanos, etce.

Ahora hien, los procedimientos ya conocidos tienen la
desvenfaa‘a de que, desde un punto de viste tdcnico, es in-
conveniente utilizar un aparato provisto de un mezclador mo-
vible; puds este mezclador presenta graves dificultades en
relacidn con el cierre hermético del aparato. Ademds, se ha
visto gque es dificil impedir las fugas de calor al otro la~
do del mecanismo de accionamiento. Uns desventaje adicional
de las formas de realizacién ya conocidas, viene siendo, se-
gin se ha visto, que la construccidén del aparato a utilizar
resulta por necesidad bastente voluminosa.

“ Haste ahore no ha resultedo posible mezclar suficien-
temente la masa en feidn y obtener el efecto deseado, de une
menera que no sea la de utilizer un mezclador mévil.

Ia pregsente invencidén proporcions un procedimiento que
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permite, obviando los inconvenientes arriba mencionados, ob-

tener un efecto de mezela particulamente favorable.

Le invencidén cmaiste en que en la zona de mezcla la
corrieﬁte en fusibn se divide varias veces y de manera ya
conocida en subcorrientes, por medios de guia estacionarios,
¥y en qué despuds de cada divisién las subcorrien“ces; al tiem-
po que son desplezades unes respecto & otras y posiblemen-
te defoxmadas; son parcialmente reunides antes de volverlas
8 dividir, después de lo cual todas las subcorrientes se reu-
nen finalmente.

Con un aparato de hilatura por fusidn ya conocido, del
tipo que comprende un sistema de fusidén, al menos ung bomba
de lfquido, un filtro, un dispositivo de moldeo y un disposi-
tivo para recoger los productos fomados, habiendo un mezcla-
dor situado en el sistema de conductos a travds del cual se
lleve la masa en fusidn y después de la (primera) bomba, es-
te procedimiento puede ponerse en préctica eligiendo un mez~
clador de un tipo conocido ya de por si y que no tiene par-
tes méviles, en el cual se coloca una combinacidén de medios
de gula, entre un extremo de entrada o alimentacion y un ex-
tremo de salida o descarge, medios de guia que formen un
sistena de cenales en el cugl, visto en seccién recta, las
salidas de los cansles estan en una posicién diferente con
respecto & las entradas.

El tipo de aparato de hilatura por fusidn utilizado
puede variar amplismentes.

Por ejemplo, puede comprender un extrusor y una sola
bomba medidora; 0 bien varias bombas conectadas en paralelo,
yendo el o los mezcladores dispuestos en el conducto antes

o despuds de la(s) bomba(s) medidora(s).




10

15

20

25

30

se intercals en un tramo recto del conducto de la masa en

280258

Ahora uien, se han obtenido resultados sobresalientes
cuando, utilizando un aparato de hilature en fusién del tipo
que comprende una rejiila de fusidn, una bomba de presién y
una bomba medidora, el mezclador es incorporado, conforme a
la invencidén, entre las dos bombas.

El megzclador puede ir fijado al bloque de bambas del
aparato de hilatura por fusién en forma de unidad indeépendien-
te. Anora bien; esto hace necesario utilizar un sistema de con-
duccidén més largo.

Es también concebible que el mezclador sustituya par-
te del conducto pars la maese en fusién entre las dos bombas,
Esto podria hacerse fundiende el blogue de bambas junte~
mente con los medios de guia como una sola unidad, pero esto

68 extremadamente dificil de realizar desde un punto de vis-

ta técnicos Asimismo, el mezclador, en el conducto de la ma-
sa en fusidn, podria componerse de medios de guie independien-

tes o separados.

Ahore den, con micho, la mds sencilla y eficaz forma
de construccidn consiste, conforme a la invenoién, en que la

combinacién de medios de guia forme wna unidad alergada, que

fusidn. la cambinecién de medios de gule puede obtenerse mer-

ced a unos medios de interconexién hechos de placas dobladas,
de modo que fommen un conjunto unitario. Lales medios hechos
de placas dobladas se describen, por ejemplo, en la patente
belga n? 578.4’78 de la solicitente.

Sin embargo, se prefiere utilizer una forme de realizew~
cién obtenida de modo que en una verilla de seccidn recta cua~
drada se fresan unos aureos'longitudinales de forma especial

1los cuales, en unién de las paredes del conducto, constituyen
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los canales; las partes de la varilla gque no se han gquitado

al fremer forman los medios de guia. Ue esta manera es muy

posible realizar el tipo de mezclador conocido ya de por si,

que estd construido de modo que cerca del extremo de alimen-
tacién wnos medios de guia dividen la seccion recta del con-
ducto en cuatro cuadrantes gque constituyen otras tantas sec-
ciones rectas de subcansles, subcanales gue oorren contiguos

entre si y convergen por parejas, en uns direccidn que se halla

en un mismo plano axil, en el punto en que las secciones rec-
tas de los cuatro subcanales cubren dos cuadrantes diagonal-
mente opuestos de la seccidn recta del conducto, y donde ca-
da pareja de subcenales desemboce en sentido transverso en una
pareja de subcenales de un sistema sucesivo de cuatro subca-
nales; y estos Ultimos subcansles divergen por parejas en

una direccién que sigue a lo largo de un plano axil perpen-
dicular al pleno axil entes mencionado hasta que sus seccio-
nes rectas cubren los cuatro cuadrantes del conducto; habien-

do una pluralided de secciones mezcladoras cmsistentes ca-

da una en dos veces cuatro subcanales, situadas en el conducto
ininterrunpidemente y en serie. .

En une foma favorable de realizacién del mezclador, la
combinacién de medios de guis se obtiene, confome a la inven— L
cién, mediante un Srgano longitudinal que tiene una secclon
recta cuadreada, érgano que ajusta en un canal de la misme sec-
cidn recta y presenta en cada une de sus caras laterales unos

aurcos a menera de ondas de la misma forma, que tienen una

anchure constente y una profundidad preferiblemente de 0,4 &
0,45 veces la anchure del érgeno, swcos que corren en dreceion
longitudinal y siempre entre dos ceras laterales contiguas, de

meners tal que en cada cara laterael sucesive la onda del surco
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estd alternativemente alrededor de 0,7 y 0,3 lone;l.tudes de
onda por delante de la onda que le precede, y que log surcos
tento emplezan como texminan en distintos dngulos del drga~
no longitudinal.

Pinalmente, le invencidn se refiere esimismo a los pPro-
ductos en forme de hilo, cinta o pelicula menufactursdos por
el procedimiento arriba mencionado y con el auxilio del apa~
rato descrito. Estos productos presentan una homogeneidad de
composicién hasta ahora desconocida. Esto puede o nerse de
manifiesto muy claramente transportando por aepsrado grénulos
de hilatura blancos y negros a la rejilla de fusidn de un
gparato de hilatura por fusién del tipo provisto de una re-~ .
jilla de fusidén y dos bambas en serie.

31 el aparato no se provee de megclador, en 1los produc— -
tos hilados pueden distinguirse claramente tanto el material
blanco como el Negro.

31 se hace uso del mezclador descrito y protegido por
una solicitad divisional de dsta, solo microscdpicemente pue~
de verse que el producto hilado esté compuesto de materiel
blanco y negroe.

Le invencidén se sclare por medio de una descripeién
de los detalles esenciales de wna foma de realizacién del
aparato conforme al invento y protegldo por dicha solici'tud
divisional, con referencia al dibujo adjunto, en el cuals

- la figura 1 representa en lineas generales un bloe
que de bombes en seccién longitudinel;

- las figuras 2a a 2e inclusive representan dlver-
sas vistas de une combinacién de medios de guia; y

- las figures 3a y 3b respectivemente representen

une seccidn longitudinel y una seccion recta de una pieza
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de relleno en la que ajusta la combinacién de medios de guia.

En la fig. l; el mimero 1 designa une camisa cilindri-
ca de caldeo a través de la cual se puede hacer pasar un -
gquido o gas de caldeo. Ue esta menera, las partes interiores
a la camisa se mantieneﬁ a we temperatura superior a la de
fusidn de la sustencia termopldstica e hilar.

Degde una rejilla de fusifm 2 parcialmente represente~
da; le masa en fusién fluye a lo largo de la pared cénica
interna 3 de la misma entrando en un hoyo cénico 4 famado por
un entrante en un bloque 5 esencialmente cilfndrico.

Dgade el punto més bajo del hoyo 4, la mesa en fusién
es gulade por el canel 6 hasta una bomba de engranajes 7. La
bomba de engranajes 7, que estd movida por el 4rbol 8, es de
tipo usual y va fijada al bloque 5 en un entrante del mis-
mo.

le sustancia en fusidén pasada por la bomba es forzada

a atra;resar u cenal 9 parcialmente dilatado y un canel 10 que

va a continuacidn, dispuesto en un segundo blogue esencialmen-
te cilindrico 1ll.

Los diversos bloques de bomba y rejillas de fusidén ven
atomillados entre sf. EL dibujo represe.ﬁta dnicemente un

solo tornillo 12 pera las fijacién del blogue 5 al blogque 1l.

A través del canal 10, la masa en fusién se lleva & ung
segunda bomba de engrensjes 13. Le bomba 13, que estd movida
por el drbol 14 es del mismo tip6 que la bomba 7 y va corres-

pondientemente incorporada al bloque ll. las velocidades de
las bombas 7 y 13 estén adaptadas entre gl de menera que en

los cenales 9 y 10 puede haber una presién menométrice de
muchas atmésferas.

Degde 1e bomba 13 corre un canal 15 a un conjunto 16,
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El conjunto, gque ge representa solo parcialmente, comprende

filtros, un tebique divisorio y una tobera con orificioes de
hilatura,.

En el canal 9 hay una combinacién de medios de gula 20
(véanse las figs. 22 a 2¢). Esta canbinacién 20, que tiene una

geccién recta esencialmente cuadrada, ajusta en el interior

de una pieza de relleno 17 (figs. 3a ¥y 3b) cuya superficie ex-~
terna es cilindrica, de modo gque a s1 vez ajusta en el canal
9 ‘
Le pieza de relleno 17 esté constitufda por dos partes,
18 y l§, de modo que e8 sencilla de fabricar.

La fig. 2a es una vista de la cera de presidn o de en-
trede de la combinacidén de medios de guie 20. Bata combine~
cién consta en principio de un 4rzano longitudinal de seceion
recta cuadrada y dotato de entrantes en sus pearedes laterales. A
En ls fig. 2a; las flechas b, &, de ¥ & indican las direcciones
en las cuales se ven los algados laterales representados por L
las figse 2b, 2¢, 24 y 28,

En las figs.2a a 2e estdn rayadas las partes de las que
no se ha quitado material. La forma de los entrantes se obtie-

ne haciendo un sawco en zigéag e profundidad constante en ca~

de una de las paredes laterales, por medio de wne fresa de fren-:
te. . -

El.curlso de los surcos estd sefinlado con lineas ondu- ¥y
ladas 21, 22, 23 y 24, S

En la pleza de relleno 17 va intrecducide la parte 20,

ma accidn de mezela que el descrito en ls Patente belga mi-
mero 5784478,

Bate solicl tud que corresponde a la presentada en Ho-
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landa el 7 de Marzo de 1962, bajo el Mim. 275.670, se aco-
g a los beneficios del articulo 51 del vigente Egtatuto
sobre Propiedad Industrial,

- NOTA =

Los puntos de invencién propia y nueva que ge presen-
tan pa;:'a gue sean objeto de esta solicitud de Patente de In-
vencién en Espafia, por VEINIE afios, son los siguientess

12,~ Un procedimiento para le hilatura por fusidn de

' productés en forms de hilo, cinte o pelfcula partiendo de una

sugtancie termopldstica y formadora de hilo, sustancis que

es fundida y a continuacién forzada a pasar a travds de una
zone de mezcla; wna zone de filtracidén y un dispositive de
moldeo, siendo finalmente enfriado y recogido el producto asi
extru{do; caracterizado dicho procedimiento p or el hecho de
que en 1a zone de mezcla la corriente en fusibn es dividida
varias veces, de menera ya conocida, en subcorrientes, por me-
dios de gufa estacionarios, y por el de gque despuéds de cada
divisién las subcorrientes, al tiempo que son desplazadas unasg
respecto e otras y posiblemehte deformadas, son parcialmente
reunidas antes de volverlas a dividir, después de 1o cual to-
das les subcorrientes se reunen finalmente.

22,~ Un procedimiento para la hilatura por fusién de
productoé en forma de hilo, cinta o pelicula.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
representado en el dibtujo que se acompaiia y con los fines que
Be han egpecificado.

' Esta Memoria consta do diez hojas escritas a mAquine
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