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P A T E N T E  
D E

I N V E N C I Ó N

a favor de HAPOS HANDBLSONDERNEMING N.V., entidad 
holandesa, domiciliada en DEN HAAG (Holanda), Ruij- 
terstraat, 80, por "UN MÉTODO PARA OBTENER UNA SUPER­
FICIE INTERIOR LISA EN LOS ARTÍCULOS HUECOS OBTENIDOS 
MEDIANTE EXTRUSIÓN Y SOPLADO"j

MEMORIA.DESCRIPTIVA

En la manufactura de artículos huecos de ma­
terial plástico, según el proceso de extrusión y sopla­
do, en el que el articulo hueco que debe manufacturarse 
se produce de forma que el extrusor inserta en una ma- 

5. triz un artículo hueco previamente extruído, después
de lo cual este artículo previamente extruido se expan­
de de forma que sus paredes sean presionadas contra 
las de la cavidad, lo que se realiza mediante aire com­
primido que se introduce dentro el citado artículo pre- 

10. viamente extruído, y se conforma el artículo de modo
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cavidad de la matriz, existe el inconveniente de que, 
especialmente debido al gran esfuerzo a que están su­
jetas las paredes del artículo pre-extruído, no es po­
sible obtener una superficie interior suficientemente 
lisa. Esto se debe, entre otros factores, a un enfria­
miento excesivamente rápido en relación a la velocidad 
de estirado del material que debe expandirse, debido a 
que, al introducir el aire comprimido se pierde la tem­
peratura apropiada para obtener una fusión superficial 
del lado interior del artículo hueco, y por lo tanto la ' 
posibilidad de obtener una superficie muy suave. Por otra 
parte la matriz calentada no es capaz de impartir la 
temperatura de fluidificaoión requerida al lado interior 
del articulo hueco previamente extruído, ya que un ca­
lentamiento tal debería alcanzar el lado interior a 
través del grueso della pared, con lo que se produciría 
una fusión total con una fluidez excesiva y destructi­
va para la forma.

Es un objeto de esta invención solucionar es­
te inconveniente y mantener durante el periodo de ex­
pansión una temperatura tal en el interior del articu­
lo hueco previamente extruído, que la superficie interior 
del mismo se licúa ligeramente y permanece en este es­
tado hasta que se ha obtenido la expansión máxima desea­
da. A fin de hacer esto posible el aire comprimido que 
debe introducirse en el artículo previamente extruído 
se precalienta a la temperatura apropiada y se hace
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circular para mantenerla constante. El sistema de cir­
culación comprende por lo tanto también los termosta­
tos que comprueban la temperatura tanto a la entrada 
como a la salida de los calentadores.
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N O T A

Se reivindica como objeto de la presente 
patente de invención:

1. Un método para obtener una superficie in­
terior lisa en los artículos huecos obtenidos mediante 
extrusión y soplado, caracterizado por el hecho de que 
el aire comprimido que se introduce para expandir el 
artículo se precalienta de forma que la superficie in­
terior del artículo hueco funde por esta causa.

2. Un método para obtener una superficie in­
terior lisa en los artículos huecos obtenidos mediante 
extrusión y soplado, según la reivindicación anterior, 
caracterizado porque el aire comprimido requerido para 
el soplado o expandido del artículo hueco preextruído 
Be deriva o vuelve a un sistema de oirculaolón-compre- 
sión, según sea el oaso, estando dicho sistema contro­
lado por termostatos y presentando intercalado un oa­
lentador de aire.

3. Un método para obtener una superficie in­
terior lisa en los artículos huecos obtenidos mediante 
extrusión y soplado.
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Toáo ello según queda descrito y reivindica­

do en la presente memoria descriptiva que consta de 
cuatro hojas foliadas escritas a máquina por una sola 
cara.

Barcelona, a 14 agosto de 1962
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