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£l modelo de utilidad as refiere a un dispositivo parz la
fubricacidn de partes moldeadas & partir de masas moldea-
bles; del tipoc indicado en sl eoncepte prineipel de la pri
mera reivindieacidn de la patsnie.

Las herramientas moldeadoras de talss dispositivas; en ge~
xnaral; se calientan indiregtamente por snergia eléctrina,‘
vaper & con madics liqﬂidoa; por ejsmplu; seelte,. En olla,
por ejampln; anr la basae de la herramisnta moldeadors pusden
eatar prsvistos taladrns; por los gue e€prre vapor de agua

o aceits calentade. £8 inconvenients =n sllo gus estios ta~
ladroa tisnen gus empayustarse de un modo exactamente hergé
tien} ademés, sélo pusden mtilizarse talaedros reetilinecs,
de modo que no 63 posible }a adaptacidn a 1inmas ca;actéiiﬁ
ticas de calefaccidn diferenciales respecto a la supe:?iaié
a calentar. Espsgialmente resulte ser prohlemdtico producir,
por unidad de snperfinie; una cantidad de ea’lor muy axaéiék
Adaméa; es conocide imeertar as{ llemados "oartuchos ds €a
lefaceién" en taladxmarajustadna.que; en ganazal; astdn =ja
cutados como taladros siegos. Tales cartuchos de calef‘a&p: .
eién, sin smbargo, se adharen por quemadura cnn'frecuanéié}
relativa, de modo que es complicade el intercambio de cgﬁ?-
tuchos de ealefaccidén defsctucans, Adamés; tambidn en ello
sdlo pueden emplearse taladrus ciegns; con transcurso recti
linea; de modo que no es posible la adaptacifn a lineas y
caracteristicas térmicas difarenciadas,

Par lo tanto; el modelo de utilidad tiene como bass el pro
blema de orsar un dispositivo para la fabricacifin de partes

moldeadas & partir de masas moldeables, del tipo indicada,.
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en que no se manifiesten lo® inconvenientes arriba mencioe
nadas. _ .
Especialments deberd disponerse un dispositive, que garan=
tice un galentamisnto de la oquedad del molde muy uniforme,
exacta vy rapraducible.,

Eato se aleanza sagﬁn,él modelo ds utilidad por las pecu=
letaridades indigedas sn le parte caracteristica de lz rei-
vindicacidn 1.

Formas de ejeoueidm adecuadas ss resumen en las subreivin-
dicacicnea.

Las ventajas conseguidas on el modelo de uiilidad reaiden
especialmente en que se ap!iean; directamente @ la verdade-
ra herramienta mnldaaﬁnta; unas piaaaa=nalantadozas; callen
tadas sléctrieamente; sn cuyos planos ds separacifn sstén |
labradas ranuras; en eatas ranuras se lnsertan ﬁuatpns tu-.

bulares da calsfacciﬁn. con eauoltura de metal, an lo qual-

el metal, adeguade en cada saso, pusde slegirse sn dependen

cia de las temperaturas respactivemente permitidas em 1a, ..,

envoltura del tubo. T

Tales cuerpae calsfactores tubhulares prasantan. en la gnuol

turz de metal, un slemento da raesistsncia, enrolladn en‘ﬁq;
ma de espiral qua, a su vez, estd rodeada por édxide da';;g-
nesio altamente comprimido.

Estos cuerpos ealefactores tubularea pueden curvarse de
acuyerdo con la ferma de las :anura., pudiéndpse adaptar las
formas de la ranura, a su vez, @ les lf{neas garacteristicas

térmicas deoseadas espsciales,

Los ouerpos ecalefactores tubulares se disponen en las ra=
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nuras con asiente prensadu; de mode que se garantiza una
transmisidn térmica 8ptima entre el cuerpo calefactor tuby=
lar y las placas calentadoras. La potencia calefactora ing
talada se dstermina per el ndmero y por lz lengitud de los
cuerpas calefactores tubularss,

Constituyéndose ranuras en ambas superficies de contacto se
hace pasible disponer los cuerpes calefactores tubulares a
diferentes intervalos distanciados de la herramienta moldea
dora; par ello pusden deamontarss picns de temperatura y
puede desconsctarse la influsncia del represamiento térmieu;
por lo qua; sobre la teptalidad de la syperficie de la herra
mienta moldeadora, viste de este mnda; paa&en alcanzarse
condicionss de temperatura muy uniformea, es decir sdla pﬁﬁ
queﬁaa fluetuaciones de temparatura, alrededor de un wald:
medio,

Adecuadamente en las zonas marginales de las placaes caloe’ -

factoras ase aumenta le potencla de salefaccidn, generada

por ecentimetro cuadrado, puesto gue en estas 2onas se diepo

nen varios ouerpos calefactores tubylares, De ssta manafa-

pueden campensarse las pérdidas de irradiacidn, que ae'ﬁau
nifiaesten en sl borde de las placas malentaderas. B
Per esta razdn los cuerpos salefactorss tubularea; en las
zonas mmrginalas; tambidn debsrfan tensr una distancia mee
nor de la herramienta moldaadara; es decir que se encusntren
en la superficie de vontacto de la placa calsntadora supe-

rior.

En el centro de las placas calentadoras y por ellpo de la
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herramienta moldeadora son mennres las pérdidas de irradia
eidén, de modo que en esta zona las cusrpos calefactores
tubulares pueden tener una mayor distancia de la hesrramien—
ta moldeadora, Se ofrece por slle también el disponsr los
cusrpos calefactores tubulares en la superficie de tontacto
de la placa aalentadura; alejada de la herramienta moldeaw-
dora,

Adenuadaments; los suerpos calefactores tubulares se inser
tan, como lazo ahisrtn; 8n iaa correspondientes ranuras,
coerdinédndose a gada suerpe calefactor tubular un prepio

eircuito regulador, con un sensor de temperatura, gque dee

‘berfa encontrarse ten ¢ercano como fuera posible a la ogus

dad del molde, 52.3
Por slle puadsen aleanzarss; an la oguedad del molde, témggs
raturas exactas y rsprodusibles y énr alle tiempos de wul
canizacién curraspnadientementa‘unifarmea; cuando tai d@%ﬁﬁ
positive se emplee para la vuleanizacifn de mozclas de §qg
cho. Ya no influirfin sobre sl procese de nalentAMBnto; péz.
didas de irradiacién; cnnduecién-térmiea; diferencias dg{::
masas, reopectivamente de dimensionss, {:{}
Adecuadamente los cuerpos calefactores tubulares; aituqéés.
al axtarinr; por una parts, y los cuerpos calefactores si=
tuados al interior; per otra parte, se interconectan en pa
ralele y se conectan a un eircuite regulador propio; de mp
do que ea hace posible ragular; independientemente entra
ai; estos cuerpos calefactores tubulares,

Ademds, los cuerpos ecalefactores tubulares, dependiendo

de la tempesratura, pueden consctarae escalonadamente para
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hacer lo mds breve posible el tismpo de recalentamiento Yy
mantener lo menor posible &l consumo de energia, porque el
iniciar el funeionacimiento puede utilizarse entonces la
plena potencia de calefaccidn y pueden compansarss pérdidas
mediants carga bdsica baja.

Otra ventaja reside en la fabricacifn de las placas svalee
factoras sencilla y barata; que ya no necesitan contener
taladros ajuatadas exactos; édam&a-puadan utilizarse sle-
mentes de calafaccién normalizades baratos y chbtenibles

8in problamas en diferentes formas de ejeausiéﬂ; es deeir
cuarpos calefactares tubulares con snvoltura de mstal; Gl
ya forma puede adaptarse sin problsma a la linsa caracteris
tica ds temperatura dessada. Tgmpooo la gonsarvaci#n dq-,

aste dispositivo de calefaccidn ofrece problemas, ya qus, .

los gusrpos calefaetorss tubulares, sin dificultad, pueden
extraarse desde las ranuras abiertas y ewventualmente pysHepn

. o O

intercambiarse,

Por establecimiento ecorrespondiente de las ranuraa; respeg
tivamente del nimero y de la longitud de los cuerpos “Q}?ﬁ
factores tubulares; este dispositivo calefactar pusde ?&é;?
tarse a euwalquier orden de valores deseados de eguedad %;:
molde y/o de potencia de calefaccién, de modo que 9sta.éig _
positivo puade amplearaa; tanto en prensas de vulcanizacién,
cano tambidn en otros dispositivos de molde.

El objeto del modelo de utilidad se explicard con mayor
detalle sn lo gus sigus por medio de un sjemplo de ejesue
eifn haciendo refersncia a los dibujos adjuntos esquemiti-

cos, Mupstrang
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La figura %, una seecifn por las partes esenclales de un dig

positive para la fabricacién de paries mpldeadas a partir
da masas moldsablas y

la figura Z;Auna vista del dispositive ealsfactor,

Como se ebserva &n la figﬁra'ﬂ; el dispositive iadicade

en general par el 3igno de referencia 1&; para la Pabricae
eidn de partes moldaadass a pertir de masas moldeables, prg
senta una placa 32*dh~bas§‘6a pranaa; una placa 30 expulsg
ra;<una placa aislante 38, dos placas calentadoras 20 y
18; asf comv la verdsdsra herremienta moldeadora 12 con la
equedad 14 de molde. Eats herramienta moldaadors 12 es
divis ibie 2 lo large de una linma do gseparacidn no ilustrs
da; de modp qus no nnaﬁa~abr£wsa=y<a§$naarﬁeuia Pﬁﬁtﬂ=ﬂ9¥f;

tdaada asabada. ' _ o °

Las deos plecas ealefactoraes 18 y ﬂﬁ; pur ejamp&n;-aatén uni
das mediante tornillos (no flustrades) fijamenis con Iay':z
herramienta moldeadora 12 y presentan ranura$ en sus su;ég
ficies da-eontaetn; es deecir lae ranuraﬁ‘aza; 22b en la .
asuperficie do gontacte de la placa cazeractura 18 nupanio:;

vuelta a la herremisnta moldeadora 12, asf como ranuras. ...

24a, 24b en la superficis de contacte dn la plaoa nalefac-
tora inferier 20. En estas ranuras 22a, 22h. 24a, 24b astén
dispuvestos cuerpos calefactores Lubulares con envoltura de
metal; en asiento de ajusta; para garantizar una buena
tranSmisién-térmiea deade los cusrpos ealefactores tubulae
res 26a, 26b, 27a, 27b sobre las correspondientss placas
galefactoras 18, 20,

Como se observa en la figura 2, las ranuras 22a, 22b, 24a,
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24b vy eprrespondientemsnte también los scusrpes calefastow
res tubulares 26a; 26b, 27a, 27b, tiensn la forma de lazos
aproximadamente reetangulares, que estdn dispuestos cancﬁn'
tricamente entre si; sn esllo 3e encuentran las ranuras 22a,
22b; situadas al exterior, y los correspondientss cuerpos
calefactores tubulares 265; ZSb; en la superficie de ctone
tacte de la placa galefactera 18 auperinr; vielta hacia

la herramienta moldeadora 18, para ecompensar de ssta mane=
ra las pdrdidas de irradiagidn desde las superficies exte-
riores de las placzs galefacteras, respectivamsnte de la
herramjienta moldeadora, Las raaumaé 2ﬂ§, Zéb; situades al
interinr; y correspondientemente también los respectivos
cuprpos calefactores tubulares 273; Z?b; se anauantranEqQ::
la superficie de contacto .de la placa calefactora infarior
20, ya quse en esta zona son menorss las pérdidas da 1:xad£é
cién y por elle no se requisre la pequefia distancia entee .
la fuente de calor y la herramienta moldeadora 12, e
La potencia ds calefaccifn instalada se determina fiar el .

nimero y la longitud de laos cuerpos calefactgres tuhuqupq,
mientras que, por la disposicién en el eapacio da las rany

rae y de los respectivos cuerpes calefactores tubulares;.

puede alcanzarse una temperatura unifnrme, exactamaente de=

finida a travds de la totalidad de la superficie de la
oquedad del molde 14.

En una distanecia lo menor posible de la ogquedad 14 del mol
de se encusntra, en la herramisnta moldeadora 12, un ssnsoy
de temperatura 16, que estd unide con un circuite requla=

dor 34 para los ouerpos calefactores tubularas°26a, 26b,
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27a, 27b.

Como alternativa a la forma de ajesucidn ilustrada; tambidn
para cada cuerpo ealefacter tubular pyede astar previsto un
circuito ﬁ'egulador propioc con el correspondiente sensor de
temperatura 16; en la herramisnta 12 moldeadora. En este
casn; los cusrpos calefactares tpbulerea; situadas al exts
riax; poer una parta; y los cuarpos caiefactores tubulares
situados al interi&r;‘pur otra parta; deberfan estar coneg
tados en paralelo; reunidos en un tircuito regulader pro-
pio.

También es posible enﬁagtar en~gradﬁ&; dependisnde de la

‘tampnratuxa, los cusrpog calefactores tubulares 26a, 26b,

27a, 27b para hassr }o ms breve posible el tismpo de tew.-

calentamiento y elsvar 2 un grado dptimo el consumo ds}énq;
gfa; al iniciar el fuﬂﬁiﬂnamisntu; entonges puede trabajar
ae con plena potenesla de calefaecién; en lo que las péfagl
das; gue se manifissten an alln; se gompensan por la earga

“

bésigca, rslativamente baja. cast

El presents modelo de utilidad resasrd sobre las siguicoi .

tes reivindicaciones, i ea
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REIVINDICACIONE
1 « Dispositive para la fabrigseifn de partes mcldeadas a

partir de masas moldeables, provistos a) de una herramienta

‘moldeadora earrada por todos los lades, divisibiz, eon la

oquadad de molde y b) eon una instalacifn ssivfuctora, uni-
da gan_ii herramienta mulﬁsadasa; ggggatasizadq porques )
la ﬁﬂg;alaeién galafactora presenta dox placas calsntadoras
supérpuastaa; fijadas en la herramienzs nuldeadera, porgue
d) en-la superficie de ﬁnntacta; por lo menos de una placa
ealeﬁaetura; eatén formadas ranuras y porgue e) on las rany
ras aatdn dispusstos suerpos szlefsetores tubulares sléetri
cos ton savoltura de metai;ranﬁ-aaiautn de ajuste,

2 - Dispositive segfin la reivindicacién 1, caracterizadd:, .

porque las ranuras gatdn constitvides como lazo abierto 'y, :

porque los cuerpos galsfactores tubulares, garrespondisnte-

Vo
a A}

mente curvados, estdn dispusstos en las ranuras, AR
3 = Dispositive seqdln una de las reivindicaciones 1 4 2;

caracterizade porque estdn previstas ranuras en las supﬁfi'
ficies de tontacto de ambas placas salefactoras, 1-{;
4 -« Dispositivo segin la reivindicaoidn 3; caractariza&;x:'
porque las ranuras estdn dispusstas en varios lazos apnééi'
madaments concéntrices entre sf y porque las ranuras estdn
situadas en la superficis de contacto de la placa calefac=-
tora; vuelta hacia la herramienta moldeadora hecia sl exte
rior y las ranuras estdn situadas en la supsrficie de con=

tacte do la otra placa calafactors en el interior,

5 = Dispositivo segiin una de las reivindicaciones 1 a 4,
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caragterizade porque los nuerpasvaalafaetoras; situados al
axteriut; respectivamente loa guwarpoz esalefactorss tubulae
res, situados a} interior, estéin conactados rsunidos an pa=-
ralale y unidos ton un eircuite taguladar prapieo,

6 = Dispositivo segfin l2 reivindicacidn 5, caracterizadoe
porque tada gircuite regulador presenta un senser de temps
ratura en la preoximided de la oqusdad del molde,

7 = Dispositiva para la fabaigae;éh de partes moldeadas a
partir de masas moldeablss, \ |

Seglin ss deseribs y reivindica sn la presente memoria dese
criptive y consta de disz hojas de texto foliadas y sscrie-
tas a méquina por una sola de sus varas y el plano quo a

1a misma se acompafa, ".;

Madeid, a ey

27 JUN. 1934 '
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