MEMORTA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INTHODUCCION
en
ESPALNA
por DIEZ afios o
por:,"EROOEDIMIENTO DE PREPARACICN OF SUPERI'ICIE EN MATERIA-
LES A TRATAR COW HECUBRIMIENTOS®
A nombre de:
ATUMINIO IBERICO, S.A., entidad de nacionalidad ‘
esnafitla.
domiciliada en:

MADRID, Princesa, n® 24

Bl objeto de la presente solicltud de patente de
introduccidn, =e refiere a un procedimiento de vreparacidn-
de superficie en materiales tratados con recubrimilentos, no

conocido ni divulgado en Esgpafia, vero si emplcado en Ingla-

5 terra, pais del que proviene la fuente de informacidn, con-
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sigtente en la vnatente de invencidn inglesa n¢ T774.657.

Lia solicitud se refiere a un vroceso de preparacidn

K de la superficie de materiales metdlicos o materiales no ab-
gsorbentes andlogos, en 1los que se warte de un dimensionado -
10 mas ancho gue el que ha de poseer al final con lo que ge lo-
gran las ventajas derivedas de disponer de un ancho lo mayor
posible gin 1los inconvenientes gue presenta la subdivisidn -
del material ancho.

Este procedimiento es esvecialmente anlicable a -

15 los casos de lacado, barnizado, anodizado o tratado quimico-
de superficie ﬁbr ejemplo en bandas metdlicas. En estos casos
es altamente importante emplear materiales del mayor ancho -
posible a fin de lograr la mayor rapidez de »roduccidn y, ~
con ello, una reduccibn del costo de la misma. Este rapides-

20 o velocidad de produccidn viene definida mor la longitud pro
ducida en unidad de tiempo obtenlendo resvltado satisfacto -
ric.

E1l ancho de material idoneo nara el tratamiento de
su superficie raramente coincide con 2l ancho deseable para

25 las aplicaciones a que se destina y gue es muy variable.

Desde luego es posible tratar bandas relativamente
estrechas de materiales bien individualmente o hién dispo -
niendo veriae paralelamente, mero este sistema presenta se-
rios inconvenientes principalmente con vista a la economia-

30 de producecidn.

Por ello es conveniente efectusr el tratamiento -
en bandas anchas y luego, en una onerscidn vposterior, cor -
tar esta banda en dos o mas tiras. Para ello hay que contar
con medios especiales de corte cue bhan de ser dos cuando -

35 los bordes quedan previamente racubiertos, cuando estos bor
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des han de ir limpios para evitar dafios en los rodillos =
arrastradores e impregnadores y cuando van suclos o rayados.

La subdivisidén con cortadores normales, de un ma-
terial tratado pueds producir facilmente dafio a la sensible

ue determing un sumento en los costos

capa de cubricidn lo ¢

de produccildn.

Bl vrocedimiento gue se oreconize tiende a propor
cionar un asbaramiento de produccidn y & evitar los inconve—
nientes sefialados, a cuyo fin se imparte a la superficle -
del material, antes del tratamiento de recubrimiento un ra-
nurado longitudinal que posgibilita un facil y suave rasgado
de la banda sncha en bandas estrechas, una vez gue Se ha -
practicado el tratamienio de recubrimiento. Este ranurado -
consiste en una reduccidn del =rueso del material en tiras—
0 lineas longitudinales geparadas al ancho definitivo y se-
aplica por estampado u operacidn andloga y wosibilita ban -
das de material con los bordes limpios, continuos y perfec—~
408 '

Normalmente el rarursdo se detsrmina sincronica -
mente con el laminado, pero puede realizarse también en ope
racidn completamente separada.

Descrito suficientemente el objeto de la presente
golicitud, asi como la menera de realizarlo practicamente =
debe hacerse constar que es susceptible de cualesquiera mo-
dificaciones de detalle que no alteren su fundamento.

~-NO T4 -:-

Los puntos de invencidn, no vropia ni nueva, pero
no establecida ni practicada en Espafia, que se presentan pa
ra que sean objeto de este patente de introduccidn, en Espa

fiay por diez aflos, son los siguientes:
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12,~ Procedimiento de preparacidén de superficie en

materiales a trater con recubrimientos, csreclerizado por -

Ya tira final y se imparte a esta banda, antes de proceder a
la aplicacidén de la materia de recubrimiento, un ranurado -
longitudinal consistente en wna disminucidn de grueso deter-
minada en lineas paralelas, guedando las lineas de ranurado-
geparadas a la distancia del ancho definitivo, con lo gque el
cortado queda facilitado y se losra que las tiras posean bor
de limpio, perfecto y continuo.

22,~ Procedimiento de vrevaracidn de superficie en
materiales a tratar con recubrimientos, segﬁn'reivindioacién
anterior, caracterizado por gue el ranurado e determina en-~
el laminedo de la banda, cuendo pasa por los dispositivos de
trataniento, por dispositivos indeﬁendientes, por estampacidn
y slempre antes de anlicrcidn del recubrimiento.

32,~ "BROCEDIMI¥NTO LE FREPARACION DE SUPERFICIE
EN MATERIALES A TRATAR CON RECUBRIMITNTOS®

Tal y como se ha degerito en la memoria que antece
de y para los fines que se han egpeciticado.

Congta la presente memoria descriptiva de cuatro -

hojas escritas a méquina por una sola cara.

Madrid, 22 Agosto 1962
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