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HEMORTA DESCRIPTIVA
mra solicitar
PATENTE DE IHNTRODUCCIORN
en
ESsSPaAffa
por DIXZ afiog
por: "APARATO PARA INPRIGNACION LE HECUBR IMIZNTOS SOBRE BAN-
DAS METATLICAS"
A nombre de:
ATUMINIO TRERICO, S.A,, entidad de naciona-
lidad eswmfiola.
domiciliada en:

MADRID, Brincesa, nf 24
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El objeto de la presente solicitud de patente de
introduceidn, se refiere a un aparato, perfeccionado, pera im
wegnacidén de recubrimientos protectores sobre bandas metali-
cas, no conoeido ni divulgado en Fspafia, pero si empleado en

Inglaterra, pais del que procede la fuente de informmeidn, -
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consistente en lapatente de invencidn inglesa n¢ 759.138.

Sabido es gne la impresmocidn de las superficies de
bandas metdlicas y de materiales andlogos, distintos de los tex
tiles, papel y otros semejantes haldos o absorbentes, ha de rea
lizarse en forma escalonada en etapas sucesivas, congtituyendo
cada escaldn una ovneracidn independiente. Se ha de lograr, para
conseguir alcanzar unasg caracteristicas satisfactorias que el
meterial gue abandona continuaciomente el dispositivo impregna-
dor 1lleve su superficie recubierta por el iupregnante de manera
periecta y uniforme. _

Log aparatos conocidos hasta hoy destinados a la
impregnacidn de materiales de recubrimiento sobie bandas metd-
lices que corren continuamente, no han dado resultados totalmen
te satigfactorios. Para conseguir gue no se vresenten taras es
menester parar la opsracidn con el consiguiente encarecimiento,
mes hay que parar la wdquina vara recambiar los rodillos im-
oregnadores. kBsto produce irregularidades en la senmible pelicu
la de recubrimiento. Ademas es imposible alcanzar una impregna-
cidn total de uno a otro extremo de la banda.

Ya mesente solicitud se refiere a un aparato desti
nado a realizar la impregnacidn de materia de recubrimiento so-
bre bandas metdlicas, o de materimles sdélidos andlogos, por me-
dio de dispositivos en los que se evita tener gue parar aun en
el caso de tener que renovar un rodillo impregnador.

Bl aparato en cuestidn realiza lg imoregnacidn de
materiael, simple o compuesto, de recubrimiento, sobre banda que
corre continuamente, mediante dos disnositivos impregnadores
sucesivos, pero independientes, ajustados al movimiento de la
banda, comprendlendo, cada uno, un rodillo giraiorio impregna-

dory un rodillo antagonista que solicita la handa contre el -
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rodillo impregnador, una chumacera vara este rodillo, guias = ;@
que nosibilitan el deslizamiento de esta chumacera haoia 0 se-
parandose del rodillo impregnador y, por ultimo, una excéntri-
ca, un arbol wobre el que va montada giratoria la excéntrica -

40 acoplada con la chumacera deslizante del rodillo antagonista,-
medios conductores capaces de determinar una vuelta al citado~
drbol y medios capzces de liberar los disvositivos conductores
mencionados.

Se hace la salvedad de gne como "material simple"

45 se entiende materia de recubrimiento de composioién dnica, y -
como "meterial compuesto" se entiende materia de recubrimiento ;?
constituida por mezcla de verias. Bl aparato qﬁe se preconiza-
es adapteble para la inmediate y consecutiva aplicacidn de dos

peliculas de laca similares, inclueso de distinto espesor, si -~

50 se desea, con lo que la pelicula aplicada posteriormente cubre
las deficiencias que pudieren habersge producido en la impregna

cién anterior. Dado que los dispositivos de impregnacién son -

independiente, se pueds impregnar sucesivamente con dos barni-
ces diferentes que, junto, aplicados uno a continuacidn del -

55 otro, dan mejor resultado que 81 se anlican en operaciones se-
paradas, con intervalo de sectdo.

Egte aparato de que se trata estd concebido de ma
nera tal que cada uno de los dispositivos del mismo puede ser-—
desmontado gin parar la mdquina ni deterner la operacidén de =

60 impregnado, pues esta continua por medio del dispositivo que =
queda en gervicio. Ademds, cada rodillo de cada disposgitivo eg
48 montado de modo que pueden variarse de nosicidén relativa -
gin necesidad de cambier la mogicidn rel-tiva de los demas, lo
que determina la importante ventaja de que el ajuste del grueso

65 de pelicula es mucho mas facil gue en cualouier otro sistema -




0 mecanismo en uso.
Por otra parte, cualouier rodillo de un disposi-
tivo puede ser renovado independieniemente de los demds y de

log mecanismos de accilonamiento.

Paite

70 Pinalmente, en el eparato que se desea proteger,
hay posibilidad de separar el rodillo impregnador de su rodi-
1lo antegonista cuando se vresente un enzrosamiento de material
coino en el caso de juntas entre bandas sucesivas, siendo esta
separacidn temroral y la minima prceisa. La construceidn del

- 75 aparato permite el alisado y rectificado de los rodillos que, @
egte efecto, son amovibles perpendiculermente a la banda e in-
dependientemente y sin dnfluencia sobre el resto del mecanismo.
In la representacidn gréfica que se ncompafis se han representado
los elementos del aparato en posicidn de servicio normal viendo .

80 se que laposicidn relativa de los rodillos antagonistas estd
controlada por la biela de una excéntrica a la cual se acciona
por medios externos, det rminando separacidn entre el rodillo-
impregnador y el antagonista que irecuperan su posicidn reletiva
normal al cabo de una vuelta de dicha excéntrica.

85 Se ha encontrado ventajoso hacer gue la separacidn
de los rodillos se produma automdticamenie cuzndo se presente
una erregularidad. Bsto se logra haciendo gue ¢l movimiento de
la excentrica sea controlado medisnte un comprobador que provoca
el movimiento de la excéntrica cuwando la irregulsrideda estd a

90 punto de wasar nor entre los rodillos. Eafa conseguir que el -
tramo sin impregnar sea lo mas corto nosible, se hace que log’
rodillos antagonistas se desvlscen con un defasaje en funcidn de

la velocidad de la banda, para Lo que las excéntricas van aco-

pladas subordinadamente, nero sobre ejes diferentes, lo cual se

95 ha comprobado es mas ventajoso.




Egte accionamiento aubtomdtico es mas ventajoso =
que el manuel, vero gi fallara, nuede efectuarse la separa -
cibén de rodillos mediante disvositivos de accionamiento a -
Mmeno.

. 100 En el adjunto plano se ha representado un esquema
de una realizacidn prdctica de la invencidén. Solo se ha re -
presentado, pesra mayor cleridad, la narte esencial del apara
to, habiendose omitide detalles no imnmortantes.

Ly fizura 1 revresenta una vista longitudinal del :;

105 aparato, en seccidn. :

La figura 2 representa una vista seccional segun-
A-A de la fTisura 1.

Como nuede avnrsciarse, (1) es 1a banda a impreg -
nar y que se supone corre continuamente en direccidn de las-

110 flechas. La mdouina se compone de dos dispositivos de impreg
nacidén referenciados con I y Il que son simétricos y en log-—
que las partesg corrsspondientes van referenciadas con las -
misma referencia.

Cada uno de estos dlgpositivos consta de un reci-

115 ‘ nviente (2) que contiene la sustancia a impregnar y en el que
va parcialmente inmerso un vodillo (3). Degde este rodillo la
sustancia vpasa a otro w otros rodillos (4) y de estos al ro-

dillo impregnador (5) que aplica la sustancia de recubrimien

to sobre la banda (1) cuando esta vasolicitada contra é1 por
120 medio del rodillo antagonista (6). %1 dosificado de susten ~
cia aplicedd sobre la banda, y por consigulente el ajuste del
grueso de nelicula, se efectua nor ajuste entre los rodillos
trensmisores (4). Este ajuste puede hacerse por nedio de espi
gaé rogcadas. los medios de desplazmmiento de los rodillos - ;3

125 gquedan indicados, por razdén de conveniencia vara claridad del




135

140

145

150

155

2 M60. 1964

280216

dibujo, por simphes lineas; asi (3a2) corivesvonde a2l rodillo —
(3); (4a) al rodillo (4) y (5a) al rodillo (5).

Egte aparato posee ademds disnoaitivo para una -
aubomdtica y temporal separacibén entre los rodillos impregnae
dores ¥y antagonistas cuando se presenta un engrosamiento, co-
mo »or ejemplo, cuando llega una junta o unidn entre bandas -
sucesivas.

Para ello cadae rodillo antagonista (6) va montedo
en un soporte deslizante (7) que, por medio de una Wiela (8),
va ligado a una excéntrica (9) montada en ejes (10) y (11) reg
pectivamente, con lo que el citado rodillo anvagonista puede
recibir accionamiento vertical durante un giro de los ejes -
(10) ¥y (11). Estos ejes (10) y (11)m normalmente, no giran,
pero se les vuede hacer girar una vuelta, con un defasaje ajug
tado, cusndo se presenta un engrosamiento en la banda (1) que
vasa a treves de la wAquina., EL medio empleado es un electroi
man (12), accicnado convenientemente, como por ejemplo con uﬁ
dedo explorador cuya vosicidn dsrende del srueso de la banda.
Al ser excitado el electroimdn (12) , un eje (13) d® gira un
poco y las bielas (14) y (15) oscilan y liberan los enclave-
mientos (16) y (17) de los embragues (18) y (19) respectiva=-
menﬁea Bl ermbrague (19) determina que el giro del pifién loco
(20) se trensmita al eje (21) y al pifidn fijo (22) que engra
na con losviiiones locos (23) y (24). Cuando se libera el encla
vamiento (38), el embargo, digo el embrague (18) y, por tento,
el eje (10) y la excéntrica (9) giren pon 1o que el rodillo
antagonista (6) del dispositivo I baja. EL pifidn (22) posse
un mifidn (25) que, cusndo avanza cierto arco, choca con el
trinquete (26) y le oblige a balancear liberando el enclava-—

miento (27) con lo que el embrague (26) embraga con el pifién
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(24) v o1 eje (11) y la excéntrica (9) son accionados a girar
una vuelta y a hacer descender al rodillo antagonista (6) del
dispositivo II. Las bielas (14), (15) y (26) vuelven a su po-
sicidén inicial antes de que los embragues (18), (19) y (28)
hayan efedtuado una revolvcidn wor lo que eazbtos auedan reteni
dos al final del cidlo. ®l arco a wacorrer por el mufion (28)
antes de chorar con el trinquete (27) se ajusta en correspon-
dencia con la velocidad de la banda (1) de modo que la sepa-
racidn de los rodillos del sistems II se produzca cuando el

ensrosemiento que ha vrovocado la sevwarazcidn de los rodillos

del sistema I vaya a llegar a este sistema II1. De este modo
se consigue que la norcidn de banda que no recibe recubrimien

to gea lo mas corta vosible,

Se ha previsto una oventual elevacidn de los rodillos::

impregnadores segin las lineas (5a) cusndo se observe la pre-

sentacidn de alguna incidencia ouve —udiera deflar al dispositi
vo, accionandose esta elevacidn, y separacidn de los rodillos

antagonista, nor medio exteriores adecuados.

Descrito sulicientemente el objeto de la presente
golicitud, debe hacerse constar cue el mismo es susceptible de
cualesquiera modificaciones de detalle gque no alteren su funda
mento .

~=-H O TA ~:~

Tos puntos de invencidn, no pronia ni nueva, pero
no esizblecida ni practica en Esnafia, que se vressntan para qaé
sean objeto de esta vatente de introduccidn, en Bspafia, por
diez affos, son log sigulenies:

1¢,~ Aparato para impregnacidn de recubrimlentos
gobre bendas metdlicas, caracterizado por g e comprende dos

dispositivos ilmpregnadores independientes situados en sucesidn

-7 -
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. ¢idn de la velocidad de la banda.

280216
inmediata y que constan, cada uno de un rodillo iwmvregnador -
al que alimenta un tren de rodillos del gue el ultimo se sumer
ge narciaslmente en un recipiente gue contviene la sustencia, sim
ple o compuesta, imprecnante, nasundo le banda entre este ro-

dillo y oiro antagonista montado sobre soworte deslizante accio

nado, mediante una biela, por una excentrica a la gue manda,

cuando se nresenta una irregulsridad, un mecenismo formado por
un tren de engranajes, un sistena de embragues y un eje gque

gira mandado nor un dedo explorador comnrobador de grueso bandaohf°

2¢,- Aparato vara iwpresnacidn de recubrimientos
. - L. ’ . . “ e 4 .

sobre bandas metalicas, segun reivindicacion entoeriov, carac-
terizado por gue el mecanismo de mando de las excéniricas wro
voca el giro de estas, pero defasado en funcidn de la veloci-

dad de la banda, con 1o gue la senaracidn de los pares de ro-

dillo8 e8 sucegiva.

32.- Aparato para immregnaciin de recubrimientos so
bre bandas metdlicas, segin reivindiceciones anteriores, carag
terizado nor que el dedo explorador comprobador de grueso ex-—
cita, en csso de irregularidad, a2 un electroiman que provoca
giro parcial de un eje dotado de bielag de retencidn de encla-
ves de dos embragues provocando el giro, de una revolucidn, de
la excéntrica del »rimer dispositivo y el ultsrior accionamien
to de un tringuete que libera a un tercer enclavamiento de otro
enhrague que produce el giro, de una revolucidn, de la excen-

trica del segundo dispositivo, con el defasaje correcto en fun

42 .~ "APARATO PARA 1MPrEGNACION DE NECUBRIMIENTOS
SOBRE BADAS METALICAS"=s
Tal y como se ha descrito en la memoris que ante-

cede, representado en el dibujo que se acompaiia y nara los -




log fines que se han especificado, 2 8 0 2 ﬁ 8

Consta lanresente meworia descrintiva de nueve

hojas escritas a mdguina »or una zola cara.

ladrid, 22 de Agosto de 1968
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