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Bl objeto de la presente solicitud, se refiere a -
perfeccionamientos introducidos en el tratamiento térmico de

los recubrimientos de pinturas y barnices de bandas metdlicas

continuas, no conocidos ni divulcados en Hspafia, vero sf uti

lizados en Inglaterra, pais del aus proviene la fuente de in-
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formacidn consistente en la netente de iavencidn inglesa n¢ ..
T45.516.

Los vwerfecclonamientos (ue se preconizan tienden ??
a posibilitar une eficaz transmision del calor utilizando- ;ﬁ
aparatog de tamafio razonable y con un rendimisnto econdmi- -

co apreciable, en los casos en que hay que efectuar trata-

miento térmico sobre recubrimientos en bandas metdlicas con

ST
&, .‘__:-'.

tinuas que se desplazan continuamente en sentido de su lon

gitud, como por sjemplo cuando se desea endurecer barniza-

dos o lagueados. Cuando ze utiliza una velocidad de despla

zamiento longitudinal relativamente elevada es menester se

leccionar un itrataniento que no altere las propiedades del
recubrinisento ni de la banda y ademas es muy conveniente -
posibilitar un cuidadoso control sobre la temmeratura para ;g;
conseguir un perfecto acabado. Por otra parte es necesario :
evitar depbsitos nerjudiciales como por ejemplo de produc—
tos de destilacidn de las lacas producidos en los hornos de
tratamiento.

Se han intentado procedimientos tendentes a evi-
tar estos inconvenientes, pero, hasta la fecha, no han dado
resultedo satisfatorio. Con el vyrocedimiento perfeccionado
(que se preconiza se obvian todos ellos y se logra un produc
to perfecto. En este vrocedimiento se ha supuesto la elimi
necidn totel previa de vogibles componentes voldtiles en las
lacas y barnices a emplear.

El procedimiento perfeccionado se besa en impartir
a la benda metdlica continua un movimiento horizontal de
traslacidn y someterle s la influencia de una corriente de
gas caldeado, la cual corriente e dividida revetidamente

en corrientes parciales componentes de vaves de corrientes
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que actuan en direcciones opuestas.
La corriente gaseosas se divide del modo sizuiente:
Ia corriente »rincival proveniente de un compre-
sor o aparato soplante es dividida en dos parciales que son  ~.
enviadas a los extremos ovuestos del horno de tratamiento.

Cada una de estas corrientes parciales es de nuevo dividida

en dosg ramasg (par de corrientes) que son enviadas denitro de
la cdmera de caldeo y en direcciones opuestas o sensiblemen %;
te opuestas, soplando sobre los hordes de la banda deglizan

te de manera,tal que lag dos ceras de la misma queden some-

tidas por igual a la influencia de dichas corrientes. %35
De esta Torma se obltiene una turbulencia favorable
incrementada por el hecho de que la corriente se subdivide

mas en corrientes varciales gue gon llevadas a la parte aspi

rante del sistema lmpulsor a traves de ventanas practicadas
en las paredes del horno.

Este procedimiento nerfeccionado ha demostrado ser
muy eficaz para lograr una zona eficiente de transmisidn del
calor y un cuidadoso control de la temperatura de la bande

y del recubrimiento y, por lo tanto, de las caracteristicas de -

ambos.

El caldeo del gas se efectumrd preferentemente fue

ra del horno.

Bste método cabe emplearlo sobre una sola banda o
sobre varlas que corron naralelamente en »lano horizontal y
el horno que se describe es apto para tratamiento de una g%
sole banda o de varies peraleles.

L1 horro e emplear consta de une cdmare termoislada
alérgada dotada de un conducto cue se divide en dos, uno hacia g

cada un extremo del horno, y que corunica por su extremo comun jﬂ
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con un aparato soplante y por sus extremos finales se abre
en pares hacia la cémarg por la gue corve la banda a tretar,
La parte aspirente del sistema imwulsor del gzs comwmica
con el horno directamente a treves ds ventanas practicadas
en las paredes del mismo.

E1 conducto principal va preferentemente dispuesto

EY

de modo que su extremo comun esté hacia el centro de la cdme-— -

ra de tratamiento y los extremos finales vayan hacia los ex Q;
tremos de la citads cdusra. las ventanas de evacuacidn del &
ges también es preferible vayan hacia la mitad de la longi-
tud de la cémera.

Losg extremos finales de log conductos de ges co-
municen con 1los extremos de la cdmara de tratamiento a través

de aberturas dispuestes opuestas entre si enfrentadas prac-

ticadas en las varedes Jde la citada cédmara.

Los pasos de gas esian dispussios de modo aue és-
te ehtre a contracorriente respecto a los testeros del horno
y de manera cue las dos superficlies de la banda queden some-
tidas a su efecto. De este wodo las dos superficies de la

banda quedan sometidas a iguales przsiones y se evitan "aguas"

y defectos. Por esta razdn la evacuacién se prevé hacia el
centro de la cémara.

- Para evitar instalar caldeadores en el horno se

preve que la corriente gaseosa quede calentada mediante ele-
wmentos calefactires dispuesios entre el enarato soplante y
ol conduoto longitudinal principal.

Es menester lograr gue la banda corra libremente a é'
través de la cdmare del horno, asi se evita todo contacto ;

entre las bandas entre st o con los elementos del citado hor

no. Esto es especislmente interesante en el caso de tratar
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bandas de materiales algo blandos como el aluminio, por ejem

plo. En el horno que se preconiza, como es de dimenmiones rg
ducidas y su longitud relativamente pequefia, se evita la fle
cha de la banda producida por la gravedad a lo que coadyuva- ;C'
100 la forma de los costados de la cdmara que eon>oonvergentee Vo= v
agi, encaso de flecha excesiva, solo los bordes de la banda
rozen, quedando inmunes las dos superiicies de la misma.
Si se desea tratar a mas de una banda, el fondo del
horno se divide en tantas secciones, iguales a la descrita,

105 como banda e tratar haya.

En el adjunto plano se ha representado una forma de

realizacidén prdctica del procedimiento.
La figura 1 representa una vista en seccidn longi- v
tudinal.

110 La figura 2 representa una seceién horizontal par-

vial de un extremo del horno.

La 7igura 3 representa ua seccidn vertical segun
ITI-III de 1o figura 1y

LIa Tigura 4 representa una seccidn segin IV-IV de

115 la figura 2.

Como puede spreciarse, (1) es la cdmara a través de laf
que la bande (2) corre en el sentido indicado por la flecha.

la cdmara estd termoaislada en (3) y poses un tabigue horizon

tal (4) en su varte superior determinativo de la formacidn de

120 un conducto longitudinal (5) en el techo de la misma. EBsta of
mara esta provieta de un paso alimentador de gas (6) que sumi ﬁ_
nistra el gas al conducto (5) con wosibilidad de regulacidn
por la maripose (7) en cooperacidn con los desviaderos (8) que
envian la corriente hacia exiremos ovuesios del horno.

125 En los extremos finales del conducto (5), mediante
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un tebique (9), la corriente rusecosa se divide en dos ramas

con wna defleccidn de 180¢, figura 4, y es introducida en la

cdmara a través de sberturas (11) ligevamente oblicuas, ha- ..
cia adentro, con lo que actuan sobre la banda formando un

par en direcciones ovuestas. Hacia el centro de la cdmara

(1) se disnonen aberturas alargadas (12) de sus garedes en
comunicacién con el conducto (13) de aspirmcidn que succio
na todo el gas y le conduce a la aspirascidn de la mdquina
soplante (14). Bsta mdquina immulsa la corriente hacia un
caldeador (16) desde donde pasa de nuevo al alimentador (6)
v al conducto (5%).

Dado que se trata de un ciclo cerrado, se supone
gue no se presenten productos voldtiles. Sin embargo, en
ciertas condiciones pueden apareder como por ejemplo des—

prendidos vor destilacidn en el iratamiento en el horno.

Para eliminar estas impurezas se ha previsto un tubo de sa
lida (17) provisto de mariposa de cierre(18).
También se ha considerado una nrovisidn suplemen—

taria de gos, Si es aire el gas empleado, tal grovisidn se

efectua por las aberturas de vso de la banda (2). S1i se tra

ta de otro gas se ha de contar con un alimentador exterior.
Bn un horno como el descrito, no calentando ex-
cesivamente el gas, la presidn el mismo es sensiblemente

igual a la vpresidén atmosférica.

Lgte hornc puede emplearse con gran ventaja en el

coagulado o polimerizado de lacas sobre bandas metdlicas,

para 1o que conviene eliminar previauente, en un tratamien

to por calor, los producktos voldtiles tales como loe disol
ventes de las lacas, consisuiendose tratamientos micho mas

cortos de duracidn que los no rmales hasta ahora, pues en
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los hornos corrientes el polimerizado necesita de 8 a 15
minvtos en tanto que en el i0rno que se nireconiza hasta con
- 1 minuto y aun menos.
Descrito suficientemente el objeto de la presente
160 solicitud, asi como la manera de realizarlo practicemente,
debe hacerse constar que el miemo es susceptible de toda cla
se de wodificaciones de detalle que no alteren su fundamento.
= O TA -2~
Los puntos de invencidn, no wropia ni nuevs, pero
165 no establecida ni practicade en Lsnaila, gue se presentan ~a-
ra que sean objeto de esta vatente de introduceidn, en Espg
fla, por diez afios, son los sigulientes:
12,~ Perfeccionamientos en el traiamiento térmico
de los recubrimientos superficiales de bandas metdlicas con
170 tinuas, caracterizados vor que éstas corren horizontalmente
a traves de una cédmara termoaislada alargada ¥y quedan some-
tidas a la accidén de una corriente de gas caliente a cuvo
efecto, para lograr un perfecto reparto homogeneo del calbdr,
ia camara poese un tabique que determina un donducto que que
175 da alimentado de gas calients en su zona central, proviniep
do el gas de una méguina sonlante que lo snvia a un caldea-
dor y de ésta pamsa & una conduccidn que Lermina en una des-
viacidn que manda hacia cada lado del conducto principal deg
erito, regulandose el paso con une meriposa, terminando cada
180 lado del conducto en cada extremo de la cdmara donde un tabi :
que desvia la corriente y la jintroduwce sn la cédnmara a traves
de pasos oblicuos convergentes hacia la banda en movimiento.
2%.- Perfeccionawientos en el tratamiento térmico
de los recubrimientos suverficiales de bandas metdlicas con

185 tinuas, segun reivindicacidn snterior, caracterizados por
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aue hacia la mitad de la lonvitud de la cdmara ven practi-
cados en sug paredes v enfrentsdos orificios alasrgados gque
comunican con la espirscidn del sistema soplante que asi -
resgrupa lag corrientes de gas y reanuda el cido.

38,- Porfecclonamientos en el tratamiento térmico
de los vecubrimientos suneriiciales de bandas metdlices cop
tinvas, segun reivindicaciones anteriores, caracterizado
por que las paredes de la cémsra de trat:wmiento son ligera-
mente oblicuas convargentbes hacia el fondo.

42 ,~ Porfecclonamientos en el tratemiento térmico
de los recubrimientos superficiales de bandas metdlicas con
tinuas, segun reivindicaciones anteriores, caracterizados
por que la banda recibe la corriente de gas en pares de cQ
rrientes por cada extremo y nor cada borde.

52,~ Perfeccionamientos en el iratamiento térmico
de 1los recubrimientos suverficiales de bandas metflicas con
tinuas, segun reivindicaciones anteriores, caracterizados
vor que se disvone de un dispositivo de evacuacién de nosi-
bles productos voldtiles.

62 .~ Perfeccionamientos en el tratamiento térmico
de los recubrimientos supersiciales de bandas metdlicas con
tinuas, segun reivindicaciones anteriores, caracterizados
por que la corriente principal de gas e¢s dividida en dos
que, a su vez, quedan divididas en otfras dos, cada una, for
mando nares.

72 .-~ "PERPBCCIONAMIENTOS 1N EL THATAMIENTO TERMICO
DE LOS REQUERIMIEBNTOS SUPHRFICTALES DE BANDAS METATICAS CON
TINUASY,

Tal y como se ha descrito en le memoria gue antg

cede, representado en el dibujo cue se acompafia y vara -
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log fines que ge han especificado.
Consta la nresente memorie decscripiiva de nueve

hojas escritas a mdguina nor una sola cara.

Madrid, 22 de Agosto de 1968
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