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pox MPERFECCIONAUIENTOS BN HERRAUTENU'AS PARA BFECTUAR RELIE-
VE BN UNA CINTA CONTLNUA" & favor de la firma ‘estadouni dense
DYMO INDUSIRIES INC., residente en Celifornia (U.5.4) 2.950

Seventn Street.

MEMORIA DESCRIPTI VA

Usta invencidn se refisre & perfeccionamientos en
herramientas bara efectuar warios tipos de relive, letras,
nimeros u otros 8ignos, sobre una cinta de materigl .

Haste el presente se ha previsto en 17neas gene-
reles una herramiente de actunoidn manual, en laque ung cip-
ta de meterisl sobre 1la quB 88 ha de efectuar el relieve,

08 alimentada entre un par de matrices, la actuacidn de un
movimiento efectuado manuzlmente de 1 as metrices, para efeo-
tuar el relieve en la cinta Yy el relajar dicha funcidn ma-

luel pera adelantar la einta y colocarla en pogicidn para reci-
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bir el préximo relieve. Si bien dichs herramisnté presenta
ciertes oaracteristicas ventajosas, se apreciard prontamen-
te a partir de un estudio de la misma que la poreidn de oin-
ta en la que se estd{ efectuando el relieve, estd situada a une
distancia sustancial del.extremo de la herramien ta, dbnde la
cinte emerge, asi como de una ventana o poreidn recor tade

a travds de la oual es visible 1la poroidn de relieve de la
cinta. De ello resulta que el operador no tiene medios de
indagar el signo concrato con el que se na sfectuado el
relieve hasta que lg cinta llega a la ventana. En conse-
cuencia, si el operador deses comprobar visualmente su Lfitimo
relieve, le resulta necesario sde lantar la cinta hasta que

el ltimo relieve coincide con la ventana, Yy luego mover

la cinta hoofa atrds, e intentar la orientacidn longi tudinal
de la cinta, de forma que el préximo re lieve pueda quedar
apropiadamente colocado. Usta d1ltima operacidn es por todos
los medios précticos imposible de realizar. Asimismo, despuds
de haberse efectuado el relieve en una longitud de la einta
y cortada por el extremo de la herramienta, el usuario puaedes,
0 bien desperdiciar la porcidn de ocinta que se extienmde entre
las matrices y el corte, o puede nuevamente efectuar un mo-
vimiento de retroceso de la cinte, en la tarea dificultosa
de prober a oiegas la colocacidn del extremo 1libre de la cinta,
estrechamente contigua a las matrices de relieve.

Fes por consiguiente un objeto de la presente inven-
0idn, proporcionar una herramienta de relieve del tipo des-
orito, en ls que la cinta de material vusda avanzarse r€pid amen -
te hacia los miembros de relieve para un exsmen visual o0 §i-
milar, y en el gue 1la cinta pueda asimigmo retrocederse a sy

posicidn exacta de partida.
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Otro objeto de esta invencidn consiste. en pro-
poreionar una herrsamienta tal como se ha descrito antes, en
la que puede utilizarse un mecanismo convencional para ade-~
lantar y retrceder la cinta, pero modificado de forma ex-
tremadamente semilla, para permitir una colocacidn longi-
tudinal positiva de la cinta durante su movimiento.

Un objeto ulterior del presente invento, consiste
en porporcionar un aparato del tipo deserito anterio mente
en el qe, o hien el extremo de la cinta o una poreidn en
la que previamente se ha sfectuado relieve, puede orientarse
apropiadgmente con relacidn a las matrices de mlieve para
las operaoiones subsiguientes.

La presente invemsidn poses otros objetos y aspec-
tos de mejora, alguno & los cuales, con los anteriores, ge
exponen en la siguiente desaipcidn de una f arme preferids
del invento, la cual se ilustra en los dibujos que se acom-
pafian quw foman parte de la descripeidn. Se entenderd, sin
embargo, que las variaciones hechas en la re pre sentacidn,
por medio de los dibujos y descripeidn, pueden adoptarse en
el alcence de la invencidn, tal como se expne en las reivin-
dioaciones.

Haciendo referencia g los dibujos;

La figara 1 es la vista en planta de la herramienta
de relieve. ,

La figura 2, es una vista lateral alzada.

La figura, 3, es otra vista lateral alzada, pero
vista por el lado opuesto de la herramients del que ge re-
presenta en la figura 2.

La figure 4, es una vista lateral alzada, en esoale

amplieda, que muestre una porcidn de la egtruotura repregen-
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teda en la figura 2, cuyos extremos estdn secoionados para

degcubrir aspectos de construccidn intema, y

La figurae 5, es la vista de un corte transversal
tomade sustancialmente del plano sefialado por la lfnes 5-5
de la figuras 4.

Tal como se ha expuesto anterio mente, la pzfesente
invenoidén constituye un perfeccionamiento en el e canismo
de avance y retroceso de cinta desorito, por medio del cual
la posioidn longitudinal de la cinta pusde orientarge de
forma sencilla y positiva en relacidn, ya sem con el extremo
de la cinta o con los relieves anteriores marcados sobre la
misma.

Antes de de sor ibir los medios particulares mediante
los que se llew a ocabo esta reali zacidn, se hard primero
referencia a los dibujos, en los que se describe una herrs-
mienta convencionhal para el objeto de establecer el @ lieve
de signos escogidos, Bobre una cinta 12 de metal, pldstico
0 similar. Tal como aquf se ha representedo y como se ha
desorito en dichas pateﬁtes, la herramients comprende un ouer-
po extndido longitudinalmente 13, provisto ocon un cargador
14, en su extremo posterior, aue puede contener un rollo de
material de cinta. Bl e xtremo anterior &1 orerpo comprende
une clavija 16 a la cual esti unida uns empufisdura de acoiona-
do 17, pera el movimiento pivotante desde Yy hacia el cuerpo.
Tanto el cuerpo como 1a empuiiadura presentan lg forma, en cor-
te transversal, & una caal o similar, gensralmente opuestas,
para contener y guiar la cinta 12 en Su peso desde el ocargador
el extremo frontal de lg herramienta. ]

Para elimentar 1a cinte 13 a travds de la herremien ta

8¢ emplea un par de rodillos de fricoidn 19 v 2L. Bl rodilloe
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superior 19 estd montado fijamente sobre un eje 22 qua se
extiende trensversalmente de, y soportado en, la poreidn
media del cue rpo. Asimismo se eénouentra montada gobre el
eje una rueda motriz accionads manualmente 23, situada en
una poreidn reoortadé adyacente a un borde del cueryo, y una
rusde de trinquete 24. Se apreciard olaremente que mediante
la rotecidn menual @ la rueds, 23, girardn asimismo el eje
22 y el rodillo 19 y la rueda de trinquete 24. T1 rodillo
inferiar de avance de cinta 21, est{ soportado gobre un eje
26 y situado adyacente del rodillo 19, al objeto de que
giren juntos.

La rueda de trinquete 24, estd normalmente relecio-
hada mediante un gatillo de trinquete 27 montédo pivotalmente
8obre la empufiadura, que 68 impelido flexiblemente para su
engenohe en la rueda de trinquete, por medio de un muelle de
torsidn 28. La dis posiocidn es tal que ouando la empufiadura
17 se mueve hacia el cuerpo, el gatillo de trinquete monta
1ibremen te sobre los dientes de la rueds de trinquete 24. Sin
embargo, cuando se desaprisions la empuiiadura, el gatillo ds
trinque te engrana los dientes y gira la rueda dentada de trin-
quete en direcoidn o’éntraz:i.a & lade las agujas del reloj ( tal
como £ representa en lg figura 4) con lo que se establece el
giro del eje 22 y sus rodillos asociados para el avance de oin-
ta.

§l gatillo de trinquete presents una extensidn
angular 31 adyacente o su conexidn pivotal con la empufiadura,
por medio de la cugl puede degprenderse manualmente del engra-
naje oon la rueda dentada de trinquete, para permtir un

movimien to de mtrooeso & laocinta.

La empufiadure estd normslmente mantenida en posicidn
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abierta, tel como se representa en el dibujo, por un mue 1llg
33, que se extiende entre la empuiladura y una placa 34 S0por-
taede por el caerpo, dicha plaoce eétablece un soporte pars

un par 4e metrices de relisve oooperante 36 y 37 menualmente
giratorias, que producen el signo deseado, tal como letras

y nimeros. La matriz 37 estd provista con dientes flexibles
que soporten los signos, estando re lacionados cada uno de los
dientes con wna verilla de 8lizable en el interior de un
menguito 38, como claramen te 86 representa en dichas pate nteg.
Bl extremo frontal de la herremienta estd provisto con |

un meoenimso 39 para cortar la cinta, también como comple-
temente se desaribe en dichas patentes. ‘

Para comple tar la desoripcidn de la herramienta ¢on-
véncional, se apreciard que se ha brovisto el gatillo de trin-
quete de una corredera 41, que se éxtiende entre el eje 22
J el pivete 42, y presents una ranurs adyacente al (1timo
para permitir el libre movimiento de la empuiiadura desde
¥ haoié. el cuerpo.

Segln la desoripoidn enterior, se entenderd, .que
despuds que la cinta es alimentade entre los rodillos
19 y 21, y les matrices situsdas en la posioidn deseade,
la actuaocidn de la empuiiedura proporcionard un relieve sobre
la cinta, y el desaprisionamiento de la empufiadure establ ece -~
r4 en 8l gatillo d trinquete la rotacidn de 1g 4is tancia de
un diente de ls ruedae de trinquete 24 y situa la cintg para
el préximo relieve. Si el usuario desea comprobar su l+ime
relieve, medisnte la rotacidn de la rueda motrig estriada,
en sentido contrario g las agujas gal reloj, al objeto de
ver la cinte a travds & 1a ventans 43, corte del werpo,

8€ puede retroceder la cinta mediante presidn sobre lg
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extens idn 31 pars solter sl gatillo de trincuete de su engre-
naje lcon la rueda dentada de trinquete y girendo 1sa rueds
motriz en el sentido de las agujas del reloj. Sin smbargo
con la construccidn recidn descrite, es imposible pere el
usuario devolver correctemen te la cinta a la posicidn pare
redbir el préximo relieve.

De conformidad con un aspecto principal de estg in-
venoidn, ® proporeionan medios que pemiten el ocorrecto
control de la ocinta, de foma ques independientemen te de 1a
cuantie de avence o retroceso & lg ointa, el ugnario pusde
volver a colocar la oiata correctamen te con respecto al ltimo
relieve. Tal gomo ge ha desorito, es preferible realigzarlo
pPor medio de un trinquete 51 montado sobre el uerpo y ajusteg-

ble fricoionalmente con log dientes de la rueda de trinque te

24. Bl trinquets presents un muelle de cuerpo plano y unae

poreidn arqueads, relacionsda integramente con los dientes.
De esta forma, 1a cinta 80lo puede avanzarse o re trocederse
con perceptibleg "cliks", y g operadér, asimismo, puede
pereibir los contactos respectivos del trinquete con los
disn tes. Bn consecuencia, si el usuario desea determingr

su ltimo relieve, puede meramente avenzar la ointa un ndpe-
ro deteminado d& "glikgn hesta que el relieve aparece en lg
ventana 43, y luego rdpidamente busde invertir el movimiento
de la ljueda motriz 23, con lo que situa apropiedemente 1g
cinte pare el prdximo re lieve. Para ura ulterior ayuda gel
operador, estd provista sobre el' cuerpo, contigum a lg ventana,
une 1linea o sefial 5p, que estd situade & una dig tenois pre-
determinads del dres de rélieve, por ejemplo, la distencia
que corresponde al gro de oinco dientes de la rueda ge

trinquete. Por lo que, ol operador, pars comprobar su merce,
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puede adelantar la ointe hasta que su dltimo relieve queda
elineado con la sefial 52. Luego solo nscesita retroceder
la cinta cinco "olicks™, mediante el trinquete 51 mobre los
dientes.

En una ulterior realizacidn de este invento, sge
establece una segurda seiial 53 contigua a la ventana, pos-
terior a la sefial 52, que guia visualmente al operador donde
se situa el extremo & la cinta al inicio de sus funciones.

De la anterioxr desoripeidn, se apreciard como una
modificecidn sencilla y mdd‘ica, puede proporcionar nuevg

utilidad y desempefio en una herremienta convensional.
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Heoha la descripoidn del presente invento, 1o que
se declara oomo no mracticado ni divulgado en Espafia, com-

prende les siguientes ®ivindicaciones:

l.~ ‘?eri‘eocionamientos en herremien tag para efec-

tuar reliew en una cintg continva, caracterizados por e1

. hecho de que 1a herramiente presenta un cuerpo, uns empufig-

dura pivotads g é’ste, miembros de matriz compiementarios,

Sobre el arerpo, entre los que la cinta ge acomode para pa-
8ar, y acoionados por el movimiento de la empufiadurg hacia

el cuerpo, un rodillo alimentador de o ints dispuesto detrds

de los miembrosg de matriz, una rueda de trinquete y una rue-
da motriz, giratorig mahualmente, transvergalme nte soporig-

das sobre el merpo para rotacién simultdnea, un gatillo de
trinquete presionado por muelle, que éngrang con la rueda de
trinquets y que normalmente limite la o tacidn ge dichas rue-
das y rodillo en una dire,0cibn dnice, mediog para desaprisio-
har el gmtillo de trinquete, y medios para relacionar diochg |
empufiadura y gatillo de trinquete para la rot acidn de 1lg rue-
d& dentada ge trinquete en direccidn dnice median te ‘actuacidn
manual , dicho cuerpo presenta ung abertura anterior a log miem-
bros de matriz, a travdsg de la cuagl eg visible 1g c¢inta, 1g
combinacidn con 1g herranienta de un trinquete flexiblemente
impelido, en contacto con 1g rueda dentada ge trinquete gu-

rente cada direccidn de yo tacidn de dsta para indicar su grago

‘de rotacidn ¥y el del rodille alimentador y Consecuentemente o]
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avance o retroceso de la longitud de cint®, y presentando el

cuerpo une sefial adyacente a la abertura, espaciade longi-
tudinalmente de los miembro s de matriz a una distencia
ignal a un grado predeterminedo de rotacién de lg rueda

de trinquete.

2. Perfeccicnamientos de conformidad con lo de-
finido en la reivindicacidn 1, caracterizados por el hecho de
que comprenden uns segunda sefial sobre el cuerpo, contigna g
le abertura y espaciada de los miembros de matriz, a una
distancie distinta de la seilal citada primero.

5. Perfeccionamientos caracterizados por el hecho de
gue cohprenden un cuerpo, ung empuiladurs pivotada a dgte,
medios d matriz sobre el cuerpo que actuan por el movimien-
to de la empufiadure hetcia el aierpo, para efectusr el re liewe
sobre la cinta, una ruede de trinquete, un rodillo alimen-
tador de cinta dispuesto despuds de los medios de matrigz
y operativemen te conectado para girar con la rueda den tade
de tringuete, y un gatillo de trinquete operativamente
coneoctado a la empuiladure engranando libremente la rueda de
trinquete para lz direccién dnica de rotacidn de la misma,
para el avence y paso de la cinta & los mediog de matriz
mediante el movimiento de la empuiiadura hacie fuera del
cue rpo, presentendo este cusrpo medios pera exXaminar la cinta
gituado=z anteriormente a los medios de rnat.riz', a través de log
ouales son visibles los relieves efectuados sobre la cints;
con esto la combinacidn de un trinquete indenpendiente
del gatillo & trinquete, enganchable con la rueda dentada
de trinquete durante cada direccidn de giro de la migna,

para que la cinta pueda avanzar en orden g exponer el
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dltimo relieve a travds & log medios visuales y luego
retrodederla en igual distancia haste le posicidén spropiaga
de la cinta pars el nuevo relieve subsiguienta.

4. Perfeccionamien tos caracterizados por el hecho
de que comprenden un cuerpo, una empufiadura pivotada a dsto,
miembros de matrig complementarios, sobre el du erpo, entre
los que la cinta ge acomoda para pgsar J accionados por el
movimiento d la empufiadurs, hecia el cue rpo, un rodillo
alimentador de cints dispuesto detrds de log miembros de
matriz, una rueda de trinquete y una rueds motriz, giratoria
manuelmente, sopor tada transversalmente gobra el aerpo
para rotacidn simultdnea, un gatillo de trinquete presionado
por muelle, que engrana con la rueda de tringuete J normalmente
limita la rotacidn de dichas ruedas y rodillo en una direccidn
dnica, medios para desaprisionar el gatillo de tringuete, y
medios pere relacionar dicha empuiiadurs y getillo de trin-
quete pera la rotacidn de la meds dentada de trinquete en
direccidn dnica median te actweidn menual, presentando dicho
cuerpo ung abértura anterior g los mismbros de matriz, g
travds de 1a cual as visible la cinta, 1la conbinacidn
¢on la herremienta de un trinquete flexiblemente impelido,
en contacto con la rueds dentada de tringuets durante cade
direccidn de rotacidn de dsta para indicar su grado de ro-
tacidn y el del rodillo alimentador y consecuentemente el
avance o retroceso de 1g longitud ge cinta, por lo gque lg
ointa puede avanzar hagtn la colocacidn del 1timo relieve
en la abertura y lusgo retroceder hasta la colocacidn de

la cinta para el relieve subsiguiente.
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5. Perfeccionamientos en herramientas para

efectuar relieve en una ecinta continua.

Segdn se desoribe y reivindica en la presente me-
5. moria descriptiva, quw oconsta de doce pfginas, foliadas y
escritas a mdquina por una sola de sus caras y zcompafiadas

de léminas de dibujos.
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