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PATENTE DE INVENCICN

que por veinte años, para España y sus Posesiones, se so l i­

c ita  a favor de l a  Firma: A N C A R A. 3 ., entidad suiza, - 

residente en AARAU /  AARGAU (SUIZA), Laurenzenvorstadt, 89, 
por: "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EL SISTEMA DE CALCADO 

SIN EMPLEO DE PAPEL CARBON".

Memoria Descriptiva

La invenoión concierne la  formación moderna de so­

portes dotados de una capa de color adecuada para e l traslado 

de inscripciones. Soportes de este tipo pueden llev ar , como es 

sabido, preferentemente l a  forma de fo lio s y papeles en hojas 
y ro llo s etc. y estar dotados sobre e l respaldo de una capa de 

color que, a l ejercer una presión del calcado sobre l a  cara de 
l a  hoja, por ejemplo, a mano o a máquina se traslad a a una hoja 

preparada o no metida debajo. Lo esencial en e sta  operación es 

pues e l que se realice  e l traslado de l a  incripción de un ori­

ginal a una hoja receptora colocada debajo, sin  que hubiera -  
necesidad de colocar entre ambas hojas un papel, especial por



ejemplo papel carbón de fabricación conocida. Para l a  prepa­

ración de papeles originales y papeles copia adecuados para - 
l a  realización de un calcado de inscripciones de e sta  Índole 

sin  meter en medio papel carbón, se ha heoho ya bastante pro­

posiciones. Aunque estas proposiciones existen en parte ya - 

hace decadas, l a  aplicación practica de una de e lla s  para e l 

oalcado de inscripciones sin  u tilización  de papeles de carbón 
especiales se ha introducido sólo en grado reducido en prác­

tic a . Una causa principal de esto e strib a  en e l hecho de que 

la s  hojas coloreadas sobre su respaldo, conocidas hasta el -  

presente y qupéervian para e l calcado de inscripciones no 

eran bastante resisten tes a l tacto, y a marchar, de modo que 

manchaban a l tocar la s  hojas cuando estaban colocadas sobre - 

una base de color claro, por ejemplo, una hoja de papel. Hay 

que añadir que a causa del aspecto oscuro de l a  capa de color 

sobre el dorso de la s  hojas de escrib ir  y por consecuencia - 
del contraste que formaba e l dorso coloreado con respecto a - 

l a  misma hoja de esorib ir en sentido del colorido e x is t ía  en 

l a  práctica una aversión hacia el empleo de hojas de esta  - 
índole. Esta eversión era aumentada todavía por e l citado -  

manchado de la s  hojas, así como por l a  tendencia de borrarse 

e l oalcado, que a su vez lim itaba el número de la s  copias - 

leg ib le s.

3¡ta invenoión se plantea e l problema de preparar - 

hojas de esta  índole adecuadas para e l calcado de insorip- 

oiones sin  papel carbón y dotadas para dicho fin  de manera - 
conocida en su dorso de una capa que cede color así como even­
tualmente la s  hojas receptoras de l a  inscripción, de ta l  mane­
ra  que lo s originales trasladan sólo bajo presión d actilar, - 
pero no a l tocar la s  hojas y, en o as o de un contacto casual - 
de su superficie de color con una hoja de escrib ir  o análogo.
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Además debe vencerse en la  invención l a  aversión hacia e l -  

empleo de ta le s hojas de ta l  manera que l a  capa que cede e l
45 colorante aparece sin  disminución de l a  capacidad en l a  cesión

del colorante y sin  perjudicar l a  claridad de l a  inscripción o 
el dibujo trasladado, aproximadamente del matiz igual como - 

aquel del propio original. Finalmente la s  hojas para originad­

le s  oorno tambión la s  hojas receptoras, incluida l a  inseríp- 

50 oión admitida por e lla s  deben ser en e lto  grado resisten tes -

a l a  influencia de l a  temperatura de l a  humedad y de l a  luz.

La preparación según invención de l a  capa que sirve 

para e l traslado del color, a s í  como la s  hojas para originales 

dotadas en su dorso de e sta  capa, consiste pues en primer -  

55 lugar én que e sta  capa es resistente a l tacto y no mancha; a si 

pues que no manoha a l tooar la s  hojas y además que no es tra s­

ladable a papel corriente, en oarnbio sólo, bajo presión dac­

t i la r  sobre un papel con superficie preparada especialmente 

para dicho efecto.

60 En esto hay que tener en ouenta que, aún capas -

completamente coloreadas resisten tes a l tacto y que no man­
chan, dan la  impresión de que pudieran manchar.

Otro problema de l a  invención se f i j a  sobre una - 

formaoión de hojas o ro llos del tipo citado para e l calcado 

65 de inscripciones de ta l manera que lo s mismos obtienen e l as­

pecto de la s  corrientes hojas blancas o de material matizado 

en color, mientras que no es disminuida la  resisten cia  a l tac­

to de l a  oapa que traslada e l color, sino, a l contrario que es 

aumentada todavía, incluso es in flu ida favorablemente l a  c la- 

70 ridad da l a  inscripción trasladada por hojas de este tipo.
Según l a  invención se consigue este de ta l  manera 

que l a  capa de color sobre la s  hojas de e scrib ir  es dotada de 

una capacubridora, especialmente blanca o débilmente matizada,
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adaptada a l matiz del papel cubierta por l a  pintura y absolu­
tamente resisten  a l tacto y a l a  humedad, Esta capa cubridora 
puede constar, por ejemplo, de películas esmaltadas, como la s  

producen lo s colores de caseina solubles en agua o mezclas de 

colores sim ilares fabricadas sobre l a  base de materiaLéinté- 

tico . Las películas son, después del correspondiente secado, 

resisten tes a la  humedad y a manchar. Esta capa cubridora de 

color puede ser dotada de adiciones adecuadas, como p la s t i f i -  

cantes o aceites p lastifican tes con adición de resinas natu­

ra le s , resinas sin té ticas o mezclas de estas, disueltas en -  

disolvemtes adecuados. Una capa cubridora de e sta  índole - 

suficientemente finada a la s  hojas etc. un aspecto bonito y 

l i s o  en que e l matiz aflorido anteriormente de l a  capa de -  

color caloadora de l a  inscripción queda cubierta completamen­

te , de modo que es vencida particularmente l a  aversión hacia 

e l uso de papeles de esta clase a causa del aparente peligro 
de que lo s mismos manchen o ensucien. E sta  sobrecarga cons­

titu id a  por mazólas de color que eubren bien y que son par­
ticularmente blancas o débilmente coloreadas y adaptadas al 

matiz del papel, es tan fin a que no perjudica el efecto de 
l a  inscripción, de modo que e sta  capa cubridora es destruida 

bajo l a  impresión dactilar, volviéndose v isib les lo s  puntos 

afeotados, como era oorriente anteriormente. Se ha demostrado 

incluso que hojas de este tipo dotadas de una oapa cubridora 

del color produoen un ojo todavía más claro que sin  e l la . Con 

e llo  se alcanza simultáneamente l a  posibilidad de ehplear para 

l a  capa de color de calcadora de inscripciónes también mezolas 
de matices más fuertes, por ejemplo, en negro oscuro, azul, 

azul oscuro o marrón y análogo que produoen sobre l a  hoja que 

recibe l a  inscripción, una claridad de lo s contornos, como no 

se l a  obtiene sin  l a  citada capa cubridora.
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Como fijad ores que garantizan l a  resisten cia  absoluta 

de l a  capa oubridora a l a  humedad y a l tacto pueden emplearse, 

por ejemplo, caseína, dextrlna, a s í como también otras sustan­

cias adecuadas, especialmente, por ejemplo, mezclas de resinas 

naturales o s in té ticas, por ejemplo, mezclas de resinas de -  

pollv in ilo  y de resinas copal y análogo. La opacidad de l a  -  

sobrecapa puede obtenerse, por ejemplo, por pigmentos blancos, 

por ejemplo, por dióxido titán ico , oxido de oino, creta fina­

mente levigada y análogo, o, caso de que l a  capa oubridora -  

debiera venir, en correspondencia con e l matiz del papel, más 
o menos coloreada, por adición de pigmentos de color. La mezcla 

arriba mencionada de p lastlfican tes o aceites adecuados sirve 

para dar a l a  oarga oubridora elastic idad  suficiente.

Una composición adecuada de una capa oubridora blan- 
oa aplicable en sentido de la s  realizaciones antes mencionadas 

es, por ejemplo, l a  siguiente.

60 -  120 partes aprox. de caseína

350 -  750 

3 - 1 2  
60 -  120 

2 -  6 

15 -  50

de agua
de solución amoniacal 
de dióxido titán ico  

de ácido carbólico 

de aceite, no secante.

Para l a  producción de capas cubridoras adecuadas de - 
color olaro se puede obtener mezclas apropiadas además con -  

ayuda de mezclas de cola liquida con combinaciones de p o lie ti­
leno, por ejemplo, con g lico l de polietileno. Una mezcla apro­

piada de este tipo es, por ejemplo, l a  siguiente:

20 hasta 70 partes aprox. de polimerizados de ácido aori-
lic o  de polietileno;

135

10 " 60 !) M de dióxido titán ico ;
2 " 20 M H de g lico l de polietileno;

10 " 45 !) H de cola líquida.

. ' -
*- ' i  .
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Las capas cubridoras descritas pueden ser empleadas 
en cualquier preparación de l a  capa de color para calcar in s­

cripciones compatible con lo s compomentes de l a  capa cubridora 

y que no es variada por dichos componentes. El grueso de l a  - 

capa cubridora puede ser variado dentro de ciertos lim ites, - 

preferentemente dentro de un grueso de 1- 6 gr/n^. La misma 

debe ser sólo tan gruesa que puede ser destruida completamen­

te bajo l a  presión del calcado, especialmente bajo l a  presión 

e jercida en l a  máquina de escrib ir  o a mano, de forma que los 

caracteres trasladados apareoen con una claridad y nitidez -  

completa sobre l a  hoja receptora de l a  inscripción.

Los papeles dotados de l a  capa cubridora según in­

vención pueden se rv ir  para todos lo s objetos y en todas la s  - 

formas que sirven para inscripciones, por ejemplo, en forma 

de hoja o ro llo s, por ejemplo, como ro llo  para aparatos reg is­

tradores a distancia, para máquinas a sumar y ro llo s ADREMA., 

para e l,sistem a h o lle rit y de formas sim ilares.
Además se ha demostrado que una capa oaloadora en 

color dotada de una capa cubridora del tipo descrito puede -  

ser imprimida tambián de manera conveniente en negro o color 

o incluso en blanco. Tambián se h a lla  uno, en l a  posibilidad 

de dotar l a  capa que cede el color de dibujos de cualquier - 

tipo o representaciones gráficas, inscripciones etc. conforme 
l a  voluntad del interesado.

La impresión en color que es aplicada a , l a  capa - 
cubridora del colorante puede ser de forma d istin ta ; l a  misma 

puede ser aplicada como sobrecapa en color o gráfica, por - 
ejemplo, en forma de una impresión de un dibujo determinado 

que viene repetido tantas veces. En caso de hacer l a  impre­
sión en colores claros, por ejemplo, en color blanco, o mez­
clando con colores de este tipo, se puede aumentar todavía -

'y.

y. '

íy ;

' y  ;
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e l clareamlento anhelado de l a  capa portadora de color.
Se puede efectuar además, por ejemplo, l a  impre­

sión tambián en forma reticu lar estrecha. En este último caso 

se ha demostrado que una impresión en dibujos, por ejemplo, 

en forma reticu lar  varia favorablemente la s  propiedades del - 

papel portador del color en e l sentido de que ahora e l papel 

no sale  transparente en lo s puntos u tilizados para e l calcado. 

S i se mantiene ta l  papel contra l a  luz, no se reconoce ya e l 

gráfico del calcado sobre el lado del color. Una hoja soporte 

de color de este tipo es más presentable tambián, cuando está  

escrito  sobre e l la , en comparación con una hoja sin  sobreoapa. 
Incluso tiene l a  misma una duración de vida mayor que una -  

hoja cuyo lado coloreado no es reticu lar. Por la s  líneas r e t i­

culares es colocada en c ierto  grado una red encima déla capa -  

de color en el lado portador de color l a  que garantiza l a  -  

coherencia continua de dicha capa.

En lugar de aplicar sobre la  capa oubridora del - 
colorante una impresión especial reticu lar, puede producirse 

l a  propia capa oubridora del colorante, como la  impresión en 
forma retiou lar en una marcha de fabricación, por ejemplo, - 

que se ap lica o se imprime l a  misma capa oubridora del colo­

rante en forma reticu lar. Resultan en este caso en lo  esen­

c ia l los mismos efeotos como antes descritos.

Si se ap lica l a  propia oapa oubridora del colorante 

en forma de una retícu la , entonces apareoen líneas blancas o 
de color débil sobre e l fondo negro o muy oscuro de l a  oapa -  

de colorante, pudiéndose aumentar el grado de aclaramiento -  

mediante retiou las estrechas. En cada caso es evitada por la s  

retícu las blancas o de color claro l a  impresión de l a  f a l t a  

de resisten cia  a l tacto o a marchar por parte del lado portan­
te del colorante.
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Si en cambio se imprime un sistema de retícu las en 

l a  capa cubridora del colorante ya existente en blanco o -  

débilmente coloreada, entonces puede realizarse la s  retícu las 
también en lín eas más oscuras. En cada caso es producida en­

tonces, aparte de lo s  demás efectos ya descritos, l a  impre­

sión de tener un papel resístan te a l tacto y que no mancha.
En l a  fabricación de fo lio s  o hojas puede aplicarse 

la s  capas de l a  manera corriente, por ejemplo, extendiéndoselas, 

o rociándola o laminándola etc. sobre e l lado correspondiente -  

de l a  hoja, por ejemplo, de la s  hojas de papel.

La aplicación de lo s colores puede efectuarse tanto 

sobre l a  superficie entera, en fran jas a sí como dejando librear 

huecos de cualquier tamaño. Lo mismo procede igualmente para - 

l a  parte anterior preparada. Encima de e llo  puede evitarse sin  

embargo también calcados e impresiones no deseados en puntos - 

determinados, cubriendo, a opción, e l lado portante del colo­

rante o lado receptor del mismo con medios adecuados, por ejem­

plo, s obreimprasi ones.

Los fo lio s  o hojas empleados pueden ser blancos o, 
a opoión, de color, oomo amarillo, rojo, azul, verde e tc .. Por 

ejemplo, puede dotarse papeles de color también al revés de una 

capa de colorante correspondiente a l color del papel, de modo -  

que no se manifiesta e sta  preparación. Una confusión eventual -  

en la s  paginas de ta le s fo lio s puede evitarse de t a l  manera -  

que una o ambas páginas, don dotadas por ejemplo a l margen de 

una marca adecuada que sa lta  a l a  v is ta .
Además puede dotarse, por ejemplo, lo s ro llo s te le ­

registradores constituidos de l a  foima descrita en uno o am­

bos margenes longitudinales de l a  cin ta original de una escala 

o marcas correspondiente que indican e l grado de consumo de l a  
ointa.

Puesto que quedan suprimidas la s  tandas de papel -

- 8  -  %2A60.i
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carbón, e l diámetro, por ejemplo, de un ro llo  de te lereg is­

tradores en que l a  longitud de l a  cinta es l a  misma como an­

tea, ea reducido a l a  mitad o más. Por otro lado es posible -  

fabricar lo s  ro llo s , aún cuando están previstas varias tandas 

ú tile s  eon longitudes de l a  c in ta mucho mayores que antea, ob­

servándose la s  dimensiones admisibles de lo s ro llo s u tilizados 

para lo s teleregistradores corrientes.

Ventajas sim ilares resultan temblón en los formu­

la rio s  permanentes como por ejemplo en lo s juegos "fanfold" -  

en sentido de l a  invenoión.

La dureza de l a  capa de color aplicada sobre e l lado 

in ferio r de lo s  originales calcables por la  presión del calco 

y dotados de l a  capa cubridora descrita, puede ser regulada -  
por l a  variación de una adición de sustancias coreas o mezclas 

de estas sustancias con solución es de resina sin tó tica  o emul­

siones a l a  capa portadora de l a  tin ta . Una disminución de l a  

dureza, como resu lta , por ejemplo, en caso de un aumento del - 

contenido de cera en l a  capa de tin ta  de 20 -  30% y más, hace 

posible obtener capas de tin ta  que son suficientemente r e s is ­

tentes a l taoto, pero que producen, bajo presión dactilar sobre 

un papel corriente, cuya superficie no e stá  preparada de forma 

especial, calcos le g ib le s.

Aún cuando l a  invención no está  ligada al empleo de 

una capa de tin ta  trasladada a presión dactilar que sea de com­
posición particu lar como tampoco indispensablemente a una pre^ 

paradón determinada de la s  hojas que admiten l a  capa de tin ta  

trasladada, se han acreditado sin  embargo ciertas composiciones 
de l a  capa de t in ta  a s i  como ciertas preparaciones de la s  hojas 
receptoras.

Según Invención la  capa de tin ta  prevista sobre e l - 
dorso de la s  hojas que se han de caloar, puede estar consti­

tuida preferentemente por pigmentos no orgánicos, como su lfato

. r .
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barioo, verde de hidroxido crómico, oromato de plomo, hollin, 
ultramarino, dióxido titán ico , s i l ic a to  de aluminio sódico y 

otros, pudlendo aRadirse, para hacer máa oscuro e l matiz, pe­
queñas cantidades de colorantes orgánico? cuya cantidad puede 

importar aproximadamente el 1 hasta e l 2 porciento en peso de 

lo s  pigmentos no orgánicos, por ejemplo, colorantes de a l i ­

zarina. Como fijad o r puede contener dicha capa materias sinté- 

tioas, especialmente, resinas naturales o s in té ticas, por ejem­

plo, celulosa de metilo en emulsión con resinas naturales o - 

sin té ticas, por ejemplo áoido abietinico o isómeros de la s  - 

mismas, como resinas que contienen áoido dextroprimario, - 

ácido levoprimario, además resinas fenolioas, resinas poliv i­

n illo  as, resinas alquldicas o resinas sin té ticas de propiedad 

sim ilar con características aglutinantes, a s í corno eventual­
mente también p lantificantes. La capa de colorante que calca 

l a  inscripción, puede ser  aplicada a l dorso de la s  hojas ori­

ginales ú tile s  a ta l  efecto completamente o en parte con un - 

grteso de, por ejemplo, 2 hasta 15 gr/ia^ o más.
Desde luego no se depende en esto indispensable­

mente del empleo de pigmentos no-orgánicos. Se obtiene buenas 

capas para calcar también de ta l  manera que, para l a  formación 

de l a  oapa de colorante se u t i l iz a , suprimiendo lo s pigmentos 

no-orgánicos, colorantes orgánicos y además como fijadores - 

coloidales solubles en agua, además ester de celulosa, eter -  

de oelulosa o mezclas de estos con lo s coloidales antes men­

cionados. Los fijad ores coloidales pueden emplearse convenien­

temente con exceso o se puede proceder a una floculaoión, o - 

bien añadir después de la  floculaoión todavía más aglutinantes 

coloidales, preferentemente resinas sin té ticas, mezclas de re­
sinas naturales o sin té ticas y análogo.

Las capas de colorantes sobre la s  hojas originales 
pueden recib ir  una adición de sustancias cereas, por ejemplo,

-J-'-'í'
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de jabones metálicos estearatoa, ceras solubles en alcohol, 

parafinas o de una mezcla da productos de este tipo con solu­

ciones de resina sin té tica  o emulsiones, sin  que se disminuya 

l a  resisten cia  de l a  capa de colorante producida a l tacto o 
su capacidad de calcado sobre una superficie especialmente -  

preparada a ta l efecto.

La dureza de la s  capas de odorante sobre la s  hojas 

originales puede ser regulada además por adición de p la s t i f i-  

cantes, por ejemplo, de sulfonato de aceite de pata de buy,
Y Y;..

fta la to s , polialeoholes, como g licerin a  o g lico l o análogo.

Basta una adición de pequeñas cantidades de ta le s materias, 

que están determinadas correspondientemente con respecto a l 

tipo especial del fijad o r . Se ha demostrado que una adición 

de ciertas cantidades de otras materias de diferentes durezas, 

por ejemplo, de ceras o materias careas (por ejemplo 2 - 1 5 % 

o más da oeras solubles en alcohol, par afínas y análogo) da - 

por resultado un mejoramiento esencial del calcado con respec­

to a nitidez y espesor.

Según e l tipo del procedimiento de aplicación del
ioolorante, en l a  que están suspendidas la s  sustancias de l a  r

capa de colorante se determina l a  preparación más o menos v is­
coso o en forma de gelatina mediante e l empleo de disolventes Y'.-'. 

orgánicos adecuados. Como disolventes entran en consideración 

hidrocarburo de benzina, alooholes, e star, cotonas, tetraclo- 
ruro de hidrocarburo etc. o mezclas de esto s. Al aplicarse la s  

capas de colorante a la s  hojas, se vo latilizan  lo s  disolventes, - 

quedando atras una capa de colorantes áólida que cede e l o d o ­

rante en l a  debida forma y que es resistente a l tacto .
Se obtienen también capas de colorantes de excelente 

capacidad de calcado por el hecho de que se incorpora a l a  - 

capa de colorante fijadores coloidales, solubles en agua, es­

pecialmente estar de celulosa, eter de celulosa o mezclas de
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estos, o también mesólas de los mismos con soluciones coloi­

dales no-orgánicas, además resinas sin té ticas coloidales o 

mezclas de e llo s con lo s coloides antes mencionados. Estos - 

coloides se pueden flocu lar de una manera por s í  conocida, - 
por ejemplo, por acolón de una sa l y a l mismo tiempo, en tanto 

que l a  floculación no está por s í  ya sufielentemente colorea*- 

da, hacer lo s mismos más oscuros en e l matiz por adición de - 

un odorante, preferentemente, de un colorante orgánico. Capas 

de odorante fabricadas y compuestas de esta  manera muestran - 

una excelente opacidad de manera que bajo l a  presión dactilar 

produoen, aún a l superponerse hojas en mayor número, por ejem­

plo, 6 - 8  hojas, excelentes calcados. Los fijadores coloida­

le s  pueden aplicarse convenientemente con exceso o se puede - 

efectuar l a  floculación sólo en parte o bien ahadir todavía - 

aglutinantes coloidales, preferentemente resinas sin té ticas, 

mezclas de resinas naturales y sin tá tica s y análogo después 

de l a  floculación.
S i, para rec ib ir  l a  inscripción trasladada, deben 

emplearse hojas, cuyas superficies están preparadas de una -  

forma determinada, se adaptan para una preparación de este - 

tipo especialmente sustancias de estructura m icrocristalina. 

Como ta le s  sustancias entran en consideración sustancias -  

oereas, como ceresina, isoceresina o mezclas de estas sustan­

c ias con parafinas, jabones metálicos o resinas sin tá tica s, 
como pollisobutlleno. Además entran en consideración para l a  

formación de l a  superficie de l a  hoja receptora del caloado -  

mezclas de resinas sin té ticas con cuerpos amorgos, incoloros 

o débilmente coloreados, encerrados en l a  capa de resina sin­
té tica , oomo s il ic a to s  y análogo. La capa que admite l a  ins­

cripción puede esta r  formada de todos modos coloreada o inco­
lo ra .

En lo s  planos anexos están ilustrados a t itu lo  de -
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ejemplo laa  diferentes formas de realización del objeto da l a  
invención.

Figura 1 muestra una hoja para e l o aleado según in- 
360 vención en secoión transversal;

Figura 2 un juego de oaloado consistente en varias - 
hojas de este tipo;

Figura 3 un ejemplo de realización del dorso de una 
hoja de calcar;

365 Figura 4 un ejemplo de realización de l a  cara de -
dioha hoja;

Figura 5 e l diágrama de un ro llo  de teleregistrador 

con, por ejemplo, cuatro cintas ú tile s  de papel;

Figura 6 una secoión por l a  hoja situada primera de 
370 un juego de calcado en un ro llo  de teleregistrador según f ig .5 ;

Figura 7 es una sección por una hoja situada debajo 

de l a  primera tanda de un juego de calcado en un ro llo  para - 
teleregistrador según f ig .  5;

Figura 8 una sección por una hoja de copia con capa - 
375 de cera, pero sin  capa colorante sobre e l dorso;

Figura 9 es una secoión por una hoja para e l calcado 
de inscripciónes;

Figura 10 es una sección por una hoja receptora de -  
l a  inscripción;

380 Figura 11 es una seccióú por una hoja de calcado;

Figura 12 es una secoión por una hoja receptora de 
la s  inscripciones.

En detalle indica en figura 1 l a  referenola 1 e l - 
fo lio  que sirve para e l traslado, por ejemplo, una hoja de -  

385 papel. El dorso de e sta  hoja de papel e sta  cubierto por una -  

capa 2 que oontiene mezclas de pigmentos no orgánicos y colo­

rantes orgánicos con sustancias de relleno en ligazón de sus-

- -*" -
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tan c ias-sin táticas, resinas naturales o sin té ticas respectiva­

mente , oon p ía stifiean tes, estando medidas la s  partes en pro­

porciones determinadas.

La cara de l a  hoja 1 e stá  dotada de una capa 3 que 
admita e l colorante aplicado con ocasión de efectuarse la  ins­

cripción, cuya capa ha sido tratada con mioroceras o mezclas - 

de cera m icrocristalinas (ceras compuestas), también con sus­

tancias que presentan características que reaccionan de manera 

sim ilar a aquellas.

Según figura  2 están reunidas varias hojas de papel 

de una realización según f ig .  1 en un juego para calcar. Las 

hojas pueden estar unidas en un canto del juego, por ejemplo, 

un canto engomado 4 o por encuademación en ru stica . La primera 
hoja 5 del juego ilustrado en f ig .  2 e stá  preparada sólo sobre 

su dorso, pero puede ser u tilizad a  también con preparación sobre 

su cara. La última hoja de l a  serie  que forma el juego, en - 

Cambio, puede estar preparada sólo sobre l a  cara, aunque no - 

molestará aquí tampoco l a  capa de colorante aplioada sobre su 
dorso.

Según figura 3 llev a  l a  hoja de papel sobre e l dorso 
sólo capas de colorante que se extienden sobre una parte de l a  

superficie , oapaz de caloar. Las superficies 6 no calcan mien­

tra s  que la s  partes 7 reaccionan gracias a l a  mezcla de coloran­

te según invención, como queda ya descrito.

Según figura 4 puede ser encerada también l a  cara - 
del papel sólo en parte, por ejemplo, en los campos 8 y 9, mien­

tras que una fran ja  central 10 y un campo 11 queda lib re  de cera, 
de modo que no es trasladada l a  inscripción en este s i t io .

El ro llo  de teleregistrador según f ig .  5 hasta 8 cons­
ta  contrario a la s  formas de realización conocidas dotadas de -  

papel de carbón colocado entre la s  cintas, solo de cintas ú tile s  

de papel 12, 13, 14 y 15. Los dorsos de la s  ointas 12, 13 y 14
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420 están preparados cada uno con una capa 16 portante del colo­

rante y que lo  traslad a a l ejercer una presión dactilar sobre 

una hoja puesta debajo preparada con una capa de cera 17 o 
análogo, pero que en cambio no destiñe sobre un papel copia - 

corriente que sirve de soporte por ejemplo. La cara de l a  -  
425 primera, hoja 12 ( la  hoja más superior) e stá  configurada oon 

o sin  preparación de cera mientras que la s  caras de la s  demás 

cintas 13,14 y 15 están dotadas cada una de una capa de cera - 

17 como preparación. E l dorso de l a  última hoja 15 puede llevar 

o no una capa de colorante.
430 En uno o ambos margenes longitudinales de l a  cinta

se puede disponer una escala 18 que indica el grado de consumo 

del ro llo .

En la s  figuras 9 y 10 indioa l a  referenoia 19 un - 

papel, una cin ta de papel o ro llo  u otra hoja adecuada, l a  -  

435 referencia 20 una capa de colorante aplicada a l papel, ade­

cuada para e l calcado de l a  inscripción, por ejemplo una capa 

de colorante con matiz en g ris  que es de por s i  resistente al 
tacto, a manchar y a l a  humedad. Sobre dicha capa e sta  puesta 

una capa cubridora 21 fin a, blanca o de otro color, que igual- 
440 mente es absolutamente resistente a l tacto que no mancha y que 

e stá  preparada resisten te a l a  humedad, con ap licadón  de un 

fijad o r que garantiza estas propiedades, especialmente caseína 

o p lástico .
Según figura  10 se ha aplicado a l otro lado de l a  

445 hoja 19 una capa receptora de l a  inscripción 22 que consta,
por ejemplo de oeras, mezclas de cera, mezclas de resina -cera 

y análogo.
En figura 11 se ha aplicado a l a  cinta de papel 13 

o análogo una capa de colorante de matiz oscuro 25. La referen- 

450 c ia  26 indica una capa cubridora de color claro. En e sta  capa
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se ha grabado ana representación gráfioa, por ejemplo, un 

sistema reticu lar 27* Según f ig .  12 se ha aplicado a l a  -  

parte de l a  hoja 23 que recibe e l calcado una capa 28 que - 

sirve para dlohO objeto y que consta por ejemplo, de cera,

455 mezclas de cera, mezclas de resinas y cera y análogo. Sobre 

e l otro lado de l a  hoja 23 se ap lica una capa de colorante 

29 y sobre esta  una capa oubridora 30 de color claro. E sta 

di tima llev a  en este caso una forma re ticu lar .
REIVINDICACIONES

460 Se reivindica como de l a  propia y nueva invención l a  pro­

piedad y explotación exclusivas de:

1. -  Perfeccionamientos introducidos en e l sistema de calcado 

sin  empleo de papel carbón, caracterizados porque l a  capa de 

colorante aplicada a cada hoja de papel e stá  revestida de -

465 una capa oubridora del colorante, por ejemplo, blanca o de

otro color, convenientemente en adaptación a l matiz del papel, 

cuya capa es resisten te a l tacto, no mancha y es resistente -  

a l a  humedad, siendo l a  misma tan fina, o sea de un espesor 
de, por ejemplo, da 1 hasta 6 gr/ún  ̂ que no perjudica e l cal- 

470 cado.
2 . -  Perfeccionamientos introducidos en e l sistema de calcado 

sin  empleo de papel carbón, según reivindicación 18, carac­

terizados porque l a  capa oubridora del colorante, existente 

en l a  capa aplicada a l a  hoja de escrib ir  calcable bajo pre-

475 sión daotilar, contiene caseína o mezclas de p lástico  con - 

p ía stifican tes, a sí como pigmentos que refuerzan eventual­

mente la  capacidad de cubrir de l a  capa protectora.

3. -  Perfeccionamientos introducidos en e l sistema de calcado 
sin  empleo de papel carbón, según la s  reivindicaciones 1& y

480 28, caracterizados porque l a  capa protectora de l a  capa colo-

- 1 6  -  g : l
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rante calcable bajo presión dactilar e stá  dotada de impresiones 
4 .-  Perfeccionamientos introducidos en el sistema de calcado - 

sin  empleo de papel carbón, según la s  reivindicaciones 1& hasta 

3-, caracterizados porque l a  capa protectora de l a  capa de - 

colorante calcable bajo presión d actilar, lle v a  dibujos, es­

pecialmente, en forma de retícu las estrechas o e stá  dotada de 

impresiones correspondientes.

5*- Perfeccionamientos introducidos en e l sistema de calcado - 

sin  empleo de papel carbón, según reivindicación 1& hasta 4*, 

caracterizados porque l a  capa de color calcable bajo presión 

d actilar  está  compuesta de ta l manera que puede ser trasladada 

a cada papel corriente.

6 . -  Perfeccionamientos introducidos en e l sistema de calcado - 

sin  empleo de papel carbón, según la s  reivindicaciones 1§ hasta 

5&, caracterizados porque l a  capa de colorante calcable bajo - 

presión d actilar es trasladable sólo a papóles con superficies 

preparadas especialmente al efecto.
7 . -  Perfeccionamientos introducidos en e l sistema de calcado - 

sin  empleo dé papel carbón, según la s  reivindicaciones 13 - 

hasta 43, caracterizados porque l a  capa de color aplicada a l 
dorso de la s  hojas de esorib ir contiene, en una proporoión con­

siderablemente mayor, pigmentos no-organicos en mezcla con -  
colorantes orgánicos, cuya cantidad corresponde sólo a l 1 -  2% 

en peso de lo s pigmentos existentes en la  capa, conteniendo - 

e sta  que es aplicada a l dorso de la s  hojas de e scrib ir , prefe­

rentemente con un espesor de 2 -  15 gr/ía^, materias p lásticas 

que sirven de fijad o re s, especialmente resinas sin té tica s, a sí 

como plantificantes que regulan l a  dureza de dicha capa.
8 . -  Perfeccionamientos introducidos en e l sistema de calcado - 

sin  empleo de papel carbón, según la s  reivindicaciones 13 hasta 

73, caracterizados porque la  capa de colorante, aplicada a l -
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dorso do la s  hojas de escrib ir, contiene sustancias cereas, 

por ejemplo, jabones metálicos, estearatos, ceras solubles 

en alcohol, parafinas o una mezcla de estos elementos, pre­

ferentemente en cantidades de 2 hasta 15% aproximadamente de 

l a  cantidad to ta l de lo s materiales existentes en l a  capa.

9 . -  Perfeccionamientos introducidos en e l sistema de calcado 

sin  empleo de papel carbón, segdn la s  reivindicaciones 18 -  

hasta 88, caracterizados porque l a  oapa de colorante oontiene 

fijadores coloidales solubles en agua, especialmente ester de 

celulosa, áter de oelulosa o mezclas de e llo s entre s i  o con 

soluciones coloidales orgánicas o resinas coloidales o mez­
clas de e llo s .

10. -  Perfeccionamientos introducidos en el sistema de caloado 

sin  empleo de papel carbón, segdn reivindicación 98, caracte­

rizados porque la s  capas de colorante contienen lo s fijadores 

coloidales en forma floculada.
11. -  Perfeccionamientos introducidos en e l sistema de caloado 

sin  empleo de papel carbón, segdn la s  reivindicaciones 18 hasta 

108, caracterizados porque l a  superficie de l a  hoja que admite 

e l calcado e stá  dotada de una capa de sustancias de estructura 

m icrocristalina, por ejemplo, de sustancias cereas, ta l como - 

ceresina, isoceresina o mezclas de estas sustancias con para­

fin a, jabones metálicos o resinas s in tá tica s, como poliisobu- 
tileno, que hacen l a  superficie apropiada para acoger l a  ins­

cripción.
12. -  Perfeccionamientos introducidos en e l sistema de calcado 

sin  empleo de papel carbón, segdn la s  reivindicaciones 18 has­

ta  118, caracterizados porque l a  superficie de la s  hojas que - 

recibe e l calco, e s tá  constituida por mezclas de resinas sin­

tá tica s con cuerpos amorfos incoloros o débilmente matizados, 

encerrados en l a  capa de resina sin tátioa , ta le s como s i l ic a -

— 18 —
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13. -  Perfeccionamientos introducidos en e l sistema de calcado 

545 sin  empleo de papel carbón, según la s  reivindicaciones 18 -

hasta 128, caracterizados porque l a  capa receptora del calco 

que oubre l a  cara de l a  hoja lle v a  un grueso de 1 hasta 6 Gr/m  ̂

aproximadamente.
14. -  Perfeccionamientos introducidos en el sistema de calcado 

550 sin  empleo de papel carbón, según la s  reivindicaciones 18 has­

ta  118 , caracterizados porque l a  capa de colorante, aplicada - 

a l dorso de la s  hojas de escrib ir, es tá  formada, suprimiéndose 

eventualmente lo s colorantes no orgánicos, con fijadores coloi­

dales, por ejemplo, combinaciones de celulosa ooloidales.

15. -  "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EL SISTEMA DE CAJEADO 
SIN EMPLEO DE PAPEL CARBON".

Consta l a  presente memoria descriptiva de diez y - 

nueve hojas numeradas y mecanografiadas en una so la  cara a - 

la s  que se acompasan un plano para su mejor comprensión.
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