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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencidn a nombre de :
JOHARN HEINRICH OELKERS, de nacionalidad
alemana, domiciliado en PRILEN, Crilsemann-—
Allee, 4 (Alemenia); por: "FRENSA DE PLAN
| CHAR PANPATONESY.
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Se conocen ya prensas de planchar, en las gue a awbos
lados delun cuerpo perfilado hueco suspendido existen unas placas
de presibdn. Tembién es corriente dotar & estos cuerpos perfilados
de conductos de suministro y de derivacidén de vapor y calentar

5 dichos cuervom periiledos acolchiados, o0 lus placas de mlanchar.
Para plenchar prendas de vestir también se he recurrido a sacar
vapor del cuerpo perfilado o -de las placas de oresidn, o a empal-
mar el cuerno periiledo & una espiracidn de aire.

En prensas de planchar psntalones es conocida la mréctica

' 10 de sujetar las perneras por awbos lados en un cuervo perfilado cen-

tral por medio de dos placas planchadoras de presidn, y mentener el
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pantaldén sujeto en el cuernc perfilado vor unos odrganos de fijacibn :
Agimisno se conocen los medios de fijacidn que tienen jue ir coloce~-
dos en la narte inferior de la pernera y que, de este modo, sowtienanz
lag verneras con sus extremos sblertos dirigidos hacia arribe.

En todas las prenses de plencher pantalones de esta clase
existe el inconveniente de yue no se pueden planchar los extrenos in %f
ferior de las perneras y en general, tumpoco el pantalén por la ;
pretina.

Por Ultimo, existen orensas de nlanchar miltiples, en las
gue los pantalones son conducidos a lasg placas de vresidn alternati-
vemente a través de una bifurcacidn.

Bl invento se ha propuesto la taree Jde suspender un panta-—
16n con cade pernera sin pliegues, al objeto de gue se pueda adaptar é
fécilmente al cuerpo perfilado. Pars ello, debido a la gravedad de la ;

pesada parte (e la oretins del pantzldn, es menester mantener tiran

PEERNRT

de la pretina.

Se prentende conseguir irincipalmente que queden plandhadas:;
en una sola operacién en tode su longitud las perneras provistas, por 3
ejemplo, de vueltaes, o sea desde las vieldias hasta la pretina, por las%ﬁ

placas Jde presidn.

v

El invento consiste en que los medios de fijacidn que age-

rran por dentro las perneras enire l:s rayas del pantaldn, estén gi-

PR

tuades en lu parte suverior de las placas de vresidn al lado del cuer
po perfilado, 108 cuales sujetan las perneras cntes de cerrarse las

placas de presidn en posicidn estirade longitudinalmente en el cuerpo %
perfilado acolchado de modo en si conocido y aduotado @ la Forma de w

la costura de lus entrepiernas, con lo que el pantaldn yueda descansan?

o

do sobre el citado cuerpo periilado, aproximdamente hasta la oretina,
.. i

L
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en la parte inferior de las plucas de presidn.

tros inventos consisten en la esvecinl configursocién

0 dieposicidén de Organos de fijacibn, asi como en la aplicacibn de

aberturas Jde salida, dirigidas oblicuemente hacia arriba, en el

45 cuerpo rerfilado. Frincipalumente en las prensas de planchar panta-
lones es nuevo . y ventajoso emplear cuernpos perfilados en si cono-
cidos que se introducen alternativamente entre las placas plancha-
doras de presidn, o biswn el instalor en dichas prensas los cuerpos
perfilados sobre un bastidor giratorio.

50 Bl avance técnico de la nueva wvrensa de planchar pante-
lones consiste en la construccibén sencilla, sobre todo en el aspeg

to téonico, en el comodo manejo pars colgar el nantaldn, en la suje-g{'

cidn lateral de cada pernera sin pliegues y en el tendido longltu-
dinal del pantelén en el cuerpo periiludo. Una simguler ventaja b
55 consiste principslmente en que las dos perneras pueden plancherse
en toda su longitud en una sola operacibdn.
El invento puede realizurse de diversas maneras. En el
‘ dibujo se muestran varias formas de realizacibén, en donde represen-
tans
G0 Fizure 1, una prensa de planchar con un cuerpo pertilado y dos pla-
cas planchadoras gue presionan sobre éste, vigta de fren
te, parcislmente en seccidn.
Migura 2, la Pisura 1 vista desde encima.
Ploura 3, una vrensa de plancher en seccidn vertical por la linea
65 III-III de 1la figura 2.
Pigura 4, la parte superior del cuerpo perfilado, rarcialmente en
seccidén con los drganos de fijucidn mutuasmente separables
Pigura 5, el cuerpo periilado visto de frente

Figura 6, una seccidn por la lines VI-VI de 1la Fizura 4.
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Pigura 6a, la parte superior del cucr.o perfilado con otra forme de
realipacidn del dispositivo ie sujecidn, vieta Ge lado, &

en meccién vareial. .

Fioure 6b, una seccidn por le linea VIb=VIb de la Migurva 6a. ;

Meura

Figure

i wura

Bl yurs,
1 gura
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¥igure

Pigure

Pigura

Mizura

Pigura

M pura

Tizura

T, una jprenss de planchur con dos cuerpos perfilados, vigta

8,
9,

13,

14,

15,

16,

17,

18,

19,

une seceidn vertica. de ia varite inferior de la colwins

de lado.

la Wi:ura 7 viste por encina.

’

viratoria de la prensa de pianchar venrecentada en la [Mguil’

ra 7, en escala agrandada. RS
una seccidn por la linea X-X de la Flpura 9. i

muestra una seccidn por le linea XI-XI de la Pigura 8.
une meceidn por la lines XII-XII de la Moura 1l.

una prensu de planchay con cuerpos perfilados transpor- -
tables, vista desde arriba. L
un cuerpo periilzdo transvoriable de la rrensa de vlan=
char representadas en la Fisuwra 13, visto de lado. ~f;,
una seccibn por la linea XV-XV de la Figura 7.
una vista lateral del cueryo perfilado suspendido, con el?;5

nantaldn didujado a puntus y rayas, y una realizacidn de

la nerte inferior delluerpo pertfilado.
une geccidn transversal del extremo inferior del cuerpo
perfilado en la seccion XVIT-XVIT.

el cuerpo perfilzuo visto de ludo respecto de la Pigurs

16, con las perneras metidas por ambos lados asi como
con lag plocns de presidn en posicidn de apriete. e,

una vigta frontal el cuerpo perfilado, visto desde abajo'-

en direccién de la flecha IVI.
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Tigura 20, uns forma de realisacién de la prensa de planchar con Va”;ﬁ
rios ocuernos verfilados engunchados en correderag, uno
de low cuules es introducido entre lus plocas de presibn M
y el otro colocado a punto de servieio, en seccidn vor 1&?,
linea XA-XX de la Tigura 21.

Figura 21, una proyeccidn horizontal esquendtica éorrespondiente a
la figura 5.

Pigura 22, mueatra otrs forma de reslizacidn de la prensa de plan-
char con cuerpos perfilados suspendidoe y corredizos.

Piaura 23, una proyeccidén horizontd de la figura anterior.

Figura 24, una vista de log listones tsnsores que se abren automé-
ticamente por uirs Jue presidn, en una vrensa de planchar %i
pantalones, ‘

¥igqura 25, otra forma do realisacidn del Srganc de fijacidn para los if:
extremos de las perneras, en forma de vlacas de fijacidn

Tigura 26, una seccidén longitudinal de la Fijura 25.

Pigura 27, una forma de realizacidn especial del apoyo acolchado,

en seccidn, por ejemplo utilizando los listones tensores.

En la prensa de planchar que muesirs la forma de realizg
¢idén representada en las Figuras 1 a 6b, exigte un cuerpo perfi-

lado 1 colocado verticalmente en un bastidor 2. El cuerpo perfila-

do 1 estd sujeto con tornillos 4 por su extrewo suverior en el tra-

vesafio central 3 delbastidor2. El cuer:o perivilado 1 esté formado por;'

un cuerpo hueco liso y plano gue - como se aprecia en la Figura 3 -
se va ensanchando conicamente hacia abajo y por su extremo libie in_

ferior tiene uns combadura 5a en la yue se coloca ly entrejpierna

de un pantaldén, mientras sue 1as perneras del pantaldén s olanchar

yuedan apoyadas en las superficies por ambos lados del cuerpo perfi- e

l%@o Te
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El cuerpo perfilado 1, que es de acero, aluminio o de 0%ro

material parecido, y que como de costumbre esta provisto de un recu=- ?y
brimiento acolchado la, tiene por su superficie une infinided de per-{f

130 foraciones 6 vara la salida del vapor cond:icido al cuervo perfilado :
1, pars la calefaccibn directa. bichas verforaciones 6 estén dirigi- ;{'

das convenientemenie inclinadas hacia arriba y hacia el exierior, -

por 10 que el agua de condensacidn que jueda formarse en las perfo-

racioned resbala por la cara interior del cuerpo nerfilado 1 =in

135 salir por laes perforaciones 6 ( vézee Fizura 15 ).

El vanor para la cualefaccidn directa se suministra el cuer-..:
po perfilado 1 por el extremo superior a través de la tuberia 7. En
él citado cuerpo perfilado 1 va situado ademis un serpentin de cele-
faceidn 8 el cual, & través de una tuveria 9, suministrs por el ex—

140 ‘tremo superior del cueryo perfilado 1 vapor para la calefaceion indi
rects del referido cuerpo 1 (véase Fimura 3).El vapor introducido ‘
en el cuerpo perfilado 1 sale por un conducto 10 pare el agua de con
denseoidn que estéd situndo epbl extremo inferior deleuerpo perfila-
do 1. En este conducto 10 va instalado un descarzador 11 de ague de

145 condensacidn. Por el extremo superior delcuerpc perfilado 1 empalua
un conducto de aspiracidn 12 por el cual es aspirado el resto de hu-
meded dnrante la operacidn de plunchado. Bl conducto de aliwentacidn .
7 de vagor pera la calefaccidn directa y el conwucto le evacueoidn o
12 tienen unos Organos reguladores -~ no representados en el dibujo -

150 ‘pawa la concexidn y desconcexibn.

Bl apriete de las perneras coatra los dos lados exteriores
del cuerpo perfilado 1 se realiza por uwedio de dos plecas huecas
de wresibn 13 A estus placas 13 se les suninisira a travéw de conduc
tos flexibles 14, vapor pura lao calefaccidn direccta. Por sus caras

155 frontales, las placas planchadoras de vresidn 13 tienen orificios de gﬁ
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salida de vepor 15,los cuales se dirigen ascendiendo oblicuamente

hacia afueraw Lag placas de presibdn 13 tienen por sus extremos
inferiores unos coniuctos de derivaeidn de agua de condensacidn no
resresentados en el dibujo.
160 Las placas de presidn 13 articulan en las mzlancas de
dog brazos 18, 19 previa intercelszcidn de un resorte 16, estando
sujetas por un cabezal 17. Lstas nalznocas osgeilan alrededor de
mufiones del cojinete 20 colocudos en el bastidor 2. Los extremos ;El
exteriores de log brazos de palanca inferiores 13 articulan a los it
165 sumbolos 21 de un dispositivo de presidn hidrdulice 22, al que a
través del conducto 23 se suministra un liguido a vresidn, princi-
palmeente amceite & presidén u otros agentes a presibémn. Los émbolos
21 se mueven reciprocamente, por lo que al introducir el medio a }?ﬁ
pfesién en el dispositivo 22, lse dos placas de presidén 13 son :
170 orpimidas con uniformided y con la misma vresidn conira la super-
ficie del cuerpo perfilado l. En luger de un dispositivo acecionado
por preéién hidréulica puede emplearse tawmbién un dispositivo de
presidn mecénicas, el cual acciona lus palancas 18,19 por wedio de
una varills de .palanca acodada. Como agente a presidn puede om~—
175 plearse en caso dado, de modo en si conocido, un nedio gaseoso a
vresidn.
.En la figura 1 se representan las placas de presidn 13 -;Z_
en su posicidn exterior. La magnitud de la presidn para el epriete v
de las placas 13 es regulable.
180 Los pantalones se cuelgan con los extremos inferiores de
las perneras dn drganos de fijacidn, los cusles estan formados
por listones o placas 31 »nlanos, libremente suspendidos, que aga—

rrén las perneras por dentro. Estos drzanos de fijacidn 31 estén

golocados junto al cuerpo pertilado en la wona superior de las pla- .
~
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185 cas de presidn.

Bn la figurs 6 se representa en escala agrandada une eje
cucidn, tomads a titulo de e jemplo, del dispositivo para colger el
pantulén por los extremos inferiores de lus perneras, Ll dispositie
vo de suspensidn parw el pantauldn estd colocado en un soporte 24, L

190 que & su vez Va sujeto entre el trawesafio 3 del bazstidor 2 y la ’
cara superior del cusrypo perfilado 1 vor medio de tornillos de re-
tencidn 4 intercalando una junta 25,‘y por el cual pasan los condug
tos de vapor T, 9, 12. Bl soporte 24 esti encerrado por cuatro variﬁ;ﬁ'
llas 26 horizontales gue forman un éngulo recto. Las varillas 26

195 estén colocadas por lus caras frontales el soporte 24 en apoyos
tubulares 27 los cuales, previa intercalacidn de resortes s pre-
s3idén 28, estén alojados en el soporte 24 del tal mcdo, que las va- -
rillas 26 pueden woverse unas hacia otras en oposicidén al efecto de
los resortes ie presidn 28. Las citedas varillas 26 estédn colocadas

200 .edenés por las csras longitudinales del soporie 24, en apoyos tubu_
lares 29 que previe intercalucidn de resortes a presidn 30 estdn
alojados en el soporte 24 de tal modo, gue las varillas 26 puedan
woverse unas hacia otras en sentido contrario al efecto de los resor-iﬁ
tes a presidn 30. Por consisuiente, las varillas 26 se pueden correr él

205 en ambos sentidos horiasntales. En la zona superior de las placas :
de presidn emtén sujetos por parejas, en cadu una de lag varilles
corredizas 26, y situados en un mismo plano, sendos brganos de fija
0idn 31 suspendidos libremente hacias abajo, en forma de un listén ?{
de chaps delgads inoxidable, de material plédstico o cosa parecida.

210 A lo largo de sus bordes verticales exteriores los listones de sus-

pensidn 31 pueden ser de forums de sierra.
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Fl dispositivo para colger los pantalones puede estar con-~
cebido también de modo que los resortes 28, 30 que provocan la aper-
tura de las varillas 26 estén montados en spoyos tubulares 27,29.
215 En este dispositivo representado en las Figures 4 a 6 para
sujetar las perneras, cada una de estas se introduce por dos listones
31, los cuales se extienden a lo largo de la raya del pentalén. A
continmacidn se tensa cada uno de los dos extremos de las perneras
en sentido horizontal, para lo cual las varillas 26 son presionadas
220 por los resortes 28 para que se abran.
En caso dado también puede seguirse el procedimiento de
introducir primero solamente uno de los listones de suspensién 31 en
cada pernera, de agarrar luego en oposicidén a la accidén del resorte

28, el pantelén por una de las rayas del miswo y de introducir des-

225 pués el otro listén de suspensidn.

Degpués de abrirse los listones de suspensién 31 por la
aocidn de los resortes, el panteldn queds suspendido de tal modo |
que sobre cada lado del cuerpo perfilado 1 se enouentra una pernera  ?
due - gravade por el peso de la parte suspendida hacia abajo - ouel -

230 ga libremente de los referidos listones 31. Estirando del pantalén NG
haoia arriba, la costura de la entrepierna se cifie a la parte 1nferiorf%ﬂ
combada del cuerpo perfilado 1 y el pantaldn queda sef estirado tam- 5;

" bien en direccién longitudinal. | ;

En lugar del dispositivo de suspensidn representado en las

235 Figuras 4 a 6 se puede emplear tembién el dispositivo de suspensidn
que se muestra en lag figuras 6a y 6b. Este dispositive tiene aeimia-;ff
mo un soporte 24, el cusl estd sujeto por tornillos de retencidn 4 '
entre el travesafio 3 del bastidor 2 y la cara superior del cuerpo
pqg?ilado 1 previa intercalacién de una Junta 25, y por- el que pasan

240 1o# conductos de vapor 7, 9, 12. Por sus extremos superiores los liq_'ﬁ 
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tones de suspensidn 31 estdn sujetos en espigus de gufa 100, las
cusles van metidas con movimiento desplazable en tubos 101l que
existen a ambos ledos del soporte 24. For su lado inferior los
tubos 101 tienen ranuras alargadas 103 por las cuales pasan los lig
tones de suspensibén 31. Entre smbes espiges de gufs 100 va colocado o
en cada uno de los dos tubos 101l un muelle espiral 102 el cual separdﬁ
une de otra las espigas de guia 100. E1 soporte 24 tiene ademés un
taledro éentral 104 extendido horizantalmente. En este taladro se
elojan por el lado interior unos muiiones:: desplezables 105 sujetos

& los tubos 101. Entre ambos mufiones 105 existe en el taladro 104

un muelle espirsl 106 que empujs los dos tubos 101 separéndolos
nutuamente, o seaslejdndolos del soporte 24. Cerca de sus extremos,
los tubos 101 tienen mufiones 108 que van metidos eﬁ taladros 107

del soporte 24.

En la Figura 6b, dichas espigas de gula 100 y por consi-
guiente los listones de suspeneidn 31 de uno de lcs tubos 101, pre-
sentan la mayor separacidén entre si, y los listones de suspensidn
31 del otro tubo su minima separacidn entre of, lo que en el yrime— ‘
ro de los casos 6orresponde @ las perneras anchas y en el caso cita_ fij'
do en Gltimo 1ugar; a las perneras estrechus.

Para garantizar que los extremos superiores de las pernerag

ge cifien lisamente contra el extremo inferior del cuerpo perfilado

.1, a cada lado de este cuerpo 1 se ha :revisto por debajo del mismno

un arco de apriete 33 rebatible sobre la superficie del fondo 32, el
cual tiene una cuerda tensors 34, por ejemplo de pldstico (nylon) o
cosa pareclda, la cual eprieta las partes suveriores de la pernera
conbra el cuerpo perfilsdo 1.

El mane jo del dispositivo de planchado es el siguiente:




270

275

280

285

290

295

- 1] -

280199

Las placas planchadoras de presidn 13 estén por de pronto
geparadas del cuerpo perfilado l. Por cada lado de este ouerpo 1 se
introduce uns perneras del pantalén 112 a planchar en los listones
de suspension 31, con lo gue el pantalén cuelga entonces libremente

de estos listones 31. Cadse perners es estirada hacia arriba para
que quede.. tirante longlitudinalmente. Despues se spone en merche la
espiracibn (oonduoto 12) y de este modo se coloca el pantalén en
le posicién correcta que es necesaris pare plancharlo, encontréndo-
se les perneras fijamente adosadas al cuerpo perfiledo l. Luego se
corta la aspiracidn y el vapor perse le calefaccidn directa se su~
ministre por el conducto 7 &l cuerpo perfilado 1 y, 8 través de
los conductos 14, también e las plaoes planchadoras de presién 13
eventualmente acolchadas. En el instante en que ha entrado bastante
vapor peras le calefacoidén directe se interrumpe la entrade del mis-
mo por el conducto 7 al cuerpo perfilado 1 y, & través de los ocon-
ductos 14 a las placas de presidén 13, y apretando estas placas 13
empieza entonces le operacidn de planchado que, por ejemplo, puede
durer 10 segundos. Entonces, antes de que se abran las placas de
presibén 13, se vuelve & poﬁer en servicio la aspiracién a través

del conducto 12 para eliminer del pantaldn planchado el resto de

humedad que puede tener todaviae. Una vez abiertes las plaoas de pre- fgi
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eién 13 se retiran las perneras de los listones de suspensidn 31
vy ®l pentaldén estéd completamente planchado en toda su longitud, o
sea desde las vueltas en los bajos de las pernerss hasta arriba en
la pretine.

Le con-exién y desconxesioén de le elimentacidén de vapor ai
recto a travées del conducto 7 hasta el cuerpo perfilado 1 y a tra-
vés de los conductos 14 haste las places de presién 13, ¥y la aspira-

cibn & través del conducto 12 esi como la eplicacién y el apriete
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de las placas de presidn y en su movimiento de retroceso, pueden ser ?:
maniobrados autométicamente por medio de un reloj oronizador. Ls
intensidad de la presién de apriete es ajustable.

El cuerpo perfilado 1 tiene un revestimiento - no repre-
sentado en el dibujo - de material permeable &l vapor, que gersntiza ;i
une distribueidn finisima del vapor que sale del cuerpo perfilado l. '
El revestimiento estd adaptedo & la forma del cuerpo perfilado acol= ;5
chado 1, ¥y por lo tanto se ve estrechando hacia arriba. Por uno de
los bordes verticales exteriores puede tener un cierre de cremsllers ii
¥y puede asimismo ser plegable por su extremo superior por medio de'un;‘
corddn de pléstico. El revestimiento estd adaptedo & la forma del '
ouerpo perfilado 1 con tel precisidén, que se cifie a su superfiocie sinfg
pliegues y sin deslizarse. | |

En las Figuras 7 a 12, se representa une maquina plancha- |
dora de pantalones que tiene doe cuerpos perfilados para acelerar el f%;
trabajo. Mientras que en uno de los cuerpos perfilados se ocuelga un .
pentalén a planchar, en el segundo cuerpoe perfilado se lleva & oabo :
gimultdneamente la operacidén de apriete. Este dispositivo de planchar;};

se meneja tembién por una sola persona.

En la forms de realizacidén de une prensa de planchar re- L
presentada en las Figuras 7 a 12 dos cuerpos perfilados 35, 36 estén f,
sujetos verticalmente a una columnas giratoria 37 halléndose en el
mismo plano perpendicular. Para la sujecidn de los cuerpos perfila-
dos 35, 36 a la columna 37 pueden servir unas chapes de uniémn 38
(Figura 9). A uno de los cuerpos perfilados 36 estén subordinadas
unee plaocas planchadoras de preeidn 39,40 las cuales estén ins-
taladas con mevimiento baseulante en une congola 41 del bastidor 2.
Mediante la intercalascidén de los resortes 42, 43 les plaocas de‘pre-

sibn 39,40 estén sujetas a las pelancas de dos brezos 144,45 que
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que giren alrededor de un mufion 46 de lu consola 41. Les palancas

44, 45 son accionades por un dispositivo de presidn que trsbaja con.i

medios liquidos o gaseosos a presgidn y que tiene los cilindros :
330 47, 48. Bstos cilindros 47, 48 cowpresores estan colocados en

talones 49, 50 del bastidor 2. A través de los conductos 51, 52

pe les suministrs el medio @ presidn. El wovimiento de retroceso

de las palcas de presién 39, 40 es provocado por muelles de atrac- ﬁ'

cién 53, 54. A través de los conductos 55, 56 se suministra vapor
335 directo a las places de presién 39, 40.

In ambos cuerpos perfiladbé 35, 36 se han previsto,

como se describe en le forme de realizacidn segin las Fhgurae

1 8 3, unog dispositivos formados por Jistones 31 pars la suspen
sion de los psntelones por el extremo superior de los cuerpos perfiiih
340 blados 35, 36 y arcos opresores 33 situados en la columng 37 por Y
el extremo inferior de los citedos cuernos perfilados 35, 36.
La columna 37, en cuyo extremo superior va sujeto ua so- :}f

porte horizontal 57 que sirve pare la aplicacidn de los cuerpos

perfilados 35, 36 estd alojads con mwovimiento giretorio por su

345 extremo superior en el truvesafio 58 del baestidor 2. El extremo infeé :
rior de la columne 37 estd alojado con movimiento de £1ro sobre unaé
base 59 con une junte 60 intercelada. ILa columna 37 junto con los |
cuerpos 35, 36 puede girar en 1802 por medio de unea rueda dentade
61 y una cremallera 62. Lsta cremallers 62 es accionzda por un ageg§f y

350 te 2 preeidn tal como aceite a presidn, agua a presidn, aire a

presidn o coss parecida, suministrado & un cilindro compresor 64
8 través de un conducto 63.

El suministro de vapor parz le calefaccidn directa y la

,
\i}ndirecta, le evacuecion del agus de condensscidn y la sapirecidn

355
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se realizan & traves de le coluina 37. En la base 59 existe un con

ducto 65 para el vapor directo y un conducto 66 .arz el vaepor indi-;=
recto.De dichae base 59 parte el conducto 67 de descarga de agua

de condensecidn. La aspiracidn de la humedsd residual desde los
cuerpos periilados 35, 36 se lleva a cebo por el extremo superior

de la ocolumne 37 a traves de un conducto 68. En 1z columna 37 va
situado, sezun se represents en lus figuras 9 y 10, mn conducto

69 con el que cormnican los serpentines de caletaccidén 8 de los
cuerpos perfilados 35, 36. Por su extremo inferior el conducto 69
forme un tubo en U, cuyos dos extremos 70, 71 que conducen vepor
estén empalmados al conducto 66, por lo cual los cuerpos periilados .-
35,36 son celdeados indirectamente, tanto cuando - segin la Figu- -
ra 7 - el cuerpo perfilado 35 se encuentra en posicion de prepara— '
cién, oomo cuando el cuerpo perfilado 36 - véase Figura 7 - se .
halls en posicion de trabajo.

' En la columna 37 existen ademis dos conductos 72, 73 que
suministran a log cuerpos perfilados 35, 36 el vapor para la cale-
faceidn directa. Bl conducto 65 en la base 59 no tiene més que un .
orificio de salida 74 pars el vapor, de mwodo yne se sumini: tra vapori;
directo Unicamente al cuerpo periilszdo que se encuentra oportunameg';;
te en la posicidn de apriete, pero no &l cuerpo perfilado que se
encuentra en posicidn de preparacidn. ;f'

En la mencionede columna 37 existen, por ultimo, dos conm
ductos 75, 76 a través de los cuales tiene lugsr la descarge del
agua de condensucidn desde los ouerpos perfilados, 35, 36 & través
del descargador 11 para dicho ague. Y1 conducto 67 dn la base 59
tiene dos aberturas de empalme 77, 78 de forme que los conductos :
de evacuacion del agua de condensacidn 75, 76 de la columna 37 desqéig

gan el agua que se condensa, tanto cusndo un cuerpo perfilado se
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encuentra en posicién de preperacion, en la Figura 7 el ocuerpo

385 35, como cuando un cuerpo perfilado se encuentra en posicién de
apriete, en la Iigura 7 el cusrpo 36. Por consiguiente los dos
cuerpos perfilados 35, 36 son celentados continuamente con vapor
indirecto a través de los merpentines de calefaccidn 8 y el agua
de condensacion formade es degear gde constantemente; en cambio

390 el suministro ée vapor directo a los cuercos perfilados 35,36 se
realiza a través del conducto 65 tan solo cusnGo el cuerpo perfila
do se encuentra en posicidn de apriete.

Como quiera yue la aspiracion tiene lugar de modo inter-
mitente la tubuledura 79, 80 de los cuerpos periilados 35, 36 tiene

395 cierre automatico, tal couwo se representa en las Figureas 11 y 12.

' Fara ello, por ejemplo, en el extremo superior de la columna 37
se puede colocar delante de lu tubuladurs de aspiracidn 79, 80
un tepdn de obturacidn 81 que es oprimido hacis afuers por un mue-
1le 82. El tapdén obturador 81 estéd sujeto en el travesafio 58, por

400 lo que es fijo y no puede girar con la columna 37 y el soporte '
trensversal 57, ¥ ooture el conducte de aspiracidén del pertinente
cuerpo periilado que se encuentra e posicidn apretads (conducto de fi
agpiracion 79 en la Figure 11) en el momento en que se apoyan las |
placas de presidn de este cuerpo perfilado y el vapor directo eum-

405 - piegza a entrar, pars volverse a abrir une vez concluide la presién
de apriete, de form& que se asplre la humedad residual desde el

cuerpo perfilado.

Segin se indice en la Iigura 8, por la linea 83, la

prensa.de planchar en lugcr de estar equipada con dos cuerpos per-

410 filados 65 enfrentados verticulmente uno a otro, puede estar pro=-
vista tembién de cuatro cuerpos perfilados colocados en cruz.

En la forma de realizacion representads . en las Figures

a3 y 14, la prensa de planchar tiene dos cuerpos perfilados 84, 85
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a los que estd subordinads une pareja de placas de presidn 86, 87

Los cuerpos perfilados estén colocados en un carro 88, 89 transpor_ ﬁ

table concebido a modo de horce, dotado de ruedas de traslacion |

90, Bstas ruvedss 90 msrchan sobre un tendido de carriles 91 en el

que existe une aguja y que estd dispuesto de wmnera que uno de an

bos carros pucde entrar en ia zona de lus placas de presién 86,87

en posicidn de presidn, mientras que el otro carro se halla fuera

de ls zona de lus plecas de presidn 86, 87 en posicidn de preparaciéﬁi

de forma ¢ue sobre el cuerpo perfilado 85 de este carro 89 se pue- b

de colocar el pantalén & planchar mientiss ¢ue 8l mismo tienpo se

esté planchando el pantaldn colocado en el cuerpo perfilado 84 del

carro 8&. Al oxtremo de los carriles existen en el tendido de vias

91 unos topes 92. En esta instalacion el suministro de vepor para

la cslefaccidn directa de los cuerpos perfilados 84, 65 existentes

en el carro 89, 89 el suministre de vapor part la calefaccion indi- ;Q

reote de los cueryos 84, 85 ¥y la evecuacion del agua de condensa-—

cion por el extremo inferior de los cuerpos periiludos se realizan

a travée de las nengueras 93, 94, 95. La aspirucion del resto de

humedad desde los citados perfilados 84, 85 se realizen a través de

una manguera 96 gitusda en el extremo superior del cuerpo perfilado.f;
La Figurs 15 muestra una secciép transversal parcisl de un;;'

cuerpo perfilado, en escéla agrandads. En ella se ve el serpentin %

98, instelado en el cuerpo verfilade 97, pars lo culefaccion indi-

recta, as{ como los orificios de sulide 99 airigidos oblicusmente

hacia arriba psra el vapor directo conducido al recinto interior
del cuerpo pesfilado.

Como quiera que los cuerpos perfilados estan colocedos
de forma recambiable dn la preuse de blanohar, la mdquina puede ir

?&uip&da con el cuerpo perfilado, cuye configurtcidn responda al uso-
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pertinente de la prensa de planchar.

La conexidn y desconexion de la alimentacion del vapor
directo y de la aspiracion asi como el procesc de compresidn, pve-..
den hacerse por medio de pedales y/o con Organos de maniobra aooio-f?.
nados & weno, tules como palencas d¢fuieno o pulsmdores de presidn |
Los respectivos Organos de maniobrs pueden tener snclavemiento reqi};
proco, por 1o que estd descarteds le posillidad de que el vapor
directo salga del cuerpo pecrfiludo y de las placcs de presidn,
cuaudo el cuerpo gerfiludo no se encuentre en la posicion de com_
presién.

Se ha previsto otro drgeno de distribweidn para el ajus-
%e de la intensidad deseada en cedu caso de Lz Tuerza de compre-
sidén. Los 6rganos de maniobra pars i1& elimentwcidn de vapor direc—
to al cuerpo perfiledo y & lus plucus de presion para vaporizar
la prenga de vestir, los orzanos de waniobra nure la aspiracidn iﬁ'
con el fin dec eliminar el resto de numedad de la yrenda de ves-
$ir oprimida y los drganos defeniobra vara lo aplicacidn y le

apertura de lus placas de presidn usi como para ejercer la fuverza
de compresién, wueden ser sonscLados autométicamente, por ejemplo
mediaite un aparsato de conexidn pericdica meniobrada por via eléc_ e
trica o mecénica, de forme que le méquina de planchar venge a
tencr el caracter de una prense totvlucnte awtomética.

En los ejemplos de realizscion Gel invento representados
en lag Piguras 16 a 23 el cuerpo perfiludo hvweco 1, por ejemplo
de 3 em de grueso, formedo por iss dou placus la y 1b, estd sus-
pendido arribe, asimismo de un bautidor 3.

Le escotadura 5e odncevi gitusda por su exXtremo dirigie
do hacia abajo ostd adapteda lo m's exsctamente posible a lu cos- %

ﬁéura de les entrepiernas. Por ambos ludos de la escotadura Sa,

&
=2
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el cuerpo perfilado 1 tiene unus prolomgsciones 110, 111 (Rigure 16) -
adaptudas a la forma del pantalon y exiendidas avroximadamente hasta 2
lz pretina, EL cuerpo perfiledo 1 se vo egstrechuando pvocv & poco en

475 direccion hacia la escotadurs 52, y leg placas 1z y 1b que forman
dicho cuerpo se hallan una junto a obtrs a lo. lergo del borde Sbé
la escotadura 5a ¥ Forman un dngulo sgudo (vémse Figura 17).

Con esta ejeouoién del cuerpo perfilado 1 se consigue que
le costura de lu entrepierns del pan.zldn colgado 112 quede apoyado ;;~

480 8 1o largo del borde 5b de lu escotedurs 58. Las superficies superio—{;:
res de lus perneras situadas‘junto & lw ccstura de lu entrepierna i
gon .reegionadas por ambos lados por las placas de presién 13 adapta-
dos & la forna del cuerpo periilado 1 y colocadus desde ellexterior
gobre las perherms 112 Guraente la operacidn de plenchedo, con lo

485 cual se tiene garantizado un planchado exacto del yantaldn 112 a t0d0=%
lo largo de la rays deluntera y posterior 112a y 112b hasta la preti }T
na 113 (fizura 16 a 19). ;

En lus Figuras 20 y‘21 ge ha representudo un perfecciona-
miento de lu ejecucién de la prensa ée planchser represeitads en les

490 Trigzuras 13 y 14. IEn lugar de las correderas &8, 90 desplazables
en un tendido de carriles situado sobre el fondo, lus correderss 113 y t
114 que sirven de soporte de log cuerpos perfilados 1, se mueven
ahoru en veivén, por ejemplo, sobre viaus 115 en forua de T sujetes
en el becho o en un bastidor. |

495 Lo misino que en lus liguras 13 y 14 se ha previsto solamen :?;
te un per de plucas de presion 86 y 87 que, de wodo invariable, ;ﬁ 
plancha el p&ntalén 112 - suspendido del cuerpo pertilado 1 - de :
la corredera 113 situada en posicién de compresién, en tanto gue
la otra corredera 114 se encuentra en posicidén & punto de trabajo fﬁ?

500 fuergnde la zona de las placas de presién.
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La ventaja de est: realizacion de las correderas consiste

en la supresion de todo el tenuido de viws sobre cl suelo, con lo
cual el operaric disyone de un awplio aspacio en el suelo para rea-
lizar sus traebajos sin ningin impedimento (Iigurss 24 v 21).

Las vias 115 se reunen e través de ung zsuja 116.

En les figuras 22 y 23 se presenta otre forwme de resliza-
cidn de una prensa de plancher, lg cual estd equipuda'asimismo con

cuerpos perfilados 1 colgentes. En esta instdecion de prensado se

‘he previsto una via superior sin fin 117, sobre la que se mueven,

por ejemplo, cuetro correderas 118, 119, 120, 121, suspendidas, de

preferencis @on separsciones iguales y que estdn unidas entre si,
por Srganos de traccién no representados en el dibujo, por ejemplo
cintee sin fin de rodillos, de cadenus o continuas. La impulsidn
puede hacerse como de costumbre desde ung maquina motriz & travis
de medios de transmision.

Segun sea la longitud de la cintae y 1lis necesidades del
trabajo, aqui estdn suspendidos a sevarsciones izueles, cuatro o mds
cuerpos perfilados 1 que, Gurante la fase de trabajo, pasan sucesi-
vainente en periodos de tiempo estipulados por orgenos de regulacidn
por ung cebina de planchado 122 abiertu por ambos lados en la direc-
cién de las viss y equipada con un par de placus de presidn 86, 87
en la cval ge lleva a cabo el proceso de planchado, mientras que
los cuerpos perfilados 1 situados fueru de la cubina 122 pueden rea-
lizar los trabejos de suspensidn y de recepcion del pantalaon, prepa-
ratorios pare el proceso de compresion.

Cowo se muestra esquewdticumente en la Figura 23 del
dibujo, 1a aspiraeién y la aportacidn de vapor se realizan desde un
sisteme centrel de tuberiss 123 a través de conductos de alimenta-

oién 124 flexibles y prolongéables, de los cucles empalmen con un cuegff
N )

.
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530 po perfilado un conducto de vapor directo, otro de vapor indirecto
¥y el conducto de aspiracién ( Mgucas 22 § 23).

Segin se ha descrito oportunamente pero que no esta
representado en los corregpondientes dibujos, en Jzs anteriores
formus de realizecion perfeccionudas de la prensa de planchar,

535 los cuerpos perfiludos 1 y lus placas de presidn 86, 87 estan asi-
mismo provistos de un acolchado la de material permeable &l vapors

Seain ls Figure 24, los brazos de suspensidn 31 se abren e
automdticamente. A este fin los brezos 31 tienen prolongeciodnes
31a dobaldes en éngulo, yue agarrén en los <mbolos 126 desplaza-

540 ~ bles en el cilindro de presidén 125. ln este cilindro desemboca
el conducto de presidn 127 por el lado exterior del ubolo ¥y otro
conducto de presidn 128 entre el dubolo 126. Los conductos de pre-
sion 127, 120 commnican con une walvulae de verios pasos 129 y que,
a su vez, comunica con el conducto de presidn principel 130 de un
545  depdsito de uire a presidn no representudo.

" Mediante mn pedal 131 se puede colocar .la vélvula de va-
rios pusos de tal modo, que enire aire & presiodn entre los émbolos
por el conducto 128 para que se abran los brazos tensores 31. Si
cambiando la posicion del pedal 131 en el conducto 127 se introdu-

550 ce aire a presidn en el cilindro 125, se acercan enitonces uno &

' otro los brazos tensores 31. In estu posicion de pueden introducir
entonces facilmente Los extremos de las perneras en los brazos
tensores 31. En esta forme de realizacidn los brezos tensores y losf?
extremos de las perneras sé encuentran taanbién dentro de la zona

555 superior de las placas de presién, hébiéndose omitido estas Wltiw
mss en el dibujo con mires & une mayor cleridad. Ia vdlvula de ve-

Trios pasos estd provista de orificios de ventilaeidn 129.

N

i
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El pentaldén puede colgarse también, eventualmente, sin =

brezos de suspensidn 31 extersibles. Segun se representa en las
560 Pigures 25 4 26, los medios de retencion en la parte superior de
las placas Qe prasién estén oncebidos a mod6 de placas de reten-
cion 132, por ejemplo de chapa de acero, de plédstico o cosa pare-
cida, que se meten en cada extremo de pernera dirigido hacia arribe,
gque son impermeables al aire y que se extienden aproximadaente a lo '
565 ancho de la pernera.
Las perneras delen ser ceiiidas al cuerpo perfilado median ;i
te este vacfo producido. Pero omo el .affo deja pasar el aire, no m
ge consegmiria una suficiente agpirucidn en el cuerpo perfilzdo por
laz zone superior de las placas de apriete., A esta'fin las citades pisi
570 cas de retencidn 132 hermétices &l aire han sido grevistas en la ;:
porte superior de las placas de presidn. Las plscas de retencion :
pueden ser conieccionzdas por ejempld, con chapas de acero para re-
- sortes, o0 bien pueden estar sujetas, girendo hacia un lasdo por su
extremo superior en el travesafio del bastidor. Pero también seria
575 pobible disponer estes placas de retencion de modo desplazable en
sentido transversal al cuerpo perfiledo, o sea m8ntenarlas bajo la

accidn eldstica, o montatrdess; de modo desplazable por accionamicnte

me cénico.
En las practica, la ejecucion eldstica de las veferidas
580 placas de retencion serd suficiente pare estirar comodamente el pah

taldn desde abajo hacia arriba e través de estas placas,
En la forma de realizacidon de la prensa de planchar repre- ff
sentada en la ¥igura 27, el cuerpo perfilado 1 estd provisto de un
goolchado 133 de distintos grados de flexibilidad. En particuler,
585 ' el acolchado, que puede ser de pléstico esponjoso estable a la teu-

Péraxura, tal como silicona, espuma Ge goma o cosa parecida, esté
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concebido de mamera (que por lua parte superior de la placas Ge pre-

sidn, o sea en proximided de lus vueltus 134 de las perneras gea

més blando que en iss superiicies 133a del acolchado, £1 pantaldn
590 puede estar sostenido aqui, bien de los listones tensores 31, o

pien de las plucas de retencidn 132.

A este respecto es taubién iwportante ,urs ol invento que

los extremos abiertos de lus nerneres dirigldus hecla arriba, se

encuentren en la zon& superior de lzs placas de pfesién 13.' L
595 |

NO DA E

Se reivindica como nuevo y de propia invencién.

1.- Prenssa de planchar pantelones, carzcilerizada porque loe?
medios de retencidn que desde adentro sgarren las perneras entre :
los rayas del yantalén estén colocados en la zona superior de lus 4?v

600 ‘placas de presién al lado del cuerro perfilado, los cuales, antes
de oprimir lss placas de presion sujetan las psrnerss en posicién
estirada longitudinaluwente en el cueryo perfilado acolchado como de ék
costumbre y adaptado a la foraa de la costura de la entrepiernsa, con
lo que el pantaldén queda apoyado aproxim:damente hesta la pretina

605 en la zona infer.or de las placus Qe presion sobre ol cuerpo perfi
lado.

2.- Prenss, segﬁn reivindicancidn anterior, caracterizada
porque los medios de retencion que sgerran l¢s perneras y gue estan
situadas arriba, junto &l cueryo perfiludo, estén concebidos & modo .

610 de listones planos libremente suspendidos, situados a cuda ledo del
cuerpo perfilado, los cuales son extensibles en Gireccidn de leg ra-
yas del pantalén.

3.- Prensa segﬁn reivindiceciones anteriores, caracterlze-

da porque los listones se abren por accidén eldstica o

615 4.- Prenma, segun reivindiccecionss anteriores, caracteri- i
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zada porque el ocuerpo perfilado gue por abajo se ensanzga cb-
nicamente hacia adentro, tiene por la parte inferior una ewcota-
dura adaptada 1o més exactamente posible a la costura de la
entrepierna del pantulén y a ambos lados de dicha escotadura se han
previsto unas prolongaciones adaptadas a la forma del pantaldn y
que llegan hasta la prétina ¥ la entrepierna del pantaldn, y porque
para las superficies del pantaldén sitiadas junto a la costura de la

entrepierna, las placas de presiém han sido concebidas con uns forma Lo

exactemente igual que el cuerpo perfilado, por lodue se tiene garan- i
tizedo un planohedo del pantaldén a todo lo largo de la raya delante=- f?;
re y posterior hasta la pretina. "
5.~ Prensa, segun reivindicaociones anteriores, caracterizadégﬁ
porque se han previsto debajo de la zZona de las placas de presidn
unos érgancs de retencidén que puedan presionarse oontravel cuerpo
perfilado. u
6.~ Prenssa, segun reivindicaciones anteriores, oaracteriza—if
do porque el cuerpo perfiledo y las placas de presién pueden ester -
dotadas, oomo de costumbre, de calefeccidn y de orificios paras la
salida del vapor o la aspiracidén del aire.
7.~ Prensa segin reivindicaciones anteriores, caracterizada5ﬁ'

porque los orificios de salida estan dirigidos oblicuamente haoia

8.~ Prensa, segin reivindicaciones anteriores, caraoteri- -
zada porqué entre las placas planchedoras de presidn pueden introduoj;;;.
se alternativamente uno o varios cuerpos perfilados. ‘i

9.~ Prensa, segin reivindicaciones anteriores, oaracteriza-,f?
da, porque sobre un bastidor giratorio estan situados uno o varios o

cuerpos perfilados y se introducen sucesivamente entre las placas,
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plonchadoras de vrosidne

1C.~ Prensa, segun reivindicuciones anteriores, caracte-
rigeds porgue ¢l cuerpo veriiledo se vi esweechunde weilistinouente
en direccidn bacia la escotadura.

11.~ Prensa, segtn regivindicweiones snteriores, carsc-
terizada por estebrecerse til disyositivo en el yue por unes colre-

650 deras desplszables en vias superiores, eventialmenic en forme de T

23

il

<4

este

&

usnendidas uno o varios cuerpes periilados psra plenchar
“pentelones y en particuler se les vuede dirigir hecia una vnica
peireja de pliaces de ;resién concebidus & wode se cabina en donue

PEIG VEY10os Cuerpos perfil&dos se reunen dos vizs a través Ge vna
655 Bguja.

12.- Freisa, gegin reivindicaciones spteriores, carec-
terizads porque el disgpositivo compiende varios cuerpos pe:filados
suspendidos de ung via sin fin, esbon situudos on correderas
conducidas sobre esta ultiws, les cuules eoliu unidas entre si

660 por érganos de traccidn, halléudose loo misumos cclocudos de pre-
ferencia con idénticm'separuciéﬁ y se les cuede conducir sucesiva-
mente @ une vebine ce planchado abierte pov subos lados y pro-
vigta de placas Ge presidn.

) 13.~ Prensa, segin reiviniicucionss anteriores, caracte-

665 rizede porque los conductos de aportacién de vepor y de msgiracién
vers los cuerpos reriileGos estdn conunicedos a un sivtema de tubew‘i*
rics central por medio de conductos e slimentecidn flexibles y .
prolongatdes en los cuerpos periilados.

14.~ Prensa, segun reivindicaciones anteriores, caracte~

£

670 rizada poirque log listones tensores siituwdos c¢n un plano pera cuda
’
1

pernera son extengibles por sccicnamiento mecénico o eventualmente -
~L v

neungtico, medisnte cilindros de sresion y scciongmiento por pedal ol
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¥y son rezulables su sentido contraric.

15.- Prenss, segun reivipdicuciones snteriores, carac-— ;f@‘
67% teriuuda yorque lop medios de retencion en le peute superior de |
les placas de presidn estén concebides & modo Ge plucus Ge reten-
cion Qe chapw de acero, de glésﬁico 0 Cosu wioclids, extendidsas
aproximsdemente = lo wucho de la perucra, hermeticus al wlre y cue
ge introducen en cude extrewmo de pernera dirigido haciu arribva,
680 y porque las uverneras son'ceﬁidas por asvirazcion contra log cuerpos?;;
pe filadog meréed 41 vaefo preduecico e log wiassos, ¥y de este modo
lug citudes pernerss ge uwentienen sujetas gl cuerpo werdiludo.
16.- Prenpe, sesun reivindictciones wnteriores, caructe- }é
rizsdae porque el recubrimivnto mcolchbudo del cuerpo uerfil:do es -
* 685 e woterds plidstiocs espuwosa esteble o im temperaturs, t8l cowo si
licons, eapume de gowma o cega wrecida, tiene Gistintos yrados
¢e TEXibilid.d y principuliucnte en 20 wtrte superior de la plece
'de presién, an yroximidud o lsg vielics oo lug welusros €8 RAS
blundo que en las demds superiicies el acolchados
£9 0 17 o= WU oshiid N DRdsidoal L WALCHLEY,
Tel ciwo se deseribe ¥y reivindics en l2 presente Memo-
ria Descriptive que consté de veinticinco hojes eseritue a méqui-

na por una sols cura, y Ce sus correspendientes oibw:os.
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