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El presente invento se refiere a une maquina envasadora
 para la confeccién de bolsas de tubo flexible envasadas, a base de
una banda de material sueceptible de precintado en caliente con un
carrete alimentador de material para envases, con una espaldilla ?ﬁ
5 conformadora le cual tiende la banda de material alrededor de un tu~ “
bo de conformacidén y de llenado formando asi un tubo flexible, con
une mordaza de soldadura que, trabajando frente al citado tubo, suel

da uno con otro los bordes longitudinales de la banda de material
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pare el envase, con un dispositivo dosificador del meteri g ene=

. 10 vasar, con mordazas vrecintadoras transversales movidas en sentido
ascendente y descendente en direccidn del envesado para retirar
el tubo flexible de material del tubo de conformacidén y vara confec—
cionar una costure transversal superior de una bolsa llena y una
costura transverssl inferior pars la bolse siguiente, esi como con

15 una cuchille geccionadora para cortar el tubo flexible del envase
entre ambas costuras trancverssales,

Las méquines envasadoras de esta clase son ya conocidas
En estas miquinas se realiza por via mecanica el movimiento ascen-
dente y descendente de las mordazas precintadoras traneversales,

20 las cuales originen al mismo tiempo el transporte del tubo flexible
de materisl de envase. Si en estas miquinas conocidas se quiere va-
rier de forme en si conooida la longitud del recorrido de las mor-
dazas precintadoras transversales y, por consiguiente, }a longitud
de la bolss de tubo flexible a confeccionar, entonces se tiene gque

25 parar le maquina envasadora. Esto es un gran inconveniente ya que
geme jante variacién de la longitud de la carrera de las mordazas
precintadorss no solo tiene que hecerse cuando hay que confeccionar
bélsas de distinta longitud, sinp también cuando, principalmente
en bandasﬁde wmaterial impresus para e :vases, las cosituras trans-

30 - versales no se encuentran ya en el lugar correcto én relacibn con la
impresidn, por ejemplo por una irregularided en este Wltime o por un {;»

alargamiento de la citade benda. En este caso, en las conocides mé- e
quings envesadoras es preciso parsrlas mismas cuando se ‘tiene que ;@
reajustar la banda de material de envase. :
35 Bl presente invento tiene la fionwlided de eliminsr sste
inconveniente y seflaler una disposicidn con la (ue es posible varier

sin escalonamientos, la longitud de la carrera de las mordazas
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rrecintadoras:s transversales con la maquine en marcha.

‘En las wiquinae envasedoras conocidas descritas , la in-
troduccién del materiel a envasar en el tubo flexible de material
de envase se reeliza mahiobrada mecanicamente, por un lugar perfec-
tamente determinado del ciclo de trabsjo e la méuuine eanvasadora.
Esto tiene varios inconvenientes, pero principalmente el que en
algunes circunstancias estéd limitada la velocidad de trabajo de la
méquina envasadors nor la velocidad de caida del material a envaser
en el tubo flexible de mmterigl de envase. iediante el correspondien-
te ajuste del momento en gue el dispositivo dosiflcador se vacia en
el tubo flexible del material de envase, o sea en funcidén de la clame
y cantidad de la mercancia a envasar y en funcibén del ciclo de traba-~
jo de la mAquina envesadora y del dispositivo dosificador seria posi-
ble sin lugar a dudas aumentar la velocidad de trabajo de la méqui-
ne envusadora.

Otra finalidad del oresente invento es, por lo tanto, sefia~-
lar una disposicidn por 1la yue se pueda variar el wonento del vacia
do del dispositivo dogificador en el tubo flexible de uaterial de
envage en relacidén con el eciclo de travsjo de la maquina envasadora
estando ésta en mercha.

Para resolver estms tareas, en una miquina envasadora se
sugiere por el presente invento un dispositivo de cilindro y émbolo
accionado por via hidrdulica warae el movimiento ascendente y descen-
dente de las mordazes precintadoras transversales, cuya longlitud de
carrera, con punto: muerto supericvr constante ‘e las citudus mordszas
puede ger variads modificando le longitud de cerrera de un émbolo
de cilindro de ajuste, incluso estando la maquina en marcha.

Pera resolver esta otra tarea del invento se sugiere en
una miquine envasedora sezin el irosenite invento (e ol wcciopumien

to de Ju aportacidén del meterial a evvasar en el tuvo Flexible de ne
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terial de envase pueda ser veriado, tanto estando la mdquina enve-
sadore en mercha como perade, relativemente con respecto al ritmo
de trabajo de toda la méquina, de modo que el llenado del material %ﬁ
a envasar pueda hacerse en cualquier momento que se elija, durante g
la confeccién de la bolsa de tubo flexible.

En la siguiente descripeidn de un ejemplo de realizacidn
del dispositivo segin el invento se sefialan més detalles de este
Ultimo, a base de los adjuntos dibujos.
Figura 1 muestra una representuacidn esquemética de la méquina enva-
sadora, en la cual se hace uso de la disposicidn sugerida por el in-
vento..
Pigura 2 representa una seccién transversal a lo largo de la linea
II-IT de la figura 1.
Pigure 3 muestra a mayor escala una seccion verticael de las morda-
zas précintadoras‘transversales dibujadas en la figura 1 con una fle- 5;:
cha K. ¥
Figura 4 muestra, vista por encima, uns parte de la cuchilla seccio- .
nadora. ' ' ?%
Figura 5 es una vista de una bolsa de tubo flexible terminada, confec-??'
cionade por la miguina. e

Figuras 6 y 7 muestran esqueméticamente una seccidn vertical por la

“ disposicién segin el invento, para el movimiento hidrdulico, maniobra—;ﬁ;

do de las wordazas de soldadura.

Figure 8 es une vista, parcialmente en seccidn vertical, de la dispo-
sicién segin el invento pera la variacidn del proceso de dosificacion
v

Figura 9 es una vista de la disposicidn representada en la Figura 8

en direccién del planc de la Figura 8, desde la derecha. Aﬁ'




La méquina envasadora representada esquemiticamente en
la Figura 1 en la que puede ser utilizado el objeto de la solicitud
es en si conocida. Se compone de un bastidor 1 que por su parie j}l
superior esta proyisto de una place cubridora 2. Perpendicularmen
100 te a la vlaca cubridora 2 estd sujeto en ésta, delante del bastidor
1 de la méguina, un tubo de conformecidn y de llenado 3. Este tubo
3 atraviesa la placa cubridora 2 y se ensancha en forma de embudo
por encima de esta placa 2. Sobre la yplaca cvbridora 2 va situado
un dispositivo dosificador (no revresentado) de tipo conocido. De-
105 bajo, de la pluce cubridora 2 ve situada une es:aldilla conformado-~
re 4 en el tubo de conformacidn y de llenado 3. El material para
envasado susceptible de precintedo en caliente esti reunido en un
carrete ailimentudor 5 instalsdo por el lcdo »osterior del bastidor f;
1 de la mdquina. La banda de material de envase se va descargando :
110 desd. el carrete 5 y, passndo por una polea de guia 6, es conduci-
da g la eeyeldille conformadore 4, la cual coloca la banda de mate-
rial alrededor del tubo de conformacién 3. AL mismo tiempo los bor- ':°
des longitudinales de la banda de material de envase se solapen 1li-
geramente por el lugsr & (Figura 2)., Una mordaza de soldadvras longi- é;
115 wndired 7 ve {1sbaja frente al tubo de conformmcidén 3 suelda uno -
con otro los bordes longitudinales de la banda de material por medio
./ de une costura longitudinal d, forméndose as{ un tubo flexible de ma-i;
terial de envase., Las mordazes de soldadurs iransversal 8 y 9 estén %g.
situades debajo del tubo de conformacidén y de llenado 3, y se musven ;
120 horizontalmente en direccidén de las Fflechas bilaterales representa-
dae ern la Figura 1 y perpendiculsrmente al tubo flexible del mate=-

rial de envase. Ademds, estas mordazas de soldadura transversal 8 y 9 ;y
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se mueven veriticalmente, lc qve més adelante se explice todavia

con mayor detalls. Cuando se encueniran cerradss (Figurae 1 y 3)

las wmordazas de precintado transversales 8 y 9 presionan entre si
el tubo flexible en cueslidn y con suy mitades superdores 1y £2
EBicaro una cogiura iransversal superior b y, con sus mitades inferio-
res el y e2, una costura transvefsal inferior ¢ en el tubo flexi-
ble de laminas. Al mismo tiempo que se hacen lus costuras trana-

versales les wordafZes de roldadure tr-nsversal 4y 9 e mueven

i sordildo derconusirhe, esiblrando de pesc el dubo flexible hecis

abajo desde el carrete alimentador 5 o través el rodilleo de guia

6 y de las espaldillue conformadoras 4. La dimensidén del movimiento

descendente de las mordazas de goldadura iransversal 8 y 9 equivale :
a2 la longitud de la bolsa a confeccionar (Figura 5).Durante el movi_iﬁg
miento descendente de lus referidas mordazas 8 y 9, el tubo flexi-
ble de liminas es cortado simultinesmente por la cuchillas secciona-
dora 12 entre las ces costures. Una pvarte de la cuchilla secciona-
dora dentade estd particularmente representada en la Figura 4. Guan-;
do 1llegan al ounto muerto inferior se abren las mordazas de solda-
dura transversal 8 y 9, la bolsa terminada, seccionada cae hacia

gbajo y dichas mordazas retroceden en posicidn sbierta a su punto

muerto superior. Pasando por el tubo de llenado 3, en el tubo flexi-
ble de laminas se mete al mismo tiempo una cantidad de material a
envasar debidamente dosificada en el aparato dosificador 1ll. Para
ello se sace el registro 10 que cierra por abajo el embudo dosi-
ficadop 11, Cuando las mordazas de soldadura transversal 8 y 9
llegan al punto muerto superior y después que se ha llevado a ocabo
el referido llenado del msterial a envasar se vuelven & cerrar las
mordazas de soldadurs transversal y empleza de nuevo el proceso de
le retireda del tubo flexible forméndose al micmo tiempo las costu-

ras soldadas transversaleos.
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" ¢cibn con el espacio interior de un cilindro 18 (Pigura 17), En el

A continuacién se describe a base de las Figuras 6 y 7 el

dispisitivo accionsdo hidraulicamente, sugerido por el invento,

con el cusl se realiza el movimiento vertical de les mordazas de
soldadure transversal 8 y 9. Segin se desprende todavia de la des-
cripeidn que sigue, con este dispositivo es posible veriar la megni-
tud del movimiento vertieal de las mordazes de soldadurs transver-
sal 8 y 9 con la mdquine en marche, modificando la posicidén inferior

del punto muerto de las mencionadas mordazas 8 y 9, sin que por eso

varies la posicidn superior del punto muerto de las mordazas de sol-
dadura transversal 8 y 9.

Las mordazag de soldadura transversal 8 y 9 estan sujetas
en un cilindro 86 cerrado por arribe y desplazable verticalmente.

Bl cilindro 86 va metido en cojinetes de deslizamiento 13 y 14 que

estén montados en el bastidor 1 de la maquina. En el cilindro 86
existe un émbolo 15, el cual esta fijamente sujeto al bastidor 1
de la mdqufine por medio de una barra hueca 16, X1l émbolo 15 tiene

un taladro central, por lo que el interior del cilindro 86 comunica

8 través de este taladro con el especio interior de la barra hueca

16. En el extremo de la barra hueca 16 situsdo exteriormente, apar-

tédo:del émbolo 15, va metido un twbo flexible 17 que a través de

dicha barra hueca 16 pone el interior del eilindro 86 en comunica-

cilindo 18 va situado un émbolo 19. Un &rbol 21 accionado por motor

(de forms no representada grificumente) esta montado con movimiento v

de giro en cojinete 22 y 23. Estos cojinetes 22 y 23 estén sujetos
en el bastidor 1 de la méjuina. Por el extremo inferior del Arbol
21 se ha previsto una manivela 24 de uns sola pieza con ayuel. La
manivela 24 estd unida al citado émbolo 19 nor medio de una barra
25, La rdtula 26 constituye la unidn entre le barra 25 y la manive-

la 24. La rétula 27 constituye la unibén entre el éubolo 19 y la ba-

rra 25. Merced a la disposicidén de las dos rdtulas 26 y 27 por los
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extremos de la barra 25 es posible un libre movimiento del ciline-

dro 18 con el émbolo 19 situsdo dentrc dei mismo, frente a la mani-
vela 24 y al Arbol 21 de una misma pieza con ésta. ¥l cilindro 18
estd sujeto en una horquille 28, la cual estd dotade & movimiento
giratorio alrededor del eje 42 sujeto al bastidor 1 de la miquina.
Fl eje 42 forma uua tangente por el circulo jue desoribe la manive-
la 24 cuando el Arbol 21 gira alrededor de su eje longitudinal.

El érbol 21 estéd dotado de unn leva excéntrica 29, la ?
cusl coopers con un émbolo de inmersidn 30. Este émbolo de inmer- |
sibén 30 se mueve en un cilindro 31, v por le zccidn de un muelle
de presidn 32 es conducido elisticumente hacia ia leva 29. Por me-
dio de una vélvula de una via 33, el cilindro 31 estd en comunicacidr
con un depbaito 7o licuido 34 y, acdenfis estd cwpaliedo a un con—
dueto 3¢ a travée de una vilvule de un solo aso 35, el cual va a

parar al interior de ls barra hueca 16. Una pularca 37 de dos bra-

perior del -eilindro 86, maniobra a través de una verilla 39 una
vilvula 40 gue estd sitiada en une derivacidn del cenducto 36 y
que establece lo comunicacion con el conducto 41, ¢l cual va a pa-
rar de nuevo al depdeito 34.

Un muelle de traccidn 20 egtd sujeto, por un lade, al
extreno superior el cilindro 6b, y, por otro, al bastidor 1 de la
whyuina, y tiende a empujer el cilindro 8o hacie abajo.

Bl espscio interior del cilindro 86, la barra hueca 16
el tubo flexible 17 y el espacio interior deleilindro 18 asi como
el depdsito 34, el conducto 36 y el conducto 41, estén llenos de un
1iquido.

El movimiento ascendente y descendente el cilindro 86
¥y, pcr consiguiente el movimiento asdencente y descendente de las
mordazas de soldadura 8 y 9, es producido por el movimiento ascen-

dente § dewcendente del émbolo 19 en el cilindro 18, con lo que
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dursnte el movimiento descendenie del émbolo 19 se inyecta liqui-

do a #ravés del tubo flexible 17 en el recinto cilindrico 86 que
impulsa el cilindro 86 hacie arriba, y durante el movimiento ascen=-
dente del éwbolo 19 el liguido sale de dicho cilindro 86, por lo
que este cilindro 86 se desliza haciaz sbajo por lu accidn adicional
del muelle 20. ALl misumo tiesmpo el muelle de traccidn 20 se encarge
de que durante el movimiento ascendente del émbolo 13 no se forme
ninguna depresidn en el cilindro 86 y de que por el conirario este
cilindro 86 se mueva inmnedicotamente hacia abajo.

Fl movimiento amscendente y descendente del émbolo 19 en
el cilindro 18 se realiza por medio del srbol 21 accionado por mo-
tor y & continuecidn se le describe detrllademente. Durante el giro
del érbol 21 slrededor de su eje longitudinal, la manivela 24 descri-
be un e¢ireulo. Al miemo tiempo ls barre de unidén 25 se mueve entre
la wanivela 24 y el émbolo 15 sobre la superficie envolvente de
un cono imaginario, cuya superficie circular de su base es rozada
por la manivelas 24, y su vértice se halle en la rdtula 27. Si el eje
longitudinal del cilindro 18 coincide, tal como se revresenta en la
*igure 7 con lineas continuas, con el eje longitudiral del é&rbol,
21, este cono imaginario es entonces un cono rectc. En este caso

extremo, al girsr el drbol 21, el émwbolo 19 no se nueve de arriba

peymsnece imaovil,

8in ewbargo, por la suspensidn del cilindro 18 en la Yor-
quilla 28 giratoria alrededor del eje 42, es posible glrar dicho
cilindro 16 hacia un lado. Se yuede ver ue el cono imaginsrio es cen g
tbneces wun cono inclinado. Si para compr :nder mejor lo expuesto, nos

imeginamos que la manivela 24 estd girada en 1802 desde la posicidn
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panto
muerto inferior del émbolo 19 y, por consiguiente, al punto muerto

superior del cilindro 86), la rétula 26 se encuentra entonces direg

representada en la Figura 7 ( esta posicidén corresponde al

(R

o

tamente al lado del eje 42, el cual como se dijo oportunamente cong

tituye una tangente del ofiroulo descrito par: le menivela 24. Puede
verse que estando la manivels 24 en esta posicidn, el cilindro 18
puede girarse hacia un ledo sin que se mueva el émbolo 19 eu el ci-
lindro 18. Aqui, la posicidn superior del punto muerto del cilin-
dro 86 permanece siempre constante. Pero si la manivela 24 se en=-
cuentre en la posioi6n representade en la Figura 7 ( que corresponde -
8l punto muerto superior del émbolo 19 y, por consiguiente, al punto fﬁ}
muerto inferior del cilindro 86), el émbolo 19, al girer el cilindro
18 hacia un lado, se mueve hacia arriba en un recorrido s en este
cilindro 18. El recorrido s aumenta ocuanto mayor es la desviacidn
del cilindro 18.

Durante el funcionamiento el Arbol 21 se mueve contimue-
mente alrededor de su eje longitudinal. Une vuelta completa equive-
le ahi{ a un movimiento ascendente y descendente del cilindro 86 y,
por consiguiente, de las mordazee precintadoras transversales 3 ¥ e
Durante la marcha, el cilindro 18 estéd girado hacia un lado, més o
menos apartado en el eje 42. De lo expuesto anteriormente se despren %i?

de que la carrers g del émbolo 19, y por consiguiente de las morde-

" za® precintadoras trensversales 8 y 9, aumenta a medida que se agran Qo

de la desviacién lateral del cilindro 18. De todos modos, oon esto
solo varie la posicibén del punto muerto superior del émbolo 19 y,
por lo tanto, del punto muerto inferior del c¢ilindro 86, E1 punto
mierto inferior del émbolo 19, y, por consiguiente el punto muerto
superior del cilindro 86 ( y en oonsecumncis de las mordazas preoin

tadoras transversales 8 y 9) permanecen constantes.
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Te veriacién de la longitud de la carrers por inciinacidn

del cilindro 18 pueden realizarse, tanto con la maquina en marchea
como en estedo parado.

La inclinacidén del cilindro 18 se lleva a cabo, bien por
medios mecénicos ( no representados), o a mano. Con un dispositivo
de sujecidn ( no representado) se puede fijar el cilindro 18 en
cualquier posicidén inclinada deseada.

La leva 29 actia sobre el Arbol 21 pars compensar uns po-—
sible pérdida de liquido del recinto cilindrico §6 y del espacio
interior, comunicado con este 1ltimo, de la barra hueca 16, del tu=
bo flexible 17 y del cilindro 18. A ceda vuelta del érbol 21, que
equivale a2 un movimiento ascendente y descendente dé las mordezas
pPrecintadoras transversales 8 y 9, la leva 29 empuja una vez al

émbolo de inmersidn 30 dentro del cilindro 31. El movilmiento de re-

troceso del émbolo de inmersidén 30 desde el cilindro 31 se realiza

por medio del muelle de presidn 32; durante este movimiento de retro-
ceso, por medio de la vélvula 33 se wepira liguido & presidn del i
depbeito 34. Poco sntes de que el cilindro 86 haya llegadc a su posi-{lé
cién més alte, este liguido aspirado es transportado por el émbolo i

de inmersidn 30 desplazado por la leva 29, hasta el interior@d@fia

de su posicibn superior del punto muerto debido a unae excesive apor- i
tacién de liquido. En su punto muerto superior, el cilindro 86 hace ‘
girar la palanca 37 de tal modo, que la varilla 39 abre la valvula
40 en el conducto 36, con lo cuzl la cantided de liguido que se siguez .
suministrando por el conducto 36 retorna a través del conducto 41 ’

el dendsito 34. Asi pués, el punto muerto superior del cilindro 86
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conducto 36, Al mismo tiempo, merced a ls disposicidn de la pslanca
37, el oilindro B6 es detenido durante unos instantes en su punto
muerto superior, lo gque permite cerrar las mordaszas preointadoras

transversales 8 y 9 sin que 8l mismo tiewpo tenga lugar ningin novilt

En lus figures 8 y 9 se representa un dispoaitivo con el
que ge puede variar el momento del vaciado del dispositivo dosifica- : }
dor en el tubo de llenado 3 ¥y, por consiguiente, e el tubo flexi-
ble del material de envase. FEl &rbol 50 es gccionada por el dispo-
sitivo impulsor de la méquins envasadora, por ejemplo juntemente con
el érbol 21, En el &rbol 50 va montads con movimiento giratorio una
rueda de tornillo sin fin 51, la cual estd alojzda en un cojinete
52 sujeto en el bastidor 1 de la mdquina. Vebajo de la mencionada:!
rueda 51 estd sujeta una place 53 a través del drbol 50, Esta pla-
ca 53 es de una sola pisza con el &rbol 50, y por lo tanto gira jun_

tamente con este dltimo. As{ puds, la rueda de tornillo sin fin 51

estd alojada con movimiento giratorio entre el cojinete 52 y la placa o

53. Por la sujecidn del coJinete 52 en el bastidor 1 de la méquina se ...

evita un desplazamiento axiazl del &rbol 50. &n la parte superior de

la placa 53 se han previsto dos alojamientos 54 y 55 separados uno de

sotro, en los cuales estd alojado con movimiento ziratorio un &rbol

56. Sobre este &rbol 56 se ha introducido un tornillo sin fin 57 que
coopera con lao rueda helicoidal 51. Al otro lado dei alojamlento 55
existe otre rueda helicoidal 58 sujeta en el arbol 56, Con esta rueda
58 engrana un tornillo sin fin 59, el cual estd sujeto en el Arbol
de un motor eléctrico 60. El motor eléetrico 60 estd suspendido de la
placa 53. La corriente se suministra al motor eléctrico 60 por un ca=-
ble 61 y por anillos rozantes 62, log crules ectéan Fijemente sujetas

ad drbol 50 con el correspondiente aislemiento, y cooperan con las
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escobillas 63. El motor eléotrico 60 es un motor que gira lo mismo
a la derecha que a la izquierda, y cuyo sentido de giro se determi-
na aecionando el correspondiente conmutador no representado. El

gocionamiento del dispositivo dosificador, por ejemplo mover hacia

afuers el registro 10 debajo del recipiente dosificador 11, se rea-
liza por medio de una prolongacidn 51a en la ruedz helicoidal 51,

en una determinada posicidn angular de giro de esta rueda helicoidal.?a?
La prolongacidén 51a estéd dibujada en la Figura 8. por medio de la
parte de rueda helicoidal 51 que sobresele por encima del cojinete

52.

Cuando el motor 60 estd parado, la rueda helicoidal 51 que
se encarga de suministrar material al tubo flexible de envasado, es8

arrastrade por el drbol 50 porque la citada rueda 51 estd unida al 'géf

érbol 50 & través del tornillo sin fin perado 57, de la rueda helicoi

del 58, del tornillo sin fin 59, del motor 60 y Ge la placa 53. Si por
menivulscidn del mencionado conmutador no representado, se hace girar :
por el contrerio, el motor eléctrico 60 hacia lu derecha o izquierda if

la pusiecidn angular de la rueda helicoidal 51 varia entonces respec-

to del drbol 50, en uno u otro sentido. DIsta variacidn de la posi-
cidén enguler del 4rbol 50 respecto de la rueda helicoidal 51 tiene
luger & través de la mencionada rueda helicoidal 58 en cooperacién

con el tornillo sin fin 59. Por consiguiente, mediante la conexidn

del motor eléctrico 60 para que gire en uno u otro sentido, el momen-
t0 de la entrada del material en el tubo flexible de'. material de en-
vase, por ejémplo el sacar el reglgiro 10, puede variurse relativamen_
te con respecto al ciclo de trabajo de la miquina envasadora, tando ouagif

do la méquina estd en marcha como cuando se encuehira parada. De pre-

_ferencia el ajuste ordinario de la entrada ide material estando parada

la mdjuina se realiza accionande el motor 60, y luego, estando en mar-

cha la méuuina se lleva a cabo el ajuste fino de la entrada del mate—
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rial por accionamiento del motor eléetrico 60. ;ﬁ

Por supuesto ls idea del invento de la presente solichtud
no estd limitada por los pormenocres del ejeuplo de reaslizacidn des~ ;&'

orito, yaque més bien son posibles infinided de varizciones sin

365 apartarse de la esfera de proteccibén de la presente patente, tal co-
mo resulta de las siguientes reivindicaciones, ide la descripciodm

y de los dibujos adjuntos.

Se reivindica como nuevo y de propia invencidn.
1.- Mdquina envasadora para la confeccidén de bolsas de tuboéﬁ
flexible llenas a base de une banda Jde material de envase susicepti-
ble de precintado en caliente con un carrete alimentador del material
pare envages, con una espaldilla conformadora la cuval coloca la banda
de material alrededor de un tubo .de conformacidén y de llenado for-

375 mendo asi un tubo flexible, con una mordaza de soldadura loagitudi-.

. : 2 s
nal que, trabajando frente sl mencionado tubo de conformacion y de’

llenado, suelda juntamente los bordes lonzitudinales de la banda de

neterial pars envases, con un dispositivo dosificador del material a éﬁ.
énvasar, con mordazas precintadoras transversales movidas en sentido fz.
38¢ * ascendente y descendente en direceldn del eanvasado pors retirar el S
tubo flexible de meterial de envase del tubo de conformacidn y para
confeccionur uns costura transversal euperior de una bolsa llena y
una costura trensversal inferior wara la bolss siguiente, asi como

una cuchille seccionadora pura separer el tubo fleiible de materiel

385 de envese entre ambas costuras transversales, caructerizada por una

disposicidn de ¢ilindro vy émbolo aceionuds hidrd licuucnte para el
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novimiento ascendente y descendente de lus mordazas de soldadura
transversal, cuys longitud de carrera, con punto muerto superior
constante de lue mordazas de soldadvra traansversal, se puede va-
rier modificando la longitud de la carrerw .ie un émbclo de cilin—
dro de ajuste, incluseo egtando la mA~uina en marcha.

2.~ Maguina segin lo reivindicado en el punto 1, ca~

racterizada porque la diswvosicidn de eilindro y éwbolo consiste en i

un cilindro wovido verticalmente en el que estin sujetas las morda-
zas precintadoreas transversales, porque en este cilindre existe
un éilbold estacionario, el cual tiene un teladro centrsl, después
caracterizade porgue el recinto interior del cilindro estéd en co-
municacidn a través del citado taludro con el recinto interior de
un segundo cilindro porque este cilindro estd montado de forma que
gire alrededor de un eje, ademds porque el eje de giro forma una

tangente del circulo deccrito de una manivela que estd confeccions-

~da de una sola pleza con el drbol impulsado y porque la union entre

la manivela y el émbolo del segundo cilindro se establece con una
barre provista por ambos lados de rodamientos de bolas, por lo
que mediante un giro de dimensidn resulable del segundo cilindro
alrededor del eje de giro, el movimiento ascendente y desdendente

~ promovido por la rotacidén del arbol - del émbolo en el cilindro
es de longitud variable de forma continua, con vunto mmerto infe-
rior constante del émbolo.

3.- Méguine, segin lo reivindicado en los puntos anteriores
caracterizada por une bomba de émwbolo gue, el final del movimiento
ascendente del cilindro envia liquido al recindo interior del ci-
lindro y este cilindro al ilegar al punto muerto superior, sbre une

vélvule por le . e se desvia un exceso Jdel liquido suministrado.

S

W
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415 4.~ Méguina, segin 1o reivindicado en los puntos aﬁék}io—

res, caracterizada por hallarse provista con un muelle de traccidn
que esté sujeto, por una parte, al extremo supe:ior del cilindro y,
por otra, al bastidor de la mhguina, de tel modo ue dicho muelle tien a?]
de & empujar el cilindro hacie abajo. ‘
420 5., Maguine segun lo reivindicado en loe nuntos anteriores,
caracterizede porque el accionawiento de la zlimentacidén del material

a envasar en el tubo flexible del material de envese huede varicrse

tanto estando la méquina envasadore en marche como parads, relativa-
mente con respecto @l ritmo de traubajo de Hoda la méquina, por lo
' 425 que el llenado del material a envasar puede hacerse en cuslquier mo-
nento deseado durante la confeccion de la bolsa e tubo flexible. '
.- Maquing, segin lo reivindivado en los puntos anteriores,
carncterizada por un arbol acoplado al acclonamiento de la mauuina en-

vasadora, eB el cual 4rbol estd montada con movimiento de giro una

430 1rueda helicoidal que produce el accionamiento de le alimentacidn del
material, después por una place fijumenie unida al Arbol sobre la cual
va montado con movimiento giratorio un arbol con un tornillo sin fin
en donde este tornil;o gin fin actle juniauwente con la rueda helicoi-
dal y caracterizads también por otra rueda helicoidal en el Adrbol

435 que coopera con un tornillo sin fin el cual estd calado en el eje de
un motor eléetrico sujeto a la placa y ceracterizada porque el motor
sléctrico se puede conmutar, a eleccidn, para que glre tanto & la de=-
recha como a lg izquierda.

To=- MAGUINA ENVASADORA.

440 Tal como se describe y reivindica en la presente lemoria
Descriptiva que consta de dieciseis hojas escritas a mdquine por una

sole cara y de sus correspondlentes dibujos.
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