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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPAER A
por VEINTE afios
a nombre de COLGATE PALMOLIVE COMPANY, entidad na teamerica-

ne, establecida en 300 Park Avenue, Nueva York, E.U.A. por:

"UN APARATC PARA SULFONAR UN COMPUESTO ORGANICO*

-

Le presente invencidn se refiere & la sulfonacidn de

oompuestos argénicos con tridxido de azufre, El término "sul-

fonacidén" ge utiliza aqui incluysndo tanto la verdadera sul-
fonacidn como la sulfatacidn, con arreglo al uso comin en el
5 ramo de los detergenties, .
Le invencidn proparciona un procedimiento y aparato
que permiie la sulfonacidn de compuestos orgénicos dando
buenos rendimientos de productos sulfonados de gran calidad,
Conforme a un aspecto de la invencidn, un procedi -

10 miento para sulfonar un compuesto argénico comprende las eta-
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ras de hacer pusar el compuesto organico enf ase 1liquida, tal
como aqui se define, en forma de chorro anuler libre desde una
zona de presidn relativamente slta a uns zona de prosidn rela-
tivamente baja originando une zone de turbulencia en el liquido,
e introducir en el centro del chorro anular una me zcla aseosa
de tridézido de azufre y gas inerte.

Le transicidn desde la zons de pred 6n relativemente
alta a la zona de pred dn relativamente baja puede venir faeci-
litada por un orificio anuvler, de modo gue el paso del compucs-
to organico a través del orificio origina la zona de turbulen-
cia corriente abajo del orificio,

Conforme a otro aspecto de la invencidn, un aparato
pere sulfonar un compuesto oargénico comprende: un pasaje Gota-
Go de un orificio gque lo divide en una zZona de pred dn rclati-
vamente alta ¥ une zona de presidn relativamente baja; una tobe-
ra que sobresale, & través del orificio, deste la zona de pre-
s1én relativamente alta a la zona de presidn relativamente bajaj
medios para hacer que ol compuesto orgénico en fase liguids,
tdl como aqui se define, fluya a trevés del msaje desde la zZona
Qe presidn relativamente alta & le zona de prss én relativamente
baja; y medios para transportar une mezcla grscosa de tridxido

de szufre y un gas inerte, = través de la tobera, hasta la zona

de presidn relativamente baja.

En la expresidn “compuesto argénico en fese liquida"_
se tiene la intencidn Ge abarcer no solemenie 1os compuesto or—
génicos que son verdaderamante liquidos en las condiciones de
reaccidn, sino también las soluciones,dispersiones ¥ suspensio-
nes de compuestos orgzanicos gue sean de cardctler eséncialmente
liquido en las condiciones de rescci dn.

Todo compuesto arganico suscspiinle de ser sulfonado
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por el tridxido de azufre, estando en fasse liguida como arriva
se define, puede ser sometido &l procedimisnio y empleado en
el aparato, Entre tales compuesto argdnicos se encuentran los
alconoles aliidticos saturados, log alcoholes polinidricos, los
dcidos grasos saturados; 1aé.olefinas alifdticas, los hiGrocar~
buros policiclicos aromiticos ¥ las alquilolamicas de &cidos gra__,;{
g08. De particuiar importancia, éntre los compuestos a ganicosg
gue puedén ser swifonados por el procedimiento o en el aparato,
son los alguilbencenos, en especial los gue contienen de 9 a 20
dtomos de carbouo en € grupo elquicico, los alcoholes que con-
tienen de 5 a 20 4tomoe de carbono, y los productos de condensa-
cidén de éxido de etilenc u dxido de yropilenc obteaidos POT COn~ |
Gensacidn de 1 & 10 moles de d:uido de etileno uw dxido de propi-
leno con un mol de un compuesto tbal como un alquilferol que con-
tiene de 8 a 20 dtomos de carbono en el grupe alguilico, o un
aleohol o &cido graso que contiens de 9 & 20 &tomos de carbono,
o uns alcanolamide de dcido grago gue contiene de 9 a 20 ato-
mos en el residuc de dcido graso y de 2 a 4 4tomos de carbono

en el zrupo Ge alcanol. También son adecuacas las mezclas de

dos o més cualesquiera de 1los compuestos arriba citados,

Bl tri%odo de @zufre utilizad como agente de sulfo=-
nacién puede b tenerse procedente de &iversas fuenies, Por ejem-
plo, puede ser obtenido por vaporizacidn de triixidq de azufre
1{quido, o bien del oleum o de otras fuenies de procedencia. El
gas inerte emplesdo para diluir el tridxido de mzufre pueds ser
aire, hidpégero, nitrdgeno, dicxido de azufre, didxido de carbo-
no o cualquier otro gas que sea inerte en el medio de reaccidn,

o mzclas compatibles de los mismos, Bl término “inerte", apli~
cado al gas, quiere decir que no reaccionarad con el triéiido de

azufre, ni con el compuesto organico ni con el sulfonato. Puede
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reaccionar con los subproductos. Por ejemplo, el hidrdgeno pue-
de tener un efecto r eductor gobre clertos subproductos no desea- ?ﬁﬁ
bles, que puedan tender a decolorar el sulfonato.

Al poner en préctica el procedimicnio, 10s componen-

tes reuzctivos pueden emplearse en cantidades o proporcionss
anplliemente variables, Ahora bien, para obtener buenos rendi-
mientos de producto sulfonado de pran calidad, se prefiere uti-
lizer el tridxido de azufre en una relacidén molar de 0,8 a 2,0
por mol equivelente de coupuesto organico. Asimismo, la concen-
tracidn de triéxido de z2zufre en &l gae inerte puede ser de
aproximademente 0,5% & 50,04, y meferentsisnte de 5,0% & 20,0%, &
en volumen, vasada en el volumen de la mezcla gasecosa y calcu-
lada a una atnésfera de pres édn absolute (1 atw) y a la tempe-
rature ambiente, En la zona de turbulencia, la relacidn de
mezclae gaseosa y compuesto argénico estd comprendida preferible~
mente entre 0,5:1 y 20:1 volumen, Aun cuando e stos limites no
son criticos, los mejores remltados se logren llevando & cabo
el procedimiénto dentro de ellos,

L2 temperatura de reaccidn entre el tridxido de azufre &
v el compuesto organlico puede variar asimismo entre anplioa -
1imites. Como la reaccidn es exotérmica, hay gue tener cuida-
do de prevenir la carbonizscidn, que afectaris adversamente al

color. Le temperatura no ha de excasder de 80s¢C, Los componentes

reactivos pueden Iniroducirse en los paszajes a ls temperatura
ambiente, & menos gue el compuesto orgdnico no esté en fase 1i- ﬁ
quide & esta temperatura. Cuando el compuesto orginico es sd- ;
lido a la temperatura ambisnte, puede ser fundido por medio de
una disposicidn ée precaldeo, y transportado al primer pasaje
a uns temperatura elevada que lo mantenge en forme liguida, o

bien puede ser disuelto o puesto en dispersidn en un disolven-
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te o vehiculo 1iguido.

En une forma de la invencidn, =1 menos una parie del
producto de reaccidn es devuelia a 1la zona de presidn relati-
vamente slta, & £in de mejorar el rendimiento globval. Bs conve-
niente enfriar los productos de reaccidn que se devuelven, para
preveniyr un prograsivo aumento de la tanperaturs de reaccidn.

Cuando se devuelve el producto de reaccidn, éste pue-
Ce &r mezclado con gas inerte (como aire o niirdgeno secos), por
ejemplo, inyectando aire en la tuberia de retorno del producto
de reaccidn, Las burbujas de gas ineric en el liquido se dila-
tan al desdender la presidn cuando éste entra en la zona de pre=-
gibén relativamente baja, y aumentan la turbulencia,

La turbulencis puede ser asimismo acrecentade previendo
un orifiecio de bordes afilados.

Le invencidn puede lleverse a la practice de diversas
menersas, y & continuascidén se describiri, a titulo de ejemplo no

limitativo, une forma especifica de realizacidn de aquella, con

referencia al dibujo esquemdtico adjunto, que representa una for-

ma de aparato conforme a la invencidn, estando en seccidn la par-
te superior del dibujo, y a mayor escala gue la parte inferior.
Bl aparato ilustrado comprende un recipiente de reac—
cidn que consta de un primer pasaje 11 dotudo Ge una planta de
orificio 12 gue lo divice en unu zena 13 de presidn relativamente
alte y una zona 14 de presidn rclativamente baja. Hay un segundo
pasaje 15 conectsdo a una fuente dGe suminigtre de tridxido de
ezufre y gas inerte, y que termina en una <iobera 16, la cual so-
bresale ligeramente mas 8lld del orificio 17 de la placa 12. De-

bido a la presencia de la tobera 16, el orificio 17 es anular, y

de borde afilzdo para provocar o favorecer la turbulencia., Un

P

conducto 18 transyorta el compuesto organico a la gzona 13 de pre-;{~"
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 puesto un rompedor de circulacidn 19, mientras en el conducto

“ "
SNy i TR
RN gy
ARV R A

8ién relativamente &lta. En la zona 14 de presién relativemente .

¢

baja y a clerta distencia de la placa 12 de orificio hay dis-

18, justamente delante (corrienie srriba) de su unidn con el

primer pasaje 11, hay dispuesto otro rompesdor de oirculacidn

20. Loe rompedores de cirenlzcidn pusden ser de wne diversi-

dad de formas y constar de uns verisdad de waleriales, Son
adecuadas las hélicszs abiertas y entrelazadas de alambre de
un metel que no sea atacado por el tridxido de azufre, ¥l P

objeto del rompedor de circulacidn 19 es sl de extender la A

zona de turbulencia del compuesto liguido arganico que sale

del orificio 17 en forma de ohorro anuler libre. El objeto

del rompedor de circulacidn 20 se explicarad mas adelante,

Un depdsito 21 contiene tridxido de azufre vapori-

zado procedenie de un manzntial de oriszen t&l coio los indi- iif
caGos mds arriva, Una corriente dz ;as inerie ( ésto es, de |
aire seco), derivada de una tuwseria de suministro de aire 26
por medio de una tureria 22, es suministrada al depdsiio 21,
donde arrastré vapores de tridxido de azufre, entrando la nez-
cla en’el segundo pasaje 15, donde se mezcla con otra cal idad
de-aire que entra a través de una védlvule 32, procedente de
le Htuberia de suministro 26, La mezcla zascosa Ge tridwido de

azufre y £as inerte enira lusgo en la zona de baja presién

14 del recipicnte de reaccidn, procedente del paszaje 15y a

través de la tobera 16.

Otro depdsito 23 contiens el compuesto orglnico
sulfonable, gue es trasledado en fase 1iquida por uh& bomba 30 ;
a la zona 13 de alta presidn del recipiente de reaecidn, por
medio del conducto 18. Desde la zona 13 de alia pre&idn, el

compuesto arghnico pasa & iravés del orificio anuvlar 17 en for-
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ma de chorro amlar libre, entrando en la zona de baja mresd én
14 con une ccnsiderable pérdida de cerza, con 1o cual crea una
zona de turbulencia en el compuesto arganico del lado de baja
presidn del recipiente de reaccidn, 1o cual da lusar a una
5 uniforme mezcla de la mixtura de trid.ido de azufre y aire con

el compuesto orgénico. El afilado borde del orificio 17 refuew-
za 1a turbulencia, y el rompedor de eirculacidén 19 extiende la
zone de turbulencia, como ya2 se ha dlicho. La geccidn recta de
la zona turbulenta es aumentaca haclia el extremo de selida de

10 la misma, contribuyendo asi a disminuir la velocidad de cir-
culacidn 1lineal dé los componentes reactivos, y dando tiempo

8 que la reaccldn se termine esencialmente en lz zona turbu-

lenta,
Por medio de un conducto 24 puede introducirse, en el
15 compuesto orgénico del conducto 18, una cuntidad adicional de

gire u otro- zas inerte. Este introduccidn de =ns inerte es
diserecional .Ahora Dien, cuanco se emplee puede hacerse en
proporciones hasta de 100% en volumen (calecrlado a la presidn
v temperatura del 1iquido), basadas en el volumen de 1iquido
20 que se estd suministrando al recipisnte de reaccidén por el
conducto 18, Cuando se emplea 8l introduccidn de gas inertc,
q el rompedor de circulacidn 20 sirve para subdividir el gesg en
pequefiag burbujas., Al pasar estas dburbujas por el orificio 17,
se expanden y aumentan la turbulencia. Los producios do reac-
o5 c1én pasen desde la zona de bajs presidn 14 del recipiente de
reaccidn directamente a una vasija de recogida 25, En esta Ul-
time hay una tuberie 27 de respiradero o de selida & la atmde-
fera para los gmses de escape, Una tuberis de retorno o devo-
lucidn 28 conecta la vasija colectora al conducto 18, de modo

30 gue al menos parte de los productos de reaccidn pueden ger de-
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vueltos por la bomba 30 a la zona de alta presidn 13 del reci-

piente de reaccidn despubs de pasar a través de un transmisor

de calor 31 para refrigeracidn. Un conducto de tcma 29 permite

retirar el producto del sistema = vdluntad. Cuando se trabuja con i
5 devolucidn en alto grado, la temperature de reaccibén puede en
ciertos casos ser totelmente controlada por medio de la refri;
geracidn efecituada en el transmisor de calor 31. En otros cesos,
cuando s e necesite més refrigeracidn, ello puede lograrse de
cualgquier modo coaveniente como, por ejemplo, encerrando el re-
10 cipiente de rezccidn en una camisa refrigeradore.

El procedimiento puede llevarse = czbo de forma con-
tinua o discontinua (por partidas), y del mismo modo puede em~
plearse el aparato.

S1 basta con un zrado de sulfonacidn relabivamente re-

15 ducido, no hay necesidad de devolver el producto en proporcidn

elguna.,

‘ . Para frabajer con eficacie se nrefisren, en la zona

Iy

13 de presidn relutivaments alta presiones comprendidas entre

0,68 ata v 20,3 ate (atmdsferas efectivas o wanomdtricas); mien-

20 tras en la zona 14 Ge presidn relavivamente vaja se prefieren
Presiones comprendides entre (0,34 zta y 0,68 ate. La pérdida
de carge en el orificio 17 estéd comprendids entre 0,34 y 20,3
ate. La pérdida de cargm, naturdlmente, ha de ser suficiente
Para proparciom r el grado necesario de turbuiencia en las con-

25 dioionss de trebajo predominante. La mezcla gaseosa de tridxido

de azufre y sas inerte es suministrade a la zona 13 de baja

[H
[

Dl

Presidén a una velocicad, en la tohera 16, comprendida sntre
15 m/seg. ¥y una velocidad sonica. El liguide a gdnico es su-
minissrado & través del orificio anular 17 a la zcna 14 de ba-

o ja presidn a uns velocidad comprendida entre 1,5 m/seg. ¥y 150
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n/seg, Aln cusndo t ales presionss y velocldades no son criticas,
pueden elegirse presiones y velocidades comprendidas sntre 1os
limites indicados, para crear una zonz de turbulencia 1o bastan-
te fuerse para ccasionar la mezcla uniforwme ddl tridxido de azu
fre v ol comruesto argdnico a'sulfonar. Las velocidades i
eleczirse asimismo de manera qus la wezcla de reaccidén no pase
por el rompedor c¢e circulacion 19 untes de esencialmente termi-
nada la absorcidn del tridxido de azufre.

Cuando el procedimiento y el aparuto se emplean de
manera continuz, la corriente 1iguida de compuesto organico a
sulioner se transporta al recipiente de reaccidn, y se hace pa-
sar a través de ésie Masta la vasija colectora 25. Al mismo tiem-
po, seé lleve la mezcla iaseosa de tridxido de msufre y gas iner-

te & la zona de baja presi dn 14 del rscipiente de remccidn, y se

lencia que ha sido estahlecida a8l hacer pasar el compuesio por
el orificio anular 17 desde la Zona de al%a rresldn 13 a la zo-
ne de baja presidn 14, Despudés de recogido el producto en lu vasi
ja 25, al menos parte de éste vy todo ol compuesito orgénico sin
reaccionar que pueds conbener se devuelve a la zona 13 de ulta
presién por medio’de 1a tuberia 28 dosde la cual se hace pasar
por wedio de una bomba al conducto 18, y se mezcla con el com-
puesto organico procedente del depdsito 23 antes de devolverlo
a la zona de reaccidh. .Por consiguiente, se estd suministrando
continuamente a la zona de alta uresidn el reciviente de reac-
cidn una corriente de producto y compuesto argénico. Mientras
tiene lugar la devolucidn, se e8td retirardo asimiemo continus~
mente el producto por la tuberiz de toma 29.

En un proceso continmio es neceserio wa culdadoso con~

trol de lag velocidades o los caudales de circulucidn, para ase-
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‘gurarse de que en ningin momento hey un excsso gpreciable o
importante de tridxido de azufre, que podréd dar lu:ar a la
decoloracidn del producto.
En un proceso discontinmmo, la cantidad de tridxido
5 " de azufre pressnte en el depdsito 21 puede ajustarse de modo
que heya muy poco mée de la cen’idad necesaria para el grado
conveniente de sulfonacidn del materisl orgénico. En td ceso
ge prefisre no retirar producto de la vasija colectora 25 por
la iuberia 29 hasta haber sido absorbido todo el tridxido de
10 azufre. En un proceso discontinuo es conveniente disponer de
vagijas colectoras duplicadas, recibiéndose en una el produce
to mientras la otra es vacizda y preparada paré la operacidn
o partida siguieﬁﬁe. '
Los ejemplos que siguen ilustran ain més la invencidn,
15 En los ejemplos, todas las partes y vorcentajes se entienden en
peso, -& menos que se diga explicitemente otra cosa.
. EJRIFLO T

Sulfonacidn discontinua o por partidas, del bgjrapropilenbenceno;i;

TS

" Una mozcle de 85,64 en volumen de aire seco y 14,4%

20 en volumen de vapor de tridxido de azufre producido a base de

tridxido de azufre liquido e stabilizedo se hizo pasar por la -
tobera 16 (didmetro interior, 1,98 mm) del recipiente de reac-
cién a 1,22 ate, donde se mezcld intimamente oon 2628 gremos

de tetrapropilenbencenc devuelito, en un periodo de 25 minutos,

25 En una proporcidn de 30% en volumen (medido a le presidn at-
mosférica) del liquido devuelto se inyectd aire en 15 corrien=-
te liguida por el punto 24, corriente arribu del rompedor de
cirailacidén 20, La pérdida de carga en el orificio anular 17
(didmetro interior, 3,18 mm; didmetro extericr, 5,20 mm) su-

30 bib de 1,3 ate a 12,5 ate 8l proseguir la sulfonzcidn hasta tere i
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minar. La relacidn molar de tridxido de azufre a tetrepropilen-
benceno ers de 1,05:1. L& temperatura en la zona de reaccidn se

mantuvo a unos 54&C,

Andlisis de producto: ()
Acido tetrapropilenbencenosulfdoico 97,8
Aceite libre d,3
Acido inorgénico 0,9
Color de la zal sddica 112 Klett

(Color determinzdo en una solucién al 5% de la sal sbdica
del 4cido swifénico, ¥isto en una célula de 40 mm, de un colo-
rimetro fotoeldetirico de Klett-Summerson utilizardo un filtro
azul ne, 42),

EJENMPLO IT

Sulfonacidn discontinua de tetrepropilenbenceno,

Une mezcla de 87,90% en volumen de alre seco y 12,104
en volumen de vapor de tikidxido de azuire obtenido de tridxido
de azufre liguido estabilizado se nizo pasar por la iobera 16
(didmetro interior, 13,9 mm) del recipiente de reaccidn a una
presidn comprendida entre 0,75 ¥ 0,95 ate, donde se mezc16 in-
timaicente con 182 kg de tetrapropilenbenceno devuelto en fase
1iguida en un periodo de 1 hora y 35 minutos. La cantidad total
de tridxido de azufre afiad¢ida fud de 63 kg. La relacién molar
de tridxido de azufre a teﬁrapropilenbenceno fué de 1,065:1.
Fl tetrapropilenbenceno liquido pacado por el orificio snular
17 se introdujo & une presidn comprendida entre 3,1 vy 3,7 ate.
Lbs dimensiones del orificio 17 eran: didmetro interior, 17,45
mms didmetro exterior, 25,4 mm, L& tenperatura Ge la zona de
resccidn se mantuvo & unos 53¢C,

Andlisis del producto: ()

-Acido tetrapropilenbencenosulfdnico 9744
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Aceite libre ' 1,5

Acido inar zdnico ‘ 1,1

Color de la sal sbdica 202 Klett

(Color determinado como en el REjemplo I,)

wwroplleshenceno,

Une mezela de 88,24 en voluwen de aire seco y 11,8
20 volumen de vapor 4e¢ tridxido de azufre obienido & base de
tridxido de azufre 1iquido estabiiizado se hizo pésar por la
tobera 16 (dimeneiones como en el sjemplo I) dentro de 1279
¢ de mezcla de reaccidn devuelia, a una cresidn de 1,16 ate.
Sinulténea y continueamente se iba ugregando tetrapropilenden-
ceno &l @istema, por redio del depdsito 23, a razdén de 67,5
g/win. (gramos por minuto), mienitras del sistema se retiraba
continuanente el producto »or 29 a velocicad tal que el nivel
del despdsito 25 se mantenia constante., La pérdida de carga en
el orificio era de 7,5 ate, y la reaccidn ge mantuvo & una
temperatura de 55¢C, La relacién de jas a liguido en toda
la zonz de baja presidn era Ge 2,67:1.

El dcido sulfénico extraido continuamente del aparato
tenia un contenido de aceite libre del 1,0, y el color de

la sal sddica (medido de la misma maners gue en los ejemplos

anteriores) era de 375 Klett.

By@Prio IV

Sulfonacidn (sulfatacidn) discomtinua de aducto de bxido de

etileno con alcoholes grasos,

Una mezcla de 91,55 en volumen de aire seco y 8,5
en volumen de vapor de iriéxido ds azufre producido a base

de 503 liquido estabilizade se hizo pser por la tobera 16
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(dimensiones, como en el Ejesplo I) del recipiente de reac-

cibén, donde se mezcld intimamente con una mixtura des

Alcohol de cetil/oleilo gi)

Aducto de &xido de etileno-alcerol de cetil/

oleilo (4 moles de Sxicdo de etileno por mol

de los alcoholes gresos) 29

Alcohol de lzmrilo 46
100

El tiempo total de reaccidn fué de 88 minutos, vy la tem-
peretura de la zona de reaccldn se mantuvo entre 50°C y 552(,

Bl bcido asl formado se neutralizd con sosa caustica,

7 le sal sédica did la composicidn siguiente: - (%)
Swifatos de alcohilo y de éter alcohdlico. 65,9
Sulfato sddico 0,6
Componentes no idnicos sin variacidn 3,3
Agua 3031

Bl color de la pasta (medido como se describe en 1os
ejemplos anteriores) era de 250 Klett.
' BEJEMPLO V

Sulfonacidén (sulfatacidn) discontinua de adact de dxido e

etileno del alcohol tridecilico.

Una me zcla de 89,1% en volumen de aire seco y 10,9 en
volumen de vapor de tridxido de azufre producido a base de
tridxide de azufre liguido estubilizado se »izo pasaf por la
tobere 16 (dimensi ones como en el ejenplo II) del reciplente
de reaccidn, donde se mezcld Intimanehte con 130,5 Kg. de
aducto de dxido de etileno del alcohol tridecilico (3 moles
de dxido de etileno por mol de alcohol).

Bl tiempo total de reaceidn fud de 77 minutos, ¥y la
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temperature en la zona de reaccidn se mantuvo por bajo de 43:C,
El 4cido asi formedo fud neutralizado con sosa caustica,

y la sal sbdica did la composicidn siguiente:

Sulfato de éter tridecilico ;zze
Sulfato sddico ° 1,4
Componentes no idnicos sin variacidn 0,9
Aguna 68,1

El color de la pasta era de un pardo claro.

SBIEPL0 VI

Cosulfonacidén discontinua de aicohilato y xileno.

Una me zcla de 86,4% en volumen de aire seco y 13,6% en
volumen de vapor de tridxido de azufre producico a base de
tridxido de azufre liguido estebilizado se hizo mser por la
tobera 16 (dimonsionss como en el ejemplo I) del recibiente
de reaccidn, donde se mezcld {ntimumente con una me zcla come
puesta de 2610 g de alecohilato (hidrocarburo alquilarilico)
¥y 401 g de xileno.

El tiempo totel de rewceidn fué de 43 minusos, ¥ la

temperatbira en la zona de reaccidn se mantuvo por hajo de
5080,

Bl producto asl formado did la composicidn siguiente:

(%)
Acildo alyuilaril sulfénico 83,7
Acido xileno snlfdnlco 13,3
Acoite libre 247
Acido sulfdrico 0,3

La neutralizacidn con sosa calstica ¢id wn producto con
un color de 164 Xlett, medide de la misma manera que en el

Ejenplo I.

- 14 -
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Egta Solicitud, que carresponde a la

pregsntasa en Gran
Brotafia ¢l 26 de Meyo de 1,961, bajo ol n¢. 109157/61, se sco- - i
ge a los beneficios del articule 51 del vipente Estatuto sobhre

Propiedad Indusirial.

Los punios de invencidn propie y nusve que se presenian
parsa que sean ohjeto de esita Soliciitud de Patonte de Invencidn
en Bispafia, por VEINTE aiios, son los siguientes:

12,- Un aparato prra sulfonar un cowmpuesto a génico,
caracterizado por un paso que tizne un corificio que lo divi-
de en una zona de presion relativansnte zlia 3 une zona de
presidn relativamente baja, una jobera que sobressle por el

orificio de 1z zona de presidn rela'ivamente alta a la zona de

pred én relativamente baja, medios pare hacer (ue el compues-

to argénico en fase ligquida fluyu a travdes del puso desde la
zZone dé predi dn relativasente slta a 1la zonha de pred. én rolo- ?ﬁ*
tivamunte baja, y medios para surinisirar una nezcla gaseosa
de t;iéxiao de agufre y un ges inerte & sravés de la tobera
dentro de la zona de presiodn relativasenie bujd.

20,- Un aparato segin el punto 1, caracterizado por un

roumpedor de flujo dispuesto en la zona de presidn relativamen~
te baja.

3¢.-~ Un aparato segin el punto 2, caracterizado porgue
el rompsdor de fiujo es de tela metdlica.

42 .~ Un gparato segin cualquiers de 1los punios 1, 2 o

3, caracterizado porgue se prevén m: diow pura devolver por lo

tenos una parte del compuesto arganito gue he &aitravesado el

paso a le zona de presidn relalivaneirte alta.




o,
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. 52 .-~ Un eparato segin cualquiera de los punios 1 & 4,

caracterizado por un segundo paso dispuesto dentro del paso
primeramente mencionzdo pura alimentar la mezcla gaseosa de
tridéxido de azufre y gas inerte & través de la tobera deniro
5 de 1la zona de presidn relativamenie baja Gesde un tanque de
‘almacenaje, 9stando conectado un tercer »aso al primer paso
para sniresar compuesto orgénico en fase liguida desde wn
depbdsito de almacenaje a la zona de presidn relativamente €l -
ta, estundo conectado por lo menos un recipientse colector al
10 primexr. paso en la zona de presidn relativamente baja y conec-
tando un cuarto pas al recipiente colector con el tercer pa-
go mra devolver por lo menos una barte del compucsto orgéni-
co desde el recipiente colector & la zona de residén relati- -
vemente alta,
15 : 60 ,= Un aparato para saifonsr un compuesto @ génico.
Tel y como se ha descrito en la Memoria que anitecede,
¥ con los fines que se han especificado, |
‘Esta Memoria consta de dieciseis hojas escritas a
méquing por una wla de sus ceras.

20 Madrid,

MM, - . -16 -
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