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La presente invencidn, se refiere a una banda con-
tinua eon compartimentacidén asolchable, gque ha sido disefia-
da preferentemenis para comnstituir un medio ecuya principal
aplicacion es sn el embalaje para servir como elemento pro-
tector de los objetos fragiles que se embalan y transportan
en cajas y similares.

Actualmente, los objetos fragiles son transporte—-
dos en cajas 0 recipientes adecuados pero protegidos contrg
los golpes que se pueden producir involuntariamente tanéwa
en el munejo o manipulacidn como en el propio transporté;ﬁ;
consistiendo la proteccion de los objetos fraziles en un mg
terial de relleno que en unos casos lo forman cartones,, y1
rutas, papeles, etc; y en otros casos l; forman bandas 2e -
plastico con alveolos rellencs de aire cue determinan un.me
dio protector adecuado. Ahora bien, lz atilizacion de cé;;Q
nes, virutas y materiales similares esta practicamente o=,
desuso por su incomodided y por no ser ademss muy eficncgs,
mientras que si se utiliza cada dia mas el plastico con los
alveolos mencionados, aunque eate material resulta de por -
si enormemente caro tanto en su proceso de fabriceeidn como
en su propio transporte, ya que al tener los reforidos al—
veolos ocupan un considerable volumen, de ahi que no sea —
tampoco muy veatejoso tal material a pesar de que hoy en —-
dia sea el mas practico y eficaz, y en consecuencia el que
mas tiende a utilizarse,

A tenor de lo expuesto, el solicitante del presen-
te modelo de utilidad ha estudiado la forma mas sficez y —
econdmica de obtener un material adecusdo que pueda ser uti
lizado oomo protector ¢ material de relleno en los eabala—
jes de objetos fragiles, y que ademis cumpla con los requi-
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sitos citados de econonmia en su fabricacién y eficacia en -
su aplicacién o utiliseeidn.
Tras maltiples ensayos y experiencias practicas se
ha oconseguido obtener un material que en la actumlidad pue-
5. de decirse gue resulta como el mas iddneo para el fin al —-
que esta pensado, y cuyo material constituye precisamente -
el objeto de la invonciénvquo se preconiza y que se trata -
de proteger como modelo de utilidad, bajo la denominaecion o
enuncigdo de "bania continua con compartimentaciodn acol&ha;
10. blen, |
Dicha bznda constituye un tubo de film flexible de
longitud indeterminada y anchura también variable, cuyo ma~
terial sera preferentemente plastico simple o complejo, 6 -
bien de laminss de plastico simples 0 comple jas; aunque jin-
15. dudablemenie el material puede ser iguaslmente de papel,tqef
tales flexibles, textil, etc., siempre que esté adecuadgnég
te trataic y seg susceptible de que a partir del matcriq;i;
que ses pueda obtenerse un tubc continuo, compartimentado y
acolchable, y que la unidén de las laminas que lo forman o -
20. oerrado de sus bases, asi como la obtencidén de los comparti
mentos, se realice por soldadura termica, o por adhesivo, -
encolado, presidn, termofusion, contacto, alta frecuenecia,
rayos laser, ultrasonidos, etc.
Basicamente, el tubo que constituye la banda conti
25. nua scolchable ¥y que naturalmente estara cerrado por sus bg
ses 0 extremos, presentaras una serie de soldeduras transver
sales entre las que se definiran los compartimentos, pero -
con la partieularidad de que dichos compartimentos estaran
comunicados entre si a través de an paso longitudinal y la~

30. teral que por un extremo estd abierto para que a través del
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nismo se pueda reslizar el hinchado correspondiente en el -
momento de su utilizacién. '

La comunicacion de los diferentes compartimentos -
entre af, es tal que cuvando se realiza el hinchado total se
produce el cierre de todos ellos por ai mismos, ea virtud ~
de la especial configuracidm y estudiado disefindo que hace
que al hincharse se produzean dobleces y se efectis en son-
secuencis lo que pudiera considerarse como un cierre autoqé
tico.

Por consiguiente, la manufaetura acolchsble o ban-
da continua obienida, segin los principios de la invencion,
se comercializara en estado desinflado y se realizara el «—-
hinchado cusndo vaya a ser utilizsda, con io que el trans-
porte propic del material sera comods por no ocupar el mas -
minimo espacio, ya Que cuando esta la banda desinchada ko -
define otra cosa que dos laminas o filme de plastico supar-
puastos y como se comprendera el volumen sera insignifican-
te, aparte de gue es econdmica en su fabricaciodn.

Para fzoilitar la mejor comprensién de las carsc—
ter{sticas de la invencidn, se va a realizar una discrip- -
cién detallada en base a un juego de planos que se acompafia
a la presente memoria descriptiva, formando parte integran-
te de la misma, y en donde con caracter meramente orienteti
ve ¥y no limitativo se ha representado lo siguiente:

En la figura 1%, se muestra una vista en plamnta de
una porcién de banda compartimentada en estado dezinchado.

Bn la figura 28, se muestirs una vista similar a ls
anterior pero ya con los compartimentos hinchadés y la parte
lateral que define el paso de himochsmiento em posicion ple-
gada hacis la cara o parte posterior.
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B la figura 39, se muestras la nisma banda total--
mente hinchada, pudiéndose ver la forma especial en tal es-
tado para produeir el cierre de los distintos compartimen--
tos,

BEn dichas figuras, las refersncias numéricss co- -
rresponden a:

1.~ Banda continue campartimgntada y acolchable.

2.~ Borde longitudinal superior.

3.— Borde longitudinal inferior.

4.- Soldeduras trmnsversales.

5.~ Compartimentos.

6.~ Soldaduras longitudinales.

7.~ Conducto de entrade general del aire.

8.~ .Abertura o paso de aire hacia cada compartimen

0.

9,~ Puntos de cierre que definen una triple valvi-

la. |

Bn relacion con dichae figufas, la banda coatinua
compartimentrda y acolchable que se preconiza esta constie-
tulde a partir de un tubo (1) de longitud indefinida y de—
terminado preferentemente por dos léminas o films de plasti
¢0 soldadas por sus bordes longitudinales (2) y (3).

Entre dichos bordes longitudinales se reslizan s -
Bu vez una serie de soldaduras transversales (4) entre las
que se definen los compartimentos (5), pero corn la particu~
laridad de que tales soldaduras transversales (4) no llegan
a alecanzar el borde longitudinal (2), sino gue guedan sepa~
radas y en proximidad al miamo. A su vez, eS8 neossario des-
tacar que las comentadas soldaduras tramsversules (4) estan
realizadas por parejss y suy préximas entre sf las ds cada
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pareja, como 3¢ puede ver sclaramsnie en las figuras.

Sobre el extremo préximo al borde lonmgitudinal (2)
de las soldaduras transverssles (4) se realizan también pa~
rojas de seldaduras longitudinales (6) a modo de lenglieta -
abierta y superpuests paralslamente una sobre otra, las de

cada parsja, y dejando entre la mas externa y el propio bor

de longitudinal (2) un conducto (7) para el puso del aire,
mientras que entre cada pareja de soldaduras (6) se dofin.
una aberturs ¢ paso (8) para la entrads del aire, pndlenda-
se ver comv tal sbertura o paso (8) define una trayectorla,
que puede considerarse como laberintica para la entrads —-
del aire, representado claramente por las flechas de la'fié
gura 18,

De este modo, si como se muestra en la figura 18. .
38 introduce aire a través del conducto (7), se ira real;ff
zando el llenado @e los compartimentos (5) al ir entrandd{§
tal aive por las aberturas 0 pasos {8). Wientras se estepn -
llenando dichos compartimentos las dos soldaduras (6) se —
mantendran separsdas por ser mayor la presidm entrante que
la existente en los compartimentos. Ahora bien, 8i sigue en
trando aire llegara el momento en que las presiones se igua
len y entonces la presion interior de los propios comparti-
mertos aplastara las dos soldaduras (6) una contra la otra,
haciendo de valvula-tapén e impidiendo el desinflado de ca~-
da compartimento, individualmente, ya que cada umo cuenta -
con sv. pareja de soldaduras (6) para definir el paso de en-
treda del aire haocia eu interior. Por comsiguiente, cada —-
compartimento (5) quedara ecerrado por si solo indepondiente
mente de los otros, por lo gue el pinchazo de uno de ellos
no 1llevara consigo el desinchadc de los restantes, ya que -



‘sdemiés al doblarse haoia atrss la parte que define el conmdug
to (T), como se ve en la figura 3%, quedard ssegurads la ac
eién de retenciém del aire por las viivulas individuales ci
tadas y que se ve claramente en la figura 24,

5e Ceamo por otra parte los compartimentos (5) con las
soldaduras transversales {4) son paralelos, la fuersa de la
presién del airehace que las parsdes laterales de cada com-
partimento (5) sean paralelas, en tanto que la parte -npo-—
rior e inferior (lus transversales) tiende a colocarse o af

10. gdeptar uns configuracion en "U* abierta debido al paralo—-
liamo obligado de las Ootras paredes.

Por otra parte, como las soldaduras (6) son paféié
las, formando un angosto paso para la entrada del aire, - -
cusndo desaparece la presion de entrads dichas lineas pare-

15. lelas (6) adoptan la forma de una U" abierta formando upa’
triple valvulas, dos en cada esquina y una en el ceniro, sé~
gun la referencia de loe puntos (9), lo cual hace del todo
imposible cualqiier posibilided de escape de aire hasta el
punto de que una vez hinchados los compertimentos es praeti

20. ocamente imposible desincharles sin romperlos o pincharlos,
de modo gque aunque uno de e¢llos se romps o se pinche los —
demas seguiran hinchedcs.

Por consiguiente, se habra comprobado que mediante
el objeto de la invercidn se obtiene un material adecuado - -

25. para la finalided a la que eata destinado, cual es servir -
preferentemente como material de rellenc para embelajes. —
Adanas, presenta la ventaja de que su obtencidn se realize~
réa en tirass largas y se iran cortando tramos de longitud —
adecuada, simepre de¢ acuvrdo con las necaesidades del embala

30. Je.
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El Solicitante se reserva el derecho de cxtcm;: es
ta demanda g los paises extranjeros, reiviadiecando 1a aa.an
gprioridad de lag yreserte solicitud al smparo del (onvenio -
Internacional para la proteccidn de la Propiedad Isdustrial.

ROTA

El Nodelo de Utilidad, que se solicita por veinte
aflos, para Espaita, 4e acuerdo con la vigente Degislacidn, -
deberd recaer sobra: "BANDA GONTINUA CON COMPARTIMENTACION

ACOLCHABLE®, segin lae caracter{eticas esenciales de las =
signientes: '

sosfoea
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REIVINDICACIONES
1.= Banda continua con compartimentacidén acolcha=

ble, que estanio concebida para definir un material proteo-
tor y/o de relleno en los embalajes de objetos fragiles, —-
esencialmente se caracteriza porque se constituye a partir
de un tubo de film flexible de longitud indefinida y anchu-
ra variable, estundo preferentemente formado por una pareja
de lémings de plastico soldadas longitudinalmente, mientras
que entre talea bordes longitudinales se han previsto pnro-

jas de soldaduras transversales, estando las soldadurss-aé -

cada pareja proximas entre s{ y definiendo entre las distin
tas parejas otros tantos compartimentos; con la particulaég
dsd de que dichas soldaduras tranasversales finalizan en pro
ximided e uno de los bordes longitudinales de soldadura, pa
ra existir otras parejas de soldaduras longitudinales préxi
mas entre si y comprendidas entre los propios extremos de =

izs soldeduras transaversales y el respeetivoc borde 1ong1uu—

dinal proximo, estendo una de dichas soldsduras longltudlng

les de cada pareja asockeda al extremo de una soldadura trang

versal, mieutras que ls otra esta asociada a la otra solda-

dura transversal deél mismoc compartimento, determinandose en

tre las referidas scldadures longitudingles una abertura o
paso para la entral: del aire sl respectivo compartimento,
v cuya entrads se comunica eon un conducto yeneral definido
entre todas las soldaeduras lonritudinales y el propio borde
longitudinal del tubo.

2.- Banda continua con compartimentacion acolchg——
ble, segin reivi ndicaeion 1, caracterizada porque la boca -
de entradz general del azire la define el propio extremo del

conducto de entrada, de tal modo que al ser hinchsdos l0s8 =

T
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eompartimentos se produoe el aplastsmiento de las soldadi—-
ras lengitﬁdinalna correapondientes a cada compartimento, a
la veg de que la tiras que define el conducto de entrada ge-
nersl se pliega por si solo hacia atras para determinar uns
triple valwula de cierre, segin tres puntos, uno.de ellos -
en la zona central gue define presisamente la entrada al -
compartimento respectivo y los otres dos en los extremos de

tal abertura ¢ pasc de entrada.
3.— "RANDA CONTINUA CON COMPARTIMENTACION ACOLCHA="

BLE®. o .
Segun queda sustancialmente desecrito em la presen-
te Memoria que consta de nueve hojas escritas a maduina -par
una sola cara y scompafiada de dibujos.
Madrid, ‘9 5 JUN, 1984

D. Florentino POMBO ROMERO-ROBLEDQZ
P.P.
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