10

280176

a2 b e e o s e o o

que se acompafia a la solicitud ds una ratente de Invencibn, por
veinte afios, en sspafa, por "Frocedimiento de damasquinado", a
favor de D. José Ferea Galdn, de nacionalidad espafiola, con do-
micilio en Toledo, calle de Cobertizo de Doncellas, n® 2.

“1l damasquinado es el arte de la decoracidn del acero wme -
diante inerustacién en 41 de hilos o léwinas de oro o plata.

LEn 61 ge distinguen dos fases: una, la de la preparacién
ds la superficie del acero; otra, 1a de 1la 1ncrus£a016n propia
mente dicha.

La prlmora consiste en dotar a la superficioe del aecero a
decorar de las entalladuras o lechos dentro de Jos cuales ha de
quedar alojado y fiJo el wetal precioso que se incruste; la se-
gunda, en realizar la incrustacidn propiamente dicha, tras lo
cual se golpea encima del oro o plata incrustados, que aszil que-
dan fijos en sus alojamientos.

De esas dos operaciones, la mAs lenta y 1a mds trabajosa,
én o) procedimlento hasta ahora conocido, es la primera. Ténga-
gse en cuenta due lag entalladuras o lechos dentro de los cuales
ha de alojarss sl motal precloso a incrustar no son sino wn re-
yado de tilpo retlcular hecho a mano wmediante cuchillas de acero
mucho més duro que el -muy blando=- 4ue ge va a decorar, y muy a
filadas. Ese rayado estd constituldo por dos sistemas de 1lineas
aproximadawente paralelas cruzadas oentre si en dngulo recto; es
decir, forwando cuadricula. Y la cuadricula ha de ser extraordi
nayr iamente poquefia, esto es, las lineas han de estar extraordi.
nariamente préximas, a fin de gue tal pequefiez no deje percibir

los 4ngulos de las lineas del oro o plata inerustados, y esas
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1ineas, en realidad, silempre 1ineas yuebradas, gparezcan & la
vista como lineas curvas.

s claro que ese trabajo, cuys perfeccldn exige una aten-
cién y wa tensidn wuy grandes en el obrero que lo efectfa, re

5 sulta muchas veces dafilelente, por falta de paralelismo, proxi
nidad o profundidad de las lineas, cortes o entalladuras del ra
yado; lo cual s6 traduce en los consigulentes d-factosg de la in
erustacién.

Pero, aun sin esos defectos, presenta el grave inconvenien

10 te de que sus dificultades y su lenbtitud provoca constantemente
0l dosfasaje ds esa opefacién con 1a posterilor de la incrusta-
¢ién propiamente dicha, que es mucho mds rdpida, y que se queda
detenida por falta de wmaterial rayado, 1o que se,traduce en dig
minucidn de la produccidn; salvo que sc aumente extracrdinavia-

15 nente® el personal dsdicado a hacer ese rayado.

Todo ello queda eliminado con la invencibén para que se so-
l1icita la patente a que se refisre esta lemoria; invencién ouyo
objeto es un nuevo procedimiento de practicar la primera opera-
cibén del dawmasquinado; es decir, la de dotar la superficie del

20 aoero a decorar de los lechos gquwe han de alojar y fljar en 41
el metal precloso a lneruatar.

Je funda esencialmente en las diferencias de 1la intima esg-
tructura del mcero a decorap, que s el wmismo acero que se vie-
ne empleando en el procedimiento tradicional, y en la consiguien

05 te suéoeptibilidad de que su supsrflcle sea atacada con diferen
te intensidad, en rolacidn con osa diferencia de su estructura,
por la acolén quimica de un dcido a que €1 objeto a decorar sea
somst1do. Con 1o cuarl, 1a supsrficie del acero, lisa o regular
antes del reforido tratamiento quimico, queda despuds sustitul-

30 da por una superficie rugosa o irregular, constitufda por una
gran profusibn de mindsculos créteres yuxtapuestos, que sustitu
yen con gran ventaja al referido rayado en cuadricula del prooce

diniento hasta ahora conooidos “on gran ventaja =-esto es 1o més
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importante, casl lo decisivo- en el sentido de que elimina todos
los ya enumerados inconvenlentes del procedimiento anterior,
pues no necesita la especial dedicacién de ninghn obrero al raya
do o plcado del acero, pwato que dste se consipgue con el siwmple
baflo quinico, én el cual pueden tratarse a la vez un nimero ili-
mitado de piszas, que quedan preparadas en pocos minutos. Y oon
gran ventaja, adewds, porque los lechos asi proparados para el
metal a incrustar son me jores y mds perfectos que los consegui-
dos con el rayado con cuchilla y a mano, mds regulares, sin éngu
los, eto.

Pars la perfecta comprensidn del invento se hace seguiéameg
te descripcién del mismo con referencia & un modo de realizacidn
presentado a titulo de ejemplo y sin cardeter limitativo, por lo
cual sus variantes ds detalle, ds materias primas, de manipula-
clones, etc., on cusnto sean meramente accidentales y no determl
nen la obtencidn de un resultado industrial nuevo y distinto, de
ben considerarse inclufdas dentro del campo de proteccibén dima-
nante de la patente cuya concesibn amhora se solicita.

36 prepara una disolucidén de 4cido nitrico en agua, en la
proporcibén de una parte de dcido por cinco o seis de agua; pro-
porcidén que, exeepcionalmente, pueds variar para bajar el agua a
algo menos de cinco partes o subirla a algo méds de seis segln 1a
praduscidn, no slempre exactamente ipual, del 4oido de que se
disponga.

Colocadas on una bandeja o reciplente ds material pléstico
las plezas de acero que hayan de ser tratadas -previamente lim-
plas y desengrasedas, con pgasolina o petrdleo=- sobre ellas se
vierte la disolucién acuosa del doido, que debe cubrirlas por
completo, culdendo de que osa solucién, cuya temparatura tiende
a sumenter por efeoto de la reaccidén quimica misma, se menbtenga
templade; ya due si la temperabtura es demasliado alta, el écido

ataca en forme sensiblemente igual a toda la superficie del ace
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ro, sin deteminar la formacién de créteres, y si es domasiado ba
ja el ataque resulta demasiado débil y los criteres excesivamente
anchos y poco profundos.

Al cabo de pocos minutos las piezas tpatadas son sacadas del
bafio quimico y sometidas a un intenso lavado en agua clars con
enérgica frotacién con cepillo que les quite hasta el Gltimo res-
to de 4cldo; tras lo cual, se secan on polvo do madera ¥ una veg
secas son otra vez frotadas con cepillo para limplarlas de los re
feridos polvos secantes.

Con ello quedan dichas piezas de acero en condiclones de
practicar la Incrustacidn sobre los lechos o mordientes produci-
dos por el 4cido, y de golpsar en le forma habitual, para su fi-
jac1én, el mstal precioso incrustado.

fs claro qus en vez de 4cido nitrico puede emplearse cual-
dquiera otro que produzca anflogo efecto de corrosibén quimica de
las partes wmds blandess o menos resistentes de la superficie de
ACET0.

M-0 T A

Degerito suficientemente el objeto de la patente que se soli
cita, se declara ¢ue lo que constituys la esencla del mismo, nue-
va y de propia invencidén, ¢s lo dque so concreta en las sigulentes
re ivindiceciones:

18, . Ypocedimiento do damasquinado, caracterizado por gue la
formacibn, en el acero en que he de practicarse la incrusteocidn,
del mordiente o sistema de lechos en que se alonje y flje sl wmetal
precioso & iIncrustar, se consigue wediante la saceidn quimica de
wr dcldo gue ataque las partes wmés blandas pero no las wds duras
de la superficie de dicho acero.

22,. Procedimiento de damesquinado, seglin la reivindicacién
anterior, caracterizado, ademds, por que ol acero a tratar ha de
estar previamente limpio ¥y totalmente desengrasado, mediante ba-

fio de gasolina, petrdleo o cualquiera otro procedimisnto adecua~
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do, tras lo cual se somete durante varlos minubos a un bafic que lo
cubra totaimente de la adecuada solucidn acuosa, wantenida a tempe.
ratura templada aproximadamente oconstente, del 4cido corrosivo.

5&.. Procedimiento de damasquinado, segim las veivindicacio-
nes anteriores, carscterizado, sdemis, por que una vesz conseguldo
~cosa que puede ir slendo controlada en todo momento mediante la
observacién con lupa- ¢l grado de picadura o mordiente que se de-
see, las referidas piezas de acéro son sacadas dsl bafio 4cido, es
crupulosamente lavadas con agua clara, frotadas enérgimamente con
cepillo u otro medio equivalente, y culdadosamente socadas, para
quedar en condlclones de (que én ellas se practique la incrusta-
¢idén propiamente dicha.

43,. Procediniento de damasquinado.

Todo sepln se describe y reivindica en la présente Hemor1a
que consta de cilnco hojas debidamente folladas y escritas a mdqui-
Na por unf sols de sus carag.

Wadrid, 21 de agosto de 1.962.
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