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" tuida por um armazén de mesa de dibujo y ua tablero de dibu-

MEMORIA  DESCRIPTIVA
que se presenta para wir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION

an
BESPANA
por VEINIE afios
a nombre de FRANZ KUHIMANN K.G. PREZISIONSMECHANIK v, MASCHI-

NENBAU, emtidad alemana, establecida em Bismarckstrasse 185,
Wilhelmshaven, Repfiblica Federal Alemama, por:
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE MESAS DE DIBUJO",

El imvento se refiere a uns mesa de dibujo comstiw

JOo

Bn la construcciém de mesas de dibujo es usual mon-
tar el armazdm de la mesa de dibujo a partir de uma pluralidad
de piezas sueltas, siendo mecessrio, especialmemte cuando se
trata de piezas coladas, realizar una mecanizecién antes del
montaje, com el fin de dotar a estas piezas con taladros, ros-
ces, pernos: y similares, apropiados para unir estas piezas com

otras,
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A este trabajo de acabado de las diversas piezas, si-
gue entonces un montaje parcisl, para preparar especialmente
el armazén de la mesa de dibujo para el momtaje final. Estos mo
tajes parcisles comprenden, por ejemplo, el ensamblar los sopor
tes laterales con lags uriones trasnsversales, o bien el montaje
parcial del sistems de palancas: de bassulacidénm o el montaje del
Juego de pedal, a partir de varias piezas sueltas.

Bste montaje conocido de un armazbn de mesa de diﬁu—
jo y el acabado y mecanizacién precedentes de las diversas pie-
z88, estan ligados @ un considerable desembolso y gasto de tiem
po, ya que, especialmente las umiones de tornille, de presiém y

de enchufe, requieren un gran aumero de piezas pequeiiass Lo mis

mo puede decirse de los cojinetes, que a partir de uma plurali-

dedde piezas pequefias, tiemen que ser montados o incorporados
en varios puntos del armazén del tablero de dibmjo.

Bl invento se ha propuesto reducir'considerablemento
los prolongados tiempos de fabricaciém y montaje, asi como los
elevados gastos a ello inherentes, y crear una mesa de trabajo
de lineas bellas y que pueda construirse de manera racional.

Este.problema se soluciona sustancialmente mediante
el empleo del em si comocido procedimiento de la fundiciba en
coquilla para la fabricacibn parcial y el montaje parcial del
armazén de la mesa de trabajo. ’ |

La construccién de acﬁerdo‘con el invento de wna nmesa
de dibujo, tieme ventajas muy sustanciales para la fabricacibm.
For lo pronto se dispone de la posibilidad de dar a la pieza
fundida en coquilla uma forma cuslquiera, mo emcareciendo tam—
poco de menera apemas digna de mencién el procesc de fabricacid
de formas especialmente raras, siempre que se trate de grandes

nfmeros de plezas, Ello es especialmente importente em atenciém
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@ un armazla de mesa de dibujo de lineas bellas, adaptando la
forma indﬁstrial. en cuanto a la estética, a condiciones favo-
rables de propaganda y venta.
Otra ventaja técnica de fabricacién estriba en que

5 las diversas piezas ya ho tienen que ser fabricadas en una plu-
relidad de fases de trabajo, a veces complicadas y que requie-
ren mucho tiempo. Especialmente la incorporaciém de cojinetes
y roséas, 0 bien la aplicacién de pernos y refuerzos, se simpli-
fica considerablemente por el procedimiento de la fundiciGn en

10 coquilla ya que estas piezas, por ejemplo, los casquillos ros-
cados y de soporte, espigas y pernos, se pueden producir de ma-
nera répida y barsta con ayuda de méquinas autométicas, pudien-
do aplicarse sin ninguna dificultad en cualquier parte, al ser
colada la pieza de fundicién de coquilla. En la fabricacidn

15; de piezsas sueltas y plezas de montaje de un armaéon de mesa de
dibujo por el procedimiento hasta ahora usual, habia que tener
siempre cuidado en la construcciém, de que las piezas a traba-
jar.fueran fgcil y bien accesibles, A pesar de ello no podis
evitarse frecuentemente, el que al ser trabajade una de estas

20 piezas sueltas, no tuviera que cambiarse varias veces su posi-
cifn de sujecidén y que para la splicacién de, por ejemplo. in-
cluso cojinetes o taladros pequeiios, se precisara un tiempo de
preparacién muy largo en relacifn con el tiempo de mecanizacién
propiemente dicho,

25 - Todos estos inconvenientes se orillan totalmente me-
diante la fabricacifn parcial y montaje parcial de acuerdo con
el invento; ello se debe, a que les partes de otro material co-
ladas en la pieza de fundiclénm en coquilla, se mecanizan to-
talmente antes de la colada, de modo que uns vez reslizada esta.

30 ya no es necesarig ninguna mecanizacién ulterior., La pieza de
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fundicifn en coquilla puede ser empleada inmediatamente para el
montaje finmal, sin ninguna clase de trabajos ulteriorea; una
vez que se han eliminade el mazalote y la rebaba de la fundi-
cién,

) La aplicacidn del prodedimiento de fundiciém en coqui-
lla para l¢ febricaciéa parcial y el monteje parcial de un ar-
nazén de mesa de dibujo ofrece, sobre todo cuando se emplesn
plezas premsadas de chapa, una ventaja muy grande, ya que taies
piezas prensadas de chapa solamente pueden unirse entre si de

1Q: mala manera., Ademss es siempre muy caro la union de estas pie-
gas mediante roscado o soldadura, Mediante la colada se orilla
totalmente este considerable inconveniente, Ademas se consigue
mediante la aplicacidén del procedimiento de fundicién en coqui-
lla, una exactitud de medidas que en Otros medios de union uni-
15 canente resulta posible con gastos muy considerables.
~Bn la mesa de dibujo construida segun el invento, se
consiguen las ventajas indicadas sustancialmente por el hecho
de gue la parte de soporte del armazém de la mesa de dibujo come

siste en dos chapas de soporte dobladas, por ejemplo, en forma

20 de U, y que estan unidas fijsmemte con una uniémn transversal in-:
ferior, por ejemplo, de forma tubular, y com casquilles de so-
porte para el pedal y el varillaje de frenw, asl como com patas
de soporte fabricadas por el procedimiento de fundiciénm em co-
quilla, Una pieza parcial del armazém de la mesa de dibujo, fa-

25 briceda de este mode, puede estar constituida per una o dos pie-
zas, pudiendo fabricarse, en comparacién con los procedimientos

~de fabricacién y de montaje usuales, en meros de una décima par=
te del tiempo hasta shora preciso, Esta parte'de soporte queda
terminada por arriba por caperuzas fundides en forma apropiada,

30 en las que mediante colada se han incorporado fijameate casqui-
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llos de soporte, pernos y espigas, para dar acogida a la waidn

transversal de los brazos de inclinaciém y elevacidn, asi como

del dispositivo de freno y de fijacién,.

Gracias a la construccion segun el invento del armazon
de la mesa de dibujo, resulta posible unir, en ura sola fase de
trabajo, las piezas que se corresponden en cuanto a su funcibn,
Asi, por ejemplo, la pieza colsda que mediante colada ume eatre
si el brazo de elevacidm y la traviesa superior del caballete,
recibe forma de cegbezal de freno y soporta pernos que cooperan
con léminas de fremo,

De menera especialmente ventajosa repercute la cons-
truccién segun el invento j el montaje de un armazén de mesa de
dibujo, tambiem en la fabricaciém de las palancas o varillajes
que sirven para tramsmitir o desviar fuerzas, y que, mediante
colada, se unen fijamente con los pernos, cojinetes y piezas del
varillaje. |

Un ejemplo de realizacién del invento ha sido repre-
gentado en el dibujo, mostrando:

La Pig. 1, una vista desde detras de la mesa de dibu-
jo construida para su montaje parcial por el procedimiento de&
fundicién en coquilla;

la Fig. 2, una pata de caballete con piezas de monta-
Je insertadas en la fundiciom;

la Fige 3, una seccifn segum la linea IIT-III de la
figura 2, a traves de un pie de caballete;

La Fig, 4, un pedal parcislmente seccionado;

La Fige. 5, una vista del cabezal del caballete;
La Fige 58, una secciln segun la linea A-4 de la fi-

gura 5;
La Fig. 5b, una seccibén segun la linea B-B de la fi-

-5 -
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La Pige 5¢, uma vista del cabezal de caballete de la

gura 53

figura 5, desde abajo;

La Fig. 6, la union del brszo de elevacidn com la tra-
viesa superior del caballete, realizada como cabezal de freno;

La Fig, 7, el brazo de inclinacidén con el disco de
freno incorporado en la coladaj

La Fig. 8, un cabezal ahorquillado;

Ls Fig. 9, un pedal momtado en la pata del caballete;

La Fig. 10, una vista de lado de la pata del caballe-
te con pedal montado, ea eﬂ.plﬁno de seccién segun la lfnea X-X
de la figuras 9

La Fig, 11, una seccidn a traves de la pata de caballe-
te con pedal montado segun la linea XI-XI de la figura 10;

La Fige 12, una secciém a traves de uno de los cabeza-
les del caballete, con brazo de inclinacién, casbezal de fremo ¥y
cabezal ghorquillado, ya montados;

- La Fige 13, una seccidn parcial a traves del cabezal
del caballete, segun la linea XIII-XITI de la figura 123

La Fig. 14, una seccién parcial a traves del otro ca-
bezal del caballete, con brazo de inclinacidn y cabezal de fremo
nontados;.,

De acuerdo com la figura 1 la mesa de dibujo consiste
en dos patas de caballetes 1, que estan fijamente unidas con los
caballetes 2 ¥y la union transversal inferior % de los caballetea
por el procedimiento de fundicibn en coquilla. En las patas 1 de
los caballetes esta soportado el pedal 4 por ambos lados. Los ¢
balletes 2 terminan por arribs en sendos cabezales de caballete
5, que estén unidos entre si @ través de la union transversal su-

perior 10 de los caballetes, Con la union transversal superior
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10 esté unido fijsmente por ambos lados el brazo de elevacibn su-
perior 6, a traves de una pieza fundida gue forma el cabezal de
fremo. La unién transversal superior 10 de los caballetes, reali-
zada en forma de tube, se halla estrechada por el extremo para
dar acogida a las léminas de freno. Entre las liminss de fremo
se encuentra dispuesto un brazo de inclinacién 7, que estd umido
con el brazo de elevacién inferior, el cual soporta el peso 1l2.
A los dos brazos de elevacidn estan sujetos los carriles de sopor-
te 8, sobre los que esté atornillado el tablerc de dibujo 9. Ea- :
tre el cabezal de freno en el brazo de elevacién 6, el disco de
freno em el braze de imclinacibém 7, y el cabezal 5 del caballete,:
se hallam montadas las léminas 11 de un freno, que, mediante ro-
zamiento, mantieme al tablero de dibujo fijo en dualquier posi-
cién deseada,

Ios dos csballetes 2 y la union transversal inferior 3
estén fijamente unidos entre si -tal como ya ha sido memcionrado-
mediante las patas 1 fabricadas por el procedimiento de fundicidm
en coquilla. La clase de union puede verse en las figuras 2 y‘5.
Para la fijacién de los csballetes 2 en la pata colada 1, se han
dispuesto, a lo largo del borde inferior del caballete 2, tala_
dros 13 gue, tal como ha sido representado en la figura 3, se
rellenan con el material colado, proporcionamdo asi una unién £i-
ja del caballete con su pata correspondiente, La unién transver-
sal inferior 3 esta provista con cavidades 16 en la zZora que debe
ger recubierta, en las que penetra el material liquidd durante la
fusibn, proporcionando una uniom resistente a giros de la umion
transversal tubular con la envolvente de fundiciém 15, Ademas se
incorporam, durante la fundicién, em las patas de los caballetesy
los cojinetes 17 para el pedal 4 y los cojinetes 18 para el so=-

porte de una palanca de desviacién 20, pertemeciente al varillaje

-7
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de freno, Asimismo ests incorporado fijamente en la pata 1, un
casquillo roscado 19, en el que puede ser atornillado um tor=-
nillo de regulacién 21 (figurs 10).

El pedal soportado em las patas 1 de los caballetes,
estd comstituido, tal como muestra la figura 4, por dos tubos,
que estan unidos entre si a traves de dos piezas coladas 22,
fabricedas ppr el procedimiento de fundiciém en coquilla, Para
asegurar lqs tubos en los puntos en que estan rodeadas por el
material colado, se han estampado en el tubo cavidades 16, que
lo mantiener fijemente anclado en la pieza colada. En las pie-
za8 coladas laterales 22 se encuentran ademas, incorporados a
la fundicién, casquillos de soporte 24 para su soporte sobre
un perno dispuesto em la patea 1 del caballete; asi como espi-
gas 25, a los que ataca el warillaje del freno.

Bn la figura 5, 5a a 5¢, ha sido representado en de-
talle uno de los dos cabezales 5 de los caballetes, distintos
entre si, Durante la colada se fabricam los cabezales de los
caballetes de tal modo, que la parte inferior 27 resulte imtro
ducible en los caballetes 2, fabricados preferentemente de cha~
pa curvada, mientras que la parte 26 sobresale por encimam del
borde superior del caballete 2, El cabezal del caballete tiene
en una de sus caras, una prolongaciénm fundida 28, cuyo borde
més externo 33 encuentra aplicacién como freno, junto con las
1éminas de freno 11l. En el centro de la parte 28 esta fundido
un tubo 30, que sirve para der acogida al cable de frenmo 34
(figura 12) y a las léminas de freno. Otro permo 31, fumdido
en la parte del cabezal, asegura aparte de las léminas de fre-
no, Para asegurar todavia més las léminas de freno contra giro

se encuentra empotrado en el cabezal del caballete el permo 32

Para agegurar une unién fija y que las piezas fundides no pue-
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dan girar ni saliree, se ham previsto ranuras, escotaduras o si-
milares en lag piezas incorporadas em la fundicidn.

Las piezas pars el montaje de la mesa de dibujo repre-
gsentadas en la figura 6, muestran el brazo de elevacifn 34, unmi-
do com la unidm transversal 36 de los caballetes a traves de uns
pieza de fundicibén em eoquilla realizada como cabezal de freno,
estando dicho brazo provisto con un taladro 39 para el anclaje
en la pieza de fundiciém y ademas provisto de un perno 38 que
ge le incorpora al ser fundide. Bn la figura 7 ha sido represen-
tado el brazo de inclinacién, que consiste en el brazo 40, unra
espiga de sujeccién 41 para su sujecién al carril de soporte 8,
y un disco de freno fabricado por el procedimiento de fundiciém
en coquilla y que rodea el brazo de inclinacién 40, En el disco
de freno se encuentra ademss una espiga 43 y el cojinete 44,
que se incorporan a el durante su colada. Hl cabezal ahorquilla-
do 45, representado en la figura 8, reune en una pieza de fundi-
¢ién al casquillo de soporte 46, una espiga de tope 47 y otros
cuatro casquillos de soporte 48,

BEn las figures siguientes se muestra la manera en que
gse monta la mesa de dibujo a partir de piezas de montaje suel~
tas, prefabricadas por el procedimiento de fundicion en coquills
Unicemente han sido representados algunos puntos de montaje ca-
racteristicos, tales como, por ejemplo, el pie del caballete y
loe dos cabezales del misme, De la representacifn se desprende
claramente la manera en que, aplicando el procedimiento de fundi-
cién en coquilla para el montaje parcial de la miquina de dibu~
Jjo, se facilita extraordinariamente el montaje final, que puede
realizarse en un tiempo muy breve.

Bn las figuras 9, 10 y 11 ha sido representada la ma

nera en gque puede montarse el pedal 4 en la pata 1 del cabsalle~
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te. Iag dos piezas, pata del caballete y del pedal, montadas
parcialmente por el procedimiento de fundicién en coquilla, pue
den ensamblarse mediante el empleo de un perno fnico, que atra-
viesa el cojinete 17 en la pata del caballete y el cojinete 24
en el pedal (figura #4#), Resulta natursl que mediante esta cla-
se de montaje, se obtiemen un gran ahorro de tiempo y de dinero’

Otro ejemplo deé la gran economia que representa el
empleo ‘de piezas de montaje, ya parcialmente montadas y confec—
cionadas por el procedimiento de fundicifén enm coquilla, en el
montaje final de una méquina de dibujo, salta a la vista sii mos
fijamos en el cabezal del caballete representado en lssfiguras
12 y 13 y que esté ya emssmblado con el freno, los brazos de
elevaciéa o inclinacién, ssi como con la unién transversal de
log caballetes. De acuerdo con esto, se& ensambla primersmente
el cabezal de freno, con las lémirnas de freno, el brazo de in-
clinacién y el brazo de elevacibén, sobre la barra de frenmo 34,
¥ seguidamente se monta en los dos caballetes 3, El cabezal de
caballete situmdo en el otro lado, correspondiente al de la
figura 12, ha sido representado en la figura l4.

De estas representaciones se desprende claramente,
que medisnte el montaje parcial de las diversas piezas construc
tivas de uns mesa de dibujo por el procedimiento de fundiciba
en coquilla, se simplifica extraordinarismente el montajes total
de la mess. Este congiste, sustancialmente, en que las plezas
para el montaje parcial fabricadas por el procedimiento de fum- -
dicién en coquilla se insertan entre si, se enchufan una sobre
otras o se unen entre si po:'medio de pernos y espigas. Pars
esta gctividad no se requleren obreros especializados de gran
categoria, simo que, por el contrario, el montaje final puede

realizarse con obreros autiliares adiestrados y, ademas, en un
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tiempe mucho mas corto que por los procedimientos de hasta hoy
en dia.
Bl invemnto, por consiguiente, tiene la gran ventaja

de traer consigo un grem ahorro de gastos, motivado por el gran

ahorro de tiempo, que viene a ser de la magnitudli de una decima
a una quinta parte del"tiempo enpleado hasta ahora para la fabri~§
cacién de una mesa de dibujo tanto por la ganancia de tiempo de
trabajo, como tambien por el empleo de piezas constructivas con-
feccionables racionalmente en méquinas autométicas, que por el
ptocedimiento de fundicién en coquilla, se funden a la vez para
formar unidades para el montsje parcial. Es por ello, por lo que
el empleo del procedimiento de fundicién en coquilla para el mon-
taje parcial de mesas de dibujo, trame consigo un considerable pro:
greso técnico, esi tambiem como ura considerable gamancia ecom§-
mica,

La presente solicitud, que corresponde a la presentada
en la Repfblica Federsl Alemana el dia 5 de Jumio de 1,962, bajo
el nfmero K46929 VIa/3lc, se acoje a los beneficios: del artfcule
51 del vigente Estatuto-Ley de Propiedad Industriale

NOTA

Los puntos de invencida propia y nueva, que se presem-
tam para que sean objeto de la presente solicitud de Patente de
Invencién en Bspafia, por VEINIE afios, son los siguiemtes:

l.~ Mejoras introducidas en la fabricacifm de nmesas de
dibujo, compuestas de un armazfm de mesa de dibujo y uﬁ tablero

de dibujo, carecterizadas por aplicarse el procedimiento de fun-
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dicibén en coquillia, en si conocido, paras el montaje parcial
del armazén de la mesa de dibujo.

2.,= Mejoras de acuerdo con la reivindicaciém 1, ca-
racterizadas porque la parte de soporte del armazén de la messa
de dibujo consiste en dos chapas de bastidor, dobladas, por

ejemplo, en forma de U, que estin unidas fijemente con una

unifn trensversal inferior tubular y casquillos de soporte pa-
ra el pedsl y el varillaje del freno, mediante la unidnm por fu%;
sibn con patas de caballete fabricadas por el procedimiento de i
fundicién en coquilla, |
24~ Mejoras de acuerdo con lss reivindicaciomnes 1 y
2, caracterizadas porque la parte de soporte termina por arri-;f
ba en caperuzas de soporte coladas de forma apropiada, em lss
que;, mediante union por fusién estén insertados fijsmente cas-;;
quillos de soporté, pernos y espigas, para dar acogida a la
uribn transversal, los brazos de inclinacién y elevacidn, asi
como del dispositivo de freno y dé fijacidn.
‘ 4,~ Mejoras de acuerdo con las reivindicaciones 1 a

3, caracterizadas porque la pieza colada que, mediante unidn

por fusifn, une entre si el brazo de elevacifém y la union trant;
versal superidr del caballete, recibe forma de cabezal de fre-
no y lleva incorporados por fusién pernos que cooperan con las
léninas de freno,.

5;- Mejoras de acuerdo con las reivindicaciones 1 a
4, caracterizadas porque el brazo de inclinacién y los pernos
transveréalea estnﬁ fijamente unidos entre si a traves de una
pleza colada que sirve como disco de freno,

©o~ Mejoras de acuerdo cam las reivindicaciones 1 a
S5, caracterizadas porque las uniones transversales que sirvem

de pedal, por ejemplo, tubos, estdn fijemente unidas mediante




10

A.Ce

. Q,W ‘
fusiém, incorporandose a ellas al hacer la colada cojinetes pa-
ra el apoyo del pedal de ls pata del caballete y permos o espi-
geas de uniom apropiadas, para la union con el dispositivo de fre-
RO,

7¢= Mejoras de acuerdo com las reivindicaciones 1 a
6, caracterizadas porque las palancas o varillajes que sirven

para la tramsmisiém o la desviacibn de fuerzas, estém fijemen-—

te unidas, mediaente fusiba con pernos, cojinetes y piezas de
varillajes o similares,

8.~ Mejoreas introducidss em la fabricacifm de mesas
de dibujo,

Tal y oomo se ha descrito en la presente Memoria, re-
presenado em los adjuntos dibujos y para los fines que se ham ;
egpecificado, . V

Esta memoria consta de trece hojas, escritas a»miqui- “

Ra por uaa sola de sus ¢aras,

uwadrid, 30 0CT. 1962
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