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PATENTE
DE
INVENCION

o favor de Don Francisco GIMENEZ GIL, de nacionalidad
espafiola, residente en Burdeos (Gironda, Francia), por

"MAQUINA PARA LA FABRICACION DE BOTELLAS PARA TERMOSY,

MEMORIA DESCRIFTIVA

La presente invencion se refiere a una méquina
pars la fobricacion de botellas para termos, lg cual une
a 8u sencillez de realizacién, una eficacia perfecta y
un cdmodo menejo.

5, La técnica actual de febricacion de las bote=
llas para termos exige la confeccion de dos botellas por
separado, una de menor diametro que la otra, las cusles
son templadas e introducidas una en el interior de la
otra, prooediéndose luego al soldado de las mismes por

10. sus cuellos, con los conBiguienteés peligros de rotures
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que disminuyen notablemente el rendimiento del proceso
de fabricacion.

La maquina objeto de la invencion permite sol=-
ventar todos los inconvenientes creados por dicha técni~
ca actual ya que el opersdor empieza por soplar una bo-
telle muy delgada de vidrio, cuyo orificio de soplado
ye constituye el preciso para pretticar luego el vacios
a continuacion se afiade un poco de vidrio en paste en la
parte correspondiente de la botella y se coloca directa~
mente en la maguina, la cusl conforma la botells interior
dentro de la exterior, pasando el conjunto finalmente al
temple y quedando lista la botella. Como se comprende, con
ello se evitan una serie de operaciones de temple, corta—
do, soldadura, etc., que redundap@simismo en una susencia
précticamente total de mermas y una disminucidén sensible
del precio de coste de las botellas acabadas.

Dicha méquina consiste esencialmente en una
bancada, dotada de dos cabezgles, uno superior y otro
inferior, el primero de loe cuales ss accionado en forma
giratoria mediante una transmisidn apropiads y es portas
dor de la herramienta conformadore de la botella interior,
miéntras que el inferior es deslizante axialmente a vo-
luntad, en movimientos de ascenso y descenso, para lo
cual el conjunto queda dispuesto en vertical, acercan—
dose y separéndose respecto al cabezal giratorio fijo
mediante un drgeno de mando manusl,

¥l cabezal deslizante inferior es portador de

una mordaza de garras osclantes, mantenidas permenente-
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mente en lg posioién de cierre o aprehensién, acciona=-
bles asimismo manualmente, giendo accionados dicho ca-
bezal & través de wna cremallera y rueda dentada, go-
bernads medignte un volante de mando. Dicho cebezal, al
objeto de evitar grandes esfuerzos por parte del opera-
dor, esta contrapesado y va guiado a traves de un eje
tubular que le sirve de cojinete de deskizamiento.

Por lo que respecta sl mecanismo de mando de
la mordaza, ests constitufdo por dos platos yuxtepues-
tos, de los cuales el superior es giratorio y presenta
montadas oscilantes las garras de aquells mordaza, las
cuales presentan una prolongacién inferior gque se in-
troduce en unas entallas inclinadas del plato inferior
tijo. El plato superior giratorio va dotado de uhapalen~—
ca de sccionamientoentre la cuzl y el plato inferior
queda un resorte que tiende a devolverlo permanentemen-
te a la posicidn de reposo, correspondiente sl cierre o
aprehension por parte de las gsrras de la mordsza.

Dichas garras van dotadas de sujetadores de
posicidn regulable, por ejemplo mediante tornillo o si-
miler, pars determinar los dismetros minimo y meximo de
actuacién de las gerras en cuestion.

En cuanto se refiere a lg herramiente confor-
madora, ésta estd determinada por una a modo de jaula,
cuyos elementos constituyentes forman marcos que siguen
las generatrices de la forma del interior de la botella
interns del termo, quedando dotada dicha herramienta de

medios pars su retencidén en forme fécilmente amovible
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gobre el extremo correspondiente del cabezal giratorio.

Dichas herramientas responden a dos tipos bien
definidos, determinados por la forma interna de aguellas
botellas. Para el caso de que dichg forma sea simple o
lisa constantemente en toda la longitud de la botella,
la herramienta sera rigida y sus marcos conetitutivos
presentarén el perfil correspondiente. 2in embargo,
cuando las botellas deban poseer cuello, 0 sea una sec-
cion menor de entrada y un diametro meyor interno, los
marcos estardn constituidos por barras copBectores arw
ticulados expansionables a voluntad por un mando cual-
quiers desde el exterior del cabezal o impulsados a la
posicién de expansionsmiento por un resorte y acclonados
en sentido contrgrio mediante el mando indicedo, de for-
ma que sea posible determinar en todo momento el dismetro
a conferiir a la botella durante su conformacion.

Fara mejor comprehsién de cuanto queda expues=-
to, se acompaiian unos dibujos en los que, esquemétioamen»
tey tan sdlo s titulo de ejemplo, se representa un caso
préctico de realizacidn de une maquinas de las caracte-
risticas indicadés. -

En dichds divujos, la figura 1 es una vista en
alzado de la méquina; la figura 2 corresponde s un deta-
lle del mecanismo de accionamienfo del cabezal deslizan=-
te inferiorj la figura 3 es una vista en alzado, a mayor
escels, de la mordaza de sujecion de las botellas de vi=
drioj la figura 41es una vista en planta irerior de la

propia mordazs, mostrando su mecanismo de accionamiento
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y las figuras 5 y 6 son sendas vistas en alzado de he-
rramientras conformadoras de la botella inferior, de
las que la correspondiente a la figura 6 se halla par-
cialmente seccionada.

De acuerdo con le invencion, la maquina en
cuestidn ests formads por una bancada integrade por
dos columngs verticales =l=- y -2, unidas a lg peans
de base -3= y dotads de dos soportes dobles wi=m J wba
pera los respectivos cabezgles superior e inferior, de-
terminados, a su vezy por Sendos casquillos =b= y =T=,
el primero de los cuales este@travesado por un eje gi-
ratorio -8~ que por un extremo lleva uhida la polea -9-
que, a traves de la transumisidn -10- y poles -lle es
accionada por el electromotor -l2-«, mientras que el ex-
tremo opuesto lleveg acoplada en forma amovible la herra-
mienta correspondiente ~13- de conformacion de la bote-
1lle interns del termo.

Dicho cabezgl =6~, como puede observerse, y al
igual que el ~7-, quedan dispuestos en vertical.

Bl casquillo o cebezal =7~ esta atravesado
por-una cremallera =l4-, cuyo dentado aparece por una
ventaenilla -15- prevista en aguel casquillo =7- y so=-
bre cuyo dentado ataca la ruedes dentads -16-, montada
sobre el eje ~17-, portador en un extremo del volante
de mando =18«, destinado a permitir el gobierno de los
movimientos de ascénso y descenso de la cremallera -14-
mientras que en el extremo opuesto presenta una polesa

fija «19-, de la que cuelga un contrapeso =20~ gque equi-
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libra el peso del conjunto y facilita de esa manere w.
accionamiento menual, aligerando peso muerto.

Al extremo superior de la cremallera -l4- se
helle montada una mordaza para la sujecion de las pie-
zas de vidrio a trabejar, cuya mordaza este formada por
dos platos yuxtapuestos -21l-22-, de los cuales el pri-
mero o superior presenta unos soportes ~23- (ver figu-
ra 3), en los que se articulan unos brazos oscilantes
~24=, dotados de sujetadores a tornillo -25-, suscepti-
bles de variar de posicion a voluntad, pars determinar
los diametros minimo y meximo de sujecion. Los brazos
-24=- presentan unas prolongaciones inferiores =24a-,
gque se introducem en unas entallas inclinadas =26-, pre-
vistas en el plato inferior, de forma que, al resbalar
por su interior, se determinara la oscilacion de aguellos
brazos -24- y, con ello la séparacion o acercemiento de
los sujetadores =25= entre si y la liberacion o aprhen-
sion de lge piezes de vidrio entre los mismos.

| Parg asegurar lg retencidn de dichas piezas,
quede establecido un resorte =27-, dispuesto entre el
plato inferior fijo =22~ y el superior giratorio ~2l=,
a traves de la palenca ~28~ de amccionamiento de este
6ltimo, tendiendo dicho resorte a mantener permanente-
mente a los sujetadores -25- en su posicion de cierre
o aprehension de las pilezas, para cuya liberacidén debe=-
re actuarse sobre aquella palancs -26-, en contra de la
accion del resorte =27-.

Para evitar el giro de:la cremallera =14~ en
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el interior del casquillo -T7-, el extremo inferior de
aquélla queda unido, a traves del tirante -29- a la
varilla -30-, guiade en el casquillo -=31-, montado asi-
mismo sobre los soportes -5- de la bancada.

En las figuras 5 y 6 se representan dos formas
de realizacionde las herramientas conformadoras de la
botella interior. Bn el caso de ls figura 5, le herra-
miente este formade por una ajaula, integrada por dos
mércos w32 - cruzados.a 90° y que siguen la forma de las
generatrices de la forma interna de la botella y estan
reforzedos interiormente por la cruceta -33~. La herrg-
mienta queda dotada de un acoplamiento ~34- para Su mon-
tajé amovible al extremo del eje =-8~, por ejemplo median-
te tornillos o similar =35-. Dicha herramienta gira en el
interior de la votella y la conforme con su propia forma.

En el caso de la figura %, la herramienta esta
destinada a former botellas de diametro constante en to-
da su longitud. Sin embargo, cuando se deses conformar
botellas dotadas de cuello de entrada de menor didmetro,
se utiliza la herramienta representeda en la figura 6,
la cual posee los sectores extremos -36-, zrticulados
por -37- & le 2Zona conformadora del fondo de la botella
y sometidos por su extremo opuesto libre superior a la
accidn de sendos resortes =38=, montados sobre los bra-
zos horizontales de la cruceta =39- que en este caso es
tubular y presenta en los propios brazos -38- ungs cilin-
dros internos deslizantes -39~ unidos articuladamente
por =40- g los gectores -36- y solidarizados por el ex~

tremo opuesto a sendos cebles tracbores -4l-, dependien-
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tes de otro general ~-43- que Se une a un orgeno de mando
adecuado para gobernar g voluntad la mayor O menor expan-
gion de los sectores -36- y, con ello, el mayor o menor
diametro interno de la botella a conformar.

La formm de trabajo de la maquina descrita no
puede ser més simple: colocada la ampolls de vidrio pre-
viemente formada en molde por el operador sujeta por las
Barras =24= del cabezal inferior de la mequine, se pone
ésta en marcha, con lo que se hara girar el cabezal supe-
rior y, con €l, la herramienta =13~. Actuando entonces
sobre el volante -l8=-, se hace ascender la cremallera
~l4- y, con ella,‘a la pieza de vidrio dispuesto sobre
gquella empolla de vidrio une porecion de vidric en pasta
que, al tocar la herramienta conformsdora =13-, se moldea-
r4 y estirara hacia el interior de la ampolla ya formeda,
determinando una ampolls de paredes paralelas a la ante-
riér._si»se desea formar un cuello, se habra utilizado la
herremienta de la figura 6 y, en ese caso, se habra libee
rgdo progresivamente a los sectores -36- que, al abrirse
determinaren un mayor didmetro pargel interior de la bote-
1le conformeda. La extraccion de éicha herramients se lle=
vara luego a cabo tirando del cable ~42- y haciendo re-
plegarse nuevamente a los sectores -36-, para dar salida
a la herrvamienta a través del cuello de la botells forma=
da, cuyo didmetro lo determina la anchura de la propie
herramienta.

Una vez formadas las dos botellas en la forma

indiceda, se actua sobre la palanca -28-, haciendo girar
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al plato =21~ contra la accion del resorte -27-. De

esta forma, al resbalar las prolongaciones =24g= en

el interior de las entgllas inclinadas -26-, haran oS-
cilar a loeg brazos o garras =24- y sujetadores =25-, que
liberarsn a la pieza de vidrio sujeta entre los mismos.
A1 dejar de actuar despues sobre la palanca =-28-, gra-
ciss a la accion 4el resorte -27-, se producira la ac-
cidn inversa y las garras -24- volverdn a cerrarse auto-
maticamente.

Se comprende que seran independientes del oOb=
jeto de la invencidn los materiales, formas y dimensiones
de la méquina descrita, tipo de botellas termos a que se
aplique y, en generel, todos cuantos detalles accesorios
puedan presentarse, siempre que no aparten al conjunto de

de su esenciglidad.

NOTa A

Se reivindica como objeto de 1la presente paten-—
te de invenciodn:

1. Madquina para la fabricacidn de botellas para
termos, que se caracteriza esencialmente por estar cons=-
tituida por una bancada; dotada de dos cabezales dispues-
tos en vertical, uno superior y el otro inferior, el pri-
mero de los cuales es accionado en movimiento giratorio

alrededor de su eje y es portador de la herramienta con-
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formadora de la botella interior, mientras que er
rior es deslizante axislmente en movimientos de ascenso

y descenso, siendo portador de uha mordaza para da suje-
cion de le ampolle de vidrio en la que se ha de formar

la botella interior.

2, Maguina para la fabricacidn de botellas pa-
Ta termos, segin la reivindicacion anterior, que se carac~
teriza por el hecho de que el movimiento giratorio le es
comunicado el cabezal superior a través de transmisiones
apropiadas desde un electromotor o similar, mientras que
el movimiento de ascenso y descenso del cabezal inferior
es gobernado por un volante de accionamiento manual, So- -
bre cuyo eje se hallg acoplada una rueda dentada que ata-
ca sobre una cremellera uhida a dicho cabezal.

3. Méquina para la fabricacion de botellas pa-
ra termos, segﬁn las reivindicaciones 1 y 2, que se carac-
teriza por el Hecho de que el eje del volante de acciona=
miento del cabezal inferior deslizante lleva unida una
polea con un contrapeso, destinado a equilibrar el peso
nuerto del cabezal.

4. Maquine para la fabricacion de botellas pa-
rg termos, segﬁn las reivindicaciones 1 a 3, que se carac-
teriza por el hecho de que la mordaza de que va dotado
el cabezal inferior esté constitulda por dos platos yux-
tapuestos uno sobre el otro, de los cuales el superior
ed8 giratorio y presenta articuladas oscilantes una se-
rie de garras que se prolongan inferiormente en unos

brazos que se introducen en entallgs inclinadas previs-
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tas en el plato inferior, destinadas & resbalar pous
chas entallas y provocar la oscilgcion de aquellas grae-
pas, quedando establecido entre dicho plato inferior y
una palance de mando unide &l superior, un resorte que
tiende a mantener el plato inferior en la posicién Cco=-
rrespondiente al cierre o aprehensidn por parte de las
grapas.

5. Méquina para la fabricacidn de botellas pa-
rg termos, segﬁn las reivindicaciones 1 a 4, que se carac-
teriza por el hecho de gue las grapas de ls mordaza van
dotadas de sujetadores de posicidn regulables a voluntad,
preferentemente mediante tornillos, destinados a deter-
minar los didmetros maximo y minimo de trabajo respecto
8 la pieza a sujetar.

6. Maquina para la fabricecidén de botellas pa-
ra termos, segin las reivindicaciones 1 & 5, que se ca=-
rocterize por el hecho de gue lgg herremientas confor-
medoras estén constituidas por unos conjuntos g modo de
jaules, integrados por mercos cruzados cuyos ladosBiguen
las generatrices de la forma interna de las paredes y
fondos de la botella a conformar, estando acopladas di-
chas herramientas al caebezal superior giratorio de la
méquina en forma facilmente amovible.,

7, Maquine pere le fabricaecidn de botellas pa-
ra termos, segﬁn las reivindicaciones 1 a 6, que se ca=-
racteriza por el hecho de que, gl objéto de poder con-
formar botellas con cuello o seccion de entrada mas es-

trecha que el cuerpo, los marcos que constituyen las he-
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rramientas conformedoras presentan sus ledos dotados
de sectores articulados, susceptibles de expandirse pa-
re sumentar el didmetro de aquellas botellas durante su
giro, gobernandose la expansidon de dichos sectores, o
bien su retorno s la posicion inicial, mediante un mando
exterior apropiado, tal como un cable tractor o similar,
pusceptible de ser accionado desde el exterior de la ma-
quing por cualquier medio, ya sea manual o automaticamen-
te.

8. Maquina para la fabricacion de botellas pa-
ra termos.

Le presente memoria consta de doce hojas folia-
das, escritas & maquina por una sola cara.

Barcelona, & 11 de agosto de 1962

Frencisco GIMENEZ GIL
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