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Este invencidn se relaciona con planchas eléctricas, placas calien-

tes y otros dispositivos electricamente calentados, del tipo en el que
se empotra un elemento cslentador de resistencia elactrica en una masa
de materisl aislante pulverizado o plastico encerrada-en una vaina ex—
ternas La invencidn se refiere a un método de fabricacidn de tales dis-
positivos, en el que el elemento calentador y el material aislante se
deposite en un recipiente abierto o canal vy el lado abierto de éste
8e cierra luego mediante una placa de cobertura pare formar la vaina
externse
De acuerdo con la invencidn, la placa de cobertura se forma mediante
la coopsracidn de un troguel o herramienta hembra oonstituida por una
abertura en la que la placa de cobertura ha de ajustarse, y una herra-
mienta macho que previamente s¢ ha emplesdo pers formar aquélla abertu-
ra. De esta manera se asegura una exacla correspondencia de la placa de
coberturs con la sbertura a la cue se ajusta. Las variaciones en la for-
ma o dimensiones de la herrvamienta causadas por deszaste o daflo menor c
recen de efecto sﬁbre la precisidn dol ajuste y la firmeza del cierre of
tenidoo.

Més especificamente, la invencidn incluys un método de alojamiento
n una vaina externa de un elemento calentador de resistencia eléctrica
Empétrado en una masa de material aislante, cuyo método comprende las
operaciones de depositar el elemento calentador y el material aislante
len un canal abierto, el forzamiento en dicho canal de un punzén cuyas
limensjonee sean ligeramente mayores que las internas del canal, agrands)
bsi la boca del canal al tamafio y forme del punzdn, la retirada de éste
Hel cénal, la colooacidn de una lémina de material a través de la boca
Hel canal y el nuevo avance del punzén pars cizallar la lémina y forgzar
hl interior del canal uma placa de cobertura que lo cierrs, formando
la placa de cobertura y el canal conjuntamente la vainae externaec

Uns forma particular de llevar a cabo la invencidn con el fin de
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Mheegurar un elemento calentador de resistencia eléctrics a Ra placa
bésica de una plancha, se describe mas adelante con referencia al di-
bujo,adjunto, en el que la figura 1 es una vista en proyeccidén horizon-
tal de la placs bésica con el calentador asegurado en su posicidnj la
fige. 2 es una seccibn efectusda por la linea II-II de la fige 1 y las
figs. 3 a 6 son secciones de fragmentos yue muestran sucesivas fases
de fabricacidne

La placa basica 7 es de forms triangular ordinaria con bordes con-
vexamente curvados y estd producida con una aleacidn de alumino de un
sustancial contenido de cobre. Writicalmente desde la cara superior
de la placa basica, se extiende una pared solidaria 8 configurada de
manera que dicha pered y el espaoio encerrado por ells constituyan un
reciplente o cansl ablerto en su parte superior, en forma sustancial
de V. Los dos lados del canal se extienden paralelamente y a corta dis-|
tancig hacia el interior de los bordes laterales de la placa bésios
y estén cerrados en sus extremos posteriores pero abiertos uno dentro
del otro en sus extremos anteriores junto al vértice de la placa Bésica.

En el canal asi formado se carga una cantidad sdecuada de un polvo
mineral aislante. Esta composicidn se prensa de manera que, como.se
muestra en la fig. 3, forme en el fondo del canal una caps compacta 9
ouya'éuperfioie superior presenta una muesca de seccidn transvereai ST-
miciroular extendida a lo largo de la linea central del oanal. Un hilo
de resistencia 10 helicoidalmente enrollado se oextiende en dicha mues—
ca, efectuandose las conexiones eléctricas con los extremos del elemen—
to calentador mediante hilos 11 que pasan a través de unos casguillos
12 de un material aislante adecuado insertados en aberturas de las par—
tes de la pared que cierran a los extremos posteriores de los dos lados
del cansl. Luego se carga otra cantidad del polvo mineral aislante en el
canal de manera que el polvo 13 llene y cubra al calentador helicoidal

como se muestra en la fig. 4o
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= Cuando se‘ha empotrado completamente el elemento calentador en la
composiciom aislante, se coloca la placa basica debajo de ﬁn punzén

14 (veanse figs. 5 y 6) qus se adapta a la forma general del canal
pero tiene una anchurg y longitud ligeramente superiores a las medldas
internas del mismo. Hste punzdén se fuerza descendentemente para ciza-
llar la superficie interns de las parsdes del canal retirando de ellas
una tira estrecha de metal que se extiende completmmente alrededer

de 1os limites del mismo. Como se muestra on la fig. 5, la boca del
cenal resulte ag{ ensanchada y la superficie interne de las paredes

de aquél presenta un estrecho nivel rebordeado con la superficie su-
perior de la composicidn aislantey que se consolida mediante el desw-
censo del punzdn, amalgaméndose los rellenos 9 y 13 para formar une
mesa unitaria 15. ILuego se levante el punzdn (siendo dsta la fase ilus—
trada en la fig. 5) y me forma una lémina 16, véuse la fig. 6, de alu- |
minio o de una aleacidn de aluminio mis blanda que la que forma la plao%
bésica, cuya lémina se extiende sobre la boca del canale Seguidamente
se fuerza de nuevo al punzdn 14 hacia abajo para cizallar una placa
de coberturs 17 retirandola de la lémina y formandola en la abertura
por la boca del_canal, cuya abertura ha sido formada por el punzdn

y constituye ahors el troquel contra ol cual actia el punzdn. La fige6
muestra la placa de cobertura en su posicidén y al punzdn 14 retirado
de nuevo.

RETVINDI CACIONES

En resumens La Patente de Introduccidn que se solicita Trecaerd sobre
las reivindicaciones siguientes:

180~ Mejoras en planchas eléctricas y otros dispositivos eléctrica~
mente calentados, paracterizadas porgue comprenden un método de fabri-
cacidn de un calentador eléctrico del tipo cue comprende un elemento
calentador de resistencia eléctrice empotrado en una masa de material

alslante encerrada en una vailna externa, en el que se depositan el ele-
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~mento calentador y el material aislante en un recipiente abiexto o ca—

nal y se cierra luego el lado abierto de éste mediante una placa de co-
bertura para formar la vains externa, y en el que la placa de coberturﬁ
gse forma mediante la cooperacion de un troquel o herramients hembra

5 constituida por una abertura en la que ha de ajustarse la placa de co-

bertura, y de una herramienta macho que previamente se ha empleado paré
formar aguella abertursgs

28,— Mejoras en planchas eléctricas y otros dispositivos eléctrica=—
mente calentados, caracterizadas porque comprenden un metodo de aloja—
10 miento en una vaina externa de un elemento calentador de resistencisa
eléctrica empotrado en una masa de material aislante, que comprende

las operaciones de depositar el elemento calentador y el material ais—

+

lante en un canal gbierto, forzar, en el interior dé dicho canal un pun
zdn cuyas dimensiones sean ligeramente superiores a las internas del
15 cenal, sgrandando as{ la boca del mismo al tamafio y forma del .punzén, ?E
retirar el punzén del canal, colocar una lamina de material a través ;
de la boca del canal y avanzar de nuevo al punzdén para cortar de la la—

mina y forgzar al interior del canal una placa de cobertura que cierre o

éste, formendo la placa de cobertura y el canal conjuntamente la vaina

20 externao

38.. Mejoras en planchas eléctricas y otros dispositivos gléctrica»
mente calentados, caracterizadas porqué en el método citado en la rei-
vindicacidn 2, el primer avance del punzdn hacia el canal realiza tame
bién la operacidn de consolidar el material aislante situado en el ca—
L 25 nal;

48, Mejoras en planchas eléctricas y otros dispositivos eléctrica-

mente calentados, caracterizadas porgue en el método citado en cualquie

ra de las anteriores reivindicaciones, sl canal en que se depositan el

elomento calentador y el material aislante esta constituido por paredes
30 formadas solidariamente con la placa basice de una plancha y proyectaw
das desde ella, cuya plancha puede ser también cualguier otro miembro

a ocalentare
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- 1la Patente de Introduccidn que. se solicita: "MEJORAS EN PLANCHAS ELEC

58 om Mo joras en planéilas eléctricas y otros dispositivos eléctrica~"]
mente calentados,caracterizadas porque en el método citado en cualquig
ra de las anteriores reivindicaciones, el canal en que se depositan
8l elemento calentador y el material alslante esta formasdo por una
aleacidn de aluminio y la placa de cobertura estd formada de aluminio
0 de una aleacidn de aluminio mds blanda.

£8.= e reivindica por {iltimo como objeto sobre el que ha de recaer

TRICAS Y OTRQS DISPOSITIVOS ELECTRICAMENTE CALENIADOSY.
Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presente memoria
que consta de cinoo paginasg mecanografiédas ¥y dibujos adjuntose
Madrid, 20 de Agosto de 1962

ALFONSO UNGRIA
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