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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta Patente de invención se refiere a unas mejoras 
introducidas en la fabricación de aparatos calentado­
res cuya fuente de energía está normalmente constituida 
por gas del alumbrado o de otro tipo, cuyo potencial ca 

5 lorifico es aprovechado por medio de la combustión, pa 
ra el calentamiento del agua que pasa a travás de un ser 
pentín dotado de un conjunto de aletas dispuestas para 
la mejor transmisión del calor hacia los tubos de agua,
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a modo de conseguir un eficaz cambio de calor.

Estas mejoras tienden a conseguir una mejor alimen­
tación del agua a calentar a los tubos intercambiadores, 
de modo que se auménte la eficacia del aparato, traduci 

$ da en un calentamiento rápido del agua circulante. Se 
comprende la importante finalidad de estas mejoras si 
se tiene en cuenta que en muchos casos dichos calenta­
dores son aplicados al calentamiento continuo de agua, 
lo cual exige una gran rapidez en el intercambio de ca- 

10 lor.
Esta mejoras consisten en esencia en la disposición 

de una válvula múltiple de paso degas y de agua, con 
ouerpos separados y que alimenta una serie de boquillas 
quemadoras del gas en el interior de una cámara de con- 

15 duoción de los gases oalientes hacia su parte superior, 
en la que quedan dispuestos los serpentines de calenta­
miento del agua, con múltiples aletas que mejoran la trang 
misión del calor. Para mejorar la circulación del agua 
que debe ser calentada, se disponen a la salida de la 

20 válvula de control, dos tuberías independientes para re 
guiar la circulación de la misma, las cuales tienen seo 
ción ovalada y forman serpentines separados, quedando in 
sertas en el conjunto de aletas dispuesto en la parte su 
perior de la cámara de combustión. Todas las involuoio- 

25 nes de ambos serpentines quedan dispuestas en un mismo 
plano, quedando comprendidas las de uno de ellos en el 
interior de las del otro, de un modo alternado, para con 
seguir la simetría de ambos circuitos y por lo tanto la 
identidad de condiciones tármicas.

A la salida del conjunto calefactor, las dos tube­
rías de paso de agua se reúnen en una sola que empalma

30



con la válvula general de distribución.
Para su mejor comprensión, se adjunta, a título de 

ejemplo, unos dibujos explicativos de las presentes me­
joras.

5 La figura 1 es una vista en alzado que muestra la
disposición de las boquillas quemadoras, cámara de com­
bustión y tuberías de paso de agua.

La figura 2 es asimismo una vista en alzado del con 
junto de órganos de la figura 1, realizada según un pía 

10 no de proyecoión perpendicular al de aquella figura.
La figura 3 es una vista en planta que muestra la 

constitución del conjunto calefactor, con los dos ser­
pentines de calentamiento.

La figura 4 muestra en detalle una de las aletas.
15 Según tales figuras, se aprecia que las mejoras ob

jeto de esta Patente estriban en esencia en disponer una 
válvula múltiple -1- para el control de paso de gas com­
bustible y del agua que debe calentarse, la cual procede 
de una tubería principal -2- y es recogida de la válvula 

20 -1-, por medio de dos tuberías -3- y -4-* las cuales tie
nen sección oval y siguen un curso asoendente hasta cons 
tituir dos serpentines -5- y -6-, figura 3) en los que 
de un modo alternado las involuciones de uno de los cir­
cuitos de agua, envuelve a las del otro, consiguiendo una 

25 estructura simátrioa para ambos y por lo tanto, de iguales 
características a efeotos de transmisión del calor. Ambos 
circuitos quedan dispuestos en el mismo plano y las zo­
nas rectas de los mismos, quedan dotadas de múltiples ale 
tas -7- que mejoran el intercambio térmico entre el agua 

30 y el fluido calefactor, a lo cual está también encamina­
da la estructura oval de los tubos.



A la salida de ambos circuitos de agua, las tuberías 
-3- y -4- se unen a una tubería dnica -8-, figura 1, la 
cual va a parar nuevamente a la válvula general de dis­
tribución.

5 Loa medios calefactores quedan constituidos por una
serie de boquillas quemadoras -9- alimentadas por el gas 
prooedente de la válvula general de distribución y diri­
gidas todas ellas en el mismo sentido, hacia el interior 
de una cámara envolvente -10- que hace las funciones de 

10 cámara de combustión, guiando los gases salientes hacia 
el oonjunto lntercambiador compuesto como se ha dicho, 
por los serpentines -5- y -6-, y el conjunto de aletas 
-7-, cuyo oonjunto queda montado en la parte superior de 
la cámara -10-, existiendo en las paredes laterales de 

15 ásta unas ventanas -11-, convenientemente dispuestas pa 
ra permitir el paso de los acodamientos laterales de am­
bos serpentines, tal oomo se representa en las figuras 1 
y 2.

Para mejorar el intercambio calorífico, las aletas 
20 -7- quedan constituidas como se muestra en la figura 4,

es decir, a base de elementos laminares dotados de ori 
ficios centrales -12- de idóntica sección a la de los tu 
bos y que en un extremo presentan unas escotaduras su­
plementarias -13-. Para mejorar el intercambio de calor, 

25 dichas aletas poseen en ambos bordes extremos, unas embu 
tioiones rectas -14- algo separadas del plano de la ale 
ta, que aumentan la superficie de contacto. Para la se­
paración de unas aletas de las otras, la mayor parte de 
la periferia de los taladros -12- quedan dotadas de unas 

30 pestañas levantadas -15-, perpendiculares a las aletas.
Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique la
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esenoia de las mejoras anteriormente descritas, será va 
riable a los efectos de la presente Patente.

NO T A .
Se reivindica como objeto de esta Patente de inven 

5 ción:
1. - Unas mejoras en la fabricación de aparatos calenta­
dores alimentados por gas, caracterizadas por la dispo­
sición de un conjunto intercambiador de calor constitui­
do por dos tuberías que arranoan independientemente de

10 la válvula general de distribución y que constituyen ser 
pentines calefactores separados, dispuestos en un mismo 
plano y ouyas involuciones son simétricas para conseguir 
igualdad de características térmicas en ambos, quedando 
dotados de múltiples aletas de intercambio de calor y 

15 montándose el conjunto, en la parte superior de una cá 
mara de combustión que posee múltiples lumbreras para el 
paso de los acodamientos laterales de ambos serpentines 
y que en su parte inferior recibe múltiples boquillas que 
madoras de gas, dirigidas hacia los dos serpentines del 

20 intercambiador de calor, ouyas tuberías quedan unidas en 
una sola a la salida de dicho interoambiador y empalman­
do ésta a la válvula de distribución general.
2. - Unas mejoras en la fabricación de aparatos calenta­
dores alimentados por gas, según la reivindicación ante

25 rlor, caracterizadas porque los tubos constituyentes de 
ambos circuitos intercambiadores poseen sección ovalada 
para mejorar el área de contacto y llevan montados ale­
tas laminares planas cuyos bordes extremos están dotados 
de embuticiones rectas algo separadas del plano de la lá 

jO mina, para mejorar el intercambio de calor.
3. - Unas mejoras en la fabricación de aparatos calenta-



dores alimentados por gas, segiSn las reivindicaciones 
anteriores, caracterizadas porque los orificios de cada 
aleta de intercambio calorífico posean unas escotadu­
ras extremas y están dotados en la mayor parte de su pe 

5 riferia de unas pestañas levantadas perpendicularmente 
a las aletas con misión de separadoras de una aleta oon 
respecto a la inmediata.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran 
en la esencialidad de la Patente definida en las ante- 

10 riores reivindicaciones, cuyo objeto es:
4.- "UNAS MEJORAS EN LA FABRICACION DE APARATOS CALEN­
TADORES ALIMENTADOS POR GAS".

Consta la presente memoria de seis hojas foliadas, 
mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos uni- 

15 dos a la misma.
Baroelona, dos de agosto de mil novecientos sesenta 

y dos.
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