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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ests Patente de invencién se refiere a uns miquing que
tiene por finalided la de efectuar el destensado de las ar—

maduras de los elementos de hormigdén comstruldos aegdn la

moderna técnica deliretensado, en los que, como es sabido, .- L

5« se presenta un problema de notgble importencia al soltar las
armaduras después de lg fabricacidén del elemento de hormigdn
cuando ya hs freguado la masa, puesto que la fuerte tensidén

gcunulade en las armedures resultebe algunas veces en rotu-—
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Tas del elemento, lo cual significebe la pérdida del éle-
mento fagbricado.
Este miquinag permite trabajer de un modo simulténeo
con niltiples bencos de fabricecidén de elementos de hormi-
5 &én pretensado, proporciongndo los medios para que al tener
que desmontarse los elementos de hormigén ys terminados,
ge. pueds efectuar el destensado gradual de las armadures
evitando esfuerzos bruscos sobre los elementos fabricados.
Bsenciglmente consiste esta miquina, en un grmazén
"~ 10, de fijacién gl suelo sobre el gque queden montados ung se-
rie de husillos roscados agrupados por grupos, cada uno de
los cuales atiende a un bamco distinto de pretensedo, pu-
diendo ser accionado independien%emente, permitiendo asi
efectuar el trabajo regular en un -cierto némero de bancos,
15, mientras que en los deméds se estd efectusndo el destensa-
do de armgduras y desmontaje de los elementos. Dichos husi-

llos quedaen acclonades por medio de tornillo sin fin montg-
dos sobre unos manguitos de accionamiento y que actéen so-

bre sendas corongs helicoidgles. Dichos manguitos de ac~-

20, ciongmiento son atravesados longitudinalmente por un eje
motriz ecoplado g un grupo motor reductor, existiendo em-
bragues independientes para cada uno de los propios menw
guitos, para permitir su gecionamiento indepgndiente.

Cada grupo de husillos, generalﬁente constituldo por

25 dos pares de ®llos, recibe un larguero de fijacidn de las

’ armadures del elemento de hormigzén, cuyo desplazemiento
rectiiineo es proporcionado por unos casquillos roscados
fijos al mismo, en los que est4n acoplados dichos husi-
llos. |

30. Las caracterfsticas de la méquing permiten efectuar
P
la fijacién de las armaduras de los elementos g febricar,
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gobre placas de forma gpropieds montades sobre los largueros 3>

descritos, efectudndose el tensado de dichas armadurss por

el otro extremo y por medios convencionsles. Llegado el mo
mento de proceder al desmontaje de los elementos de cierto
benco, se procede al destensado de las armaduras correspon-
dientes al conectar el manguito de sccionamiento correspon-
diente al eje motriz principal, mediante su embrague, con
lo que‘el larguero de fijacifn de las armsduras se despla-
za en sentido apropiado pars producir el destensgdo de las
mismas.

Para su mejor comprensién, se adjuntan s titulo de
ejenplo, unos dibujos representativos de uﬁa miguing reali-
zada de acuerdo con la Patente, .

La figura 1 es una vista en planta de dicha méquine
y la figure 2 es una vista en alzado correspondiente a la
primera.

La figurae 3 es una seccidn transversal de la propia
mééuina.

Segin tales figuras, se gprecia que la mfquina ob-
jeto de ests Patente estd constitulda por un grupo motriz
formado por un motor -l- y un reductor -2-, que mediente
el eje -3- y la unién wniversal -4- mueve wn eje -5- que
se extiende a lo large de la miguina y que proporcione im-
pulso motriz a todos los bancos de destensado que componen
la misma, pasando por el interior de los manguitos -6- de
cada banco, los cugles tienen funcidén motriz pare cada uno
de ellos, éxistiendo dispositivos de embresgue -7-, de tipo
mecénico convenciongl, para cada uno de dichos megnguitos,
slendo sccionados los embragues, por las palancas individue-~

las ~8~, Cada uno de dichos manguitos acciong mediante tor-

nillos sin fin, dos coronas helicoidales =9~ y -10~- montades o

sobre los husillos roscados -ll- y =12-, 1los cuales quédsan
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sostenidos por cojinetes extremos -13-y que mediante los
ceaquillos roscados -l4~, solidarios de un larguero =l5-,
proporcionan el desplazamiento longitudinal de éste.

Dicho larguero -15- puede llevar montadas distintas
placas'para lg fijacién de las armaduras de los elementos
febricados, monténdose do un modo rigido dichas srmadures.
por medio de ouflas o similares,

El conjunto de elementos descritos quedan montedos
gobre wnos bastidores -16~ de anclaje de la méguina sobre
el suelo y cuys misidn es lg de soportar el esfuerzo de
pretensado del elemento de fabricacién, inciluyendo asimig-
mo dicho aymazén, un conjunto de ples de:echos -17—‘y pla=
cas de soporte -18- pare las palancas de accionamiento —8-

Para quo las posiciones de diohas palances -8~ queden
deteruingdas de un modo simpie, ¥ sin equivocaciones posi-
bles por parte del operario, en su articulecién con la ca~-
Jja del embrasgue mecénico, gueda dispuests una bolg de re-
tencién u otro medio similar que fija a dicha palanca en
las distintae posiciones.

Una vez efectuada la fijacidn de las armadurss al

. . [ ]
larguero -15- por medio de las placas correspondientes g

‘1g forma del elemento de hormigén interesado, se procede

o la febricacidén mediante moldeo de los mismos y a su seca—'é
do, dejando pasar el periodo de tiempo necesario pars el
freguado de lg masa y para que adquiers ls consistencig pre
vista, procedidndose a continuacién al destensado wnifor-
me y progresivo de dichas armaduras, para 10 cual se coneg
ta.el correspondiente manguito de accionamiento el eje mo-
triz, -5-, mediante una de las palancas -8-, con lo que
puede procederse al Qesmontaje del elemento de hormigén

fabricado.
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Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique la
esencia de ls méquing descrita,serd variable g los efectos
de la actuzl Patente.

HOTa.

Se reivindica como objeto de esta Patente de invencidn:
1.-Una miquina pare el destensado de elementos de hormigdén
pretensado, caracterizade esencialmente por estar constitul-
da por un eje motriz princlipal que recibe su gecionamiento
de un grupo motor reductor y junta universel y que lleva
mantados con capacidad de giro una serie de manguitos correg
pondientes a los distintos bancos de fabricacién de elemen-
tos de hormigén, poseyendo cada uno de dichos manguitos su
correspondiente embrague mecédnico para iransmitir su giro
por medio de tornillos sin fin y corongs. helicoidales, a
las barras de guia de cada uno de los largueros de fijacién
de les armaduras de los elementos de hormigbn en fabrica-
cién.
2.~ La propia miquina de la reivindicacién anterior,carac-
terizeda porque las barrass de gufa de los travessios de fi-
jacién de las armaduras,estén constituides por husillos rog
cados paralelos entre sl y soportados por el armazén de la
méquing, de los que son solidarias las corcnes helicoidales
de acclongmiento y zsimismo unos casquillos roscados inter-
medios solidarios del correspondiente travesefio de fijacidn
de laes armaduras, el cugl puede incorporar difgrentes pla~
cas coxrespondientes a la forma del elemento en fabricéoidn, ﬁ
obteniendo su accionémiento rectilineo para el destensado
gradual de las armaduras del elemento fabricado, a través
de su embragﬁe mecénico individual que efectda la conexidn
con el eje principal de la méquina.

Sean cuales fueren las circunstencigs gue concurran en
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la esencialidad de la Patente de invencién definida en las
snteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:
3,- "UNA MAQUINA PARA EL DESTENSADO DE ELEMENTOS DE HOKEI-
GON PRETENSADO".
Consta la‘presente memoria de seis hojas foligdas,me-
canografiadas por una sola cara y del dibujo adjuntos
Barcelona, treinta y uno de julio de mil novecientos
gegsentag y dos,.

P.A. de D, Francisco Abadias Elfas,




R N e SN T

ESCALA VAR/ABLE




e S SR TO——— e SO
a0 s s wr——— e .

et rp P srad AL
P v



2 HOUMS. focdNl

- BN

ot o

Toner,

NS

e

8
/

T I
1 | _cillnn_ﬂ, o
S A== \§

E4 .s/z/z/,;g GE fIEZ2

de?czezm
4

2

P

P

R o n——

T A T K PR T N N o e






\

]
L
FanY

/0

[

L

Ni
I
|

/




B S L L e

T3 T 23 AR RS R Ve

rm s v e o]

_ - 2 WONLS. Ao VL

. ERR: p
4

| <

.

4 ) - (A -

Pan

U F
7 | i

| | 1

—_— BURCELOAN, Y AN L& /P2
— £ g




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



