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MEMORIA DESCRIPTIVA

de una Patente de Introduccién a nombre de:
DIPL., ING. FRITZ UNGERER, de nacionalidad
alemana, domiciliado en PFORZHEIM, Arlinger
strasse, 6 (Alemania); por: "PROCEDIMIENTO
Y DISPOSITIVO PARA RECUBRIR UNA BANDA CONTI
NUA DE METAL CON UNA BANDA DE PAPEL'.
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El invento se refiere a un procedimiento y un dispositivo
pars recubrir una banda continue de metal, especialmente una banda
‘de latdén, con uns banda de papel, la oual esté prevista como cape .
Jde separacién entre las planchas que se apilaran despuds de cortadaw. EIl
A law bandas metdlicas, especialmente bandas de latdn, que .
corren a través de cigallas voladizas para ser cortadas y formar plan %:?
chas de hojmlate, se les afiaden bandas de papel oomo recubrimiento, éfﬁ
las cuales después del corte sirven como capas de sepaacién entre las “ ‘
planches apiladas, al objeto de proteger le superficie de las plandhaaéf;

Al cortar y el epilar las planchas es fdcil que este recubrimiento de
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papel fino se desplace, debido a movimientosdel aire o causas
gimilares, de modo que no se consigue una proteccidn perfecta de :
la superficle de las plenchas. Bl enpleo de pegamentos para una fi-:;ﬁ
jacidn parcial no es posible en definitiva, porque con esto se -

15 perjudicaria la superficie de las planchas pulidas, especialmente
traténdose de planchas de latén.

Con el procedimiento y el dispositivo del invento se reme-ft;

dia este inconveniente. El procedimiento de acuerdo con el invento l
para recubrir une bande continma de metal con una banda de papel

20 como cape de separaocoidn entre las planchas que se apilarén después
de’ cortadas, se caracteriza al efecto porgque a la banda de papel
que descansa sobre la bends metalica y junto con esta es conducida L;;
a la cizalla, se la aplioan cargas eléctricas con el objeto de gene "'
rar oampos eléciricos entre la banda de papel y la de metal, por

25 medio de los cuales la banda de papel es sujetada sobre la banda me
télica por espacio de poco tiempo haste la descomposicidn automa-
tice de dichos campos eléetricos. Con esto se consigue que durante
y después del corte y durante el apilamiento la banda de papel esté
adherida firmemente = la banda o o las chapas de hojalata, descom-

30 poniéndose luego los campos eléctricos al cabo de poco tiefpo,
quiere decir dentro de cuatro o cinco minutos, y desapareciendo _
el mismo tiempo también el efecto de adhesidn. Puesto que el corte ?3;

y el a.ilamiento que sigmen a la carge eléctrica ocupan solamente

un tiempo de pocos segundos, la duracion del efecto adhesivo de 0“&"§“,
35 tro o cinco minutos es completumente suficiente para conseguir el o

obJetb deseado, de modo que pars la elavoracibn ulterior de las

planchas el fino papel de recubirmiento se puede quitar sin aificul- .

H

tad alguna.
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Bn cuanto a los deta’les, se vpueden colocar sobre la ban-

da metédlica, yue con la banda de papel superpuesta es conducida al
corte, puntas de electrodos en posicidn trensversal, las cuales
cargadas con corriente de alta tensidn producen efluvios de corona
que generan el campo cléetrico. Como puntas de electrodos es con—
veniente emplear agujas gue se colocan en serie a modo de peine en
una caja de materia aislante entrelsrga y abierta hacia abajo, y en
estas puntas de eclectrodos se generan iones aereos que bajo el
efecto del campo eléctrico son llevados al papel, y desde allf pene

tran a través de la capa de papel de escasa capacidad conductiva a

la capa limitrofe entre el papel y la plancha metédlica. Entre la ca- e

pae de uapel y ls plancha metélica subyacente se encuentra deb;dq

g 1la ;nugosidaq de los materiales un espacio de aire de muy poco

espesor y en comparacibén con el papel de alto poder aislante, a tre- ﬂ';

vés del cual los portadores_dg cares eléctrica penetran solamente
en escala muy reducida al polo contrario, quiere decir a la chapa
eubyacenté.nba superficie del papel que mira haciz la planche y la
guperficie de ests ﬁltima forman por lo tanto las plmas de un condeg’;?
sador, que se atraen por unidad de superficle con la fuerza ‘
K = const. Ua/da'(U = tensidn en el condensador y 4 = distancia de
las placas del condensador). Si con la continuacidn del transparte
de las bandas haoia la cizalla cesa la afluencie de nuevos portado-
res de carges, entonces este condensador se descarga paulatinamente
ye que la cape iptermedia no proporciona un aislamiento ideal.
Pero sobre la banda metédlica que tr@nscurre hacia el oorteéiﬁ
con la banda de papel superpuesta se pueden colocar eventualmente .
también cepillos rodantes ( de materia plistica) ajustados, que en

comparacidn con le velocidad de la banda giran con una velocidad




nayor, ﬁara aporter cargas por medio de la fricecion, al objeto de
formar campos eléetricos. Mientras en el primer caso el dispositivo
que emite los efluvios eléctricos sobre el papel es alimentado con

T0 corriente alterna rectificada de alto voltaje y bajo amperaje, cuya
tensidn primitiva procedente de la red de corriente alterna ha sido
aumentada por medio de un transformsdor intercalado, eh el segundo
ameo se emplegelectricidad de friceidn para generar le carga. El
primer procedimiento es por cierto en comparacién con el segundo

75 ﬁés sencillo y més seguro, ya que para el segundo vrocedimiento se
necesita una impulsidn especial de mayor velocidad para lés cepillos
rodantes y tembidn la generacidn del campo eldetrico y por lo tanto
ol efecto de adhesién no es tan grande.

En el dibujo se representa a titulo de ejemplo una forma
80 de realizacidén y un dispositivo para realizar el procedimiento de
. aouerdo con el invento, mostrando la figura 1 la vista esquemdtica
del dispositivo emisor de efluvios para una abanda metélica recubier =
ta con una Banda de papel pars la adhesidn del napel durante un
esnacio de tiempo corto en el momento del corte de las planchas

85 y después de este. Las figuras 2 y 3 muestran una ¢#ista parcial es-
gquematica asi como el corte longitudinel y transversal a través del
dispositivo emisor de los efluvios eléciricos de acuerdo con la figu-'?f
ra l, y la figura 4 Ja ¥ista esquemédtica de las conexiones para el ami
sor de efluvios de acuerdo con la figura 1.

90 Segin se desprende de la figura 1 de los dibujos, la banda
metdlica, por ejemplo la banda de latdén L, se descarga en forma co-—
nocida de un rollo 2, y e través de rodillos de *raceidn 3 interce-
lados llega & la cizalla geparadora 4 que corta planches 5 de tamafio

disorecional. Antes del corte se afiade a la benda metdlice 1 una
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95  banda de papel 6 procedente de un rollo 7, lo gue se efectia por

medio de rodillos 3, cuyo rodillo superior puede estar revestido de
goma, pare colooar la banda de papel © con une ligers presidn sobre ;
la banda metalica 1. Detrés de este dispositivo de transporte estd
colocado el dispositivo emisor de efluvios de corong 8 de acuerdo con f:;
100 el invento, el cusl consta de puntas de electrodos 9 situades en for- ?’.
me transverssl y a distancia de la banda metilice y las cuales, a ba-
se de alta tensidén de 8000 a 10000 Voltios, y de pecca potencia, apro-
ximadamente 0,001 Amp. generan campousg eléciricos que fijan la banda
de papel 6 sobre la banda metdlica 1, de modo que durante el corte
105 para producir las planchas 5 con el recubrimiento de pavel 10 y el
apilamiento que se efectia a continuacidén sobre el carro 11, se ob-
tiene durante poco tiempo une adhesidén firme. Al cabo de cuutro 2
cinco minutos los campos eléctricos han vuelto a descomponerse, de mo-i;f
do que el papel 10 para la elaboracidén ulterior de las planchas 5
110 ge pueden quitar sin dificultad alguna. La nauniobra del corte y del
apilai.ento ocupa solemente pocos sepundos, de modo que el tiempo” ;;1
que dura la adhesién es completsmente suficiente para obtener el efec—?fi
to deseado. -
Oomo‘también se ve por .ag figuras 2 y 3, el dispositivo .
115 emisor de efluvios de corona 8 consta de unu caju alergada de material.zﬂ
aislante 12, abierta hacia abajo y dentro de la cual estdn colocadas (
las puntas de electrodos 9 en forma de agujas dispuestas en fila a
modo de peine. El digpositivo emisor de e¥fluvios de corona 8,9 es &ﬁ;
alimentado, tal como se ve en la figura 4, desde la red 13 a través .
120  del transformador 14 con corriente alternu de oibte seusidn de 8000
a 10000 Voltios y aproximadamente 0,001 Lmperios, la cual estd recti- gﬁf

ficada vor medio de rectificudores de barra 15 intercalados, vealizdn . =

dose despues la conexidn con las agujus 9 a travées de una resistencia

de alto ohmiaje 16. fi
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125 De acuerdo con otra modalidad del inveuto que no ha sido

representada expresemente en ¢l dibujo, la crrge elécirice de la
banda metdlica 1 con la benda de vapel superpuesta 6 en su recorri-
do hacia le cizalla puede efectuarse también vor wmedio de cepi-
Jlos rodantes de materia pléstica gue se ajustan sobre la Ultima
13C  banda citada y cuya velocidad de gziro es wayor gue la velocided de
traslacibén de la bands. Sin embargo se necesita al efecto una impul
sidn especisl més rédpida pera los cepillos de friceidn, y la gene-
racién del camno elécirico y el efecto de adhesidn son menores gue
en la priwmera modelidad descrita.
135 En el dibujo estan representados tanto el procedimiento:
como tewmbien el digpositivo del invento solumente en forme esquemi-
S toca. Ademés formarna parte de la instalacibn otras varias mdquinas
como por ejemplo un dispesitivo de descarge que dessrrolla la banda
metélioa, une méquina enderezadors tue enderezn y transporta la ban- 0
. 140  da una vez desprendida esta del rollo, y puede haber también dispo-
oltivos de pulimentacibdn, lo que en cada ceso depende de las con-
“diciones especiales. También el disno:.itivo de apilamiento que
se encuentra detréds de la oizalle volediza de funcioramiento conti- .
nuo, estéd dibujado solamente de un modo esquematico, ya yue pafa '
145 el caso se pueden emplear vering méquinas, y también, segin les
circunstancias pueden existir a continuscién otras mdquina més.
La esencia del invento se refiere a la adhesibén del pa-
pel sobre le superficie de le banda metdlica durante el corte y
sobre las planchuas cortadas tewbién durante su ceida en la méqui-
'150 na apiladora, con el objeto‘de projeger la superficie de las plan-
chas, evitando gue este puede sufrir arajiazos durante el transpor-

te posterior, como asi es necesario para nlanches de alta calidad.
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Para la ulterior elaboracidén a que las pianchas son somd¥ das a
continuacidn, los recubrimientos de vesel se pueden guitar de ma-

155 nera sencilla.

REIVINDTOCACTONSS

1.=- Procedimiento y dispositivo para recubrir una banda

continua de metal, con una banda de papel, caracterizado porque a
la banda de papel supernuiesta a la banda metdlica y que en unidn

160 de esta es transpvortada hacia la cizaila, se anlican cargas eléc~
tricas sl objeto de generar campos eléctricos entre la banda de
papel y la banda metélica, por medio de las cuales lg banda de papeli
gqueda fijada sobre la banda metdlica durante poco tiempo hasta la '
descomposicidén automédtica de los cempos eléctricos.

165 2.~ Procedimiento y dispositive, segin reivindicacidn
anterior, carascterizado porque por encima de la bande metélica
gue junto con la banda de papel superpuesta es transportaeds hacia
la cizalle, estén colocadas en forma transversal puntas de electro-
dos cargadas con corriente de alta tensidn, vara la aplicacidn

170 de carges eléctricas por medio de descargns de coronfie

3.~ Procedimiento y dispositivo segin reivindicaciones

anteriores, caracterizado porque sobre laz banda metdlica que juntae
con la bunde de papel superpuesta es transportada hecia la cizalla
estén colocados cepillos rodantes ajustados (de materia plastica)

175 con una velocided de giro sumentads en relacidn con la velocidad
de la banda, para elsaporte de carges eléctricad por medio de fric-

cidn.




180

185

190

195

200

.s0la cara y de sus correspondientes dibujos.
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4.~ Procedimiento y dispositivo segin las reivindicacio-

neg antveriores, caracterizadce porque el dispositivo emimor de eflu-
vios o el dispositivo de avorte de cargas estd situado inmediatamer
te delante ¢ la cizalla para el corte de las planchas.

5.= Procedimiento y dispositive segin lag reivindicacio-
nes antericres, caructerizado porque el dispositivo para la emi-
sibén de efluvios eléctricos sobre la banda de papel es alimentado
con corriente slterna rectificada de nlta tensibn y pequefia poten-—
cla, la cuel procede de la red de corriente alterna cuyo voltaje
es aumentado por medio de un trensformador intercalado.

6.= Brocedimiento y dispositive segin reivindicaciones
anteriores, ocaracterizado porcue el dispositifo gue emite los eflu-
vios eléetricos sobre la banda de papel, conste de una fila de
puntas de eleotrodos colocadas & distancia en forme transversal
sobre la banda de papel, y las cuales estén conectadas con una co-
rriente de alta tensidén de 8000 a 10000 Voltios con poca potencia
de'aprdximadamente 0,001 Amperios.

T.- Procedimiento y dispositivo segin reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque el dispositivo emisor de efluvios
consta de una caja alargade de moterial aislante abierta hacia aba-
jo, dentro de la cual estén situadas lus nuntas de electrodos en
forma de agujas colocadas en fila a iodo de peine.

8¢ "PRCCEDIMIENTO Y DISPCSITIVC PARA KECUBRIR UNA BANDA
COJTINUA DE METAL CON.UNA BANDA DE A EL"

Tal como se describe y r.:ivindica en la presente Memoria

Descriptiva que consta de ocho hojes escritas a mécuina por una

Madrid, 4 ()
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