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La presente invención se refiere a una pinza mono- 
pieza de resorte integrado utilizada principalmente para ten­
der ropa y preferentemente moldeada en material plástico.

Las pinzas de tender ropa más habituales están fcro­
madas por dos piezas idénticas articuladas alrededor de un e- 
je situado en la zona central y provistas de un resorte que 
tiende a juntar las dos piezas entre sí por el extremo de pre­
sión, separándose dichos extremos al juntar los dos extremos 
opuestos.

El resorte de las citadas pinzas es una pieza in­
dependiente metálica tanto en el caso en que la pinza es de" 
madera como también en los casos en que es de material plás­
tico.

Dichas pinzas presentan el inconveniente de que su 
fabricación incluye un tiempo de montaje correspondiente a la 
colocación del resorte. Además, por ser dicho resorte de ma­
terial metálico se oxida con facilidad provocando manchas en
la ropa,

Con la pinza de la invención se resuelven los cita­
dos inconvenientes integrando el resorte en los brazos de una 
única pieza, los cuales actúan a modo de palanca de tercer 
grado.

La pinza monopieza de resorte integrado obieto de 
la invención se caracteriza por el hecho de estar constituida 
por un extremo curvo común, cuyos brazos antes del montaje 
se encuentran separados por el otro extremo formando una "V", 
estando dispuestos en este extremo un ensanchamiento provisto 
de medios antideslizantes para la sujeción con los dedos y una



prolongación en dos tramos formando substancialmente ángulo 
recto hacia el interior de los brazos .uyo primer tramo ocu­
pa la mitad del espesor y se compl.menta con el tramo corres­
pondiente del otro brazo al mentarse la pinza, y cuyo segun- 

5 do tramo comprende cada una de las mordazas que conforman la 
boca de presión de la pinza, montándose la pinza al acercar 
los dos brazos desplazándolos al mismo tiempo transversalmen­
te de modo que los mismos se engarcen entre si por el tramo 
de espesor mitad, abriéndose a boca de la pinza una vez mon- 

10 tada al presionar los brazos per e] ensanchamiento y actuan­
do de resorte los propios brazos.

Para mejor comprensión de cuanto queda expuesto se 
acompañan unos dibujos en los que, esquemáticamente y tan só­
lo a título de ejemplo no limitativo, se representa un coso 

15 práctico de realización.
En dichos dibujos, la figura 1 es una vista late -<1

de la pinza de la invención con los brazos abiertos, antes del
- **.

montaje? la figura 2 es la misma vista lateral de la f'igu'ra 
anterior pero con la pinza montada, y la figura 3 es úná.vis- 

20 ta en planta de la misma pinza de la figura 2. .1.**
Tal como puede verse en las figuras, la pinza mono- 

pieza de resorte integrado está constituida por una única 
pieza moldeabre ccicmada por dos brazos -1- y -2- unidos por 
un extremo curve cc-i r -3-. Antes del montaje, los brazos -1- 

25 y -2- están sepárales por el otro extremo formando una "V".
En este extremo se encuentra un ensanchamiento -4- y -5- pro­
visto de resaltes transversales -6- antideslizantes para la 
sujeción con los dedos y u a prolongación formando dos tramos



en ángulo recto hacia el interior de los brazos -1- y -2-.
El primer tramo -7- (u -8-) de esta prolongación 

ocupa la mitad del espesor y se complementa con el tramo co- 
yrespondiente -8- (o -7-) del otro brazo al montarse la pin­
za, tal como muestran las figuras 2 y 3.

El segundo tramo -9- y -10- comprende cada una de 
las mordazas que conforman la boca -12- de la pinza, las cua­
les están provistas también de resaltes -11- antideslizantes.

La pinza se monta muy fácilmente al acercarse los 
dos brazos -1- y -2- desplazándolos al mismo tiempo transver­
samente de modo que los mismos se engarcen entre si por los
tramos -7-  ̂ S- de espesor mitad.  ̂ ,

*. 1,
El diseño de la pinza está realizado de tal'máhera

que se ^tteiea una máxima resistencia mecánica con un mínimo
* *  ** . **de mater^ar. áor ejemplo, la sección en I de los brazoS'pbr- 

mite une -ptima resistencia a la flexión y los ensanchamien­
tos -4- y -5- provistos de resaltes -6- antideslizantes*Yaci-

* **.litan la suje* ón de la pinza entre los dedos. *.*..*
* * * * wencaje -13- y los agujeros -14- y -15- pérm^ten 
otras aplicaciones o usos de la pinza, .os rebajes sirves! pa­
ra redecir al mínimo el material utilizado.

El uso de la pinza de la invención es muy simple: 
ona vez la uinza montada tal como ilustran las figuras 2 y 3, 
la boca -12- se abre al presionar los brazos -1- y -2- por 
los ensanchamientos -4- y -5- en el sentido indicado por las 
flechas. Al soltar re presión ejercida por los dedos, las dos 
mordazas -i y -10- de la boca -12- se mantienen cerradas por 
la tensión de los propios brazos -1- y -2- que actúan como



muelles.
tas ventajas de la pinza de la invención son impor­

tantes. en primer lugar, está constituida por una única pieza 
y la operación de montaje requiere un tiempo insignificante.

Preferentemente, la pinza se obtiene por moldeo en 
material plástico y carece del resorte metálico evitando, asi 
los problemas de óxido que ensucian la ropa.

Finalmente, la pinza se moldea en la posición de la 
figura 1, lo cual permite la realización en un molde múltiple 
que repercute en su abaratamiento.

La descripción realizada más arriba corresponde a 
una realización concreta de la invención, pero se comprende 
que ésta podría también realizarse de muchos modos diferentes, 
siempre según las características de la invención. . ** . *Serán, pues, independientes del objeto de la'in^en-
ción, los detalles constructivos y demás características no
esenciales, empleadas en la puesta en práctica de la miá&& por

* * * .quedar todo ello comprendido dentro del alcance de las'.̂ j*-
'  * - .  *guiantes reivindicaciones. *, *, .*



R E I V I N D I C A C I O N E S

1. Pinza monopieza de resorte integrado, caracte­
rizada por el hecho de estar constituida por una única pieza 
moldeable formada por dos brazos unidos por un extremo curve 
común, cuyos brazos antes del montaje se encuentran separados

este extremo un ensanchamiento provisto de medios antidesli­
zantes para la sujeción con los dedos y una prolongación en 
dos tramos formando substancialmente ángulo recto hacia el in­
terior de los brazos, cuyo primer tramo ocupa la mitad del

10 espesor y se complementa con el tramo correspondiente del r-
j*. *:tro brazo al montarse la pinza, y cuyo segundo tramo coAjbren-

de caa una de las mordazas que conforman la boca de prensión
* -

* . *de la pinza, montándose la pinza al acercar los dos bracos
desplazándolos al mismo tiempo transversalmente de modo que

15 los mismos se engarcen entre si por el tramo de cspesoir'Tnitad,
' * * *abriéndose la boca de la pinza una vez montada al preá̂ gpai

5 por el otro extremo formando una "V", estando dispuestos en

los brazos por el ensanchamiento y actuando de resorte
propios brazos.

2. Pinza monopieza de resorte integrado.
La presente memoria consta de seis hojas foliadas.
larcelona, 12 de junio de 1984

Miguel FEU GIRALT
p.a. i P O  M T Í
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